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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 令 和 6 年 3 月 5 日 ( 2 0 2 4 . 3 . 5 )
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 複 合 研 削 盤 で あ っ て 、
　 工 作 物 を 保 持 し 回 転 さ せ る こ と が で き る 保 持 部 と 、
　 前 記 保 持 部 に 対 し て 移 動 で き る 付 加 製 造 部 で あ っ て 、 前 記 保 持 部 に 保 持 さ れ た 前 記 工 作  
物 の 表 面 に 対 し て 材 料 を 供 給 し つ つ 前 記 材 料 を 溶 融 さ せ る こ と に よ っ て 、 前 記 表 面 に 前 記  
材 料 を 付 着 さ せ る 付 加 製 造 部 と 、
　 前 記 保 持 部 に 対 し て 移 動 で き る 研 削 部 で あ っ て 、 砥 石 を 備 え 前 記 砥 石 を 回 転 さ せ る 研 削  
部 と 、
　 前 記 表 面 へ の 前 記 材 料 の 付 着 に お い て 生 じ た 熱 に よ る 影 響 を 低 減 し た 状 態 で 、 前 記 表 面  
に 付 着 さ れ た 前 記 材 料 の 研 削 を 前 記 研 削 部 が 行 う こ と を 可 能 に す る 熱 歪 低 減 部 と 、 を 備 え  
、
　 前 記 熱 歪 低 減 部 は 、
　 　 直 接 ま た は 間 接 に 前 記 保 持 部 か ら 熱 を 受 け 取 る こ と が で き 、
　 　 液 体 を 保 持 す る 機 能 お よ び 液 体 を 循 環 さ せ る 機 能 の 少 な く と も 一 方 を 備 え る 、 複 合 研  
削 盤 。
【 請 求 項 ２ 】
　 請 求 項 １ 記 載 の 複 合 研 削 盤 で あ っ て 、
　 前 記 熱 歪 低 減 部 は 、 前 記 表 面 へ の 前 記 材 料 の 付 着 の 後 、 前 記 研 削 部 に よ る 研 削 に 先 立 っ  
て 、 前 記 工 作 物 の 表 面 に 流 体 を 供 給 す る 、 複 合 研 削 盤 。
【 請 求 項 ３ 】
　 請 求 項 １ 記 載 の 複 合 研 削 盤 で あ っ て 、
　 　 前 記 複 合 研 削 盤 を 制 御 す る 制 御 部 で あ っ て 、 前 記 付 加 製 造 部 に よ る 前 記 表 面 へ の 前 記  
材 料 の 付 着 の 後 、 前 記 研 削 部 に よ る 前 記 材 料 の 前 記 研 削 の 前 に 、 前 記 研 削 部 を 待 機 さ せ る  
待 機 制 御 を 行 う こ と に よ り 、 前 記 熱 歪 低 減 部 と し て 機 能 す る 制 御 部 を 備 え 、
　 前 記 待 機 制 御 は 、 前 記 表 面 へ の 前 記 材 料 の 付 着 の 処 理 に 応 じ て 定 め ら れ る 時 間 、 実 行 さ  
れ る 、 複 合 研 削 盤 。
【 請 求 項 ４ 】
　 請 求 項 ３ 記 載 の 複 合 研 削 盤 で あ っ て 、
　 前 記 付 加 製 造 部 は 、 前 記 材 料 を 溶 融 さ せ る 光 ビ ー ム を 照 射 す る ビ ー ム 照 射 部 を 備 え 、
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　 前 記 複 合 研 削 盤 は 、 さ ら に 、
　 　 前 記 光 ビ ー ム が 照 射 さ れ た 前 記 工 作 物 の 状 態 を 取 得 で き る 検 出 部 を 備 え 、
　 前 記 制 御 部 は 、 前 記 検 出 部 に よ っ て 取 得 さ れ る 前 記 工 作 物 の 前 記 状 態 に 応 じ て 、 前 記 ビ  
ー ム 照 射 部 が 照 射 す る 前 記 光 ビ ー ム の 出 力 を 制 限 す る こ と に よ り 、 前 記 熱 歪 低 減 部 と し て  
機 能 す る 、 複 合 研 削 盤 。
【 請 求 項 ５ 】
　 請 求 項 １ 記 載 の 複 合 研 削 盤 で あ っ て 、
　 前 記 保 持 部 は 、 前 記 保 持 部 に 取 り 付 け ら れ 前 記 工 作 物 と 接 触 す る セ ン タ で あ っ て 、 前 記  
熱 歪 低 減 部 と し て 機 能 す る セ ン タ を 介 し て 、 前 記 工 作 物 を 保 持 し 、
　 前 記 セ ン タ は 、 前 記 保 持 部 の う ち 前 記 セ ン タ が 取 り 付 け ら れ る 部 位 の 素 材 よ り も 熱 伝 導  
率 が 低 い 素 材 で 構 成 さ れ て い る 、 複 合 研 削 盤 。
【 請 求 項 ６ 】
　 請 求 項 １ ま た は ５ に 記 載 の 複 合 研 削 盤 で あ っ て 、
　 前 記 保 持 部 は 、 前 記 保 持 部 に 取 り 付 け ら れ 前 記 工 作 物 の 外 周 を ３ 点 以 上 で 保 持 す る チ ャ  
ッ ク で あ っ て 、 前 記 熱 歪 低 減 部 と し て 機 能 す る チ ャ ッ ク を 介 し て 、 前 記 工 作 物 を 保 持 し 、
　 前 記 チ ャ ッ ク は 、 前 記 保 持 部 の う ち 前 記 チ ャ ッ ク が 取 り 付 け ら れ る 部 位 の 素 材 よ り も 熱  
伝 導 率 が 低 い 素 材 で 構 成 さ れ て い る 、 複 合 研 削 盤 。
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