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(57)摘要

本实用新型一种用于铜箔表面处理的酸洗

槽，包括酸洗槽本体，酸洗槽本体包括液下辊、主

动过渡辊、被动过渡辊，液下辊设置在酸洗槽本

体的内部，主动过渡辊、被动过渡辊分设在酸洗

槽本体上方的两侧，液下辊、主动过渡辊、被动过

渡辊均由电机通过同步带进行驱动，主动过渡辊

和被动过渡辊之间还设置有挤水装置。本实用新

型结构设计合理，由电机驱动液下辊、主动过渡

辊和被动过渡辊，从而实现铜箔的自动运送，降

低工人的劳动强度，提高酸洗的效率及质量。
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1.一种用于铜箔表面处理的酸洗槽，包括酸洗槽本体（1），其特征在于所述酸洗槽本体

（1）包括液下辊（2）、主动过渡辊（3）、被动过渡辊（4），所述液下辊（2）设置在酸洗槽本体（1）

的内部，主动过渡辊（3）、被动过渡辊（4）分设在酸洗槽本体（1）上方的两侧，所述液下辊

（2）、主动过渡辊（3）、被动过渡辊（4）均由电机（13）通过同步带进行驱动，所述主动过渡辊

（3）和被动过渡辊（4）之间还设置有挤水装置。

2.如权利要求1所述的一种用于铜箔表面处理的酸洗槽，其特征在于所述挤水装置包

括挤水辊座（5）、铰接设置在挤水辊座（5）上端的第一挤水辊安装板（6）和第二挤水辊安装

板（7），所述第一挤水辊安装板（6）上设置有第一挤水辊（8），第二挤水辊安装板（7）上设置

有第二挤水辊（9），所述第一挤水辊（8）与主动过渡辊（3）之间的缝隙用于铜箔穿过，所述第

二挤水辊（9）与被动过渡辊（4）之间的缝隙用于铜箔穿过。

3.如权利要求2所述的一种用于铜箔表面处理的酸洗槽，其特征在于所述第一挤水辊

（8）设置在主动过渡辊（3）的斜上方；第二挤水辊（9）设置在被动过渡辊（4）的斜上方。

4.如权利要求1所述的一种用于铜箔表面处理的酸洗槽，其特征在于所述酸洗槽本体

（1）的上方位于被动过渡辊（4）的一侧还设置有第一张力辊（10），所述第一张力辊（10）上设

置有张力传感器。

5.如权利要求1所述的一种用于铜箔表面处理的酸洗槽，其特征在于所述酸洗槽本体

（1）的上方位于主动过渡辊（3）的一侧还设置有过渡槽（11），所述过渡槽（11）内设置有第二

张力辊（12），所述第二张力辊（12）上设置有张力传感器实现铜箔拉动张力保持一致。
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一种用于铜箔表面处理的酸洗槽

技术领域

[0001] 本实用新型属于铜箔生产工艺技术领域，具体涉及一种用于铜箔表面处理的酸洗

槽。

背景技术

[0002] 酸洗是铜箔表面处理工艺中的一部分，以除去铜锭表面的氧化层，传统酸洗工序

是将铜锭运至酸洗槽处进行人工酸洗，在进行水洗处理、烘干冷却处理，该人工酸洗的方

式，劳动强度大，对工人的身体损害大，且耗费时间较长，工作效率较低，极大地降低了酸洗

的效率与酸洗的质量。

实用新型内容

[0003] 针对现有技术中存在的问题，本实用新型设计的目的在于提供一种用于铜箔表面

处理的酸洗槽。

[0004] 本实用新型通过以下技术方案加以实现：

[0005] 所述的一种用于铜箔表面处理的酸洗槽，包括酸洗槽本体，其特征在于所述酸洗

槽本体包括液下辊、主动过渡辊、被动过渡辊，所述液下辊设置在酸洗槽本体的内部，主动

过渡辊、被动过渡辊分设在酸洗槽本体上方的两侧，所述液下辊、主动过渡辊、被动过渡辊

均由电机通过同步带进行驱动，所述主动过渡辊和被动过渡辊之间还设置有挤水装置。

[0006] 所述的一种用于铜箔表面处理的酸洗槽，其特征在于所述挤水装置包括挤水辊

座、铰接设置在挤水辊座上端的第一挤水辊安装板和第二挤水辊安装板，所述第一挤水辊

安装板上设置有第一挤水辊，第二挤水辊安装板上设置有第二挤水辊，所述第一挤水辊与

主动过渡辊之间的缝隙用于铜箔穿过，所述第二挤水辊与被动过渡辊之间的缝隙用于铜箔

穿过。

[0007] 所述的一种用于铜箔表面处理的酸洗槽，其特征在于所述第一挤水辊设置在主动

过渡辊的斜上方；第二挤水辊设置在被动过渡辊的斜上方。

[0008] 所述的一种用于铜箔表面处理的酸洗槽，其特征在于所述酸洗槽本体的上方位于

被动过渡辊的一侧还设置有第一张力辊，所述第一张力辊上设置有张力传感器。

[0009] 所述的一种用于铜箔表面处理的酸洗槽，其特征在于所述酸洗槽本体的上方位于

主动过渡辊的一侧还设置有过渡槽，所述过渡槽内设置有第二张力辊，所述第二张力辊上

设置有张力传感器实现铜箔拉动张力保持一致。

[0010] 本实用新型结构设计合理，由电机驱动液下辊、主动过渡辊和被动过渡辊，从而实

现铜箔的自动运送，降低工人的劳动强度，提高酸洗的效率及质量。

附图说明

[0011] 图1为本实用新型结构示意图；

[0012] 图中，1-酸洗槽本体，2-液下辊，电机，3-主动过渡辊，4-被动过渡辊，5-挤水辊座，
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6-第一挤水辊安装板，7-第二挤水辊安装板，8-第一挤水辊，9-第二挤水辊，10-第一张力

辊，11-过渡槽，12-第二张力辊,13-电机。

具体实施方式

[0013] 以下结合说明书附图对本实用新型做进一步详细描述，并给出具体实施方式。

[0014] 如图1所示，本实用新型一种用于铜箔表面处理的酸洗槽，包括酸洗槽本体，该酸

洗槽本体包括液下辊、主动过渡辊、被动过渡辊，液下辊设置在酸洗槽本体）的内部，主动过

渡辊、被动过渡辊分设在酸洗槽本体上方的两侧，液下辊、主动过渡辊、被动过渡辊均由电

机通过同步带进行驱动，主动过渡辊和被动过渡辊之间还设置有挤水装置。

[0015] 进一步地，挤水装置包括挤水辊座、铰接设置在挤水辊座上端的第一挤水辊安装

板和第二挤水辊安装板，第一挤水辊安装板上设置有第一挤水辊，第二挤水辊安装板上设

置有第二挤水辊，第一挤水辊与主动过渡辊之间的缝隙用于铜箔穿过，第二挤水辊与被动

过渡辊之间的缝隙用于铜箔穿过。且第一挤水辊设置在主动过渡辊的斜上方；第二挤水辊

设置在被动过渡辊的斜上方。

[0016] 进一步地，酸洗槽本体的上方位于被动过渡辊的一侧还设置有第一张力辊，酸洗

槽本体的上方位于主动过渡辊的一侧还设置有过渡槽，过渡槽内设置有第二张力辊，第一

张力辊和第二张力辊上均设置有张力传感器。

[0017] 本实用新型是铜箔表面处理机中的一部分，由电机驱动同步带带动液下辊、被动

过渡辊和主动过渡辊，把铜箔拉动通过酸洗槽体。张力辊使用张力传感器使铜箔拉动张力

保持一致，槽体内放入强酸使铜箔通过槽体后洗净铜箔表面杂质，再用挤水辊挤掉铜箔表

面多余的液体后铜箔经过过渡槽到下一个槽体。
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图1
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