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DESCRIZIONE

Campo dell'invenzione

La presente invenzione si riferisce ad un ap-
parecchio di trasporto di bobine di filatura per
trasportare bobine di filatura tra una roccatrice
automatica ed un filatoio.

Enunciazione della tecnica correlata

In generale, in stabilimenti o simili che impie-
ganoc un sistema per collegare una roccatrice auto-
matica ed un filatoio, & previsto un apparecchio
di trasporto di bobine di filatura per erogare vicen-
devqlmente bobine di filatura.

In questo apparecchio di trasporto, un piatto
con una bobina di filatura eretta verticalmente &
portato da un trasportatore di convogliamento pre-
visto per collegare la roccatrice automatica ed il
filatoio. Nell'apparecchio, una bobina di filatura-
prodotta nel filatoio viene portata alla roccatrice

automatica, ed una bobina vuota che & stata avvolta




in una rocca nella roccatrice automatica ed espul-
sa viene portata al filatoio.

Di recente, un trasportatore di convogliamento & .
stato elevato sotto forma dizvarco in modo che un
operatore, un carrello o simile.pogsa passare tra la

roccatrice-automatica ed il filatoio, cioé&, possa

-

passare incrociando il'trasportatore di convoglia-
mento.

Tuttavia, in tale trasportatore con varco gquale
summenzionato, la porzione piegata di una parte per
le bobine da trasportare & obbligata a venire for-
mata con raccordi dolci in modo che le bobine di fi-
latura sui piatti possano venire trasportate in ma-
niera continua senza interferire una con l'altra e
possano essere fatte cambiare di direzione senza dif-
ficolta. Pertanto, si richiede uno spazio inutiliz-
zabile per tale parte, ponendo un problema nell'eco-
nomia di spazio. Inoltre, tra il basamento di un fi-
latoio ed il basamento di una roccatrice, vi & una
differenza nel livello delle superfici di trasporto
di bobine ed una differenza nella larghezza della
posizione di trasporto di bobine. Pertanto, la cor-
sa ed il meccanismo di azionamento del trasportatore
di convogliamento divengono complicati. Cid pone pro-

blemi in cid che il costo di installazione aumenta,



la manutenzione diviene scomoda, e nel caso in cui
viene aumentata la distanza tra le incastellature o
viene apportato un cambiamento di disposizione, si
deve estendere la distanza di trasporto e si rende ne-

cessario un cambiamento di corsa.

Scopo e sommario dell'invenzione

In vista delle circostanze su descritte, & sta-
ta realizzata la presente invenzione nel tentativo
di fornire un apparecchio di trasporto di bobine di
filatura in cui possa venire assicurato un passag-
gio con economia di spazio e possa venire apporta-
to un cambiamento di disposizione dell'apparecchio
con un semplice meccanismo.

Seconde la presente invenzicone, sono forniti tra-
sportatori di spostamento di livello per trasporta-
re verticalmente piatti con bobine di filatura eret-
te verticalmente erogati fra una roccatrice automati-
ca ed un filatoio o simile, con detti piatti inclina-
ti in ﬁna direzione che incrocia quella di trasporto
in un percorso verso l'avanti ed in un percorso ver-
so il retro, ed & previsto un trasportatore interme-
dio Eef collegare corse vicendevoli di trasporte tra
detti trasportatori di spostamento di livello.

Con la disposizione su descritta, i trasportato-

ri di spostamento di livello fanno si che venga cam-
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biato 1l'assetto dei piatti in modo da farli ruotare

e poi fatti passare oltre per cui i piatti vengono
trasportati nel loro stato continuo. I piatti vengono
poi erogati all'altro trasportatore verso il basso

0 al trasportatore verso l'alto tramite il trasporta-

tore intermedio in modo'daassicdrare uno spazio
di passaggio tra la roccatrice automatica ed il
filatoio.
Breve descrizione dei disegni

La figura 1 & una vista che mqstra una realiz-
zazione di un apparecchio di trasporto di bobine
di filatura secondo la presente invenzione;

la figura 2 &una vista laterale della stessa;

la figura j & una vista laterale che mostra par-
ti essenziali dei trasportatori di spostamento di 1li-
vello mostrati in figura-1;

la figura 4 & una vista in sezione eseguita sul-
la linea IV-IV di figura 3;

la figura 5 & una vista in prospettiva che mostra
un trasportatore intermedio di figura 1;

la figura 6 & una vista in prospettiva che mostra
il sistema di azionamento di figura 1;

la figura 7 & una vista laterale che mostra una
altra realizzazione della presente invenzione;

la figura 8 & una vista in pianta che mostra anco-



raun'altra realizzazione di un apparecchio di traspor-
to di bobine di filatura secondo la presente invenzione;
La figura 9 & una vista laterale della stessa;
la figura 10 & una vista in prospettiva che mo-
stra il sistema di azionamento mostrato in figura 8;
le figure 11 e 12 sono rispettivamente viste in
prospettiva che mostrano ulteriori realizzazione del-
la presente invenzione;
la figura 13 & una vista in prospettiva che mo-
stra un esempioc modificato di trasportatore interme-
dio secondo un'altra realizzazione della presente in-
venzione; e
1a figuré 14 & una vista laterale che mostra una
realizzazione del tipo a trasporto sotterraneo se-
condoun'altrarealizzazionedellapresenteinveﬁéione.

Descrizione dettagliata delle realizzazioni preferite

Le realizzazioni verranno descritte in appresso
con riferimento ai disegni annessi.

Le figure 1 e 2 mostranc una prima realizzazione
di un apparecchio di trasporto di bobine di filatura
secondo la presente invenzione; l'apparecchio essen-
do previsto tra una roccatrice automatica 1 ed un fi-
latoio 2.

L'apparecchio comprende principalmente trasporta-
tori di spostamento di livello 3 e 4 previsti sulla

roccatrice automatica 1 e sul filatoio 2, rispettiva-



mente, per trasportare piatti T con bobine di filatu-

ra B erette verticalmente, ed un trasportatore interme-

dio 5 per trasmettere il trasporto tra i primi.
Nella realizzazione illustrata, le corse d4i tra-
sporto sono formate secondo un varco deviato verso
l'altos

Cio& , un percorso versoc l'alto 7 come per-—
corso verso l'avanti del trasportatore di sposta-
mento di livello 3 ed un percorso verso il basso 9
come percorso verso il retro del trasportatore di
spostamento di livello 4 sono collegati alla estre-
mitd di uscita di un trasportatore in uscita 6 del
filatoio 2 e alla estremitd di entrata di un tra-
sportatore in entrata 8 della roccatrice automatica
rispettivamente,ed un trasportatore intermédioc S &

interposto tra i trasportatori di spostamento di

livello 3 e 4 per formare un percorsc 10 di traspor-

to di bobine di filatura per trasportare le bobine

di filatura B. -

D'altro canto, un percorso 11 di trasporto di bo-

bine vuote per trasportare bobine vuote B comprende

un percorso verso l'alto 13 come percorso verso

l'avanti del trasportatore di spostamento di livel-

lo 4 collegato all'estremita di uscita del trasporta-

tore di convogliamento 12 della roccatrice automa-

-

-
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tica 1, un percorso verso il basso 15 come percorso ver-
so il retro del trasportatore di spostamento di livello
3 collegato all'estremita di entrata del trasportatore
in entrata 14 del filatoioc 2, ed il trasportatore in-

termedioc 5 per collegare detti percorsi.

Questi trasportatori di spostamento di livello
3 ¢ 4 sono formati su una linea diritta estesa dei
trasportatori in uscita e in entrata 6, 8, 12 e 14
collegati, come mostrato in figura 1, ed una diffe-
renza tra una distanza L tra i trasportatori della
roccatrice automatica 1 ed una distanza.M tra i tra-
sportatori del filatoio 2 (M > L) viene superata fa-
cendo uso di un-percorsc adanello del trasportatore
intermedio 5. Come mostrato in figura 2, la diffe-
renza tra l'altezza H della superficie di trasporto
di bobine della roccatrice automatica 1 e l'altezza
G della superficie di trasporto di bobine del fila-
toio 2 (H > G) viene superata variando le lunghezze
complessive dei trasportatori di spostamento di 1i-
vello 3 e 4.

Un passaggio 16 per un operatore, un carrello
o simile viene assicurato in uno spazio compreso tra
la parte inferiore del trasportatore intermedio 5, co-
me porzione di soffitto del varco, ed i trasportato-

ri di spostamento di livello 3 e 4 opposti ed eretti

-



verticalmente.

I trasportatori di spostamento di livello 3 e
4 comprendono una porzione di collegamento orizzon-
tale 17 adiacente ai trasportatori in entrata ed in
uscita 6, 8, 12 e 14 o al trasportatore intermedig 5
ed una porzione verticale 18 estendentesi in dire-
zione verticale, tali porzioni essendo collegate una
all'altra mediante una curva dolce.

Come mostrato nelle figure 3 e 4 i trasportato-
ri di spostamento di livello 3 e 4 sono composti prin-
cipalmente di una piastra 19 definita in modo da cir-
condare le parti inferiore, laterali e superiore
del piatto T, e di un trasportatore a nastrg 20 impe-
gnato con il fondo del piatte T per muoverleo in una
direzione di trasporto A mediante la sua forza di con-
tatto ad attrito.

I1 trasportatore a nastro 20 ha la sua faccia
laterale 2] formata in una superficie di trasporto,
la direzione della sua larghezza essendo sempre in-
crociata con la direzione di trasporto A. La faccia
laterale 21 opposta alla superficie di trasporto &
munita di una molla 22 per spingerla verso la super-
ficie di trasporto, ed il trasportatore a nastro 20

& sempre in contatto con il fondo del piatto T.

Molle 22 sono opportunamente distanziate lungo la.



estensione dei trasportatori di spostamento di 1li-
vello 3 e 4. Una piastra di supporto 23 per suppor-
tare il trasportatore a nastro 20 trasmettendo nel
contempo una forza di sollecitazione & interposta
tra la molla ed il nastro trasportatore 20.

La parte inferiore della piastra di guida 19 &
formata con una porzione fessurata 24 per guidare il
trasportatore a nastro 20 in modo da essere tratte-

nuto lungo l'estensiome dei trasportatori di sposta-

‘mento di livello 3 e 4.

La piastra di guida 19 ed il trasportatore 20 so-
no fatti in modo da cambiare l'assetto dei piatti T
in corrispondenza di una porzione incurvata 25 per
collegare dolcemente la porzione di collegamento oriz-
zontale 17 e la porzione verticale 18.

Il percorso verso l'alto 13 del trasportatore di
spostamento di livelle 4 sul lato della roccatrice
automatica 1 mostrato in figura 3 & fatto in modo da
venire cambiato di direzione venendo ruotato di un
angolo di 90°rispetto alla direzione di trasporto A
in corrispondenza della porzione incurvata 25. Il
piatto T,nel quale la bobina di filatura B & eretta
verticalmente, 6 sulla porzione di collegamento orizzon-
tale 7 viene inclinato nella direzione C che incro-

cia quella di trasporto in corrispondenza della por-

yhr
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zione verticale 18 in modo da rendere la bobina di
filatura B orizzontale.

Nella presente realizzazione, i trasportatori
di spostamento di livello 3 e 4 sono inclinati (ruo-
tati) in corrispondenza delle porzioni incurvate 25
superiore ed inferiore, ed inclinati verso il centro
in modo che le bobine di filatura B che si sposta-
no verso l'alto siano opposte una all'altra in corri-
spondenza della porzione verticale 18.

Analogamente ai trasportatori di spostamento di

-livello 3 e 4, il trasportatore intermedio 5 & compo-

sto, come mostrato in figura 5, di un trasportatore
a nastro 27 in contatto con e per muovere il piatto T
in corrispondenza del bordo laterale 26, e di una
piastra di guida 28 (della quale & mostrata solo una
parte) per guidare il piatto T in uno stato eretto
verticale, e fatto in modo da essere fatto circolare
in un anello sostanzialmente rettangolare. Un lato
dell'anello e una parte di entrambi i lati che com-—
prendono fra essi il primo formano metd del percorso
10 di trasporto di bobine di filatura e il lato op=-
posto forma meta del percorso 11 4i trasporto di bobi-
ne vuote.

Come mostrato in figura 6, i sistemi di aziona=
mento dei trasportatori a nastro 20 e 27 sono formati

rispettivamente con una puleggia conduttrice (motrice)



29, una porzione incurvata 24 ed una puléggia di
guida 30 prevista in corrispondenza di una posizio-
ne di cambio di direzione, ciascuno dei quali vengo-
no fatti circolare ed azionati indipendentemente. 1In
particolare, quello posizionato in corrispondenza
della porzione incurvata 25 fra i trasportatori di
spostamento di livello 3 e 4 viene cambiato di dire-
zione rispetto al trasportatore a nastro 20 fatto in
modo da ottenere una rotazione 4i 90°.

Nella posizione di svolta dal percorso verso
l'avanti al percorso verso il retro in corrisponden-
za di entrambe le estremita dei trasportatori di spo-
stamentc di livello 3 e 4, viene loro impartita una
torsione mediante una puleggia di cambio 31 in modo
da provvedere ad un movimento senza intoppi.

Verra descritto in appresso il funzionamento del-
la presente invenzione.

Il piatto T per la bhobina di filatura B prodot-
ta dal filateoic 2 viene alimentato nel percorso ver-
so l'alto 7 del trasportatore di spostamento di livel-
lo 3 come percorso 10 di trasporto di bobine di fila-
tura dal trasportatore in uscita 6. Il trasportato-
re a nastro 20 del trasportatore d4i spostamento di
livello 3 viene fatto circolare ed azionato dalla pu-
leggia motrice 29 e viene sollecitato dalla molla 22

in modo da venire cosi in contatto con e fare avanza-



re il piatto T muovendo quest'ultimo nella direzio-

ne di trasporto A.

Prima di entrare nella porzione verticale 18
dalla porzione di collegamento orizzontale 17, il
piatto T da trasportare viene ruotato in corrispon-
denza della porzione incurvata 25 e l'assetto verti-
cale viene successivamente cambiato in uno inclina-
to nella direzione C che incrocia quella di traspor-
to. Con il summenzionato cambio di assetto, i piat-
ti T allineati in maniera continua vengono dolce-
mente cambiati di direzione verso l'alto e portati »
all'estremita superiore della porzione verticale 18,
dopo di che essi vengono cambiati di direzione in
corrispondenza della porzione incurvata superiore 25
e di nuovo assumono l'assetto verticale in corrispon-
denza della porzione di collegamento orizzontale su-
periore 17.

I1 piatto T viene inoltre trasferito dall'estre-
mitd della porzione di collegamento orizzontale 17
al trasportatore intermedio 5 e portato orizzontal-
mente mentre viene mosso nel senso della larghezza
del telaio lungo 1l'anello, dopo di che il piatto T

entra nel percorso verso il basso 9 del trasportato-

re di spostamentoc di llvello 4 sul lato della roccatrice
automatica. Il piatto Tvienecambiatonell'assetto1n—

clinato in corrispondenza della porzione incurvata 25



dalla porzione di collegamento orizzontale 17 del
percorso verso il basso 9 e successivamente il piat-
to T viene trasportato verso il basso sulla porzio-
ne verticale 1l8. Il piatte T viene posto nel suo
assetto verticale in corrispondenza della porzione
incurvata 25 e successivamente erogato al traspor-
tatore in entrata 8 della roccatrice automatica 1
attraverso la porzione di collegamento orizzontale 17.

D'altro canto, anche i piatti T per bobine vuo-
te B dopo essere state avvolte dalla roccatrice auto-
matica 1 vengono portati in alto mentre vengono cam-
biati di assetto-dal trasportatore di spostamento
di livello 4 a partire dal trasportatore in uscita 12
della roccatrice automatica 1 esattamente nella stes-
sa maniera della prima ed essi vengono trasportati
al trasportatore in entrata 14 del filatoioc 2 attra-
verso il trasportatore intermedio 5 ed il trasporta-
tore di spostamento di livello 3.

In guesta maniera, i trasportatori di livello 3
e 4 per camblare appropriatamente l'assetto dei piat-
ti T e trasportarli sono previsti per deviare in ma-
niera continua verso l'alto i piatti T. Pertanto,
anche se la porzione incurvata 25 & formata in modo
da essere di breve lunghezza cosli da essere incurva-
ta bruscamente, le bobine di filatura B od i piatti

T possono venire trasportati regolarmente senza esse-—



re ostacolati, e pud essere assicurato il passag-
gio 16 per un operatore o simile con uno spazio
minimo quanto necessario. Cicé, si ottiene una eco-
nomia di spazio nel sistema per collegare la rocca-
trice automatica 1 ed il filatoio 2.

I percorsi di trasporto 10 e 11 tra la roccatri-
ce automatica 1 ed il filatoio 2 sono divisi in tre
perzioni dai trasportatori di spostamento di livel-
lo 3, 4 e dal trasportatore intermedioc 5 fatti fun-
zionare da sistemi di azionamento separati. Pertan-
to, le loro corse sono semplici e la manutenzione &
agevole.

In particolare, nella presente realizzazione, i

trasportatori di spostamento di livello 3 e 4 so-
no formati in una configurazione lineare, e la sfa-
satura nel senso della larghezza delleincastellature
& superata mediante il trasportatore intermedio 5.

Pertanto, pud essee eliminato il piegamento latera-
le dei trasportatori di spostamento di livello 3 e
4 cosi da evitare un aumento della forza di aziona-
mento e del numero degli organi nonché la riduzione
della durabilita, ed evitare un aumento del costo
di installazione e la frequente occorrenza di manu-
tenzicone.

Inoltre, poiché i percorsi di trasporto sonoc divi-
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si,anche nel caso in cui la distanza tra la rocca-
trice automatica 1 ed il filatoio 2 & lunga, il fun-
zionamento pud essere reso comungue semplice.

Cioé, nel caso in cui i percorsi di trasporto
10 e 11 sono azionati mediante un unico sistema di
azionamento, la forza di trasporto (quantita di tra-
sporto) ‘& naturalmente limitata. Nel caso della di-
sposizione delle incastellatur in cui la distanza
di trasporto & lunga, & stato difficoltoso installa-
re lt'apparecchio di trasporto. Nella presente inven-
zione, la forza di trasporto dei trasportatori & so-
stanzialmente migliorata, e pertanto, anche nel caso
in cui la roccatrice automatica 1 sia posizicnata
lontano dal filatoio 2, si pud realizzare la connes-
sione diretta per mezzo di percorsi di trasporto di
tipo a varco.

Nella presente invenzione, qualungue possa esse-
re la relazione posizionale tra la roccatrice auto-
matica 1 ed il filatoio 2, se il trasportatore inter-
medio & fatto in modo da adattarsi ad essa, i tra-
sportatori di spostamento di livello non debbono ve-
nre modificati. Per esempio, anche nel caso in cui
la roccatrice autcmatica 1 ed il filatoio 2 sonec di-

sposti in parallelo od essi sono disposti ad angolo

retto, i trasportatori di spostamento di livello pos--

sono essere collegati althnello del trasportatore in-



termedio in modo da formare cosi un percorso di tra-
sporto predeterminato.

Di conseguenza,i trasportatori di spostamento
di livello 3 e 4 possono venire formati c¢ome una uni-
td. Cid & molto pratico nella produzione dell'apparec-
chio, e nella sua fornitura in servizio nelle ‘fila-
ture.

Inoltre, non solo nel caso della sistemazione di
1l:1 come mostrata ma anche nel caso di due filatoi
o pid e una roccatrice automatica 1, i rispettivi tra-
sportatori di spostamento - di livello possono venire
collegati appropriatamente al trasportatore interme-
dio. In questo caso, preferibilmente, & previsto un
meccanismo di distribuzione sull'estremita superiore
dei trasportatori di spostamento di livello in modo
che le bobine di filatura possano veniré distribuite
in egual modo nei e fuori dei filatoi 2.

Cltre alla disposizione in cui il percorso di tra-
sporto & formato con un varco come mostrato nella rea-
lizzazione su descritta, il percorso di trasporto pud
essere formato in modo da essere deviato verso il bas-
so.

Cioé, i percorsi di spostamento di livello dei
trasportatori di spostamento di livello vengono inver-

titi rispeétto alla realizzazione prima menzionata, co-



me mostrato in figura 7, cosl che nel caso del per-
corso 41 4di trasporto di bobine vuote mostrato, le
bobine vuote B fuoriuscenti dal trasportatore in
uscita 12 della roccatrice automatica 1 vengono tra-
:sportate verso il basso in posizione inclinata me-
diante il trasportatore verso il basso 42 e traspor-
tate orizzontalmente lungo la superficie di fondo di
una fossa 44 formata sotto il pavimento mediante il
trasportatore intermdio 43, dopo di che le bobine
vengono mosse verso l'alto mediante il trasportatore
verso 1l'alto 45 sul lato del filatoio 2 ed erogate
al trasportatore in entrata 14. Il passaggio 46 &
formato sulla superficie superiore di una piastra di
copertura 47 prevista per coprire la fossa 44.

Secondo la disposizione anzidetta, non vi & al-
cun limite nello spazio superiore del passaggio 46
in confronto al caso in cui il percorso di traspor-
to & formato con un varco, fornendo una eccellente
universalita.

Benché nei disegni che mostrano la realizzazio—
ne su descritta, il trasportatore intermedio & mo-
strato in modo da essere fatto circolare mediante quat-
tro pulegge, va notato che possono venire usate due
pulegge di grande diametro per far circolare il tra-

sportatore intermedio.



Inoltre, benché il piatto T sia stato inclina-
to verso l'interno dai trasportatori di spostamen-—
to di livello, va notato che il piatto T pud veni-
re inclinato verso l'esterno.

Inoltre, benché il trasportatore intermedio sia
stato formato in una configurazione ad anello, va no-
tato che il lato per le bobine di filatura ed il la-
to per le bobine vuote possono essere formati da due
trasportatori indipendenti.

La presente invenzione viene applicata non solo
al trasporto tra la roccatrice automatica ed il fi-
latocio illustrato nella realizzazione su descritta
ma anche in larga misura al sistema per la distri-
buzione di bobine di filatura. In breve, secondo la
presente invenzione, vengono conseguiti gli eccellen-
ti effetti seguenti.

Sono previsti trasportatori di spostamento di li-
vello per trasportare verticalmente piatti mentre
vengono inclinati nella direzione che incrocia quella
di +trasporto nei loro-percorsi verso l'avanti e ver-
so 1l retro, ed & previsto tra essi un trasportatore
intermedio per collegare percorsi di trasporto reci-
proci. Pertanto, una porzione verticale pud essere
formata da un percorsec con una brusca svolta. Un pas-

saggio per un operatore o simile & assicurato in ma-



niera da risparmiare spazio, e pud essere fatto cor-
rispondere adeguatamente alla disposizione di una
varieta 4i tipi di incastellature, ottenendo cosi

un miglioramento nella universalita.

Verranno descritte in appresso altre realizzazio-
ni della presente invenzione.

Le figure 8 e 9 mostranc un'altra realizzazione
di un apparecchio di trasporto di bobine di filatu--
ra secondo la presente invenzione, l'apparecchio
essendo previsto tra una roccatrice automatica 101
ed un filateoio 102.

L'apparecchio comprende principalmente trasporta-
tori verso l'alto 103, 104 e trasportatori_verso il
basso 105, 106 previsti sulla roccatrice automatica
101 e sul filatoio 102, rispettivamente,per trasporta-
re piatti T con bobine di filatura B erette vertical-
mente, ed un trasportatore intermddioc 107 previsto
per trasmettere il trasporto tra essi. Nella realiz-
zazione illustrata, i percorsi di trasporto sono for-
mati con un varco deviato verso l'alto.

Ciocé, il trasportatore verso l'alto 103 ed il
trasportatore verso il basso 105 sono collegati alla
estremita di uscita di un trasportatore in uscita
108 del filatio 102 e alla estremita di entrata di

un trasportatore in entrata 109 della roccatrice auto-



matica 101, rispettivamente, ed il trasportatore

intermedio 107 & interposto tra i trasportatori

103 e 105 opposti in modo da formare un effettivo
percorso 110 di trasporto di bobine per trasportare
le bobine di filatura B.

D'altro cantc, un percorso 111 di trasporto di -
bobine wvuote per trasportare bobine vuote B compren-
de un trasportatore verso l'alto 104 collegato al-
la estremitd di uscita d4i un trasportatore in usci-
ta 112 della roccatrice automatica 101, un traspor-
tatore verso il basso collegato alla estremita di en-
trata di un trasportatore in entrata 113 del fila-
toio 102, ed un trasportatore intermedic 107 per col-
legare detti trasportatori.

Questi trasportatori verso l'alto e verso il bas-
so 103 fino 'a 106 sono opportunamente incurvati ed
estesi in modo da superare la sfasatura tra la roc-
catrice automatica 101 ed il filatoio 102, cicé&, la
differenza di livello delle superfici di trasporto
di bobine e la differenza di larghezza di posizione
dei percorsi in entrata e in uscita.

Di conseguenza, viene assicurato un passaggio 114
per un operatore, un carrello o simile in uno spazio

compreso tra la parte inferiore del trasportatore-



intermedio,come porzione di soffitto del wvarco, ed
i trasportatori verso l'alto 103, 104 ed i traspor-
tatori verso il basso 105, 106 opposti ed eretti
verticalmente.

I trasportatori wverso l'alto e verso il basso
103 fino a 106 comprendono una porzione di collega-
mento orizzontale 115 adiacente ai trasportatori in
entrata e in uscita 108, 109, 112, 113 ed una por-
zione verticale 116 estesa nella direzione vertica-
le, qﬁeste essendo collegate una all'altra mediante
una curva dolce.

Verra descritto in appresso il funzionamento del-
la presente realizzazione.

Il piatto T per la bobina di filatura B prodot-
ta'dal filatoio 102 viene alimentato nella porzio-
ne di collegamento orizzontale 115 del trasporta-
tore -~ verso l'alto ‘103 come percorso 110 di traspor-
to di bobine di filatura a partire dal trasportatore
in uscita 108. Il trasportatore a nastro 118 del tra-
sportatore verso l'alto 103 viene fatto circolare
ed azionato mediante la puleggia motrice 127 e viene
sollecitato dalla molla 120 per venire cosi in contat-
to con e fare avanzare il piatte T muovendo questo
ultimo nella direzicne di trasporto A.

Prima di entrare nella porzione verticale 118 dal-



la porzione di collegamento orizzontale 115, il
piatto T da trasportare viene ruotato in corrispon-
denza della porzione incurvata 123 e l'assetto eret-
to viene successivamente cambiato ed inclinato nel-
la direzione C di incrocio di quella di trasporto.

Con il summenzionato cambio di assetto, i piat-
ti T allineati in maniera continua vengono sposta-
ti dolcemente nella direzione verso l'alto e porta-
ti fino all'estremita superiore della porzione verti-
cale 116, dopo di che essi vengono, cambiati di di-
reziione. in corrispondenza della porzione incurvata
superiore 123 e di nuovo assumono l'assetto vertica-
le in corrispondenza della porzione di c¢collegamento
orizzontale superiore ;15.

Il piatto T viene inoltre trasferito dall'estre-
mita della pérzione di collegamento orizzontale 115
al trasportatore intermédio 107 .ed entra nel traspor-
tatore verso il basso 105 sul lato della roccatrice
automatica 101. Il piatte T viene cambiato nell'as-
setto inclinato in corrispondenza della porzione in-
curvata 123 dalla porzione di collegamento orizzonta-
le 115 del trasportatore verso il basso 105, e suc-
cessivamente il piatto T viene trasportato verso il
basso sulla porzione verticale 116. Il piatto T vie-
ne posto nel suc assetto verticale in corrispondenza

della porzione incurvata inferiore 123 e successiva- -



mente erogato al trasportatore in entrata 109 della
roccatrice automatica 101 attraverso la porzione di
collegamento orizzontale 115.

D'altro canto, il piatto T per bobine vuote B
dopo che sono state avvolte dalla roccatrice auto-
matica 101 viene anche portato in alto mentre vie-
ne cambiato 4i assetto mediante il trasportatore ver-
so 1'alto 104 a partire dal trasportatore in uscita 112
della rocéatrice automatica 101 esattamente nella
stessa maniera come la prima, ed essi vengono traspor-
tati al trasportatore in entrata 113 del filatoio
102 tramite il trasportatore intermedio 107 ed il
trasportatore verso il basso 106.

In questa maniera, i trasportatori verso 1l'alto
e verso il basso 103 fino a 106 per cambiare appro-
priatamente l'assetto dei piatti T e trasportarli
sono previsti per deviare verso l'alto in maniera con-
tinua i piatti T. Pertanto, anche se la porzione in-
curvata 123 & formata in modo da essere di lunghez-
za talmente breve da essere incurvata bruscamente,
le bobine di filatura B od i piatti- T possono veni-
re trasportati regolarmente senza essere ostacolati;
e pud venire assicurato il passaggio 111 per un ope-
ratore o simile con un minimo spazio quanto neces-
sario. Cioeé, si ottiene una economia di spazio nel

sistema per collegare la roccatrice automatica 101
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ed il filatoio 102.

I percorsi di trasporto 110 e 111 tra la roc-
catrice automatica 101 ed il filatoio 102 sono di-
visi in tre porzioni dai trasportatori verso 1l'al-
to e verso il basso 103 fino a 106 ed il trasportatore
intermedio 107 fatti funzionare da sistemi di azio-
namento separati. Pertanto, le loro corse sono sem-—
plici e la manutenzione & agevole. Inoltre, anche
nel caso in cui la distanza tra la roccatrice auto-
matica 1 ed il filatoio 102 & lunga, l'apparecchio
pud far fronte a cid con semplicita.

Ciocé, nella tecnica antecedente, il funzionamen-
to veniva eseguito mediante un unico sistema di azio-
nament¢o per ognunc dei percorsi di trasporto 110,

111 o collettivamente per entrambi i percorsi di tra-
sporto 110, 111l. La forza di trasporto {(quantitd d4di
trasporto) éranaturalmentelimitata,eanelcaso del-

la disposizione dell'apparecchio in cui la distanza
di trasporto & lunga, vi & stata difficoltd per in-
stallare l'apparecchio di trasporto. Nella presen-

te invenzione, la forza di trasporto dei trasporta-
tori viene migliorata sostanzialmente, e pertanto,
anche nel caso in cui la roccatrice automatica 1

@ posizionata lontana dal filatoio 102, pud venire

realizzato il collegamento diretto mediante i percor-



si di trasporto a varco.

Inoltre, nel caso del singolo sistema di azio-
namento, vi & un aumento nel cambio di direzione di
un singolo trasportatore a nastro noncheé nelle tor-
sioni, e vi & la possibilita di presentare un aumen-
to della forza di azionamento e del numero di orga-
ni, nonch® una riduzione di durabilitd. La presen-’
te invenzione ovvia a tali problemi come su notati
cosl da evitare un aumento del costo di installazio-
ne e la freguente occorrenza di manutenzione.

Nella presente invenzione, qualunque sia la rela-
zione posizionale tra la roccatrice automatica 101
ed il filatoio 102, se il trasportatore intermedio
& ‘fatto in modo da adattarsi ad essa, i trasportato-
ri di spostamento di livello non debbono venire mo-
dificati, fornendo eccellente universalita.

In altre parole, si pud ottenere liberamente la
installazione di una linea di filatura di tipo ad ac-
coppiamento diretto.

In appresso, verra descritta ancora un'altra rea-
lizzazione della presente invenzione con riferimen-
to alle figure da 11 a 14, in cui parti simili a quel-
le delle realizzazioni precedenti sono indicate con
gli stessi numeri di riferimento come quelli usati

in precedenza, la descrizione delle quali viene omes-



sa.

La figura 11 mostra il caso in cui la roccatri-
ce automatica 101 ed il filatoio 102 sono disposti
in parallelo. I trasportatori verso l'alto e verso
il basso 103 fino a 106 sono collegati in modo da
essere regolati su una estensione in direzioni di en-
trata e di uscita simili alle realizzazioni preceden-
*ti, ed il trasportatore intermedio 131 viene in con-
tatto con le loro estremita superiori e si estende in
modo da incrociare i trasportatori verso l'alto e ver-
so il basso 103 fino a 106.

Di conseguenza, il percorso 132 di trasporto di
bobine di filatura passa su quel lato del trasportato-
re intermedio 131 come visto dal late macchine, ed il
percorso 133 di trasporto di bobine vuote passa sul
lato opposto del trasportatore intermedio 131.

Nella présente realizzazione, il trasportatore
intermedio 131 viene fatto circolare ed & azionato da
due pulegge di grande diametroc 134.

La figura 12 mostra il caso in cui 1la roccatrice
automatica 101 ed il filatoio 102 sono disposti ad
angolo retto. I trasportatori verso l'alto e verso il
basso 103 fino = 106 sono collegati nello stesso modo

delle realizzazioni precedenti. Il trasportatore in-

termedio 141 & fatto in modo da essere approssimati-



vamente rettangolare, in cui due lati adiacenti uno
all'altro stanno di fronte alla roccatrice automati-
ca 101 ed al filatoio 102, rispettivamente.

Il percorso 142 di trasporto di bobine di fila-
tura & formato sul lato corto-circuitato mediante
una singola puleggia 143, ed il percorso 144 di tra-
sporto di bobine vuote e formato sul lato di bipasso
mediante tre pulegge 143.

Come su descritto, anche nella linea accoppiata
direttamente diversa dalle serie normali di disposi-
zioqi, la presente invenzione pud venire applicata
adeguatamente formando semplicemente in maniera appro-
priata 1 trasportatori intermedi 131 e 141. Di conse-

guenza, i trasportatori verso l'alto e verso il bas-

so 103 fino a 106 possono essere formati come una uni-:

tad, il che & estremamente pratico in termini d4i pro-
duzione dell'apparecchio e di essere sempre dotati
nello stabilimento di filatura.

Inoltre, non solo nel caso della disposizione di

l1:1 come mostrata ma anche nel caso di due filatoi o

pilt ed una roccatrice automatica 101, i rispettivi tra-

spportatori verso l'alto e verso il basso 103 fino a
106 possono venire collegati appropriatamente ai tra-

sportatori intermedi 131 e 141. In questo caso, pre-



feribilmente, & previsto un meccanismo di distribu-
zione sull'estremitd superiore dei trasportatori ver-
so 1'alto e verso il basso 103 fino a 106 in modo che
le bobine di filatura possano venire erogate in mo-
do uguale dentro e fuori i filatoi 102.

Nella figura 13, una porzione di scorta 152 for-
mata- in modo da estendersi in maniera tale da esse-
re mossa nel rettangolo & aggiunta al trasportato- ww
re intermedio 151. Quando il percorso 110 di traspor-
+o di bobine di filatura & esteso, le bobine di fila-
tura B possono venire trattenute sul trasportatore
intermedio 151 in dipendenza dello stato di ricezio-
ne della roccatrice automatica 101 e la quantitd di

trasporto pud venire controllata in maniera appropr ;
S

ta.

La figura 14 mostra il caso in cui il percorso
di trasporto viene deviato verso il basso. I traspor-
tatori verso l'alto e verso il basso 103 fino a 106
sono previsti in maniera inversa rispetto alla rea-
lizzazione precedente.

Ciocé, nel percorso 161 di trasporto di bobine vuo-
te mostrato, le bobine di filatura B mosse fuori del
trasportatore in uscita 112 della roccatrice auto-
matica 101 vengono portate versorilu basso mentre ven-
gono inclinate dal trasportatore verso il basso 162

e trasportate orizzontalmente lungo la superficie di




fondo di una fossa 164 formata sotto il pavimento

mediante il trasportatore intermedio 163, dopo 4di

vhe le bobine vengono mosse verso l'alto mediante

il trasportatore verso l'alto 103 sul lato del fi-
latoio 102 ed erogate al trasportatore in entrata

165. Il passaggio 166 & formato sulla superficie

superiore di una piastra di copertura 167 prevista
per coprire la fossa 164.

Secondo la disposizione anzidetta, non vi & al-
cun limite nello spazio superiore del passaggio 165
in confronto al caso in cui il percorso di traspor-
to & formato con un varco, fornendo una eccellente
universalita.

Incltre, nell'apparecchio di trasporto di bobi-3
ne di filatura del tipo a trasporto sotterraneo, pos-
sonc venire naturalmente applicate la disposizione |
della struttura quale mostrata nelle figure 11 e
12 e la modifica del trasportatore intermedio.

Mentre nella realizzazione su descritta il piat-
to T & stato inclinato verso l'interno mediante i
trasportatori di spostamento di livello 103 fino a
106, va notato che il piatto T pud venire inclinato
verso l'esterno.

Inoltre, benché il trasportatore intermedio sia

stato formato in una configurazione ad anello, va



notato che il lato di bobine di filatura ed il la-~
to di bobine vuote possono essere formati mediante
due trasportatori indipendenti.

La presente invenzione & applicata non solo al
trasporto tra la roccatrice automatica ed il fila--
toio mostrati nelle realizzazioni su descritte ma
anche nella maniera pil ampia al sistema di distri-

buzione di bobine di filatura.

RIVENDICAZIONI

1. Apparecchio di trasporto,di bobine 4i fi-
latura caratterizzato in cid che sono previsti tra-
sportatori di spostamento di livello per trasporta-
re verticalmente piatti con bobine di filatura eret-
te verticalmente erogati tra una roccatrice automa-
tica ed un filatoio o simile, con detti piatti in-
clinati in una direzione che incrocia quella: di tra-
sporto in un percorso verso l'avanti e in un percor-
so verso 1l retro,.ed un trasportatore intermedio
per collegare corse reciproche di trasporto & previ-
sto tra detti trasportatori di spostamento di livello.

2. Apparecchio di trasporto di bobine di fila-
tura secondo la rivendicazione 1, in cui & previsto
un passaggio in uno spazio compresco tra la parte in-
feriore del trasportatore intermedioc ed i trasporta-

tori di spostamento di livello opposti ed eretti ver-



notato che il lato di bobine di filatura ed il la-~
to di bobine vuote possono essere formati mediante
due trasportatori indipendenti.

La presente invenzione & applicata non solo al
trasporto tra la roccatrice automatica ed il fila--
toio mostrati nelle realizzazioni su descritte ma
anche nella maniera pil ampia al sistema di distri-

buzione di bobine di filatura.

RIVENDICAZIONI

1. Apparecchio di trasporto,di bobine 4i fi-
latura caratterizzato in cid che sono previsti tra-
sportatori di spostamento di livello per trasporta-
re verticalmente piatti con bobine di filatura eret-
te verticalmente erogati tra una roccatrice automa-
tica ed un filatoio o simile, con detti piatti in-
clinati in una direzione che incrocia quella: di tra-
sporto in un percorso verso l'avanti e in un percor-
so verso 1l retro,.ed un trasportatore intermedio
per collegare corse reciproche di trasporto & previ-
sto tra detti trasportatori di spostamento di livello.

2. Apparecchio di trasporto di bobine di fila-
tura secondo la rivendicazione 1, in cui & previsto
un passaggio in uno spazio compresco tra la parte in-
feriore del trasportatore intermedioc ed i trasporta-

tori di spostamento di livello opposti ed eretti ver-



ticalmente.

3. Apparecchio di trasporto di bobine di fila-
tura secondo la rivendicazione 1, in cui detti tra-
sportatori di spostamento di livello comprendono una
piastra di guida definita in modo da circondare le
parti inferiore, laterali e superiore del piatteo ed
un trasportatore a nastro impegnato con il fondo del
piatto per muoverlo in una direzione di trasporto me-
diante una forza di contatto ad attrito di esso.

4. Apparecchio di trasporto di bobine di fila-
tura secondo la rivendicaéione 3, in cui detto tra-
sportatore a nastro ha il suo bordo laterale che co-
stituisce una superficie di trasporto ed il bordo
laterale opposto alla superficie di trasporto & mu-
nito di una molla per spingerlo verso la superficie
di trasporto in modo che il trasportatore a nastro
sia semﬁre in contatto con il fondo del piatto.

5. Apparecchio di trasporto di bobine di fila-
tura secondo la rivendicazione 4, in cui la parte
inferiore della piastra di guida & formata con una
porzione fessurata per guidare il trasportatore a na- ;-

stro in modo da essere trattenuto lungo il senso del-

B R L )

la lunghezza dei trasportatori di spostamento di 1li-
vello.

6. Apparecchio di trasporto di bobine di fila-



tura secondo la rivendicazione 5, in cui detta pia-
stra di guida ed il trasportatore sono fatti in modo
da cambiare l'assetto del piatto in corrispondenza

di una porzione incurvata per collegare dolcemente la
porzione di collegamento orizzontale e la porzione
verticale del trasportatore.

7. Apparecchio di trasporto di bobine di fila-

tura secondo la rivendicazicne 1, in cui detto tra-
sportatore intermedio comprende un trasportatore a
nastro in contatto con e per muovere il piatto sul
bordo laterale ed una piastra di guida per guidare
il piatto in uno stato eretto verticalmente, e fat-
to in modo da essere fatto circolare, e su una par-
te del trasportatore intermedio sono formati un per-
corso di trasporto di bobine di filatura ed un per-
corso di trasporto di bobine vuote.

8. Apparecchio di trasporto di bobine di fila-
tura secondo la rivendicazione 1, in cui sistemi di
azionamento dei trasportatori a nastro per i traspor-
tatori di spostamento di livello ed il trasportato-
re intermedio sono formati rispettivamente con una
puleggia motrice, ed una molteplicitad di pulegge di
guida previste in posizioni di cambio di direzione,

ciascuno dei quali viene fatto circolare ed & aziona-



to indipendentemente, ed & inoltre prevista una pu-
leggia di cambio in una posizione di svolta da un
percorso verso l'avanti ad un percorso verso il re-
tro in corrispondenza di entrambe le estremita dei
trasportatori di spostamento di livello per imparti-
re una rotazione tale da far compiere un movimento
senza intoppi.
9. Apparecchio di trasporto di bobine di filatu-

ra caratterizzato in c¢id che sono previsti trasporta-

tori verso l'alto e trasportatori verso il basso

per trasportare verticalmente piatti con bobine di
filatura erette verticalmente erogati tra una roc-
catrice automatica ed un filatoio, con detti piat-

ti inclinati in una direzione che incrocia quella

di trasporto, ed un trasportatore intermedio per tra-
smettere il trasporto di detti piatti & previsto tra
un gruppo di trasportatori opposti tra detti traspor-
tatori.

10. Apparecchio di trasporto di bobine di fila-
tura secondo la rivendicazione 97 in cui i trasporta-
tori verso l'alto e verso il basso sul lato del fila-
toio, i trasportatori verso l'alto e verso il basso
sul lato della roccatrice automatica, ed il traspor-
tatore intermedio sono fatti funzionare da sistemi

di azionamento separati, rispettivamente:



11. Apparecchio di trasporto di bobine di fila-
tura secondo la rivendicazione 10, in cui la rocca-
trice automatica ed il filatoio sono disposti in li-
nea.

12. Apparecchio di trasporto di bobine di fila-
tura secondo la rivendicazione 10, in cui la rocca-
trice automatica ed il filatoio sono disposti in pa-
rallelo.

13. Apparecchio di trasporto di bobine di fila-

tira secondo la rivendicazione 10, in cui la roc-
catrice automatica €d il filatoio sono disposti ad an-

golo retto.

l4. Apparecchio di trasporto di bobine di fi-
latura secondo la rivendicazione 1 o 9, in cui una
porzione di scorta viene aggiunta al trasportatore
intermedio incurvando una parte del trasportatore in-
termedio per fare provvista di bobine di filatura
su essa.

p.p. MURATA KIKAI KABUSHIKI KAISHA
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