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Przy wyrobie drazkéw profilowych za-
pomoca, pras pasmowych przekréj drazkow
wplywa w duzej mierze na szybkosé
plynnosci materjalu wychodzacego z ma-
szyny; gdy sig¢ np. tloczy profil wedlug
fig. 1 rysunku przez matryce M wedtug
fig. 2, ktorej powierzchnia tarcia ma przez
caly szerokosé¢ matrycy réwna dlugosé, to
po stronie szerszego przekroju wychodzi
metal z matrycy szybciej, niz po stronie
wezszego przekroju. Wskutek tego wytlo-
czony drazek sie krzywi.

Stwierdzono obecnie, ze mozna te wa-
de usunaé przez zmianeg ksztaltu i wielko-
$ci plaszczyzny tarcia matrycy, dostoso-
wujac ja do stosunkéw przekroju profilu.

Tak np. przedtuzenie powierzchni tar-

cia w kierunku plynnosci w miejscach sil-
niejszego przeplywu metalu lub wigkszej
szerokosci przekroju (poréwnaj brzeg
wplywu na fig. 3a, gorny otwér przejscia
na fig. 3c), powoduje opéznienie w szyb-
kosci przeplywu, podczas gdy skrécenie
powierzchni tarcia w najcieriszym przekro-

ju profilu (lewy brzeg wplywu na fig. 3a,

gorny otwoér przejsciowy na fig. 3b) po-
wigksza szybko§¢ przeptywu w poréwna-
niu z szybkoscia w $rodku. Mozna zatem,
przez kazdorazowe latwe do stwierdzenia
wymierzenie dlugosci powierzchni tarcia,
regulowaé przeptlyw materjatu przez ma-
tryce i wyrabia¢ nawet przy nieré6wnym
przekroju profilu proste drazki. Przez od-
powiednie dobieranie dlugosci powierzch-



ni tarcia mozna réwniez powigkszaé krzy-
wizne drazkéw profilowych przy wycho-
dzeniu z tloczarki.

Odpowiednie ustawianie powierzchni
tarcia umozliwia wyréb profili weatug fig.
4, ktére po wytloczeniu maja posiadaé za-
okraglenia w plaszczyZznie poziomej (fig.
5 i 6). Poniewaz przy tem zaokraglaniu
matenjal znajdujacy si¢ na mniejszym pro-
mieniu a jest $ciskany, a cze$é¢ materjatu
na wigkszym promieniu b rozciagana, wy-
konuje si¢ przez to dla pézniejszego zao-
kraglania w plaszczyznie pionowej prace
wstepna, gdy profil wychodzi z matrycy
w ksztalcie tuku (wedtug fig. 6). Zaleinie
od ksztattu profilu odksztalca si¢ profil
przy gieciu, np. z ksztattu wedlug fig. 4
do ksztattu wedtug fig. 4a. Aby zatem przy
gieciu takich profili, w ksztalcie wedlug
fig. 5, powstate napiecie przy ciagnigniu i
zgrubianiu sprowadzié¢ do wlasciwego sto-
sunku i przez to uniknaé odksztalcen, moz-
na wedlug fig. 7a i 7Tb poczatkowo zginaé
profil w kierunku pionowym do podstawy
tak, ze powstaje cze$¢ tuku kota. Aby o-
siggnaé ostateczny ksztalt, przy ktérym za-
myka si¢ profil wedlug fig. 7c jako
plaszez cylindryczny, odpowiednio do fig.
5, zgina sie profil ustawiony na brzegu,
dogiety do ostatecznej formy kolowe;j.
Promienie o', wzglednie b°, przechodza
przytem przez okres srodkowy wedtug
fig. 6 w promienie gigcia a, wzglednie b.
Przez odpowiednie dobranie potozenia po-
wierzchni tloczenia do powierzchni giecia

mozna dlugosci obwodowe wzgledem od-
powiednich promieni a’, b* tak wymierzy¢,
ze przy gieciu w promieniach a i b powsta-
ja napiecia przy ciagnieniu, wzglednie
zgrubianiu, pozostajace we wlasciwym do
siebie stosunku, przez co unika si¢ od-
ksztalcenie profilu, uwidocznionego na
fig. 4a.

Ksztaltowanie odprowadzajacego tuku
ulatwia si¢ przez umieszczenie przed wy-
lotem tlocznym suportu z walcem prowad-
niczem z nastawianem ciénieniem walco-
wem w tym przypadku, o ile zgiecie przez
nastawienie plaszczyzny tarcia nie - jest
wystarczajace.

Matryce tloczne w mysl niniejszego
wynalazku nadaja si¢ zwlaszcza do prze-
robki stopéw magnezowych.

Zastrzezenie patentowe.

Sposéb wyrobu drazkéw profilowych
o nieré6wnym przekroju na prasach pasmo-
wych, zapomoca matrycy tlocznej, zna-
mienny tem, ze wielkos§é powierachni tar-
cia matrycy tloczacej w_kierunku przeply-
wu materjatu ustala sie odpowiednio do
pozadanej szybkosci ruchu wydalanego z
prasy materjalu,

I. G. Farbenindustrie
Aktiengesellschaft.
Zastepca: Dr. Inz. M, Kryzan,

rzecznik patentowy.
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Pruk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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