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Przyrzad do ostrzenia otéwkéw technicznych

Przedmiotem wynalazku jest przyrzad do rgcznego ostrzenia otéwkéw technicznych, zwtaszcza automa-

tycznych wyposazonych we wktady graficzne. Przyrzad nadaje sie do stosowania w biurach projekto-

wo—konstrukcyjnych, w szkolnictwie iwszedzie tam, gdzie wymagana jest doktadno$é przy wykonywaniu
rysunkéw technicznych.

Dotychczas do zaostrzania koricéwek wkiadéw otéwkéw tego rodzaju powszechnig uzywane sa bloczki
Scierne. Wadq ostrzenia przy pomocy bloczkéw sciernych jest trudno$¢ w uzyskaniu ksztattu koricdwki
zblizonego do wydtuzonego stozka. Koniec wktadu przyjmuje ksztatt bryty nieobrotowej, co powoduje czeste
tamanie si¢ koricéwki przy rysowaniu i stwarza konieczno$¢ ponownego ostrzenia. Inng wada jest rozprzestrze-
nianie sie¢ pytu graficznego, czemu skutecznie nie zapobiega wprowadzenie bloczkdéw “ciernych w oprawie
z korytkiem na pyt, gdyz przy nieznacznym nawet wstrzasie w trakcie ostrzenia pyt rozsypuje sig z korytka.

Niektére rodzaje otéwkoéw automatycznych zaopatrzone sq w nasadki do ostrzenia, ktére jednak pomimo
precyzyjnego wykonania nie spetniajg swego przeznaczenia, gdyz powoduja wystepowanie zbyt duzej zbieznosci
zaostrzonej koricowki, jej szybkie stepienie lub tatwo$¢ ztamania.

Znane s tez ostrzatki podobne do temperéwek do otéwkoéw, lecz zminiaturyzowane i dostosowane do
ostrzenia wktadéw grafitowych. Ostrzenie odbywa sie przez wprowadzenie wkiadu do otworu ostrzatki i jej
obracanie. Otwdr ma ksztatt wydtuzonego stozka ze szczeling wzdtuzna do ktérej przylega stalowy nozyk. Wadq
tych ostrzatek jest stosunkowo szybkie stepienie nozyka.

Znany jest wreszcie przyrzad do ostrzenia otéwkéw techmcznych ktérego korpus wyposazony jest
w powierzchnie $cierng w postaci stozka oraz w przegubowa prowadnice z otworem do wprowadzania otéwka.
Proces ostrzenia nastepuje poprzez ruch obrotowy kolicéwki otéwka w prowadnicy wokét stozkowej powierz-
chni sciernej. Wada tego przyrzadu jest skomplikowana konstrukcja, mozliwo$é tatwego uszkodzenia przegubo-
wej prowadnicy oraz brak zabezpieczenia otworu wsypowego pytu grafitowego. Inng wadg jest to, ze ksztatt
koricéwki zaostrzonego otéwka stanowiacej w przyblizeniu bryte obrotowa nie pokrywa sie z osig otéwka co
stwarza konieczno$é czestego ostrzenia i motliwo$é tamania sie zaostrzonej koricéwki, powierzchnia za$
zaostrzonego fragmentu jest chropowata. ’
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“Celem wynalazku jest uniknigcie wymienionych wad i niedogodnosci, a wytyczonym do rozwiazania

zagadnieniem technicznym jest opracowanie prostego iniezawodnie dziatajacego przyrzadu do ostrzenia
otéwkoéw technicznych spetniajacego ten cel.
) Istota wynalazku polega na wykonaniu przyrzadu sktadajacego si¢ z kilku umocowanych roztacznie na
wspélnym'dnie i usytuowanych wspétsrodkowo tulei cylindrycznych o réznych $rednicach, z ktérych jedna
pokryta jest od wewnatrz filcowgq warstwg wygtadzajaca, a pozostate wymiennymi warstwami sciernymi
oréznym uziarnieniu, przy czym przestrzeri wewnatrz najmniejszej tulei cylindrycznej i pomigdzy tulejami
stanowi zbiornik pytu graficznego, wszystkie za$ tuleje nakryte sq wsp6lng pokrywa.

Przedstawione rozwigzanie posiada szereg istotnych zalet. Przyrzad ma prosta, lekka, trwatg i funkcjonalng
-konstrukcje. UmoZliwia przeprowadzenie ostrzenia najpierw z grubsza a potem bardziej doktadnie przy pomocy

" poszczegéinych warstw Sciernych o réznym uziarnieniu, jak izapewnia mozliwusé oczyszczenia z grafitu

"i wypolerowania zaostrzonej koricéwki. Po naostrzeniu zapewnia uzyskanie przez wktad grafitowy korzystnego

ksztattu 'wyd}uionego wrzeciona. Zapobiega skutecznie rozprzestrzenianiu sie pytu grafitowego. Ponadto
"~ przyrzad -ten, co byto niemozliwe w znanych dotychczas rozwiazaniach, pozwala réwniez na ostrzenie ruchem
pStobrotowym lub wahadtowym wktadéw osadzonych w oprawie cyrkla lub zerownika, takze stalowych igiet
umocowanych w nézce cyrkla lub zerownika. ‘

Przedmiot wynalazku uwidoczniony jest w przyktadzie wykonania na zataczonym rysunku, na ktérym
fig. 1 przedstawia przyrzad do ostrzenia otéwkéw technicznych w przekroju podtuznym, fig. 2 — przyrzad —
w przekroju poprzecznym, fig. 3 — rozciggnigty zestaw poszczeg6inych elementéw przyrzadu w widoku i cze$-
ciowym przekroju podtuznym a fig. 4 — sposéb postugiwania si¢ przyrzadem.

Przyrzad sktada sig z kilku umocowanych roztacznie na wspélnym dnie 1 i usytuowanych wspd+srodkowo
tulei cylindrycznych 2, 3, 4 oréinych $rednicach. Tuleja cylindryczna 2 pokryta jest od wewnatrz filcowa
warstwq wygtadzajacg, a pozostate tuleje 3, 4 wymiennymi warstwami Sciernymi 6 o réznym uziarnieniu.
Przestrzerfi wewnatrz najmniejszej tulei 4 i pomigdzy tulejami 4 i 3 stanowi zbiornik pytu grafitowego. Wszystkie
tuleje cylindryczne 2, 3, 4 nakryte s wspdlng pokrywa 7.

Postugiwanie sig przyrzadem wedtug wynalazku przedstawione jest ponizej.

Przyrzad nalely trzymaé w rgku w potozeniu pod katem okoto 45°. Po zdjeciu pokrywy 7, druga reka
stosujac odpowiedni nacisk nalezy wykonywaé ruch obrotowy wktadem grafitowym otéwka automatycznego
dookota osi tulei cylindrycznej 4, przy czym wskazane jest obracanie otéwka wzgledem wtasnej osi w czasie
prowadzenia go po powierzchni warstwy $ciernej 6 wewnatrz cylindrycznej tulei. Wydzielajacy sie pyt grafitowy
spada w dot gromadzac sie na powierzchni dna 1. Najpierw wktad grafitowy ostrzy sie z grubsza wewnatrz tulei
_4, anastepnie w celu doktadniejszego i gtadszeyo zaostrzenia nalezy przeprowadzié je wewnatrz kolejnej tulei
”cylindrycznej 3, ktérej warstwa $cierna 6 posiada drobniejsze uziarnienie. Dla wyczyszczenia wktadu z grafitu
i wypolerowania prowadzi sig¢ zakoriczenie otéwka po wewnetrznej powierzchni tulei 2 wytozonej filcowa
warstwa wygtadzajaca 5. ’

Gdy po dtuiszym czasie korzystania z przyrzadu warstwy scierne 6 ulegng pewnemu zuyciu istnieje
moliwos¢ zamiany usytuowania dna 1 i pokrywy 7, co przedtuzy okres eksploatacji przyrzadu.

Zastrzezenie patentowe

_ Przyrzad do ostrzenia ot6wkéw technicznych,znamienny ty m, ze sktada sig z kilku umocowanych
roztacznie na wsp6inym dnie (1), i usytuowanych wspétsrodkowo tulei cylindrycznych (2, 3, 4) o réznych
$rednicach, z ktérych jedna pokryta jest od wewnatrz warstwg wygtadzajaca (5), a pozostate wymiennymi
warstwami ciernymi (6) o réznym uziarnieniu, przy czym przestrzeri wewnatrz najmniejszej tulei cylindrycznej

(4) i pomiedzy tulejami (4) i (3) stanowi zbiornik pytu grafitowego, wszystkie za$ tuleje (2, 3, 4) nakryte sq
wsp6ing pokrywa (7). ‘
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