Equ. SLUZBOVY

POLSKA  |OPIS PATENTOWY/| 69975

ECIPISELTA | PATENTU TYMCZASOWEGO

Patent tymczasowy dodatkowy Kl 37f,15/28
do patentu

Zgloszono: 11.01.1971 (P. 145553)

Pierwszenistwo: MKP' EO04h 12/10

URZAD |
PAT E" I n wv Zgtoszenie ogloszono:  10,04.1973
PRL

CZYTELNIA

Urieds Petentonege
A by

Opis patentowy opublikowano: 22.04.1974

Tworcy wynalazku: Stefan Cieslak, Tadeusz Krysiak

Uprawniony} z patentu tymczasowego: Przedsi¢biorstwo Budowlano—Montazowe
Kopalii Rud, Czestochowa (Polska)

Sposéb wykonania ztacza stupéw trakcyjno oswietleniowych rurowych

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wykonania ztacza stupéw trakcyjno os$wietleniowych rurowych, skta-
dajgcych si¢ z kilku rur o §rednicach kolejno zmniejszajacych si¢, trwale i mocno potaczonych ze soba.

Znane sa zlacza rur z przeznaczeniem na shlupy wytwarzane sposobami nizej oméwionymi, jak sposéb
polegajacy na nagrzaniu koiica rury o Srednicy wigkszej, wykrepowaniu w zwezke kielichows oraz nasadzenie na
goraco na rurg o frednicy mniejszej. Spos6b polegajacy na nasadzeniu na goraco pierscienia o dtugosciach po-
wyzej 300 mm na rur¢ o mniejszej Srednicy, a nast¢pnie nasadzeniu réwniez na goraco rury o wigkszej érednicy
na piericiefi, otrzymujac stopniowe przejécie z jednej Srednicy rur na druga mniejsza. Sposéb polegajacy na
nagrzaniu korica rury, jej kielichowego rozszerzenia, oraz nasadzeniu na rurg¢ o mniejszej Srednicy i zawalcowaniu
ztobkdw na kilku obwodach. v

Wadg tych sposob6w jest tworzenie si¢ karbéw na obwodach rur, co je ostabia i znacznie zmniejsza
wytrzymato$§é na zginanie, na kt6ra narazone s3 stupy trakcyjne, anieraz byly powodem pekania rur
w miejscach zbyt duzego skurczowego $cisnig cia rury wewnetrznej przez natozona na nia rure zewnetrzna.

Zachodzita zatem potrzeba opracowania sposobu wytwarzania zlgcz stupéw trakcyjno os$wietleniowych
rurowych nie majacych wyzej wymienionych wad. Sposéb wytwarzania ztacz rur wedtug wynalazku rozwigzuje
postawione zadanie, gdyz nie trzeba podgrzewaé ani wyzarzaé rur, oraz nie wystgpuja karby, ostabiajace rury.

Celem wynalazku jest potaczenie rur o réznych $rednicach w sposéb prosty i tatwy do wykonania. Celem
wynalazku jest uzyskanie mocnego potaczenia rur, przenoszacego znaczne momenty gnace do dwudziestu pigciu
tysigcy kilogramometréw. Celem wynalazku jest wykonanie ztacz, jak réwniez kielichowych zwezek bez grzania,
na zimno, ¢o eliminuje zmiany struktury materiatu. '

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wykonania zlacza dwéch rur o réznych srednicach pokazanego na
rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia widok potaczonych rur, afig. 2 uwidacznia przekrdéj wzdluzny pota-
czenia. :

Jak uwidoczniono na rysunku spos6b wytwarzania ztacz wedtug wynalazku polega na dopasowaniu dwéch
pierscieni 3 do $rednicy zewnetrznej rury 2 oraz $rednicy wewnetrznej rury 1. Nastepnie nasadzeniu tych pier$-
cieni na zimno na rurg 2 w pewnej odlegtosci od siebie, oraz ich przyspawaniu do tej rury.
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Dla estetycznego zakoriczenia rury zewngtrznej 1 wykonuje si¢ palnikiem wzdtuzne nacigcia jej korica
w dostatecznej iloci, zaleznej od Srednicy rury, oraz po wsunigciu rury 2 wraz z pierécieniem 3 do rury 1, zagina
na zimno naci¢te elementy zwezki 4, a nastgpnie zaspawa szpary 5 powstale wskutek nacigé, jak réwniez
przyspawa rur¢ zewngetrzng do wewnetrznej na obwodzie 6. Spawy przy doktadnym dopasowaniu pierécieni 3 do
rur 1i2 nie powinny przenosié¢ Zadnych sil, a jedynie utrzymuja cz¢$ciowy niewielki cigzar rur gérnych, ktére sq
trzyﬁ’mne przez tarcie pierécieni 3 o $cianki rur 1i 2.

Stosowanie wynalazku pozwala na proste i tatwe wykonanie stupéw trakcyjno o$wietleniowych z kilku rur
o §rednicach stopniowo zmniejszajacych si¢. Zlacza tych rur sa odpowiednio sztywne idaja bardzo dobrg
wytrzymato$é stupa, co potwierdzity przeprowadzone préby wytrzymatosciowe.

Zastrzeienie patentowe

Sposéb wykonania ztacza stupdéw trakcyjno oswietleniowych rurowych, znamienny tym, ze dwa pasowane
pierscienie (3) naklada si¢ na zimno na rur¢ o mniejszej $rednicy (2) i przyspawa si¢ je do niej, a nastgpnie ciasno
wktada si¢ do rury o wiekszej $rednicy (1), po czym na zimno zagina si¢ uprzednio naciete korice rury o wiekszej
$rednicy i przyspawa do rury o mniejszej Srednicy.
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