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Wynalazek niniejszy dotyczy konstruk-
cji urzadzenia do obracania w szlifierkach
lub frezarkach przedmiotu obrabianego i
przesuwanego jednocze$nie w kierunku o-
siowym. Znane juz sga urzgdzenia tego ro-
dzaju, w ktérych podczas przesuwu przed-
miotu obrabianego w kierunku osiowym o-
sigga sie jego obracanie si¢ przez przeta-
czanie kotka zebatego po zebatce, przy
czym przesuw w kierunku osiowym przed-
miotu obrabianego uskutecznia sie recz-
nie lub za pomoca dowolnej przekiadni po-
suwowej. Znane urzadzenia wykazujg je-
dnak te wade, ze za pomocg nich nie moz-
na osiagngé bezstopniowej zmiany stosun-
ku pomiedzy posuwem w kierunku osio-

wym i ruchem obrotowym przedmiotu ob-
rabianego, ponadto urzadzenia takie sa
skomplikowane. Koétka zebate i zebatki mo-
ga by¢ wytwarzane tylko z pewna dokla-
dno$cia na specjalnych maszynach; mimo
to pobieranie ruchu obrotowego z zebatki
wykazuje zawsze te niedogodno$é, ze zaze-
bianie sie kétka zebatego z zebatka nie mo-
ze odbywaé sie bez pewnego luzu pomie-
dzy zebami, co powoduje niska granice do-
kladno$ci dzialania urzadzenia.

W przeciwienistwie do powyzszego urza.-
dzenie wedlug wynalazku umozliwia zmia-
ne kata obrotu w stosunku do wielkoSci
przesuwu w Kierunku osiowym w sposéb
bezstopniowy — bez skokéw. Urzadzenie



powyzsze ze wzgledu na uwidoczniong na
rysunku prostote czesci jest ponadto latwe
do wykonania. Zalety powyzsze osigga sie
wedlug wynalazku przez to, Zze podczas
przesuwu w kierunku osiowym przedmiotu
obrabianego jego ruch obrotowy jest po-
wodowany przez przetaczanie koélka cier-
nego, sprzezonego z przedmiotem obrabia-
nym, po narzadzie nieruchomym (tasmie
lub narzadzie podobnym), umieszczonym
zasadniczo w kierunku wzmiankowanego
przesuwu osiowego. Wedlug jednego z
przykladéw wykonania wynalazku kieru-
nek osi przedmiotu obrabianego moze byé
w stosunku do kierunku jego przesuwu w
kierunku podluznym zmieniany, dzieki cze-
mu urzadzenie to moze byé zastosowane
réwniez do obrébki stozkowych przedmio-
tow obrabianych.

Zmiana stosunku pomiedzy przesuwem
w kierunku osiowym a ruchem obrotowym
moze byé przy tym osiggana w prosty

spos6b przez zamiane danego kétka cierne-

go na koétko cierne o innej Srednicy, przy
czym przez uzycie kot tylko o niewielkich
réznicach Srednic moze by¢ osiggana zmia-
na praktycznie bezstopniowa; réwniez i
kierunek obrotu uchwytu moze byé zmie-
niany na odwrotny przez proste przeloze-
nie toru, po ktérym przetacza sie koétko
cierne, na drugg strone tego kétka; dzieki
temu urzadzenie moze by¢ dostosowywane
do dowolnych kazdorazowych warunkéw
pracy. "

Przyklady wykonania wynalazku na ry-
sunku przedstawiaja schematycznie rozma-
ite urzadzenia do szlifowania narzedzi, a
mianowicie fig. 1 — 3 przedstawiaja trzy
przyktady wykonania wynalazku, a fig. 4
— widok perspektywiczny czwartej od-
miany przedmiotu wynalazku.

Zgodnie z fig. 1 na prowadnicy §lizgo-
wej 1 kadluba 2 maszyny, nie przedstawio-
nego bardziej szczegélowo na rysunku, o-
sadzony jest przesuwny w kierunku pozio-
mym suport 3. W czeSci 4 tego suportu,

posiadajacej postaé oslony, umieszezona
jest para stozkowych ko6t zebatych 5, 6
o (najlepiej) zebach Srubowych. Zastoso-
wanie zebow Srubowych wykazuje te zale-
te, ze wszelki luz pomiedzy zebami kél,
wplywajacy szkodliwie na dokladno$é dzia-
tania urzadzenia, moze byé usuniety wzgle-
dnie wyréwnany przez proste nastawienie
odpowiednie powyzszych két. Koto stozko-
we 5 jest za pomoca sprzegla 5a sprzezo-
ne z walkiem wydrazonym 7, ktéry stu-
7y Za uéh:wyt przedmiotu obrabianego i W
ktérym przedmiot obrabiany 7 jest mocno
przytrzymywany za pomocg galki recznej
8. Ten walek wydrazony jest wyposazony
w tarcze 9, zaopatrzong w skale, za pomo-
cg ktérej przy zmianie ostrzy freza, ktére
majg byé oszlifowane, przedmiot obrabia-
ny moze byé przekrecany wzgledem znacz-
ka, osadzonego na czeSci 4. Na walku pio-
nowym 10 kéltka stozkowego 6 umocowane
jest poza obrebem ostony 4 kélko cierne
17, do ktérego dociskany jest sprezynami
21 drazek 20. Drazek ten jest prowadzo-
ny réwnolegle za pomocg prowadnic 18 i
19 palgka 13, umocowanego przesuwnie w
poprzek kadluba na kadlubie 2 za pomoca
Sruby 14.

Urzadzeniem powyzszym nalezy postu-
giwaé sie przy szlifowaniu przedmiotu ob-
rabianego, np. freza 7, w sposéb = naste-
pujacy. Na poczatku zabiegu suport &
znajduje sie w swym lewym polozeniu,
tak iz naprzeciwko tarczy szlifierskiej 15
znajduje sie prawy koniec freza 7. Tarcza
szlifierska 15 jest napedzana np. za pomo-
cg silnika elektrycznego, nie przedstawio-
nego na rysunku. Przez obracanie czeSci 8,
9 koniec jednej krawedzi tngcej 16 freza
7 zostaje ustawiony wzgledem tarczy szli-
fierskiej w polozenie wlasciwe dla obrébki
tej krawedzi tnacej. Podczas tego przekre-
cania freza 7 kélko stozkowe 5 oraz walek
10 nie sg obracane, poniewaz sprzeglo 5a
laczace kétko stozkowe 5 z waltkiem wydra-
zonym 7a jest przy tym wylaczone,



-Jezeli po wlaczeniu sprzegla 5a suport
3, 4 zostanie przesuniety w prawo, to frez
7 rébwniez przesunie sie w prawo wzgledem
tarczy szlifierskiej 15 i wykona przy tym
ruch obrotowy, poniewaz wskutek przeta-
czania si¢ kotka ciernego 17 po dociSnie-
tym do niego drazku 20 obraca si¢ walek
10, a wskutek tego — za poSrednictwem
kot stozkowych 5, 6 — obracany jest i wa-
lek wydrazony 7a, w ktérym umieszczony
jest frez 7. W wyniku tych dwéch ruchéw
frez 7 wykonywa naprzeciw miejscowo
nieruchomej tarczy sezlifierskiej 15 taki
ruch Srubowy, ze krawedZ tngca freza,
ktéra ma byé oszlifowana, jest posuwana
po tarczy szlifierskiej 15 dokladnie odpo-
wiednio do jej wzniesienia. Po zakoficzeniu
tego zabiegu frez zostaje za pomoca tar-
czy skalowej 9 obrécony o odpowiedniag po-
dzialke, az do nastawienia w polozenie
wlasciwe nastepnej krawedzi tnacej freza.
Przy szlifowaniu innego freza, ktérego
krawedzie tngce posiadajg inne wzniesie-
nia, kotko cierne 17 musi byé zmienione
na koétko cierne o innej Srednicy, przy
czym to nowe kétko cierne musi byé wiek-
sze lub mniejsze od stosowanego poprze-
dnio odpowiednio do wzniesienia krawe-
dzi tnacej 16 freza 7. Jezeli ma byé obro-
biony frez o krawedziach tnacych, zwi-
nigtych w lewo, to niezbedna jest zmiana
kierunku obrotu freza. W tym celu palak
13 — po zwolnieniu Sruby 14 — zostaje
wysuniety do przodu maszyny tak, iz miej-
sce zetkniecia sie dragzka 20 z kétkiem
ciernym 17 zostaje przestawione o 180°;
w tym przypadku sprezyny 21, 22 musza
dzialaé jako sprezyny ciagnace lub musza
byé zamienione na takie sprezyny.

Wedlug fig. 2 kétko cierne 25, zaste-
pujace koétko cierne 17 wedlug fig. 1, jest
otoczone — w celu zwigkszenia tarcia —
tadmg, np. taSmg stalowa 26, przymoco-
wang do palagka 13a¢ w miejscu 27 na sta-
le, a w miejscu 28 — nastawnie za pomo-
cg urzadzenia napinajacego 29, 30. Pod-

czas przesuwania suportu 3, 4 po prowad-
nicy 1 kotko cierne 25 przetacza sie po ta-
$§mie 26, przez co kétko to, a wraz z nim
przedmiot obrabiany 7 zostaje wprawiony
w ruch obrotowy. Zmiana wzniesienia ru-
chu Srubowego przedmiotu obrabianego 7
moze byé dokonana i w tym przypadku
dowolnie przez zmiane kétka ciernego 25.

Poniewaz dlugo$é¢ taSmy 26 powinna
byé zmieniana odpowiednio do §rednicy za-
stosowanego kétka ciernego 25, wiec tas-
ma ta mozZe by¢ napinana za pomocg urza-
dzenia 29, 30. Jezeli w celu obrébki freza o
krawedziach tnacych, biegnacych w lewo,
musi byé zmieniony kierunek ruchu obro-
towego, to miejsce nabiegania i miejsce
zbiegania tadmy 26 z kélka ciernego 25
zostaja przesuniete po jej obwodzie o
180°, palak 13a zostaje przy tym odpowie-
dnio przesuniety do przodu maszyny.

W celu obrébki przedmiotéw ksztaltu
stozkowego oslona 4‘ jest -odchylana dco-
kola osi 35 suportu 3‘. Kat pochylenia two-
rzacej stozka, odpowiadajacy ksztaltowi
przedmiotu -obrabianego 36 moze byé la-
two nastawiany za pomocg znaczka 38, u-
mieszczonego na wystepie 39 oslony 4‘ i
przestawianego na podzialce katowej 37.
Odchylna oslona 4‘ posiada lukowaty wy-
kréj 41, przez ktéry przesunieta jest $ru-
ba 42, osadzona w suporcie 3‘. Przez do-
krecenie tej §ruby ostona 4‘, a wraz z nia
i przedmiot obrabiany 386, zostaja zamo-
cowane w nadanym im potozeniu katowym
w stosunku do tarezy szlifierskiej 15. To
polaczenie przegubowe moze byé réwniez
zastosowane w poprzednio opisanym przy-
kladzie, jak na fig. 1.

W urzadzeniu, przedstawionym na fig.
4 w widoku perspektywicznym, zastosowa-
na jest taSma, np. ta§ma stalowa 50, kt6-
ra obydwoma swymi koficami moze byé
zamocowywana na réznych poziomach na
dwéch drazkach 51, 42, osadzonych na ka-
dlubie 2* szlifierki. Dlugo§é oraz napre-
zenie taSmy mogg byé zmieniane przez



przekrecenie jednego z tych drazkéw 52,
zaopatrzonego w mechanizm zapadkowy
53, 54. TaSma 50 jest przeprowadzona —
z zastosowaniem walkéw odchylajacych
55, 56, osadzonych w suporcie 3“ — po
krazku 59, ktérego o§ pokrywa sie z osia
przedmiotu obrabianego ? i ktéry stluzy do
obracania tego przedmiotu. W razie prze-
suwania suportu 3“ krazek 59 przetacza
sie po taSmie 50, przez co obracany jest
przedmiot obrabiany. Przy takim wykona-
niu urzadzenia ruch obrotowy przedmiotu
obrabianego jest osiggany bez stosowania
pary stozkowych k6l zebatych.

Powyzsze wzniesienie ruchu §rubowego
przedmiotu obrabianego, ktére stanowi
wzniesienie krawedzi tnacej freza, moze
byé 1 w tym przypadku dowolnie zmienia-
ne przez wymiane krazka 59. Jezeli obrdb-
ka danego urzadzenia wymaga zmiany
kierunku obrotu na odwrotny, to zmiane
te osigga sie przez zmiane miejsca nabie-
gania taSmy 50 na krazek 59, tak iz lewa
cze$¢ tej taSmy, umocowana na drazku
51, znajduje sie na nizszym poziomie niz
jej czedé prawa, nawinieta na drazek 52.
Tarcza szlifierska 15 zostala na fig. 4 po-
minigta w celu zwigkszenia przejrzystosti
rysunku.

Zastrzezenia patentowe.
1. Urzadzenie do obracania uchwytu

przedmiotu obrabianego w zastosowaniu
do szlifierek lub frezarek, znamienne Lym;

7e posiada kétko cierne (17 lub 25 lub 59),
sprzezone z uchwytem (7a) przedmiotu ob-
rabianego (7 lub 86), oraz narzad nieru-
chomy (ta$me lub narzad podobny, 20 lub
26 lub 50), ktéry jest ulozony zasadniczo
w kierunku podltuznym, przy ezym przeta-
czanie sie kétka ciernego (17 lub 25 lub
59) po narzadzie nieruchomym (20 lub 24
lub 50) wywoluje podczas przesuwu w
kierunku podiuznym przedmiotu obrabiane-
go (7 lub 36) takze i jego obracanie sie.
2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tym, ze posiada przekladnie, zlo-
zong z dwéch stozkowych kélt zebatych (5
i 6), ktéra ruch obrotowy kétka ciernego
(17 wzglednie 25) przenosi na walek wy-

drazony (7a), na ktérym osadzony jest
przedmiot obrabiany (7 lub 36).
3. Urzadzenie wedlug zastrz. 11 2,

znamienne tym, ze ostona (4°), diwigaja-
ca przedmiot obrabiany (7 lub 36) craz
kétko cierne (25), jest polaczona odchyl-
nie z suportem (3‘), przesuwanym po ka-
dlubie maszyny. ’

4. Odmiana urzadzenia wedlug zastrz.
1, znamienna tym, ze Kkrazek cierny (59)
jest osadzony osiowo na tym samym wal-
ku (7a), co i przedmiot obrabiany (7).
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