cese
.
.
.
.
.
.

.
B e eose ae . ed.
<R
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Kivonat

Az eljaréds soradn a hére lagyuld mldanyagot megol-
vasztjuk, egy forgd reaktorban (5) olvadékfilmet forma-
lunk beb&le, a reaktor (5) nyitott szélénél szalakat ké-
peziink, és azokat nyujtjuk. A szalképzést eltodmddésre
hajlamos csatornak és fuvéokak nélkil ugy végezziik, hogy
az olvadékfilmet a forgd reaktor (5) felfitésével a hdre
lagyuld mdanyag folyadsi hémérsékletének kdrnyezetébe me-
legitijiik fel, tovabbad a reaktort (5) legaldbb 10 m/s ke-
riileti sebességgel forgatjuk.

A berendezésben a forgd reaktor (5) kiilsé futbkdpeny-
nyel (6) van elladtva, és nyitott oldala rogzitett fedél-
lel (9) ugy van lezarva, hogy a fedél (9) és a reaktor -

széle kozdtt kdrbefutd gydrids rés (8) van.
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ELJARAS ES BERENDEZES SZALASANYAGOK ELOALLITASARA HORE

LAGYULO MOANYAGROL

A taldlmany tadrgya eljaras szdlasanyagok eldallita-
sdra hére lagyuld mdanyagbdl, amely eljaras soran a hdére
lagyuld mdanyagot megolvasztjuk, egy forgd reaktorban ol-
vadékfilmet formalunk bebdle, a reaktor nyitott szélénél
szadlakat képeziink, és azokat nyujtjuk.

A taldlmany targya egy berendezés is szalasanyagok
eléallitdsara hére lagyuld mianyagbdl, amely berendezés a
hére lagyuld mianyagot megolvasztd egységet é€s a megol-
vasztott mdanyagbél olvadékfilmet létrehozd, futott, for-
gé reaktort tartalmaz, a reaktornak egy nyitott oldala
van, amelynek szélén &t az olvadékfilm szalképzés kdzben
hagyja el a forgd reaktort.

Az ilyen jellegl szalasanyagokbdél képzett fatylakat
elsdsorban kéolaj, kéolajtermékek és nehézfémionok vizbdl
tdrténd abszorbedlasara hasznaljadk. Ezek az anyagok akkor
hatékonyak, ha minél vékonyabb szalakbdl allnak.

A hére lagyuld szalakat altaldban ugy allitjak eld,
hogy a kiindulédsi anyagot képezd hére lagyuld mianyagot
megolvasztjak, majd vékony fuvédkdkon keresztiill extrudal-
jak, és ezzel vékony szdlakat alakitanak ki. Az extrudalt
szdlakat nyujtjék, ezdltal a szalak még vékonyabbak lesz-
nek, és kozben légarammal hitik a szalakat. Ehhez az el-
jarashoz nagyon homogén hére lagyuld mdanyagbdl kell ki-

indulni, ugyhogy az inhomogén és idegen testeket is tar-
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talmazé ujrahasznositott mdanyagok nem hasznadlhatdék, mi-
vel eltémnék a fuvdkdkat és csatornakat. Ezenkivil az
extruddlast célszerd viszonylag alacsony hémérsékleten,
kevéssel a folyasi hémérséklet felett végezni, hogy az
extrudalas utdn a lehetdé legegyszerudbb legyen a hités. A
mésodlagos nyersanyagok és termoplasztikus hulladékok
feldolgozasat viszont csak magasabb hémérsékleten, a mi-
anyag bomlasi hémérséklete kozelében lehet végezni.

Az SU 699 041 sz. dokumentumbdél ismeretes, hogy a
hére lagyulé mdanyag olvadékat egy forgd dobba vezetik,
amelynek belsé faldn olvadékfilm keletkezik, amelybdl a
dob szélénél az olvadékfilmre vezetett nagysebességl gaz-
drammal szalakat képeznek. A reaktor fliggdlegesen &allé
dobként van kialakitva, és egy uUregbd8l és egy munkafeli-
letbdl &ll. A reaktor belsd lregébe és az olvadékfilm fe-
liiletére nyomas alatt &ll16, felfutott gazt vezetnek. A
dob szélén rés alaku fuvékak vannak kialakitva, amelyek
az olvadékfilmet sugarakra osztjak fel, amelyek a felfu-
tott gazzal egyltt dramolnak. Ezaltal a sugarak vékonyab-
bak lesznek, és megnyulnak.

Célunk a taldlmannyal az ismert megoldasok hatranya-
inak kikiiszdbolése, és olyan vékony, szintetikus szalak
eldadllitasa, amelyek jo kihozatallal joé mindéségu nyers-
anyagokbdél, de hére lagyuld mianyagok hulladékabdl is ki-
alakithatdk.

A taldlmany szerinti eljaras soran az olvadékfilmet
a forgd reaktor felfilitésével a hére lagyuld mianyag fo-

lyasi hémérsékletének kornyezetébe melegitjik fel, tovab-
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ba a reaktort legaldbb 10 m/s kerilileti sebességgel for-
gatjuk.

A talalmany szerint tehdt magat a reaktort fitjuk,
igyhogy a megolvasztott mdanyag &llandé, a folyasi hdémér-
séklet kdrnyezetében levé hdémérsékleten van, annak kocka-
zata nélkil, hogy helyi tulmelegedés és bomlasi folyama-
tok veszélyeztetnék a mianyag mindségét. A talalmany sze-
rinti eljarésndl a sz&lképzés a reaktor nagy forgasi se-
bességének, pontosabban nagy kerileti sebességének ko-
szénhetd, aminek kovetkeztében a kohézids erdvel szemben
az olvadékfilm szalakra bomlik. fgy egydltalan nincs
szlikség az eltdomé8désekre hajlamos csatornakra és fuvéokak-
ra.

A forgd reaktor szélén képzddd szalakat eldnydsen
légarammal stabilizdljuk, amelyet eldényésen a szaliranyra
keresztben iranyitunk.

A taldlmé&ny szerinti eljdrashoz szikséges egyenletes
hémérsékletet a reaktorban egy eldényds kiviteli alaknal
ugy biztositjuk, hogy a reaktor belsdé terét fedéllel ugy
zarjuk le, hogy a fedél és a reaktor széle kozott keskeny
rést hagyunk. Az olvadékfilm felmelegedése kdzben kelet-
kezé gazok a résen at lépnek ki, és eldnydsen befolyasol-
jak a taldlmany szerinti szalképzddést. A fedelet eldnyod-
sen stabilan rdgzitjik. Célszerd, ha a fedelet - valtozd
szélességd, korbefutd rést hagyva - a reaktor forgasten-
gelyéhez képest aszimmetrikusan helyezzik el.

Egy sima belsd feliiletd reaktorban az olvadékfilm

spirdl alakban, egyenetlen vastagsaggal alakulna ki. Ezt
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azzal akadalyozzuk meg, hogy az olvadékfilmet a reaktor
belsd faldn elhelyezett tengelyiranyu bordakkal feloszt-
juk.

A kitdzott feladat megoldasara szolgald taldlmany
szerinti berendezést az jellemzi, hogy a forgd reaktor
kiilsé filitSkdépennyel van ellatva, és nyitott oldala rogzi-
tett fedéllel ugy van lezarva, hogy a fedél és a reaktor
széle kozodtt korbefutd gydrids rés van.

Az olvadékfilm gyorsuldsanak fokozasdhoz eldényds, ha
a forgd reaktor belsd fala a széle felé kuposan bdvil;
ett8l eltekintve a reaktor tengelyiranya hosszanak legna-
gyobb részén henger alaku.

A gyUrls rés szélessége elénydsen 15-20 mm; a fedél
a forgé reaktor forgastengelyéhez képest aszimmetrikusan
van elhelyezve, és a gylrds rés valtozd szélességu.

A taldlmany egy eldényds kiviteli alakjanal a reaktor
belsé faldn az olvadékfilmet felosztd tengelyirdnyu bor-
dak vannak kialakitva; a bordadk hossziranyban haromszoég
alakuak, a reaktor belépdvégénél a legmagasabbak, és a
kilépévégnél a legalacsonyabbak. Az eldényds kiviteli
alaknal a nyitott oldala felé kuposan bd&viild hengeres re-
aktorban a borddk a reaktor hengeres részében helyezked-
nek el, és a kupos rész kezdeténél végzddnek.

A reaktort kivilrdl egy futdkopeny melegiti fel az
lizemi hémérsékletre; a flUtdkodpeny célszerlen ellendllas-
fitést, indukcids fltést vagy magneses indukcids futést
tartalmazhat. Elénydsen a reaktort a kilépdvégnél egy

gyurd alaku levegdévezeték veszi koril, amelyen a reaktor



tengelyirdnya felé nyild, gydrd alaku nyilas van kiala-
kitva.

A taldlmanyt a tovabbiakban kiviteli példa és rajzok
alapjan részletesen ismertetjik. A rajzokon az

1. & bra: a taldlmidny szerinti berendezés vazla-
ta, a

2. &b r a : a fedél helyzete a reaktor széléhez ké-
pest, fellilnézetben, a

3. &b r a : egy ellenadllasfités hossz-és kereszt-
metszete, a

4. 4 b r a: egy indukcidés fldtés hossz-és kereszt-
metszete, és az

5. & b r a : egy magneses indukcids fltés hossz-és

keresztmetszete.

Az 1. abran lathatdé berendezés egy 1 extruderbdl,
egy 2 szalképzd& egységbdl, egy 3 szalgyldjtd egységbdl és
egy 4 kihorddészerkezetbdl all.

A 2 szalképzd egység egy ureges, forgd 5 reaktort
tartalmaz, amelyet kivilrél egy 6 futdékopeny vesz korul.
Az 5 reaktor nyitott oldala egy kifelé bdévild 7 kupként
van kialakitva. A 7 kupban egy mozdulatlan 9 fedél van
elhelyezve ugy, hogy a 7 kup és a 9 fedél kozdtt egy gyud-
ris 8 rés marad szabadon. A 9 fedél egy 10 rud segitségé-
vel egy 11 extruderfejen van régzitve. A mozdulatlan 9
fedél excentrikusan van a bévilé 7 kup kdérvonaldhoz ké-

pest elhelyezve, és tengelyirdnyban csavarral &allithatd,
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ugyhogy a 8 rés nagysaga a 9 fedél allitasaval valtoztat-
hato.

Az 5 reaktor belsd faldn tengelyiradnyban haromszdg
alaku, sik 13 bordék vannak kialakitva. A 13 bordak az 5
reaktor hengeres részének teljes feliiletén helyezkednek
el. A 13 bordadk az 5 reaktor belépdoldaladn a legmagasab-
bak, és a kilépd&oldalon a legalacsonyabbak, azaz csucsaik
az olvadék kilépésének iradnyaba mutatnak. Az 5 reaktor
kilépdvégét egy gylrds 14 levegdvezeték veszi koril,
amelybdl egy 15 nyilason &t (la. &bra) nagynyomasa levegd
dramlik ki.

Az 5 reaktor egy Ureges 16 tengely végére van sze-
relve, amely 17 golydscsapagyakkal van ellatva. A 17 go-
lybéscsapagyak egy hitsott 18 hazban vannak elhelyezve. A
16 tengely masik végén egy 20 szijhajtas 19 szijtércséaja
van elhelyezve; a hajtdéoldalon a hajtédszij egy 21 hajtd-
tarcsan at egy 22 aszinkronmotor tengelyéhez kapcsolddik.
Az lreges 16 tengely belsejében a 11 extruderfej 23 tol-
data van elhelyezve, amelynek kozponti 24 nyilasa vezeti
be az olvadékot az 1 extruderbdél az 5 reaktorba.

Az egész 2 szalképzd egység egy kildn 32 keretre van
szerelve, és egy 33 védSkamrdban van feldllitva. A 33 vé-
dékamra felsé részéhez egy 35 elszivébéventilatorral Ossze-
kétdtt 34 levegdvezeték csatlakozik. A 35
elszivdéventildtor kimendoldala egy 36 levegbdvezetéken at
egy 37 gaztisztitd késziilékkel van Osszekotve.

Az 1 extruder egy 39 adagoloétartdéllyal rendelkezik

az extruddlashoz eldkészitett hdére lagyuld mldanyag szama-



ra. Az 1 extruder 43 csigdjat egy 40 motor hajtja egy 41
szijhajtason és egy fordulatszamcsdkkentd 42 attételen
at. A 43 csiga egy 38 futdtestekkel ellatott hézban van
elhelyezve.

A berendezés lizembe helyezésekor bekapcsoljuk a re-
aktor 6 fUtdkopenyét és a 38 futdStesteket, valamint a 35
elszivéventilatort és a 37 gaztisztitd késziléket. Az 1
extruderhez vizet vezetiink a 18 h&z hdtéséhez. Az 1
extruder 39 adagolétartalyat megtoltjik az eldkészitett
hére lagyuldé mdanyaggal. Az eldirt hémérséklet elérése
utan bekapcsoljuk az 5 reaktort forgatd 22 aszinkron-
motort, és a berendezést 15-20 percig Uresjaratban uUze-
meltetjik az tizemi hémérséklet stabilizalésa céljaboél. A
berendezés lizemi hdémérsékletének elérése utadn meginditjuk
az 1 extruder 40 motorjat, és bekapcsoljuk a 3 szalgydjté
egység és a 4 kihordészerkezet hajtasait.

A 40 motor a 41 szijhajtéson és a fordulatszam-
csdkkentd 42 attételen at forgadsba hozza a 43 csigat. A
43 csiga a hdére lagyuld mlanyagot a 39 adagoldtartalybdl
a 11 extruderfejhez sza&llitja. Mikodzben az anyag az 1
extruder fitodtt részén halad at, keveredik, és a folyéasi
hémérséklet koérnyezetében viszkdzusan folyds dllapotura
olvad meg. Ezutdn az olvadt anyag a 23 toldat és a 11
extruderfej 24 nyilasan at belép az 5 reaktorba, ahol
ugyanazt a hémérsékletet tartjuk fenn.

Az 5 reaktorban az olvadék eloszlik a belsd fal ke-
riilete mentén, és a centrifugdlis erdének kdszdnhetden a

13 bordak kozott az 5 reaktor nyitott vége felé aramlik.



Ekdzben a belsd felliletet és a 13 bordédkat érintd lagy
mianyagrétegbdl egy vékony olvadékfilm alakul ki. Mivel
az 5 reaktorba be vannak épitve a 13 borddk, az olvadék
nem spiral alakban aramlik, mint ahogy egy sima fellileten
tdrténne, hanem a reaktordob alkotdéi mentén. Ezaltal az
olvadék nagyon egyenletesen vonja be a belsé feliilete,
ami jelentdsen javitja az olvadék mindéségét. Amikor az
olvadékfilm az 5 reaktor hengeres részébdél a bévils 7
kuphoz érkezik, tovabb csokken a vastagsaga. Ek&zben az 5
reaktorban keletkezd gazok a kilépésikkor egyenletessé
teszik az olvadékfilm eloszlasat a 7 kup kdrnyezetében.
Az 5 reaktor forgasa kovetkeztében az olvadékfilm nagyobb
mozgasi energidra tesz szert, mint a felileti fesziiltség-
b8l szarmazd erd. Ezért az olvadékfilm sugarakra oszlik
fel, leszakad a 7 kuUp szélérdél, és szalakka alakul.

A szalasanyag a talalmany szerinti mdédon csak akkor
4allithaté eld, ha az 5 reaktor kertleti sebessége a 7 kup
szélén nagyobb, mint 10 m/s. A gylrls 14 levegdvezeték 15
nyilasaibol kidramld 44 légaram a nyujtasban levd szalas-
anyagra iranyul. A szdlasanyag a 3 szalgydjtdé egység 45
szadllitdészalagjara keril. A 45 szdllitdszalag segitségé-
vel a szalasanyagot a 4 kihordészerkezethez tovabbitjuk,
amely a berendezésbdl eltavolitja a végterméket.

A szalasanyag elSallitasakor keletkezd gazokat a 33
védékamrabdl a 34 és 36 levegdvezetékeken &t a 35 elszi-
véventilator segitségével a 37 gaztisztitd készlulékbe ve-

zetjik.
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A leirt berebdezés lehetdvé teszi kitlnd abszorbcids
tulajdonsidgokkal rendelkezd szdlasanyag elddllitasat hére
lagyulé mdanyagokbdl; erre a célra nyersanyagként ipari
és haztartasi hulladékok is felhasznalhatodk.

Az 5 reaktor koériil kialakitott 6 fUtdkopeny 25 el-
lenallasfitésként, 26 indukcidés futésként vagy magneses
indukcids fiutésként alakithatd ki.

Mindegyik esetben a 6 fitékopeny €s az 5 reaktor a
hészigetelt kilsé 27 burkolattal van ellatva.

A 3. abra szerint az 5 reaktor 6 filtdékopenye 25 el-
lendllasfiitésként van kialakitva, amely egy keramiabdl
késziilt, h8adlldé 28 hazban van elhelyezve. Az elektromos
flités és a 27 burkolat kozdtt 29 hészigeteld anyag, pl.
kaolinvatta van elhelyezve.

A 4. 4bra szerinti kiviteli alaknal az 5 reaktor 6
flit8kdpenye lehiithetd 26 indukciés filtésként van kiala-
kitva, amely a 27 burkolatban van elhelyezve. Ebben az
esetben is szigeteldanyaggal van kitdltve a 26 indukcids
flités és a 27 burkolat kozotti tér.

Az 5. abra szerint a 26 indukcids fltés egy ferro-
magneses otvozetbdl (pl. Ni-Co otvozetbdl) késziilt 30 le-
mezt is tartalmaz, amely a reaktorkopeny fala mentén az 5
reaktor kiilsd feliiletén van rogzitve, és szigetelt veze-
t8kkel van Osszekdtve.

Az eljaréas szerint a kiinduléasi anyagot az 1 extru-
derben eldolvasztjuk és atkeverjik, ugyhogy homogén olva-
dék keletkezik, amelynek hdémérséklete a polimer folydsi

hémérsékletének kdzelében van. Az 1 extruderbdl az olva-
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dékot a forgd 5 reaktorhoz vezetjik, amelynek falat a fo-
lyasi hémérséklethez kdzeli hémérsékletre melegitettik
elé. Az 5 reaktor forgasa kdvetkeztében az olvadék egyen-
letesen eloszlik a belsd feliileten. Ekdzben egy forgéas-
paraboloid keletkezik, és a centrifugédlis erd hatasara a
nyitott oldal felé mozog. Mivel az 5 reaktor a nyitott
oldalan a széttartd 7 kupban végzddik, a kifelé mozgd ol-
vadékfilm vastagsdga az oldalfelilet novekedésével ara-
nyosan csdkken. Ennek kévetkeztében vékonyabb szalakat
lehet el&allitani. A széttartd 7 kup szélének elhagyasa
utan a folia sugarakra oszlik fel, amelyek a centrifuga-
lis erd hatédsara, és az 5 reaktor nagy forgadsi sebessége
miatt, szalakka alakulnak. A keletkezdé szalak a 44 1lég-
dramba kerilnek, amely mer&legesen a szétrepild szdlakra
van iranyitva, és igy a szadlakat a 3 szalgylujtd egységbe
kényszeriti. Ekdzben a szadlak megnyulnak és lehiilnek.

Mivel a filmképzd&dés gyakorlatilag zart térben zaj-
lik le, az 5 reaktor belsejében tulnyomdsos gazkdzeg ke-
letkezik. Ez a levegéhiany miatt csokkenti a lebomlasi
folyamatokat.

Az 5 reaktorban stabil hémérséklet alakul ki. Ezal-
tal kompenzalhatdk a hékozlés esetleges ingadozasail a
filmképz&dési folyamatnal. Ez csokkenti az adott hdémér-
séklet fenntartasadhoz sziikséges energiakdltségeket. Az 5
reaktor belsejében fenndlld tulnyomas gazaramot okoz,
amely hét vezet a szdlhoz, fokozva annak nyulasat.

A taladlmany szerinti eljards alkalmazasa lehetdvé

teszl nagyértékd szalak eldadllitdsat nemcsak egy bizonyos
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fajtaju nyersanyagbdél, hanem kilénbdzd8 nyersanyagok kom-—
bindcidéjabsél is. Ennek érdekében a nyersanyagot eldszdr
az 1 extruderben megolvasztjuk és keverjik, majd egy bi-
zonyos ideig az 5 reaktorban hagyjuk. Ezaltal az egész
mennyiség egyenletesen felmelegszik, és megfeleld viszko-
zitasu lesz, Ugyhogy a szalat egy homogenizalt olvadékbol
allitjuk eld.

Ha valamilyen zavar kévetkeztében az olvadék nem éri
el a sziikséges viszkozitéast, a centrifugdlis erd hataséara
az 5 reaktor o6ntisztulédsra képes.

Szabad ionokat tartalmazé, dendrites stabilizdtorok
alkalmazasaval megkdétheték a polimerek lebomlésanal a
szétszakadt polimerlancok szabad gydkei. Ezen a médon no-
velhetd a szalmennyiség, és csokkenthetd a karos anyagok

kibocsatésa a kdrnyezetbe.

1. példa:

Az eldallitott szalak tilnyomd része 5-20 um vastag,
és a szalak 25-50 um atméréjd fonadékot képeznek. A fona-
dék gomb és csepp alakl részecskéket tartalmaz, amelyek
részben egybefiiggenek a szdlakkal, részben pedig azoktdl
elkiloniilnek. Ezenkivil szamos szdlvastagodas fordul eld,
amelyek hossza a megvastagodasok atmérd&jének harom-
tizszerese. Ezeknek a megvastagodasoknak, valamint a gdmb

és csepp alaku részecskéknek az atmérdje 30-200 pm.
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2. példa:

Ebben az esetben egy durvabb szalasanyagrdél van szb,
amelyben a szdlak legnagyobb része 50-400 pum vastag. Csak
kevés vékonyabb, 5-20 um atméréjd szal fordul eld. A sza-
lasanyag szamos gémb és csepp alakl részecskét tartalmaz,

amelyek nagysdga 50-300 um.

3. példa:

A szalak legnagyobb része 1-10 pum atmérdéjd. EléSfor-
dulnak durvabb szdlak is 20-50 pm atmérdével, és legfel-
jebb 100 pum Atmérdjld megvastagodidsok. Goémb és csepp alaku

részcskék szintén eldfordulnak.

4. példa:

A szalak legnagyobb része 1-10 pum atmérdéji. A szalak
kis része vékonyabb 20 pm-nél. A vastagabb szilakban a
megvastagoddsok maximalis atmér&je 50-150 pum. Az elbfor-

duld gomb és csepp alaku részecskék atmérdje 100-400 upm.

A szalminta sUrliségét és porozitadsat laza allapot-
ban, tomdérités nélkil, a GOST 18955. I-73 sz. szabvany
szerint piknométerrel mértik. A mérésnél piknometrikus
folyadékként szén-tetrakloridot, valamint WLR-200 mérle-
get haszndltunk, amelynek mérési pontosséaga * 0,05 mg. A

kapott adatokat az 1. tablazat tartalmazza.

i
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1. téablazat:

Stirdség és porozitas laza allapotban, 20°C-on.

.
.‘.

A minta szama 1 2 3 4

Struség, kg/m’ 911 903 907 909

Omlesztett sd- 102-117 167-174 112-127 123-136

riséqg, kg/m?

Porozitas, % 87,1-88,8|80,7-81,5| 86,0-87,6|85,0-86,0

A pérustérfo- 6,75-7,93 | 4,75-7,93| 6,14-7,06| 5,67-6,0
gat és a po-

limertérfogat

aranya

A szalminta abszorbcidképességét kéolaj és kéolaj-
termékek viz felszinérdél torténd osszegyljtésénél az
alabbiak szerint hatédroztuk meg, mikdézben az anyagot is-
mételten haszndltuk abszorbedladsi-regenerdlasi ciklusok-
ban.

A szalmintat a kiindulasi &llapotban viz feliletén
elhelyezkedd 3-6 mm vastag kéolajréteggel érintkeztettik.
A vizsgalatokhoz nyugatszibériai kéolajat, és kdolajter-
mékként I-L-A-10 (GOST 20799-88) ipari olajat, valamint
3-02 jeld (GOST-305-82) dizelolajat hasznaltunk.

Az anyag folyadékkal todrténd telitdbdésének mértékét
mérlegeléssel ellendriztik. Ezutan a kéolajjal (kdolaj-
termékkel) telitett mintat 100 *3 elvalasztasi tényezdvel
centrifugdltuk. A szalakon maradt kd&olaj (kolajtermék)

mennyiségét a GOST 6370-83 szabvany szerint hataroztuk
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meg. A viztelenitést réz-szulfattal végeztliik a GOST
26378.0-84 szabvany szerint, majd meghatdroztuk a kdéolaj
(kéolajtermék) mennyiségét a GOST 6370-83 szabvany sze-
rint. A kapott adatokbdl kiszamitottuk a felszivott ké-
olaj toémegének ardnydt a vizsgdlt minta tdmegéhez viszo-
nyitva, a centrifugdlds elétt és utan. Az eredményeket a

2. és 3. tablazat tartalmazza.

2. tablazat:

A 4. példa szerinti anyaqg abszorbciés kapacitasa I-
L-A-10 ipari olaj és 3-02 dizelolaj esetén a szalasanyag
kéolajtermékekkel végzett ismételt telitési ciklusainal

(abszorbedlas-regenerdlds) .

Abszorbedlds |A kdolajtermék és a szalak tomegének aranya
-regeneralés
ciklusszama Ipari olaj Dizelolaj
Centrifuga- |Centrifuga- |Centrifuga- |Centrifuga-
las elétt 14s utéan las elétt 1las utéan
1 12,99 0,376 9,95 0,132
2 8,54 0,409 7,28 0,195
5 7,97 0,446 7,22 0,201
10 7,75 0,443 6,27 0,204
15 7,913 0,454 6,31 0,210
20 7,82 0,451 6,22 0,215

Az 6sszehasonlitdshoz megadjuk azoknak az ismert

anyagoknak az abszorbcids kapacitédsat, amelyeket szénhid-

rogén folyadékok gydjtéséhez haszndlnak (g/g). Lignin:

2,2; tézeg: 2,6-7,7; szdrbperlit: 7,0-9,2; azbeszt
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(szdlas): 5,8-6,4; dornit: 1,9-2,5; miszaki vatta: 7,0-
7,2. Figyelembe kell venni, hogy ezek az ismert anyagok
csak egyszer haszndlhatdéak. Az elvégzett vizsgalatok azt
bizonyitottak, hogy az emlitett anyagok megfeleld tulaj-
donsagokkal rendelkeznek kdolaj és kbéolajtermékek Ossze-
gydjtéséhez viz felszinérdl.

Ezekhez a tulajdonsdgokhoz tartoznak:

- Hidrofébia, jé nedvesedés kéolajjal és kbolajter-
mékekkel;

- A viznél kisebb silriség, ami ezeknek az anyagoknak
az uszobdképességét befolyasolja;

- Nagy porozités;

- Nagy abszorbciés kapacitas k&olaj és k&olajtermé-
kek esetén akar husz alkalmazadsi ciklus utén is;

- Az abszorbcids kapacitads "lapos" csokkenési karak-
terisztikaja tdbbszdri abszorbedldsi-regeneralasi ciklus
utan;

- A felszivott folyadék majdnem teljes eltavolitha-

tésdga az anyagbdl centrifugalis erdtérben (90-98 %).
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3. tabléazat:
A szalminta abszorbcids kapacitédsa nyugat-szibériai

k8olaj esetén, tobb abszorbedléasi-regenerdlasi ciklusnal.

s

-8

Abszor- | A felszivott kéolaj és a szalak tdmegének aranya

bedlas- a mintanal (g/qg)

regene-

ralas 1. példa 2. példa 3. példa 4. példa
cik- Cent- |Cent- |Cent- Cent- |Cent- Cent- |[Cent- |[Cent-
lus- rifu- |rifu- |rifu- |[rifu- |rifu- |rifu- |rifu- |rifu-
szama galas |gdlas |[galas |galas |galas |galas |[galas [galas

eldétt utén eldétt utan eldtt utan elétt utan

1 8,76 |0,235|6,09 |O,160 7,84 0,428 |9,31 |0,407

2 8,72 (0,307 |6,58 |0,175|5,61 |0,558|7,03 |0,267

5 7,97 |0,462 6,71 |0,183|5,34 (0,513 (6,08 |[0,357

10 7,18 |0,386 (7,35 |0,165|3,80 |0,5011(5,89 |0,352

15 6,73 |0,285|7,68 |0,165|3,52 |0,558 6,03‘ 0,459

20 6,75 |0,343|7,63 |0,148 (3,46 (0,733 5,79 |[0,500

A 4. tablazat a szélasanyag abszorbcids kapacitéséat
tartalmazza. A szalasanyagot a kisérleti berendezésben
(21030-21060) -60 jeld polipropilén hulladékbdél allitottuk
els; stabilizatorként 1 toémeg% 3-5 um szemcsenagysagu ti-
tadn-dioxidot alkalmaztunk.

Vas (III) vizbdél torténd eltadvolitdsdnadl a vas (III)
kezdeti koncentréaciéja 10 mg/l volt az oldatban; a tisz-
titashoz 260 kg/m’ stiriségben lerakott szalakat haszndl-

tunk a szlUrdében.
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A szdlasanyag abszorbcids kapacitasa vas (III) ion-

jainak eltdvolitédsakor vizbdl.
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N A vas végkoncentracidja A tisztitids mértéke

C1
Ci, mg/l 1 - x 100%

Co

1 2 3

1 0,40 99, 60

2 0,36 99, 64

3 0,35 99, 65

4 0,41 99,59

5 0,33 99,67

6 0,29 99,71

7 0,28 99,72

8 0,25 99,75

9 0,24 99,76

10 0,20 99, 80
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Szabadalmi igénypontok

1. Eljaras szalasanyagok elddllitasara hére lagyuld mid-
anyagbél, amely eljards sordn a hére lagyuld mianyagot
megolvasztjuk, egy forgd reaktorban olvadékfilmet forma-
lunk beb&le, a reaktor nyitott szélénél szdlakat képe-
ziink, és azokat nyujtjuk, a z zal jellemez Ve,
hogy az olvadékfilmet a forgd reaktor (5) felfdtésével a
hére lagyuldé mianyag folyasi hémérsékletének kdrnyezetébe
melegitjiik fel, tovabba a reaktort (5) legalédbb 10 m/s

keriileti sebességgel forgatjuk.

2. Az 1. igénypont szerinti eljéaras, a z z a 1
jelleme z v e, hogy a reaktor (5) belsd terét fe-
déllel (9) ugy zarjuk le, hogy a fedél (9) és a reaktor

(5) széle kozdtt keskeny rést (8) hagyunk.

3. A 2. igénypont szerinti eljéras, a z z a 1
jelleme z v e, hogy a fedelet (9) - valtozd széles-
ségd, kdrbefutd rést (8) hagyva - a reaktor (5) forgas-

tengelyéhez képest aszimmetrikusan helyezzik el.

4. Az 1.-3. igénypontok barmelyike szerinti eljaras,
azzal jellemezve, hogy az olvadékfilmet a
reaktor (5) belsd faldn kialakitott tengelyiranyu bordak-

kal (13) felosztjuk.
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5. Az 1.-4. igénypontok barmelyike szerinti eljaras,
azzal jJellemezvVve, hogy a képzbédd szalra

légaramot (44) iré&nyitunk.

6. Az 5. igénypont szerinti eljaras, a z z a 1
jelleme zve, hogy a légadramot keresztben iranyit-

juk a reaktorbdél (5) kilépd szalra.

7. Az 1.-6. igénypontok barmelyike szerinti eljaras,
azzal jelleme zvVve, hogy a h6re lagyuld mi-
anyaghoz dendrites szerkezetd asvanyi diszpergaldszert

adunk hozza.

8. Berendezés szalasanyagok eldallitasadra hdére lagyuld

mianyagbél, amely a hére lagyuld mldanyagot megolvasztd

egységet és a megolvasztott mdanyagbdél olvadékfilmet lét-

rehozé, fitdtt, forgd reaktort tartalmaz, a reaktornak
egy nyitott oldala van, amelynek szélén at az olvadékfilm
szalképzés kozben hagyja el a forgd reaktort, a z z a 1l
jelleme zve, hogy a forgd reaktor (5) kiulséd fditéd-
képennyel (6) van ellatva, és nyitott oldala roégzitett
fedéllel (9) ugy van lezérva, hogy a fedél (9) és a reak-

tor (5) széle kozott kdrbefutd gylrds rés (8) van.

9. A 8. igénypont szerinti berendezés, a z z a 1
jelleme z v e, hogy a forgd reaktor (5) belsé fala

a széle felé kuposan bdévul.
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10. A 9. igénypont szerinti berendezés, a z z a 1
jelleme z v e, hogy a reaktor (5) tengelyiranyu

hosszanak legnagyobb részén henger alaku.

11. A 8.-10. igénypontok barmelyike szerinti berendezés,
azzal jellemezvVve, hogy a gyldrds rés (8)

szélessége kb. 15-20 mm.

12. A 8.-11. igénypontok barmelyike szerinti berendezés,
azzal jellemezve, hogy a fedél (9) a forgd
reaktor (5) forgadstengelyéhez képest aszimmetrikusan van

elhelyezve, és a gytlirlis rés (8) valtozd szélességd.

13. A 8.-12. igénypontok barmelyike szerinti berendezés,
azzal jellemezvVve, hogy a reaktor (5) belsé
falan az olvadékfilmet felosztd tengelyiranyd bordak (13)

vannak kialakitva.

14. A 13. igénypont szerinti berendezés, a z z a 1
jellemez v e, hogy a borddk (13) hossziranyban ha-
romszo6g alakuak, a reaktor (5) belépdvégénél a legmaga-

sabbak, és a kilépdévégnél a legalacsonyabbak.

15. A 13. vagy 14. igénypont szerinti berendezés,
azzal jellemez v e, hogy a bordak (13) a re-

aktor (5) hengeres részének végénél végzddnek.
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16. A 8.-15. igénypontok barmelyike szerinti berendezés,
azzal jJellemezve, hogy a reaktort (5) a ki-
1lépSvégnél egy gydrd alaku levegSvezeték (14) veszi ko-
ril, amelyen a reaktor (5) tengelyiranya felé nyild, gyu-

rd alaku nyilas (15) van kialakitva.

A meghatalmazott:

ADVOPATENT
SZABADALMI ES VEDFEGYX

szabadalmi tgyvive
1011 Budapest, F8lu.
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