
(57)【要約】

【課題】プランジャーを下位側に位置付けても使用でき

るし、部品点数が少なくコスト低減できるベルトテンシ

ョナーを提供すること。

【解決手段】ベルトテンショナー１０において、シリン

ダー１１を上方に位置する固定部材側に取付け、プラン

ジャー１２を下方に位置するプーリー側に取付け、プラ

ンジャー１２とシリンダー１１の外周に、上部を気体室

２４Ａとした油溜室２４を区画する外筒２０を設け、シ

リンダー１１の上部に気体室２４Ａと高圧油室１６を連

通する第１の油路４１を設け、プランジャー１２に高圧

油室１６と油溜室２４を連通する第２の油路５１を設け

、第１の油路４１にオリフィス孔４２を設けるとともに

、伸張時に閉じ動作する第１のチェック弁４４を設け、

第２の油路５１に、圧縮時に閉じ動作する第２のチェッ

ク弁５２を設けたもの。

【選択図】　図１
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
固 定 部 材 側 と 、 プ ー リ ー 側 と の 間 に 設 け ら れ 、 ベ ル ト に 張 力 を 付 与 す る ベ ル ト テ ン シ ョ ナ
ー に お い て 、
シ リ ン ダ ー 内 に 、 プ ラ ン ジ ャ ー を 摺 動 自 在 に 挿 入 し 、
該 シ リ ン ダ ー を 上 方 に 位 置 す る 固 定 部 材 側 に 取 付 け 、 該 プ ラ ン ジ ャ ー を 下 方 に 位 置 す る プ
ー リ ー 側 に 取 付 け 、
前 記 シ リ ン ダ ー 内 に 、 該 シ リ ン ダ ー と 前 記 プ ラ ン ジ ャ ー の 加 圧 部 に て 区 画 さ れ る 高 圧 油 室
を 形 成 し 、
前 記 プ ラ ン ジ ャ ー と 前 記 シ リ ン ダ ー の 外 周 に 、 上 部 を 気 体 室 と し た 油 溜 室 を 区 画 す る 外 筒
を 設 け 、
前 記 シ リ ン ダ ー の 上 部 に 前 記 気 体 室 と 前 記 高 圧 油 室 を 連 通 す る 第 １ の 油 路 を 設 け 、
前 記 プ ラ ン ジ ャ ー に 、 前 記 高 圧 油 室 と 前 記 油 溜 室 を 連 通 す る 第 ２ の 油 路 を 設 け 、
前 記 第 １ の 油 路 に 、 オ リ フ ィ ス 孔 を 設 け る と と も に 、 伸 張 時 に 閉 じ 動 作 す る 第 １ の チ ェ ッ
ク 弁 を 設 け 、
前 記 第 ２ の 油 路 に 、 圧 縮 時 に 閉 じ 動 作 す る 第 ２ の チ ェ ッ ク 弁 を 設 け た こ と を 特 徴 と す る ベ
ル ト テ ン シ ョ ナ ー 。
【 請 求 項 ２ 】
前 記 プ ラ ン ジ ャ ー の 加 圧 部 が 、 該 プ ラ ン ジ ャ ー そ の も の に て 構 成 さ れ る 請 求 項 １ に 記 載 の
ベ ル ト テ ン シ ョ ナ ー 。
【 請 求 項 ３ 】
前 記 シ リ ン ダ ー と 前 記 外 筒 の 間 の 前 記 油 溜 室 の 内 部 に 、 前 記 シ リ ン ダ ー と 前 記 プ ラ ン ジ ャ
ー を 伸 張 方 向 に 付 勢 す る ス プ リ ン グ を 設 け た 請 求 項 １ 又 は ２ に 記 載 の ベ ル ト テ ン シ ョ ナ ー
。
【 請 求 項 ４ 】
前 記 第 １ の チ ェ ッ ク 弁 を 閉 弁 方 向 に 付 勢 す る 付 勢 手 段 を 設 け た 請 求 項 １ ～ ３ の い ず れ か に
記 載 の ベ ル ト テ ン シ ョ ナ ー 。
【 請 求 項 ５ 】
前 記 外 筒 が 、 前 記 プ ラ ン ジ ャ ー 側 に 設 け た 、 上 端 部 を 開 口 す る ケ ー シ ン グ と 、 該 ケ ー シ ン
グ の 開 口 部 と 前 記 シ リ ン ダ ー 側 と の 間 に 設 け た 可 撓 性 の ダ ス ト ブ ー ツ か ら な る 請 求 項 １ ～
４ の い ず れ か に 記 載 の ベ ル ト テ ン シ ョ ナ ー 。
【 請 求 項 ６ 】
前 記 第 １ の 油 路 に 、 入 力 信 号 に よ り 作 動 し て 、 該 第 １ の 油 路 を 閉 じ る ロ ッ ク 手 段 を 設 け た
請 求 項 １ ～ ５ の い ず れ か に 記 載 の ベ ル ト テ ン シ ョ ナ ー 。
【 請 求 項 ７ 】
前 記 第 １ の チ ェ ッ ク 弁 が 、 ボ ー ル 弁 か ら な り 、 前 記 ロ ッ ク 手 段 が 、 入 力 信 号 に よ り 作 動 し
て 、 該 第 １ の チ ェ ッ ク 弁 を 介 し て 、 前 記 第 １ の 油 路 を 閉 じ る 請 求 項 ６ に 記 載 の ベ ル ト テ ン
シ ョ ナ ー 。
【 請 求 項 ８ 】
前 記 シ リ ン ダ ー の 上 部 に 、 前 記 高 圧 油 室 と 前 記 気 体 室 を 区 画 す る 隔 壁 部 材 を 設 け 、 該 隔 壁
部 材 に 前 記 第 １ の 油 路 を 形 成 し 、 該 第 １ の 油 路 に 前 記 オ リ フ ィ ス 孔 を 設 け 、 該 オ リ フ ィ ス
孔 の 上 部 に シ ー ト 面 を 形 成 し 、 該 シ ー ト 面 に 前 記 ボ ー ル 弁 か ら な る 第 １ の チ ェ ッ ク 弁 を 設
け た 請 求 項 １ ～ ７ の い ず れ か に 記 載 の ベ ル ト テ ン シ ョ ナ ー 。
【 請 求 項 ９ 】
前 記 ロ ッ ク 手 段 が 電 磁 弁 か ら な り 、 該 電 磁 弁 の プ ラ ン ジ ャ ー に て 、 前 記 第 １ の チ ェ ッ ク 弁
を 閉 じ 動 作 す る 請 求 項 ７ 又 は ８ に 記 載 の ベ ル ト テ ン シ ョ ナ ー 。
【 請 求 項 １ ０ 】
前 記 第 １ の 油 路 を 、 前 記 電 磁 弁 の ハ ウ ジ ン グ に 形 成 し 、 か つ 、 該 第 １ の 油 路 に 前 記 第 １ の
チ ェ ッ ク 弁 を 設 け た 請 求 項 ９ に 記 載 の ベ ル ト テ ン シ ョ ナ ー 。
【 請 求 項 １ １ 】
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前 記 電 磁 弁 の プ ラ ン ジ ャ ー を 、 前 記 第 １ の チ ェ ッ ク 弁 と し た 請 求 項 ９ 又 は １ ０ に 記 載 の ベ
ル ト テ ン シ ョ ナ ー 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 ０ ０ ０ １ 】
【 発 明 の 属 す る 技 術 分 野 】
本 発 明 は 、 駆 動 輪 と 被 駆 動 輪 の 間 に 張 架 し た ベ ル ト 又 は チ ェ ー ン に 張 力 を 与 え る ベ ル ト テ
ン シ ョ ナ ー に 関 す る 。
【 ０ ０ ０ ２ 】
【 従 来 の 技 術 】
ベ ル ト テ ン シ ョ ナ ー は 、 ベ ル ト 又 は チ ェ ー ン （ 以 下 、 ベ ル ト ） に 張 力 を 与 え る た め 、 ベ ル
ト の 張 力 が 急 激 に 増 加 し て プ ラ ン ジ ャ ー が 圧 縮 さ れ よ う と す る と き に は そ の 圧 縮 に 対 す る
減 衰 力 を 発 生 さ せ 、 ベ ル ト の 張 力 が 急 激 に 減 じ て プ ラ ン ジ ャ ー が 伸 張 し よ う と す る と き に
は そ の 伸 張 の 迅 速 を 図 る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
ベ ル ト テ ン シ ョ ナ ー は 、 通 常 、 シ リ ン ダ ー の 側 を エ ン ジ ン ブ ロ ッ ク 等 の 固 定 部 材 の 側 に 取
付 け 、 シ リ ン ダ ー を 鉛 直 方 向 の 下 位 側 に 、 ア イ ド ル プ ー リ を 軸 支 す る プ ラ ン ジ ャ ー を 上 位
側 に 位 置 付 け る 、 い わ ゆ る 正 立 状 態 で 使 用 さ れ る 。 と こ ろ が 、 車 両 の レ イ ア ウ ト 上 、 シ リ
ン ダ ー を 上 位 側 に 、 プ ラ ン ジ ャ ー を 下 位 側 に 位 置 付 け る 、 い わ ゆ る 倒 立 状 態 で 使 用 す る 必
要 を 生 じ る こ と が あ る 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
し か し な が ら 、 従 来 の ベ ル ト テ ン シ ョ ナ ー で は 、 シ リ ン ダ ー を 上 位 側 に 位 置 付 け て 使 用 し
よ う と す る と 、 ケ ー シ ン グ 内 の 気 体 室 が シ リ ン ダ ー 内 の 高 圧 油 室 の た め の 吸 込 チ ェ ッ ク 弁
の 側 に 位 置 す る も の に な る 。 こ の た め 、 プ ラ ン ジ ャ ー の 伸 張 時 に 、 高 圧 油 室 に 気 体 が 侵 入
し て し ま い 、 使 用 で き な い （ 特 許 文 献 １ ） 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
ま た 、 エ ン ジ ン と 電 気 モ ー タ ー か ら な る ２ つ の 駆 動 源 を １ つ の ベ ル ト で 巻 回 し 、 適 宜 、 駆
動 源 を 切 り 替 え る よ う に し た ハ イ ブ リ ッ ト 車 が あ る 。 こ の よ う な ハ イ ブ リ ッ ト 車 に お い て
、 エ ン ジ ン の 下 流 側 で 電 気 モ ー タ ー の 上 流 側 と な る 位 置 に ベ ル ト の 張 力 を 調 整 す る ベ ル ト
テ ン シ ョ ナ ー を 配 置 し た も の が あ る 。 と こ ろ が 、 エ ン ジ ン の 停 止 状 態 下 で 、 電 気 モ ー タ ー
に よ り エ ン ジ ン 始 動 を 行 な う と き 、 オ ー ト テ ン シ ョ ナ ー が 圧 縮 作 動 し て ベ ル ト に 滑 り を 生
じ て し ま う 。 そ こ で 、 ベ ル ト が 滑 ら な い よ う に 抑 え て お く た め に ベ ル ト テ ン シ ョ ナ ー の 圧
縮 ス ト ロ ー ク を ロ ッ ク す る 必 要 が あ る 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
し か し な が ら 、 従 来 の ベ ル ト テ ン シ ョ ナ ー で は 、 シ リ ン ダ ー の 内 周 と プ ラ ン ジ ャ ー の 環 状
の 隙 間 に 高 圧 油 室 の 作 動 油 を 流 す こ と で 圧 側 の 減 衰 力 を 出 し て お り 、 そ の 環 状 の 隙 間 を 塞
ぐ こ と が で き な い 。 従 っ て 、 圧 縮 ス ト ロ ー ク の ロ ッ ク 機 構 を 設 け る こ と が 難 し い （ 特 許 文
献 １ ） 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
【 特 許 文 献 １ 】
特 許 第 ２ ５ ３ ７ ５ ４ ７ 号 明 細 書 （ 第 ３ 頁 、 第 ２ 図 ）
【 ０ ０ ０ ８ 】
尚 、 本 出 願 人 は 、 倒 立 状 態 で 使 用 で き る ベ ル ト テ ン シ ョ ナ ー と し て 、 特 願 ２ ０ ０ ２ － ２ ５
９ ３ ９ ３ に よ り 、 外 筒 内 に 内 筒 を 設 け 、 外 筒 の 開 口 部 に 設 け た ロ ッ ド ガ イ ド 及 び オ イ ル シ
ー ル に ピ ス ト ン ロ ッ ド を 挿 入 し 、 ピ ス ト ン ロ ッ ド の 先 端 部 に 設 け た ピ ス ト ン に よ り 内 筒 の
内 部 に ピ ス ト ン ロ ッ ド 側 油 室 と ピ ス ト ン 側 油 室 （ 高 圧 油 室 ） を 区 画 し 、 外 筒 と 内 筒 の 間 に
油 溜 室 を 設 け 、 内 筒 に 設 け た 隔 壁 部 材 の オ リ フ ィ ス 流 路 に 油 溜 室 か ら 高 圧 油 室 へ の 流 れ を
阻 止 す る 吐 出 チ ェ ッ ク 弁 を 設 け 、 か つ 吐 出 チ ェ ッ ク 弁 を 閉 弁 方 向 に 付 勢 す る 付 勢 手 段 を 設
け 、 外 筒 を 上 位 側 に 、 ピ ス ト ン ロ ッ ド を 下 位 側 に 位 置 付 け る よ う に 設 置 可 能 に し た も の を
提 案 し た 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
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し か し な が ら 、 本 出 願 人 が 提 案 し た ベ ル ト テ ン シ ョ ナ ー で は 、 外 筒 の 開 口 部 に ピ ス ト ン ロ
ッ ド が 摺 動 す る ロ ッ ド ガ イ ド や オ イ ル シ ー ル を 設 け る 必 要 が あ り 、 部 品 点 数 が 多 く 、 コ ス
ト 高 に な る 。 ま た 、 ピ ス ト ン ロ ッ ド の 先 端 部 に ピ ス ト ン を 設 け て い て 内 筒 が 大 径 に な る た
め 、 ベ ル ト テ ン シ ョ ナ ー の 外 径 が 大 型 に な る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
本 発 明 の 課 題 は 、 ピ ス ト ン ロ ッ ド を 下 位 側 に 位 置 付 け て も 使 用 で き る し 、 部 品 点 数 が 少 な
く コ ス ト 低 減 で き る ベ ル ト テ ン シ ョ ナ ー を 提 供 す る こ と に あ る 。
【 ０ ０ １ １ 】
本 発 明 の 他 の 課 題 は 、 ベ ル ト テ ン シ ョ ナ ー の 外 径 を 小 型 に す る こ と に あ る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
本 発 明 の 他 の 課 題 は 、 伸 張 方 向 に は 伸 び る こ と を 可 能 に し な が ら 、 圧 縮 方 向 に は そ れ 以 上
の 圧 縮 を ロ ッ ク 可 能 に し 、 ベ ル ト の 緩 み を 確 実 に 吸 収 す る ベ ル ト テ ン シ ョ ナ ー を 提 供 す る
こ と に あ る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
請 求 項 １ の 発 明 は 、 固 定 部 材 側 と 、 プ ー リ ー 側 と の 間 に 設 け ら れ 、 ベ ル ト に 張 力 を 付 与 す
る ベ ル ト テ ン シ ョ ナ ー に お い て 、 シ リ ン ダ ー 内 に 、 プ ラ ン ジ ャ ー を 摺 動 自 在 に 挿 入 し 、 該
シ リ ン ダ ー を 上 方 に 位 置 す る 固 定 部 材 側 に 取 付 け 、 該 プ ラ ン ジ ャ ー を 下 方 に 位 置 す る プ ー
リ ー 側 に 取 付 け 、 前 記 シ リ ン ダ ー 内 に 、 該 シ リ ン ダ ー と 前 記 プ ラ ン ジ ャ ー の 加 圧 部 に て 区
画 さ れ る 高 圧 油 室 を 形 成 し 、 前 記 プ ラ ン ジ ャ ー と 前 記 シ リ ン ダ ー の 外 周 に 、 上 部 を 気 体 室
と し た 油 溜 室 を 区 画 す る 外 筒 を 設 け 、 前 記 シ リ ン ダ ー の 上 部 に 前 記 気 体 室 と 前 記 高 圧 油 室
を 連 通 す る 第 １ の 油 路 を 設 け 、 前 記 プ ラ ン ジ ャ ー に 、 前 記 高 圧 油 室 と 前 記 油 溜 室 を 連 通 す
る 第 ２ の 油 路 を 設 け 、 前 記 第 １ の 油 路 に 、 オ リ フ ィ ス 孔 を 設 け る と と も に 、 伸 張 時 に 閉 じ
動 作 す る 第 １ の チ ェ ッ ク 弁 を 設 け 、 前 記 第 ２ の 油 路 に 、 圧 縮 時 に 閉 じ 動 作 す る 第 ２ の チ ェ
ッ ク 弁 を 設 け た も の で あ る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
請 求 項 ２ の 発 明 は 、 請 求 項 １ の 発 明 に お い て 更 に 、 前 記 プ ラ ン ジ ャ ー の 加 圧 部 が 、 該 プ ラ
ン ジ ャ ー そ の も の に て 構 成 さ れ る も の で あ る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
請 求 項 ３ の 発 明 は 、 請 求 項 １ 又 は ２ の 発 明 に お い て 更 に 、 前 記 シ リ ン ダ ー と 前 記 外 筒 の 間
の 前 記 油 溜 室 の 内 部 に 、 前 記 シ リ ン ダ ー と 前 記 プ ラ ン ジ ャ ー を 伸 張 方 向 に 付 勢 す る ス プ リ
ン グ を 設 け た も の で あ る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
請 求 項 ４ の 発 明 は 、 請 求 項 １ ～ ３ の い ず れ か の 発 明 に お い て 更 に 、 前 記 第 １ の チ ェ ッ ク 弁
を 閉 弁 方 向 に 付 勢 す る 付 勢 手 段 を 設 け た も の で あ る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
請 求 項 ５ の 発 明 は 、 請 求 項 １ ～ ４ の い ず れ か の 発 明 に お い て 更 に 、 前 記 外 筒 が 、 前 記 プ ラ
ン ジ ャ ー 側 に 設 け た 、 上 端 部 を 開 口 す る ケ ー シ ン グ と 、 該 ケ ー シ ン グ の 開 口 部 と 前 記 シ リ
ン ダ ー 側 と の 間 に 設 け た 可 撓 性 の ダ ス ト ブ ー ツ か ら な る よ う に し た も の で あ る 。
【 ０ ０ １ ８ 】
請 求 項 ６ の 発 明 は 、 請 求 項 １ ～ ５ の い ず れ か の 発 明 に お い て 更 に 、 前 記 第 １ の 油 路 に 、 入
力 信 号 に よ り 作 動 し て 、 該 第 １ の 油 路 を 閉 じ る ロ ッ ク 手 段 を 設 け た も の で あ る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
請 求 項 ７ の 発 明 は 、 請 求 項 ６ の 発 明 に お い て 更 に 、 前 記 第 １ の チ ェ ッ ク 弁 が 、 ボ ー ル 弁 か
ら な り 、 前 記 ロ ッ ク 手 段 が 、 入 力 信 号 に よ り 作 動 し て 、 該 第 １ の チ ェ ッ ク 弁 を 介 し て 、 前
記 第 １ の 油 路 を 閉 じ る よ う に し た も の で あ る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
請 求 項 ８ の 発 明 は 、 請 求 項 １ ～ ７ の い ず れ か の 発 明 に お い て 更 に 、 前 記 シ リ ン ダ ー の 上 部
に 、 前 記 高 圧 油 室 と 前 記 気 体 室 を 区 画 す る 隔 壁 部 材 を 設 け 、 該 隔 壁 部 材 に 前 記 第 １ の 油 路
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を 形 成 し 、 該 第 １ の 油 路 に 前 記 オ リ フ ィ ス 孔 を 設 け 、 該 オ リ フ ィ ス 孔 の 上 部 に シ ー ト 面 を
形 成 し 、 該 シ ー ト 面 に 前 記 ボ ー ル 弁 か ら な る 第 １ の チ ェ ッ ク 弁 を 設 け た も の で あ る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
請 求 項 ９ の 発 明 は 、 請 求 項 ７ 又 は ８ の 発 明 に お い て 更 に 、 前 記 ロ ッ ク 手 段 が 電 磁 弁 か ら な
り 、 該 電 磁 弁 の プ ラ ン ジ ャ ー に て 、 前 記 第 １ の チ ェ ッ ク 弁 を 閉 じ 動 作 す る よ う に し た も の
で あ る 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
請 求 項 １ ０ の 発 明 は 、 請 求 項 ９ の 発 明 に お い て 更 に 、 前 記 第 １ の 油 路 を 、 前 記 電 磁 弁 の ハ
ウ ジ ン グ に 形 成 し 、 か つ 、 該 第 １ の 油 路 に 前 記 第 １ の チ ェ ッ ク 弁 を 設 け た も の で あ る 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
請 求 項 １ １ の 発 明 は 、 請 求 項 ９ 又 は １ ０ の 発 明 に お い て 更 に 、 前 記 電 磁 弁 の プ ラ ン ジ ャ ー
を 、 前 記 第 １ の チ ェ ッ ク 弁 と し た も の で あ る 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
【 発 明 の 実 施 の 形 態 】
図 １ は 第 １ 実 施 形 態 の ベ ル ト テ ン シ ョ ナ ー を 示 す 模 式 図 、 図 ２ は 図 １ の 第 １ の チ ェ ッ ク 弁
を そ の 周 辺 と と も に 示 す 要 部 拡 大 図 、 図 ３ は 図 １ の 第 ２ の チ ェ ッ ク 弁 を そ の 周 辺 と と も に
示 す 要 部 拡 大 図 、 図 ４ は 第 １ の チ ェ ッ ク 弁 の 変 形 例 を 示 す 模 式 図 、 図 ５ は オ リ フ ィ ス 部 材
を 示 す 模 式 図 、 図 ６ は 第 ２ 実 施 形 態 の ベ ル ト テ ン シ ョ ナ ー を 示 す 模 式 図 、 図 ７ は 第 ３ 実 施
形 態 の ベ ル ト テ ン シ ョ ナ ー を 示 す 模 式 図 、 図 ８ は 図 ７ の 第 １ の チ ェ ッ ク 弁 を そ の 周 辺 と と
も に 示 す 要 部 拡 大 図 で あ る 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
（ 第 １ 実 施 形 態 ） （ 図 １ ～ 図 ５ ）
油 圧 式 ベ ル ト テ ン シ ョ ナ ー １ ０ は 、 例 え ば ハ イ ブ リ ッ ト 車 に お い て 、 エ ン ジ ン ブ ロ ッ ク 等
の 固 定 部 材 と 、 ア イ ド ル プ ー リ ー と の 間 に 設 け ら れ 、 駆 動 輪 と 被 駆 動 輪 の 間 に 張 架 し た ベ
ル ト に ア イ ド ル プ ー リ ー を 押 付 け る 等 に よ り 、 当 該 ベ ル ト に 張 力 を 与 え る 。
【 ０ ０ ２ ６ 】
ベ ル ト テ ン シ ョ ナ ー １ ０ は 、 図 １ に 示 す 如 く 、 シ リ ン ダ ー １ １ の 内 部 に プ ラ ン ジ ャ ー １ ２
の ピ ス ト ン リ ン グ １ ３ Ａ を 備 え た 加 圧 部 １ ３ を 摺 動 自 在 に 挿 入 し 、 シ リ ン ダ ー １ １ を 鉛 直
方 向 の 上 方 に 位 置 す る 固 定 部 材 側 に 取 付 け 、 プ ラ ン ジ ャ ー １ ２ の 側 に ア イ ド ル プ ー リ ー を
取 付 け て 使 用 さ れ る 。 シ リ ン ダ ー １ １ は 後 述 す る 電 磁 弁 ３ ０ の ハ ウ ジ ン グ ３ １ に 固 定 さ れ
、 電 磁 弁 ３ ０ の 上 部 に 取 付 部 材 １ ４ を 備 え る 。 プ ラ ン ジ ャ ー １ ２ は 取 付 部 材 １ ５ を 下 部 に
備 え る 。
【 ０ ０ ２ ７ 】
ベ ル ト テ ン シ ョ ナ ー １ ０ は 、 シ リ ン ダ ー １ １ 内 に 、 シ リ ン ダ ー １ １ と 、 プ ラ ン ジ ャ ー １ ２
の 加 圧 部 １ ３ に て 区 画 さ れ る 高 圧 油 室 １ ６ を 形 成 す る 。 プ ラ ン ジ ャ ー １ ２ は 、 加 圧 部 １ ３
を プ ラ ン ジ ャ ー １ ２ そ の も の に て 構 成 す る も の で あ り 、 プ ラ ン ジ ャ ー １ ２ の 先 端 部 （ 上 端
部 ） を 基 端 部 （ 下 端 部 ） よ り 僅 か に 大 径 部 と し 、 こ の 大 径 部 を シ リ ン ダ ー １ １ の 内 周 に 摺
接 す る 加 圧 部 １ ３ と す る 。 プ ラ ン ジ ャ ー １ ２ は 、 加 圧 部 １ ３ の 基 端 部 （ 小 径 部 ） 寄 り の 段
差 端 面 を シ リ ン ダ ー １ １ の 下 端 開 口 の 内 周 に 係 着 し た 止 め 輪 １ ７ に 軸 方 向 で 係 止 し 、 伸 張
端 を 規 制 す る 。 プ ラ ン ジ ャ ー １ ２ の 圧 縮 時 に 、 プ ラ ン ジ ャ ー １ ２ の 加 圧 部 １ ３ に 続 く 基 端
部 の 外 周 が シ リ ン ダ ー １ １ の 内 周 と の 間 に 環 状 間 隙 を 形 成 す る が 、 こ の 環 状 間 隙 は 後 述 す
る 油 溜 室 ２ ４ の 一 部 を 構 成 す る も の に な る 。
【 ０ ０ ２ ８ 】
尚 、 プ ラ ン ジ ャ ー １ ２ は 、 最 圧 縮 時 に シ リ ン ダ ー １ １ に 入 る 部 分 の 全 体 を シ リ ン ダ ー １ １
の 内 周 に 摺 接 す る 大 径 部 と し 、 シ リ ン ダ ー １ １ の 下 端 開 口 の 内 周 に 設 け る 止 め 輪 １ ７ を 撤
去 す る も の で も 良 い 。
【 ０ ０ ２ ９ 】
ベ ル ト テ ン シ ョ ナ ー １ ０ は 、 プ ラ ン ジ ャ ー １ ２ の 下 部 に か し め 等 に よ り 固 定 さ れ る 取 付 部
材 １ ５ に 一 体 成 形 さ れ た ケ ー シ ン グ ２ １ を 設 け る 。 ケ ー シ ン グ ２ １ は 上 端 部 を 開 口 し 、 ケ
ー シ ン グ ２ １ の こ の 開 口 部 ２ １ Ａ と シ リ ン ダ ー １ １ の 側 の 電 磁 弁 ３ ０ の ハ ウ ジ ン グ ３ １ と
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の 間 に は 可 撓 性 の ダ ス ト ブ ー ツ ２ ３ が 設 け ら れ る 。 ダ ス ト ブ ー ツ ２ ３ は 軸 方 向 に 伸 縮 し 得
る 蛇 腹 部 ２ ３ Ａ を 備 え 、 下 側 の 係 止 凸 部 ２ ３ Ｂ を ケ ー シ ン グ ２ １ の 外 周 の 環 状 凹 部 に 液 密
に 係 着 し 、 上 側 の 係 止 凸 部 ２ ３ Ｃ を ハ ウ ジ ン グ ３ １ の 外 周 の 環 状 凹 部 に 液 密 に 係 着 す る 。
ケ ー シ ン グ ２ １ と ダ ス ト ブ ー ツ ２ ３ と で 外 筒 ２ ０ を 形 成 す る 。 ベ ル ト テ ン シ ョ ナ ー １ ０ は
、 外 筒 ２ ０ が 、 シ リ ン ダ ー １ １ 及 び プ ラ ン ジ ャ ー １ ２ の 外 周 と の 間 に 封 止 す る 空 間 を 、 油
溜 室 ２ ４ と し 、 油 溜 室 ２ ４ の 上 部 を 気 体 室 ２ ４ Ａ と す る 。 ダ ス ト ブ ー ツ ２ ３ の 蛇 腹 部 ２ ３
Ａ が プ ラ ン ジ ャ ー １ ２ の 伸 縮 を 吸 収 す る 。
【 ０ ０ ３ ０ 】
尚 、 外 筒 ２ ０ は 、 上 下 の 各 基 端 部 の そ れ ぞ れ を プ ラ ン ジ ャ ー １ ２ 側 と シ リ ン ダ ー １ １ 側 に
係 着 し 、 軸 方 向 に 伸 縮 す る ダ ス ト ブ ー ツ の み か ら な る も の と し 、 ケ ー シ ン グ ２ １ の 如 く を
併 せ 用 い る こ と を 必 須 と し な い 。
【 ０ ０ ３ １ 】
ベ ル ト テ ン シ ョ ナ ー １ ０ は 、 シ リ ン ダ ー １ １ の 上 部 に 、 電 磁 弁 ３ ０ の 鉄 製 ハ ウ ジ ン グ ３ １
を か し め 等 に よ り 液 密 に 固 定 す る 。 電 磁 弁 ３ ０ の ハ ウ ジ ン グ ３ １ は 、 上 下 の ハ ウ ジ ン グ ３
１ Ａ 、 ３ １ Ｂ 、 外 周 ハ ウ ジ ン グ ３ １ Ｃ の 組 立 体 で あ り 、 上 ハ ウ ジ ン グ ３ １ Ａ を 取 付 部 材 １
４ と し 、 下 ハ ウ ジ ン グ ３ １ Ｂ に シ リ ン ダ ー １ １ を 固 定 し 、 外 周 ハ ウ ジ ン グ ３ １ Ｃ に ダ ス ト
ブ ー ツ ２ ３ の 係 止 凸 部 ２ ３ Ｃ を 係 止 し て い る 。
【 ０ ０ ３ ２ 】
ベ ル ト テ ン シ ョ ナ ー １ ０ は 、 シ リ ン ダ ー １ １ の 上 部 が 固 定 さ れ る 電 磁 弁 ３ ０ の ハ ウ ジ ン グ
３ １ Ｂ を 、 高 圧 油 室 １ ６ と 気 体 室 ２ ４ Ａ を 区 画 す る 隔 壁 部 材 ４ ０ と す る 。 隔 壁 部 材 ４ ０ は
、 図 ２ に 示 す 如 く 、 高 圧 油 室 １ ６ と 気 体 室 ２ ４ Ａ を 連 通 す る 第 １ の 油 路 ４ １ を 形 成 す る 。
第 １ の 油 路 ４ １ は 、 隔 壁 部 材 ４ ０ の 下 端 部 で シ リ ン ダ ー １ １ の 直 径 方 向 に 沿 う よ う に 貫 通
し て 高 圧 油 室 １ ６ に 開 口 す る 横 孔 ４ １ Ａ 、 隔 壁 部 材 ４ ０ の 中 心 軸 上 に 穿 設 さ れ る 縦 孔 ４ １
Ｂ 、 隔 壁 部 材 ４ ０ の 中 間 部 で シ リ ン ダ ー １ １ の 半 径 方 向 に 沿 う よ う に 穿 設 さ れ て 縦 孔 ４ １
Ｂ を 気 体 室 ２ ４ Ａ に 連 通 す る 横 孔 ４ １ Ｃ と か ら 構 成 さ れ る 。 ベ ル ト テ ン シ ョ ナ ー １ ０ は 、
第 １ の 油 路 ４ １ に お け る 横 孔 ４ １ Ａ の 中 間 部 と 縦 孔 ４ １ Ｂ の 間 に 、 隔 壁 部 材 ４ ０ の 中 心 軸
に 沿 っ て 設 け ら れ る オ リ フ ィ ス 孔 ４ ２ を 設 け 、 隔 壁 部 材 ４ ０ に お い て 縦 孔 ４ １ Ｂ に 臨 む オ
リ フ ィ ス 孔 ４ ２ の 上 部 に テ ー パ ー 状 の シ ー ト 面 ４ ３ を 形 成 し 、 シ ー ト 面 ４ ３ に ボ ー ル 弁 か
ら な る 第 １ の チ ェ ッ ク 弁 ４ ４ を 設 け る 。 第 １ の チ ェ ッ ク 弁 ４ ４ は 、 オ リ フ ィ ス 孔 ４ ２ と 気
体 室 ２ ４ Ａ と の 間 に 設 け ら れ 、 プ ラ ン ジ ャ ー １ ２ の 伸 張 時 に 閉 じ 動 作 し 、 圧 縮 時 に 開 き 動
作 す る 。
【 ０ ０ ３ ３ 】
電 磁 弁 ３ ０ は 、 ハ ウ ジ ン グ ３ １ の 内 部 に ソ レ ノ イ ド ３ ２ を 配 置 し 、 ソ レ ノ イ ド ３ ２ の 中 心
部 に ス テ ン レ ス 鋼 製 押 動 子 ３ ３ を 配 置 し 、 押 動 子 ３ ３ の 上 端 部 に 鉄 製 カ ラ ー ３ ４ を 圧 入 等
に よ り 固 定 し 、 押 動 子 ３ ３ の 下 端 部 を ハ ウ ジ ン グ ３ １ Ｂ （ 隔 壁 部 材 ４ ０ ） の 縦 孔 ４ １ Ｂ に
挿 入 し 、 押 動 子 ３ ３ の 下 端 部 を 第 １ の チ ェ ッ ク 弁 ４ ４ に 当 接 可 能 に す る 。
【 ０ ０ ３ ４ 】
ベ ル ト テ ン シ ョ ナ ー １ ０ は 、 電 磁 弁 ３ ０ に お い て 、 押 動 子 ３ ３ と カ ラ ー ３ ４ が 該 カ ラ ー ３
４ の 上 端 側 に 設 け た 該 押 動 子 ３ ３ と の 間 の 凹 部 に 装 填 し た コ イ ル ス プ リ ン グ （ 付 勢 手 段 ）
３ ５ を ハ ウ ジ ン グ ３ １ Ａ に よ り バ ッ ク ア ッ プ 支 持 し 、 ス プ リ ン グ ３ ５ の 付 勢 力 を 押 動 子 ３
３ か ら 第 １ の チ ェ ッ ク 弁 ４ ４ に 及 ぼ し 、 プ ラ ン ジ ャ ー １ ２ の 伸 張 時 に 、 第 １ の チ ェ ッ ク 弁
４ ４ を シ ー ト 面 ４ ３ に 着 座 さ せ る こ と に よ り 、 第 １ の チ ェ ッ ク 弁 ４ ４ を 閉 じ 動 作 さ せ る 。
【 ０ ０ ３ ５ 】
ベ ル ト テ ン シ ョ ナ ー １ ０ は 、 電 磁 弁 ３ ０ を 、 入 力 信 号 に よ り 作 動 し 、 第 １ の 油 路 ４ １ を 閉
じ る ロ ッ ク 手 段 と す る 。 即 ち 、 ベ ル ト テ ン シ ョ ナ ー １ ０ に お い て は 、 ベ ル ト が 滑 ら な い よ
う に 抑 え る た め 、 プ ラ ン ジ ャ ー １ ２ を そ の 圧 縮 ス ト ロ ー ク の 途 中 で そ れ 以 上 圧 縮 し な い よ
う に ロ ッ ク す る 必 要 が あ る と き 、 ロ ッ ク さ せ る た め の 入 力 信 号 が 付 与 さ れ て 電 磁 弁 ３ ０ に
通 電 さ れ 、 こ れ に よ っ て 下 方 に 移 動 す る 押 動 子 ３ ３ が 第 １ の チ ェ ッ ク 弁 ４ ４ を 閉 じ 動 作 さ
せ 、 第 １ の 油 路 ４ １ を 閉 じ る 。
【 ０ ０ ３ ６ 】
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ベ ル ト テ ン シ ョ ナ ー １ ０ は 、 プ ラ ン ジ ャ ー １ ２ に 、 高 圧 油 室 １ ６ と 油 溜 室 ２ ４ を 連 通 す る
第 ２ の 油 路 ５ １ を 設 け 、 第 ２ の 油 路 ５ １ に 、 プ ラ ン ジ ャ ー １ ２ の 圧 縮 時 に 閉 じ 動 作 し 、 伸
張 時 に 開 き 動 作 す る 第 ２ の チ ェ ッ ク 弁 ５ ２ を 設 け る 。 第 ２ の 油 路 ５ １ は 、 高 圧 油 室 １ ６ に
開 口 す る 縦 孔 ５ １ Ａ と 油 溜 室 ２ ４ に 開 口 す る 横 孔 ５ １ Ｂ か ら な る 。 第 ２ の チ ェ ッ ク 弁 ５ ２
は 、 図 ３ に 示 す 如 く 、 ボ ー ル 弁 か ら な り 、 縦 孔 ５ １ Ａ の 大 径 凹 部 ５ ３ に 収 納 さ れ 、 大 径 凹
部 ５ ３ の 高 圧 油 室 １ ６ に 臨 む 開 口 部 に 設 け ら れ た か ご 状 の バ ル ブ ス ト ッ パ ５ ４ に よ り 外 方
へ の 脱 落 を 防 止 さ れ 、 大 径 凹 部 ５ ３ の 弁 座 （ 縦 孔 ５ １ Ａ の 中 間 の 段 差 部 ） に 接 離 し て 開 閉
動 作 す る 。
【 ０ ０ ３ ７ 】
ベ ル ト テ ン シ ョ ナ ー １ ０ は 、 外 筒 ２ ０ が シ リ ン ダ ー １ １ と の 間 に 形 成 す る 油 溜 室 ２ ４ の 内
部 に 、 シ リ ン ダ ー １ １ の 側 の 隔 壁 部 材 ４ ０ （ ハ ウ ジ ン グ ３ １ Ｂ ） と プ ラ ン ジ ャ ー １ ２ の 側
の 取 付 部 材 １ ５ と の 間 に 介 装 さ れ 、 シ リ ン ダ ー １ １ と プ ラ ン ジ ャ ー １ ２ を 伸 張 方 向 に 付 勢
す る コ イ ル ス プ リ ン グ ６ ０ を 設 け る 。
【 ０ ０ ３ ８ 】
ベ ル ト テ ン シ ョ ナ ー １ ０ は 以 下 の 如 く に 動 作 す る 。
（ １ ） ベ ル ト テ ン シ ョ ナ ー １ ０ は 、 コ イ ル ス プ リ ン グ ６ ０ の 付 勢 力 に よ り 、 ア イ ド ル プ ー
リ ー を ベ ル ト に 押 付 け 、 ベ ル ト に 所 定 の 張 力 を 付 与 す る 。
【 ０ ０ ３ ９ 】
（ ２ ） ベ ル ト の 張 力 が 急 激 に 減 じ 、 コ イ ル ス プ リ ン グ ６ ０ に よ り プ ラ ン ジ ャ ー １ ２ が 伸 張
し よ う と す る と き 、 第 １ の チ ェ ッ ク 弁 ４ ４ が 閉 じ る の で 、 高 圧 油 室 １ ６ が 負 圧 に な る が 、
第 ２ の チ ェ ッ ク 弁 ５ ２ が 直 ち に 開 き 、 油 溜 室 ２ ４ の 油 が 迅 速 に 高 圧 油 室 １ ６ に 補 給 さ れ る
。
【 ０ ０ ４ ０ 】
（ ３ ） ベ ル ト の 張 力 が 急 激 に 増 加 し 、 ベ ル ト に よ り プ ラ ン ジ ャ ー １ ２ が 圧 縮 さ れ よ う と す
る と き 、 第 ２ の チ ェ ッ ク 弁 ５ ２ が 閉 じ 、 高 圧 油 室 １ ６ が 高 圧 に な る 。 高 圧 に な っ た 高 圧 油
室 １ ６ の 油 は 、 隔 壁 部 材 ４ ０ に 設 け た 第 １ の 油 路 ４ １ 、 オ リ フ ィ ス 孔 ４ ２ の 第 １ の チ ェ ッ
ク 弁 ４ ４ を 押 し 開 き 、 第 １ の 油 路 ４ １ 、 オ リ フ ィ ス 孔 ４ ２ か ら 油 溜 室 ２ ４ に 流 れ 、 こ れ に
よ っ て 圧 側 減 衰 力 を 生 ず る 。 尚 、 こ の 圧 縮 行 程 時 に は 、 高 圧 油 室 １ ６ の 上 部 に 溜 ま っ た 気
泡 が 、 第 １ の 油 路 ４ １ を 通 っ て 、 シ リ ン ダ ー １ １ 外 周 の 気 体 室 ２ ４ Ａ に 排 出 さ れ る 。
【 ０ ０ ４ １ 】
ベ ル ト テ ン シ ョ ナ ー １ ０ に お い て 、 ベ ル ト が 滑 ら な い よ う に 抑 え る た め 、 プ ラ ン ジ ャ ー １
２ の 圧 縮 ス ト ロ ー ク を そ の 圧 縮 の 途 中 で ロ ッ ク す る 必 要 が あ る と き に は 、 入 力 信 号 に 基 づ
く ソ レ ノ イ ド ３ ０ の 通 電 に よ り 押 動 子 ３ ３ を 作 動 さ せ 、 上 述 （ ３ ） の 第 １ の チ ェ ッ ク 弁 ４
４ の 開 弁 を 止 め る 。 こ れ に よ り 、 第 ２ の チ ェ ッ ク 弁 ５ ２ と 第 １ の チ ェ ッ ク 弁 ４ ４ の 両 方 が
閉 じ 、 高 圧 油 室 １ ６ の 油 は 閉 じ 込 め ら れ て プ ラ ン ジ ャ ー １ ２ の 圧 縮 ス ト ロ ー ク を ロ ッ ク す
る 。
【 ０ ０ ４ ２ 】
本 実 施 形 態 に よ れ ば 以 下 の 作 用 が あ る 。
（ 請 求 項 １ に 対 応 す る 作 用 ）
（ １ ） ベ ル ト テ ン シ ョ ナ ー １ ０ で は 、 シ リ ン ダ ー １ １ の 上 部 に 高 圧 油 室 １ ６ と 気 体 室 ２ ４
Ａ を 連 通 す る 第 １ の 油 路 ４ １ を 設 け 、 こ の 第 １ の 油 路 ４ １ に 、 オ リ フ ィ ス 孔 ４ ２ を 設 け る
と と も に 、 該 オ リ フ ィ ス 孔 ４ ２ と 気 体 室 ２ ４ Ａ と の 間 に 、 伸 張 時 に 閉 じ る 第 １ の チ ェ ッ ク
弁 ４ ４ を 設 け 、 か つ 、 プ ラ ン ジ ャ ー １ ２ に 、 高 圧 油 室 １ ６ と 油 溜 室 ２ ４ を 連 通 す る 第 ２ の
油 路 ５ １ を 設 け 、 こ の 第 ２ の 油 路 ５ １ に 、 圧 縮 時 に 閉 じ る 第 ２ の チ ェ ッ ク 弁 ５ ２ を 設 け た
。
【 ０ ０ ４ ３ 】
従 っ て 、 オ リ フ ィ ス 孔 ４ ２ に て 圧 縮 時 の 減 衰 力 を 発 生 す る こ と が で き る と と も に 、 伸 張 時
に は 、 第 １ の チ ェ ッ ク 弁 ４ ４ が 閉 じ る の で 、 気 体 室 ２ ４ Ａ か ら エ ア ー が 高 圧 油 室 １ ６ に 侵
入 す る こ と が な く 、 プ ラ ン ジ ャ ー １ ２ の 伸 張 に よ り 高 圧 油 室 １ ６ を 負 圧 と す る こ と が で き
る の で 、 プ ラ ン ジ ャ ー １ ２ に 設 け た 第 ２ の チ ェ ッ ク 弁 ５ ２ が 開 い て 油 溜 室 ２ ４ か ら 高 圧 油
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室 １ ６ に 作 動 油 を 吸 込 む こ と が で き る 。
【 ０ ０ ４ ４ 】
従 っ て 、 シ リ ン ダ ー １ １ を 上 位 側 に 、 プ ラ ン ジ ャ ー １ ２ を 下 位 側 に 位 置 付 け た 倒 立 型 と し
て 使 用 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ４ ５ 】
（ ２ ） 外 筒 ２ ０ と プ ラ ン ジ ャ ー １ ２ の 基 端 部 と の 間 に 油 溜 室 ２ ４ を 設 け 、 プ ラ ン ジ ャ ー １
２ に 油 溜 室 ２ ４ と 高 圧 油 室 １ ６ を 連 通 す る 第 ２ の 油 路 ５ １ を 設 け た か ら 、 出 願 人 の 先 願 で
あ る 特 願 ２ ０ ０ ２ － ２ ５ ９ ３ ９ ３ の 如 く 、 外 筒 内 に ピ ス ト ン ロ ッ ド 側 の 油 室 を 区 画 す る ロ
ッ ド ガ イ ド や オ イ ル シ ー ル を 設 け る 必 要 が な く な り 、 部 品 点 数 を 少 な く し 、 コ ス ト 低 減 で
き る 。
【 ０ ０ ４ ６ 】
（ 請 求 項 ２ に 対 応 す る 作 用 ）
（ ３ ） プ ラ ン ジ ャ ー １ ２ そ の も の を プ ラ ン ジ ャ ー １ ２ の 加 圧 部 １ ３ と し 、 プ ラ ン ジ ャ ー １
２ そ の も の を シ リ ン ダ ー １ １ の 内 周 に 摺 接 さ せ 、 プ ラ ン ジ ャ ー １ ２ の 側 に 設 け た ケ ー シ ン
グ ２ １ と プ ラ ン ジ ャ ー １ ２ の 間 に 油 溜 室 ２ ４ を 設 け た 。 従 っ て 、 ピ ス ト ン を 廃 止 し 、 か つ
上 記 特 願 ２ ０ ０ ２ － ２ ５ ９ ３ ９ ３ に お け る 内 筒 の 内 部 の ピ ス ト ン ロ ッ ド 側 油 室 を 廃 止 す る
も の に な り 、 シ リ ン ダ ー １ １ を 小 径 に で き 、 結 果 と し て ベ ル ト テ ン シ ョ ナ ー １ ０ の 外 径 を
コ ン パ ク ト に で き る 。
【 ０ ０ ４ ７ 】
（ 請 求 項 ３ に 対 応 す る 作 用 ）
（ ４ ） シ リ ン ダ ー １ １ と プ ラ ン ジ ャ ー １ ２ を 伸 張 方 向 に 付 勢 す る ス プ リ ン グ ６ ０ を 、 シ リ
ン ダ ー １ １ と ケ ー シ ン グ ２ １ の 間 の 油 溜 室 ２ ４ に 設 け た か ら 、 ス プ リ ン グ ６ ０ を ケ ー シ ン
グ ２ １ の 外 側 に 設 け る も の に 比 し て 、 ベ ル ト テ ン シ ョ ナ ー １ ０ の 外 径 を コ ン パ ク ト に で き
る 。
【 ０ ０ ４ ８ 】
（ ５ ） ス プ リ ン グ ６ ０ を 油 溜 室 ２ ４ の 中 に 設 け た か ら ス プ リ ン グ ６ ０ を 防 錆 の た め に 塗 装
す る 必 要 が な く 、 コ ス ト 低 減 で き る 。
【 ０ ０ ４ ９ 】
（ 請 求 項 ４ に 対 応 す る 作 用 ）
（ ６ ） 付 勢 手 段 と し て の ス プ リ ン グ ３ ５ が 第 １ の チ ェ ッ ク 弁 ４ ４ を 迅 速 に 閉 じ る か ら 、 伸
張 時 に 、 気 体 室 ２ ４ Ａ か ら 高 圧 油 室 １ ６ へ の エ ア ー の 侵 入 を 確 実 に 防 止 で き る 。
【 ０ ０ ５ ０ 】
（ ７ ） 付 勢 手 段 と し て の ス プ リ ン グ ３ ５ の ば ね 定 数 、 セ ッ ト 荷 重 を 変 え る こ と に よ り 、 圧
縮 時 に 、 オ リ フ ィ ス 孔 ４ ２ を 開 け る 第 １ の チ ェ ッ ク 弁 ４ ４ の 開 弁 荷 重 を 変 更 し 、 圧 縮 時 の
減 衰 力 特 性 を 変 更 で き る 。
【 ０ ０ ５ １ 】
（ 請 求 項 ５ に 対 応 す る 作 用 ）
（ ８ ） 外 筒 ２ ０ を 、 プ ラ ン ジ ャ ー １ ２ 側 に 設 け た 、 上 端 部 を 開 口 す る ケ ー シ ン グ ２ １ と 、
ケ ー シ ン グ ２ １ の 開 口 部 と シ リ ン ダ ー １ １ 側 と の 間 に 設 け た 可 撓 性 の ダ ス ト ブ ー ツ ２ ３ か
ら 構 成 し た 。 従 っ て 、 ダ ス ト ブ ー ツ ２ ３ が 、 シ リ ン ダ ー １ １ と ケ ー シ ン グ ２ １ の そ れ ぞ れ
に 確 実 に 固 定 さ れ 、 プ ラ ン ジ ャ ー １ ２ の 伸 縮 を 吸 収 し な が ら 、 油 溜 室 ２ ４ の た め の シ ー ル
部 材 を 兼 ね る か ら 、 部 品 点 数 を 少 な く し 、 コ ス ト 低 減 で き る 。
【 ０ ０ ５ ２ 】
（ 請 求 項 ６ に 対 応 す る 作 用 ）
（ ９ ） 第 １ の 油 路 ４ １ に 、 入 力 信 号 に よ り 作 動 し て 該 第 １ の 油 路 ４ １ を 閉 じ る ロ ッ ク 手 段
（ 電 磁 弁 ３ ０ ） を 設 け た 。 従 っ て 、 入 力 信 号 が 入 っ た 時 点 で 、 ベ ル ト テ ン シ ョ ナ ー １ ０ の
そ れ 以 上 の 圧 縮 を 阻 止 す る こ と が で き る 。 例 え ば 、 ハ イ ブ リ ッ ド 車 に お い て 、 駆 動 源 が エ
ン ジ ン か ら 電 気 モ ー タ ー に 切 替 わ り 、 ベ ル ト テ ン シ ョ ナ ー １ ０ が ベ ル ト の 進 み 方 向 に み て
電 気 モ ー タ ー の プ ー リ ー に 対 す る 上 流 側 に 位 置 す る こ と に な っ て も 、 電 気 モ ー タ ー の プ ー
リ ー と ベ ル ト と の ス リ ッ プ の 発 生 を 小 さ く し 、 動 力 損 失 を 少 な く す る こ と が で き る 。
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【 ０ ０ ５ ３ 】
ま た 、 圧 縮 に 対 す る ロ ッ ク が 作 用 し た 位 置 か ら 、 ベ ル ト が 更 に 弛 ん だ と き に は 、 第 ２ の チ
ェ ッ ク 弁 ５ ２ が 開 い て 、 プ ラ ン ジ ャ ー １ ２ が 伸 張 方 向 に 伸 び る こ と が で き 、 結 果 と し て 、
プ ラ ン ジ ャ ー １ ２ は 伸 張 方 向 に は 自 由 に 伸 び 、 圧 縮 方 向 に は ロ ッ ク さ れ 、 ベ ル ト の 弛 み を
確 実 に 吸 収 す る 。
【 ０ ０ ５ ４ 】
（ １ ０ ） 第 １ の 油 路 ４ １ を 固 定 部 材 側 の シ リ ン ダ ー １ １ の 側 に 設 け た か ら 、 第 １ の 油 路 ４
１ に 設 け る ロ ッ ク 手 段 （ 電 磁 弁 ３ ０ ） に 入 力 信 号 を 伝 達 す る 電 線 等 を 簡 易 に 接 続 で き 、 ベ
ル ト テ ン シ ョ ナ ー １ ０ の 作 動 の 信 頼 性 を 確 保 し 易 い 。
【 ０ ０ ５ ５ 】
（ 請 求 項 ７ に 対 応 す る 作 用 ）
（ １ １ ） 第 １ の チ ェ ッ ク 弁 ４ ４ は 、 伸 張 時 に 、 気 体 室 ２ ４ Ａ か ら シ リ ン ダ ー １ １ の 内 部 の
高 圧 油 室 １ ６ へ の エ ア ー の 侵 入 を 防 止 す る チ ェ ッ ク 弁 と し て の 機 能 の 他 に 、 第 １ の 油 路 ４
１ を 閉 じ る ロ ッ ク 弁 と し て の 機 能 を 兼 ね る 。 従 っ て 、 ロ ッ ク 弁 と し て 格 別 な 部 品 を 必 要 と
せ ず 、 部 品 点 数 を 削 減 で き る 。 ま た 、 プ ラ ン ジ ャ ー １ ２ の 圧 縮 に 対 す る ロ ッ ク の 確 実 を 図
る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ５ ６ 】
（ 請 求 項 ８ に 対 応 す る 作 用 ）
（ １ ２ ） シ リ ン ダ ー １ １ の 上 部 に 隔 壁 部 材 ４ ０ を 設 け 、 こ の 隔 壁 部 材 ４ ０ に オ リ フ ィ ス 孔
４ ２ 、 テ ー パ ー 状 の シ ー ト 面 ４ ３ を 形 成 し 、 ボ ー ル 弁 か ら な る 第 １ の チ ェ ッ ク 弁 ４ ４ の 配
置 が 容 易 に な る 。
【 ０ ０ ５ ７ 】
（ 請 求 項 ９ に 対 応 す る 作 用 ）
（ １ ３ ） ロ ッ ク 手 段 を 電 磁 弁 ３ ０ に て 形 成 し た 。 従 っ て 、 ロ ッ ク 手 段 の 応 答 性 に 優 れ 、 プ
ラ ン ジ ャ ー １ ２ の 圧 縮 ス ト ロ ー ク の 任 意 の 位 置 で そ の 圧 縮 を ロ ッ ク で き る 。
【 ０ ０ ５ ８ 】
（ 請 求 項 １ ０ に 対 応 す る 作 用 ）
（ １ ４ ） 第 １ の 油 路 ４ １ を 電 磁 弁 ３ ０ の ハ ウ ジ ン グ ３ １ に 形 成 し 、 か つ 第 １ の 油 路 ４ １ に
第 １ の チ ェ ッ ク 弁 ４ ４ を 設 け た 。 従 っ て 、 部 品 点 数 を 少 な く し 、 組 付 性 も 向 上 で き る 。
【 ０ ０ ５ ９ 】
図 ４ は ベ ル ト テ ン シ ョ ナ ー １ ０ の 変 形 例 に あ り 、 シ リ ン ダ ー １ １ と 隔 壁 部 材 ４ ０ （ 電 磁 弁
３ ０ の ハ ウ ジ ン グ ３ １ Ｂ ） の 固 定 部 に 、 オ リ フ ィ ス 部 材 ４ ５ を 交 換 可 能 に 介 装 し た 。 隔 壁
部 材 ４ ０ と オ リ フ ィ ス 部 材 ４ ５ は 共 働 で 第 １ の 油 路 ４ １ を 形 成 す る 。 第 １ の 油 路 ４ １ は 、
オ リ フ ィ ス 部 材 ４ ５ に 設 け た 高 圧 油 室 １ ６ に 開 口 す る 横 孔 ４ １ Ａ 、 オ リ フ ィ ス 部 材 ４ ５ と
隔 壁 部 材 ４ ０ に 跨 る よ う に 設 け ら れ る 縦 孔 ４ １ Ｂ 、 隔 壁 部 材 ４ ０ に 設 け ら れ て 縦 孔 ４ １ Ｂ
を 気 体 室 ２ ４ Ａ に 連 通 す る 横 孔 ４ １ Ｃ と か ら 構 成 さ れ る 。 オ リ フ ィ ス 部 材 ４ ５ は 、 図 ５ に
示 す 如 く 、 横 孔 ４ １ Ａ と 縦 孔 ４ １ Ｂ を つ な ぐ オ リ フ ィ ス 孔 ４ ６ を 備 え る と と も に 、 縦 孔 ４
１ Ｂ の 一 部 を ス プ リ ン グ 室 ４ ７ と し 、 ス プ リ ン グ ３ ５ に 代 わ る コ イ ル ス プ リ ン グ ４ ８ を 収
容 す る 。 プ ラ ン ジ ャ ー １ ２ の 伸 張 時 に 、 第 １ の チ ェ ッ ク 弁 ４ ４ を 構 成 す る ボ ー ル 弁 は 、 ス
プ リ ン グ ４ ８ の 付 勢 力 に よ り 、 隔 壁 部 材 ４ ０ の 下 面 、 か つ 縦 孔 ４ １ Ｂ の 中 間 部 に 設 け た シ
ー ト 面 ４ ３ に 着 座 し 、 第 １ の チ ェ ッ ク 弁 ４ ４ を 閉 じ 動 作 さ せ る 。
【 ０ ０ ６ ０ 】
（ 第 ２ 実 施 形 態 ） （ 図 ６ ）
第 ２ 実 施 形 態 の ベ ル ト テ ン シ ョ ナ ー １ ０ が 第 １ 実 施 形 態 の ベ ル ト テ ン シ ョ ナ ー １ ０ と 異 な
る 点 は 、 第 １ 実 施 形 態 の 外 筒 ２ ０ を 構 成 す る ケ ー シ ン グ ２ １ を 、 プ ラ ン ジ ャ ー １ ２ の 下 部
に 固 定 し た 取 付 部 材 １ ５ と 別 体 の プ レ ス 成 形 品 か ら な る ケ ー シ ン グ ７ １ に 代 え た こ と に あ
る 。 ケ ー シ ン グ ７ １ は 、 下 部 フ ラ ン ジ 部 ７ ２ を 取 付 部 材 １ ５ に 着 座 さ せ 、 こ の フ ラ ン ジ 部
７ ２ を ス プ リ ン グ ６ ０ に よ り 挟 持 す る と と も に 、 フ ラ ン ジ 部 ７ ２ の 内 周 の 立 上 り 部 ７ ３ を
取 付 部 材 １ ５ に 設 け た Ｏ リ ン グ ７ ４ に 液 密 に 嵌 着 し て 構 成 さ れ る 。
【 ０ ０ ６ １ 】
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シ リ ン ダ ー １ １ の 側 に 、 蛇 腹 部 ２ ３ Ａ を 備 え る ダ ス ト ブ ー ツ ２ ３ が 設 け ら れ 、 ダ ス ト ブ ー
ツ ２ ３ が ケ ー シ ン グ ７ １ と 液 密 に 係 着 し 合 う こ と は 第 １ 実 施 形 態 に お け る と 同 じ で あ る 。
【 ０ ０ ６ ２ 】
（ 第 ３ 実 施 形 態 ） （ 図 ７ 、 図 ８ ）
第 ３ 実 施 形 態 の ベ ル ト テ ン シ ョ ナ ー １ ０ が 、 第 ２ 実 施 形 態 の ベ ル ト テ ン シ ョ ナ ー １ ０ と 異
な る 点 は 、 第 ２ 実 施 形 態 の 外 筒 ２ ０ を 構 成 す る ダ ス ト ブ ー ツ ２ ３ を プ レ ス 成 形 品 か ら な る
カ バ ー ８ １ に 代 え た こ と に あ る 。 カ バ ー ８ １ は 、 シ リ ン ダ ー １ １ の 側 の 電 磁 弁 ３ ０ の ハ ウ
ジ ン グ ３ １ の 外 周 に 設 け た Ｏ リ ン グ ８ ２ に 液 密 に 嵌 合 さ れ る と と も に 、 該 ハ ウ ジ ン グ ３ １
に か し め 等 に て 固 定 さ れ る 。 カ バ ー ８ １ の 下 端 開 口 に 設 け た 拡 径 内 周 部 に は オ イ ル シ ー ル
８ ３ が 液 密 に 嵌 合 さ れ て 止 め 輪 ８ ４ に よ り 固 定 さ れ る 。 ケ ー シ ン グ ７ １ の 上 端 外 周 面 が カ
バ ー ８ １ の オ イ ル シ ー ル ８ ３ に 液 密 に 挿 入 さ れ る 。 ケ ー シ ン グ ７ １ が カ バ ー ８ １ の オ イ ル
シ ー ル ８ ３ に 摺 接 す る こ と に よ り 、 プ ラ ン ジ ャ ー １ ２ の 伸 縮 を 吸 収 す る 。
【 ０ ０ ６ ３ 】
ま た 、 第 ３ 実 施 形 態 の ベ ル ト テ ン シ ョ ナ ー １ ０ に あ っ て は 、 図 ８ に 示 す 如 く 、 シ リ ン ダ ー
１ １ と 隔 壁 部 材 ４ ０ （ 電 磁 弁 ３ ０ の ハ ウ ジ ン グ ３ １ Ｂ ） の 固 定 部 に 、 オ リ フ ィ ス 部 材 ４ ５
を 交 換 可 能 に 介 装 し た 。 隔 壁 部 材 ４ ０ と オ リ フ ィ ス 部 材 ４ ５ は 共 働 で 第 １ の 油 路 ４ １ を 形
成 す る 。 第 １ の 油 路 ４ １ は 、 オ リ フ ィ ス 部 材 ４ ５ に 設 け た 高 圧 油 室 １ ６ に 開 口 す る 横 孔 ４
１ Ａ 、 オ リ フ ィ ス 部 材 ４ ５ と 隔 壁 部 材 ４ ０ に 跨 る よ う に 設 け ら れ る 縦 孔 ４ １ Ｂ 、 隔 壁 部 材
４ ０ に 設 け ら れ て 縦 孔 ４ １ Ｂ を 気 体 室 ２ ４ Ａ に 連 通 す る 横 孔 ４ １ Ｃ と か ら 構 成 さ れ る 。 オ
リ フ ィ ス 部 材 ４ ５ は 横 孔 ４ １ Ａ と 縦 孔 ４ １ Ｂ を つ な ぐ オ リ フ ィ ス 孔 ４ ６ を 有 し 、 オ リ フ ィ
ス 部 材 ４ ５ に お い て 縦 孔 ４ １ Ｂ に 臨 む オ リ フ ィ ス 孔 ４ ６ の 上 部 に テ ー パ ー 状 の シ ー ト 面 ４
３ を 形 成 す る 。 ま た 、 第 １ の チ ェ ッ ク 弁 ４ ４ と し て ボ ー ル 弁 を 用 い ず 、 電 磁 弁 ３ ０ の 押 動
子 ３ ３ の 先 端 部 を ニ ー ド ル 弁 と な る よ う に 加 工 し 、 こ の ニ ー ド ル 弁 を 第 １ の チ ェ ッ ク 弁 ４
４ と し た 。 電 磁 弁 ３ ０ に お け る 押 動 子 ３ ３ 、 カ ラ ー ３ ４ の 上 端 側 に 設 け た ス プ リ ン グ ３ ５
の 付 勢 力 に よ り 、 押 動 子 ３ ３ の 第 １ の チ ェ ッ ク 弁 ４ ４ を オ リ フ ィ ス 部 材 ４ ５ に 設 け た シ ー
ト 面 ４ ３ に 接 離 し 、 第 １ の チ ェ ッ ク 弁 ４ ４ を 開 閉 動 作 さ せ る 。
【 ０ ０ ６ ４ 】
本 実 施 形 態 に よ れ ば 、 電 磁 弁 ３ ０ の 押 動 子 ３ ３ を 第 １ の チ ェ ッ ク 弁 ４ ４ と し た 。 従 っ て 、
電 磁 弁 ３ ０ の 押 動 子 ３ ３ と は 格 別 の チ ェ ッ ク 弁 が 不 要 に な り 、 部 品 点 数 を 少 な く で き る 。
【 ０ ０ ６ ５ 】
以 上 、 本 発 明 の 実 施 の 形 態 を 図 面 に よ り 記 述 し た が 、 本 発 明 の 具 体 的 な 構 成 は こ の 実 施 の
形 態 に 限 ら れ る も の で は な く 、 本 発 明 の 要 旨 を 逸 脱 し な い 範 囲 の 設 計 の 変 更 等 が あ っ て も
本 発 明 に 含 ま れ る 。
【 ０ ０ ６ ６ 】
【 発 明 の 効 果 】
本 発 明 に よ れ ば 、 プ ラ ン ジ ャ ー を 下 位 側 に 位 置 付 け て も 使 用 で き る し 、 部 品 点 数 が 少 な く
コ ス ト 低 減 で き る ベ ル ト テ ン シ ョ ナ ー を 得 る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ６ ７ 】
ま た 、 本 発 明 に よ れ ば 、 ベ ル ト テ ン シ ョ ナ ー の 外 径 を 小 型 に す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ６ ８ 】
ま た 、 本 発 明 に よ れ ば 、 伸 張 方 向 に は 伸 び る こ と を 可 能 に し な が ら 、 圧 縮 方 向 に は そ れ 以
上 の 圧 縮 を ロ ッ ク 可 能 に し 、 ベ ル ト の 緩 み を 確 実 に 吸 収 す る ベ ル ト テ ン シ ョ ナ ー を 得 る こ
と が で き る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 図 １ 】 図 １ は 第 １ 実 施 形 態 の ベ ル ト テ ン シ ョ ナ ー を 示 す 模 式 図 で あ る 。
【 図 ２ 】 図 ２ は 図 １ の 第 １ の チ ェ ッ ク 弁 を そ の 周 辺 と と も に 示 す 要 部 拡 大 図 で あ る 。
【 図 ３ 】 図 ３ は 図 １ の 第 ２ の チ ェ ッ ク 弁 を そ の 周 辺 と と も に 示 す 要 部 拡 大 図 で あ る 。
【 図 ４ 】 図 ４ は 第 １ の チ ェ ッ ク 弁 の 変 形 例 を 示 す 模 式 図 で あ る 。
【 図 ５ 】 図 ５ は オ リ フ ィ ス 部 材 を 示 す 模 式 図 で あ る 。
【 図 ６ 】 図 ６ は 第 ２ 実 施 形 態 の ベ ル ト テ ン シ ョ ナ ー を 示 す 模 式 図 で あ る 。
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【 図 ７ 】 図 ７ は 第 ３ 実 施 形 態 の ベ ル ト テ ン シ ョ ナ ー を 示 す 模 式 図 で あ る 。
【 図 ８ 】 図 ８ は 図 ７ の 第 １ の チ ェ ッ ク 弁 を そ の 周 辺 と と も に 示 す 要 部 拡 大 図 で あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
１ ０ 　 ベ ル ト テ ン シ ョ ナ ー
１ １ 　 シ リ ン ダ ー
１ ２ 　 プ ラ ン ジ ャ ー
１ ３ 　 加 圧 部
１ ６ 　 高 圧 油 室
２ ０ 　 外 筒
２ １ 　 ケ ー シ ン グ
２ ３ 　 ダ ス ト ブ ー ツ
２ ４ 　 油 溜 室
２ ４ Ａ 　 気 体 室
３ ０ 　 電 磁 弁 （ ロ ッ ク 手 段 ）
３ １ 　 ハ ウ ジ ン グ
３ ３ 　 プ ラ ン ジ ャ
３ ５ 　 ス プ リ ン グ （ 付 勢 手 段 ）
４ ０ 　 隔 壁 部 材
４ １ 　 第 １ の 油 路
４ ２ 　 オ リ フ ィ ス 孔
４ ３ 　 シ ー ト 面
４ ４ 　 第 １ の チ ェ ッ ク 弁
４ ６ 　 オ リ フ ィ ス 孔
４ ８ 　 ス プ リ ン グ （ 付 勢 手 段 ）
５ １ 　 第 ２ の 油 路
５ ２ 　 第 ２ の チ ェ ッ ク 弁
６ ０ 　 ス プ リ ン グ
７ １ 　 ケ ー シ ン グ
８ １ 　 カ バ ー
８ ３ 　 オ イ ル シ ー ル
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【 図 １ 】 【 図 ２ 】

【 図 ３ 】

【 図 ４ 】 【 図 ５ 】
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【 図 ６ 】 【 図 ７ 】

【 図 ８ 】
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