REPUBLIK

(19) OSTERREICH a0 nummer AT 407 508 B
Patentamt

12) PATENTSCHRIFT

(21) Anmeldenummer: 339/95 1) Int.cl”: B41F 13/34

(22) Anmeldetag: 24.02.1995 B41F 13/44

(42) Beginn der Patentdauer: 15.08.2000

(45) Ausgabetag: 25.04.2001

(30) Prioritat: (73) Patentinhaber:
20.04.1994 DE 4413807 beansprucht. WINDMOLLER & HOLSCHER

(56) Entgegenhaltungen: D-49525 L ENGERICH/WESTF. (DE).
AT 287021B EP 0511496A US 5142978A

(54) DRUCKMASCHINE

AT 407 508 B

)

Eine Druckmaschine besteht aus mehreren in einer
Reihe angeordneten Druckwerken mit jeweils einem Farb-
werk und mit fur unterschiedliche Druckauftrige austausch-
baren Zylindern, deren Lager auf im Druckmaschinenge-
stell verfahrbaren Schiitten angeordnet sind. Im Druck-
maschinengestell ist eine Gegendruckwalze gelagert. Der
Druckmaschine ist eine Einrichtung zum Ausheben und
Abtransportieren der austauschbaren Zylinder zugeordnet.
Die Transporteinrichtung besitzt einen auf einer Schiene
verfahrbaren Wagen. Um die Zylinder einfach und schnell
austauschen zu kénnen, sind die Schiitten auf mindestens
einer horizontalen Fithrung jedes Druckmaschinengestells
verfahrbar. Den die Lager nach aulen hin Uberragenden
Wellenzapfen der austauschbaren Zylinder jedes Druck-
werkes sind Hubbscke zugeordnet. Der Wagen ist auf einer
zu den Schiitten samtlicher Druckwerke in etwa parallelen
Schiene verfahrbar, erstreckt sich tber die L&nge samt-
licher Druckwerke und besitzt jedem Druckwerk zugeord-
nete Paare von frei auskragenden, zu den Schiitten-
fuhrungen im wesentlichen parailele Arme mit Aufnahmen
for die Wellenzapfen der austauschbaren Zylinder. Die
Hubbécke sind bis ber die Arme anhebbar.
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Die Erfindung betrifft eine Druckmaschine, vorzugsweise Flexo-Druckmaschine, bestehend aus
mehreren in einer Reihe angeordneten Druckwerken mit jeweils einem Farbwerk und mit fur unter-
schiedliche Druckauftrage austauschbaren Zylindern, vorzugsweise mit einer Rasterwalze und
einem Formatzylinder, deren Lager auf im Druckmaschinengestell verfahrbaren Schiitten ange-
ordnet sind, und mit einer im Maschinengestell gelagerten Gegendruckwalze, wobei der Druck-
maschine eine Einrichtung zum Ausheben und Abtransportieren der austauschbaren Zylinder
zugeordnet ist und die Transporteinrichtung einen auf Schienen verfahrbaren Wagen besitzt.

Bei einer aus der AT-PS 287 021 bekannten Feucht-Offset-Druckmaschine dieser Art sind in
dem Gestell der Druckmaschine ein Plattenzylinder, ein Gummizylinder und ein Gegendruck-Zylin-
der tbereinander angeordnet, wobei unter jedem Zylinder zwei seitlich angeordnete Schienen aus-
fahrbar angeordnet sind, auf die die Zylinder absetzbar und aus denen diese aus dem Druck-
maschinengestell herausbewegbar sind, so dal sie durch ein die Transporteinrichtung bildendes
Gehange in ihrer ibereinanderliegenden Stellung gleichzeitig aushebbar sind. Das Gehénge ist mit
einem an dem Wagen hangenden Hebezeug verbunden, der auf einer Schiene verfahrbar ist.

Mit Druckmaschinen missen haufig kleinere Druckauftrage erledigt werden, die es erforderlich
machen, bereits nach verhaltnisméaRig kurzen Maschinenlaufzeiten die Druckmaschine auf einen
neuen Auftrag umzuristen, was zwangslaufig Stillstandszeiten verursacht. Die Wirtschaftlichkeit
einer Druckmaschine hangt entscheidend von deren Betriebszeiten ab, was bedeutet, die durch die
Umrlstarbeiten bedingten Stillstandszeiten mdglichst abzukirzen.

Die aus der AT-PS 287 021 bekannte Druckmaschine ermdglicht zwar ein gleichzeitiges Aus-
heben von drei (ibereinander angeordneten Zylindern und entsprechend auch ein erneutes gieich-
zeitiges Einsetzen von drei ausgetauschten Zylindern. Das Ausheben und erneute Einsetzen der
Zylinder erfolgt aber mit einem einzigen an einem Hebezeug angehangten Gehange, wobei das
Hebezeug mit einem dieses verfahrenden Wagen verbunden ist. Der Austausch von Zylindern fur
einen neuen Auftrag ist daher bei der bekannten Druckmaschine noch immer sehr zeitaufwendig,
da die Zylinder eines jeden Druckwerkes getrennt voneinander ausgehoben und anschliefend aus-
getauschte Zylinder wieder eingesetzt werden miissen.

Aufgabe der Erfindung ist es daher, eine Druckmaschine der eingangs angegebenen Art zu
schaffen, mit der sich bei einem Auftragswechsel die erforderlichen Zylinder einfach und schnell
zur Verkirzung der Stillstandszeit austauschen lassen.

Erfindungsgemal wird diese Aufgabe bei einer Druckmaschine der gattungsgeméfen Art
dadurch gelést, daB die Schiiten auf mindestens einer horizontalen Fuhrung jedes Druck-
maschinengestelles verfahrbar und den die Lager nach aulen hin Gberragenden Wellenzapfen der
austauschbaren Zylinder jedes Druckwerkes Hubbtcke zugeordnet sind, da der Wagen auf einer
zu den Schiitten samtlicher Druckwerke in etwa parallelen Schiene verfahrbar ist, sich lber die
Lange samtlicher Druckwerke erstreckt und jedem Druckwerk zugeordnete Paare von frei auskra-
genden, zu den Schlitten im wesentlichen parallele Arme mit Aufnahmen fiir die Wellenzapfen der
austauschbaren Zylinder besitzt und daR die Hubbtcke bis Uiber die Arme anhebbar sind.

Bei der erfindungsgemaRen Druckmaschine kénnen die auszutauschenden Zylinder eines
jeden Druckwerkes nach Loésen der Lager, bei denen es sich zweckmaRigerweise um bekannte
Klapplager handelt, durch Anheben der Hubbécke bis ber die Arme angehoben werden, so dal
sodann die Arme der Wagen unter die Wellenzapfen der ausgehobenen Zylinder gefahren und
durch Absenken der Hubbdcke in die Aufnahmen der Arme abgesetzt werden kdnnen. Das ent-
sprechende Ausheben der auszutauschenden Zylinder sémtlicher Druckwerke kann gleichzeitig
oder aber auch schnell aufeinander folgend ausgefithit werden. Durch Verfahren des Wagens
werden sodann gleichzeitig samtliche auszutauschenden Zylinder abgefahren, die in einem Lager
bevorratet werden k&énnen.

Nach einer Weiterentwicklung der Erfindung ist vorgesehen, daR} der Wagen zwei Paare von
jedem Druckwerk zugeordneten Arme besitzt, von denen ein Paar der Halterung neu zugefhrter
Zylinder und das andere Paar der Aufnahme der auszutauschenden Zylinder dient. Bei dieser Aus-
gestaitung wird also zugleich mit dem Wagen samtlichen Druckwerken die neuen Zylinder zuge-
fuhrt, die von den Hubbécken nach dem Absetzen der auszutauschenden Zylinder auf die Auf-
nahmen der fur diese vorgesehenen Arme ibernommen und durch Absenken der Hubbocke in die
jeweiligen Druckwerke eingesetzt werden kénnen.

ZweckmaRigerweise sind die jeweils beiden Paare von frei auskragenden Armen mit ihren
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freien Enden gegeneinander gerichtet, wobei die Enden einen so grofen Abstand voneinander
aufweisen, daR die Gruppen von ausgehobenen Zylindern von den Hubbdcken frei zwischen
diesen Enden hindurchgefthrt werden kénnen.

Um einfach und schnell wahrend des Absetzens der auszutauschenden Zylinder und der Auf-
nahme der neuen Zylinder den Wagen zwischen den entsprechenden Positionen verfahren zu
koénnen, ist dieser zweckmaRigerweise mit einem positionierenden Antrieb versehen.

Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung wird nachstehend anhand der Zeichnung naher
erisutert. In dieser zeigt »

Fig. 1 eine schematische Seitenansicht zweier Druckwerke einer Flexo-Druckmaschine mit
einem uber diesen in einer ortsfesten Schiene verfahrbaren Wagen, der mit jeweils
zwei jedem Druckwerk zugeordneten frei auskragenden horizontalen Armen zur Auf-
nahme der neuen und auszutauschenden Zylinder versehen ist,

Fig. 2 eine der Fig. 1 entsprechende Darstellung nur eines Druckwerkes mit dem Schiitten, in
dessen einen Kragarm zwei neue Zylinder gehaltert sind,

Fig. 3 eine der Fig. 2 entsprechende Darstellung, bei der durch die Hubbscke zwei auszu-
tauschende Zylinder bis Uber den diese aufnehmenden Kragarm ausgefahren sind,

Fig. 4 eine der Fig. 3 entsprechende Darstellung, in der sich der Schiitten in einer Positition
befindet, in der die durch die Hubbtcke ausgehobenen Zylinder um die Aufnahmen
des diese abtransportierenden Kragarms abgesenkt werden koénnen,

Fig.5 eine den Fig. 2-4 entsprechende Darstellung, in der der die neuen Zylinder halternde
Kragarm in eine Position verfahren ist, in der diese von den Hubbocken {ibernommen
werden kénnen,

Fig.6 eine den Fig. 2-5 entsprechende Darstellung, in der der Schiitten in eine Stellung
verfahren ist, in der die den Hubbdcken Ubernommene Zylinder in die Lager der
Druckmaschine abgesenkt werden kénnen und

Fig. 7 eine den Fig. 2-6 entsprechende Darstellung, in der die neuen Zylinder in die Lager
der Druckmaschine abgesenkt worden sind.

Die beispielhaft dargestellte Flexo-Druckmaschine kann beispielsweise aus vier bis sechs
Druckwerken bestehen, von denen in Fig. 1 zwei Druckwerke (1, 2) dargestelit sind. Sémtiiche
Druckwerke der Flexo-Druckmaschine sind geradlinig zueinander ausgerichtet.

Die einzelnen Druckwerke (1, 2) besitzen ubliche Druckmaschinengestelle (3), in denen die
Umlenkwalzen (4) und die Gegendruckwalze (5) gelagert sind. Die zu bedruckende Bahn (6) lauft
in Richtung des Pfeils (7) von dem ersten Druckwerk ber Fuhrungs- und Umlenkwalzen durch
samtliche Druckwerke bis zu dem letzten Druckwerk. Vor Verlassen eines jeden Druckwerkes lauft
die zu bedruckende Bahn uber einen Trocknungszylinder (8), der von UV-Strahlern (9) angestrahit
ist.

Auf nicht dargesteliten Fuhrungen jedes Gestelies (3) sind Schlitten (10, 11) durch nicht dar-
gestellte Linear-Antriebe verschieblich gefuhrt, auf denen jeweils der Formatzylinder (12) und die
Rasterwalze (13) in Lagern gelagert sind. Die den Rasterwalzen zugeordneten Gblichen Farbwerke
sind nicht dargestellt. Zum schnellen Austausch der Rasterwalze (13) und des Formatzylinders
(12) konnen die diese lagernden Lager aus bekannten Klapplagern bestehen, bei denen die
oberen Lagerschalen (14, 15) der Lager abnehmbar sind. Jedem der die Lager Uberragenden
Zapfen (16, 17) der Formatzylinder (12) und der Rasterwalzen (13) sind Hubbécke (18, 19) zuge-
ordnet, die an aus- und einfahrbaren Stangen (20, 21) gehaltert sind. Diese Stangen sind in
Fuhrungen (23, 24) gefuhrt. Bei den Stangen (20, 21) kann es sich um die Kolbenstangen von
Druckmittel-Kolben-Zylindereinheiten oder aber auch um Zahnstangen handeln, die durch
Ritzeltriebe bewegt werden.

Die die Formatzylinder (12) und Rasterwalzen (13) lagernden Schlitten (10, 11) sind auf
zueinander parallelen und geradlinigen Fuhrungen gefihrt. Oberhalb der Druckwerke (1, 2) ist orts-
fest ebenfalls eine geradlinige Schiene (24) angeordnet, die paraliel zu samtlichen Fuhrungen der
Schiitten veriauft. Auf der Schiene (24) laufen die Rader (25) eines langgestreckten Wagens (26),
der sich Gber die Lange der gesamten Druckmaschine erstreckt. Der geradiinige zentrale Trager
(27) des Wagens (26) weist an vertikalen tragerartigen Stutzen (28) angeordnete und gegen-
einander gerichtete frei auskragende Tragarme (29, 30) auf, die jeweils schalenférmige Aufnahmen
(31) fur die Lagerzapfen der Zylinder (12, 13) besitzen. Die Kragarme (29, 30) verlaufen horizontal
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und parallel zu den Fihrungen der Schiitten (10, 11).

Der Wagen (26) ist mit einem nicht dargesteliten Antrieb versehen, durch den dieser positions-
genau in seinen einzeinen Stellungen zur Aufnahme und Ubergabe der auszutauschenden Zylin-
der verfahrbar ist.

Aus den Fig. 2 bis 7 ist jeweils ein Druckwerk der Druckmaschine wahrend der einzelnen
Schritte des Austausches des Formatzylinders und der Rasterwaize ersichtlich.

In Fig. 1 befinden sich die Formatzylinder und Gegendruckwalzen der Druckwerke (1, 2) in
ihrer Druckposition, so daR die Wellenzapfen dieser Zylinder exzentrisch zu den Aufnahmeschaien
der Hubbdcke (18, 19) liegen. Werden die Zylinder jedoch zu ihrem Austausch in die Druck-Ab-
Position bzw. in die Wechselposition verfahren, liegen die Wellenzapfen (16, 17) in der aus Fig. 2
ersichtiichen Weise mittig Gber den Aufnahmeschalen der Hubbdcke (18, 19). In der aus Fig. 2
ersichtlichen Stellung sind die den Formatzylinder und die Rasterwalze lagernden Lager bereits
gedffnet, also die oberen die Lager schlieBenden Schalen abgehoben. Weiterhin sind durch den
Wagen (26) die neuen Formatzylinder (12) und Rasterwalzen (13) bereits in ihre Austauschstellung
gefahren worden.

In der aus Fig. 3 ersichtlichen Position sind die die Hubbdcke tragenden Stangen (20, 21) so
weit ausgefahren worden, daR sich die Wellenzapfen der ausgehobenen Zylinder oberhalb der
Aufnahmeschalen (31) des Kragarms (30) befinden. Aus der aus Fig. 3 ersichtlichen Stellung wird
sodann der Wagen (26) in die aus Fig. 4 ersichtliche Stellung gefahren, so daR die Zylinder
(12, 13) mit ihren Wellenzapfen in die Aufnahmeschalen (31) des Kragarms (30) abgesetzt werden
kénnen.

AnschlieRend werden die Stangen (20, 21) so weit eingefahren, daR diese von den in die
Aufnahmeschalen (31) abgesetzten Wellenzapfen freikommen. Der Wagen (26) wird sodann in die
aus Fig. 5 ersichtliche Position verfahren, so dal die Hubbécke (18, 19) die neuen Zylinder aus
ihren Aufnahmeschalen ausheben kénnen.

AnschlieRend wird der Wagen (26) in die aus Fig. 6 ersichtliche Positiqn verfahren, in der die
von den Hubbocken getragenen neuen Zylinder zwischen den Enden der frei auskragenden Arme
(29, 30) liegen, so daf} diese zwischen diesen in ihre Lager auf den Schiitten des Druckwerkes
abgesenkt werden kénnen.

Aus Fig. 7 sind die durch die Hubbdcke abgesenkten Zylinder ersichtlich, die mit ihren Wellen-
zapfen (16,17) in die offenen unteren Schalen der Lager eingesetzt sind, so daR die Lager nur
noch durch Aufsetzen der oberen Lagerschalen geschlossen werden missen, um die Umriistung
der Druckmaschine auf einen neuen Auftrag zu beenden.

PATENTANSPRUCHE:

1. Druckmaschine, vorzugsweise Flexo-Druckmaschine,
bestehend aus mehreren in einer Reihe angeordneten Druckwerken mit jeweils einem
Farbwerk und mit fur unterschiedliche Druckauftrage austauschbaren Zylindern, vorzugs-
weise mit einer austauschbaren Rasterwalze und einem austauschbaren Formatzylinder,
deren Lager auf im Druckmaschinengestell verfahrbaren Schlitten angeordnet sind, und
mit einer im Druckmaschinengestell gelagerten Gegendruckwalze,
wobei der Druckmaschine eine Einrichtung zum Ausheben und Abtransportieren der
austauschbaren Zylinder zugeordnet ist und die Transporteinrichtung einen auf einer
Schiene verfahrbaren Wagen besitzt,
dadurch gekennzeichnet,
dal die Schlitten (10,11) auf mindestens einer horizontalen Fithrung jedes Druckmaschi-
nengestells (3) verfahrbar und den die Lager nach auRen hin Gberragenden Wellenzapfen
(16,17) der austauschbaren Zylinder (12,13) jedes Druckwerkes (1,2) Hubbdcke (18,19)
zugeordnet sind,
dal der Wagen (26) auf einer zu den Schiitten (10,11) samtlicher Druckwerke (1,2) in etwa
parallelen Schiene (24) verfahrbar ist, sich tber die Lange samtlicher Druckwerke (1,2)
erstreckt und jedem Druckwerk (1,2) zugeordnete Paare von frei auskragenden, zu den
Schiittenfiihrungen im wesentlichen parallele Arme (29,30) mit Aufnahmen (31) fur die
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Wellenzapfen (16,17) der austauschbaren Zylinder besitzt und daf die Hubbdcke (18,19)
bis Gber die Arme (29,30) anhebbar sind.

Druckmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da® der Wagen (26) zwei
Paare von jedem Druckwerk zugeordneten Armen (29,30) besitzt, von denen ein Paar (29)
der Halterung neu zugefUhrter Zylinder und das andere Paar (30) der Aufnahme der
auszutauschenden Zylinder (12,13) dient.

Druckmaschine nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daR die jeweils beiden
Paare von frei auskragenden Armen (28,30) mit ihren beiden Enden gegeneinander
gerichtet sind und die Enden einen so groRen Abstand voneinander aufweisen, dai die
Gruppen von ausgehobenen Zylindern (12,13) von den Hubbocken (18,19) frei zwischen
diesen Enden hindurchgefiihrt werden kdnnen.

Druckmaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dalk der
Wagen von einem diesen in den einzelnen zum Zylinderaustausch erforderlichen Stellun-
gen Positionierantrieb verfahrbar ist.
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