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(54) Kennzeichnungsband und Kennzeichnungssystem.

(57) Ein Kennzeichnungsband aus flexiblem Material mit einer
langlichen Grundform und einem ersten Ende (4) und einem
zweiten Ende (6) weist eine Basislage (12) und eine bedruck-
bare Tragerlage (14) auf. Die Basislage (12) und die Tragerlage
(14) sind uber eine Klebstoffschicht (16) miteinander verbunden,
die bis zum zweiten Ende (6) reicht. Ein Endstlick (20) der Ba-
sislage (12) ist im Bereich des zweiten Endes (6) von der tbri-
gen Basislage (12) separiert und an seiner der Klebstoff-Schicht
(16) zugewandten Innenseite (22) in die Klebekraft herabsetzen-
der Weise neutralisiert. Das Kennzeichnungsband (1) ist nach
Abziehen des Endstulicks (20) der Basislage (12) mittels des da-
bei exponierten Klebstoffs der Klebstoffschicht (16) in einer ge-
schlossenen Form fixierbar.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Kennzeichnungsband, das am Handgelenk oder Fussgelenk einer Person zur sicheren
Identifizierung der Person angelegt werden kann, sowie ein Kennzeichnungssystem mit einer Anzahl derartiger Kenn-
zeichnungsbander.

[0002] Eine sichere Kennzeichnung und Identifizierung von Personen ist in unterschiedlichen Bereichen erforderlich, z.B.
im Gesundheitswesen. Dies kann mit Hilfe eines Kennzeichnungsbandes erfolgen. Das Kennzeichnungsband kann, be-
vor es einer Person angelegt wird, mit Informationen in druckschriftlicher und/oder datencodierter Form bedruckt oder be-
schrieben werden. Aus diesem Text in Verbindung mit zugehdérigen Dateninformationen lasst sich die Identitat der Person
feststellen. Neben Personendaten, wie z.B. Name, Vorname, Geschlecht, Geburtsdatum, kdnnen dariber hinaus spezifi-
sche personenbezogene Daten wie z.B. die Blutgruppe, Allergien, Medikamentenunvertraglichkeiten, u.v.m. gespeichert
und bei Bedarf eingesehen und datentechnisch Ubertragen werden.

[0003] Bereits erfasste und elektronisch gespeicherte Daten lassen sich zum Beispiel mittels im freien Handel verfligbarer
EDV-Drucker und einer Drucksoftware auf ein Kennzeichnungsband drucken. Die auf das Kennzeichnungsband gedruck-
ten Informationen, wie z.B. Text oder ein Strichcode, kénnen visuell oder mit technischen Mitteln gelesen und praktisch
fehlerfrei datentechnisch Ubertragen werden.

[0004] Bedruckbare Kennzeichnungsbander sind aus der DE 20 2009 015 077 U1 und der EP 2 109 088 B1 bekannt.

[0005] Die DE 20 2011 107 211 U1 offenbart ein weiteres bedruckbares Kennzeichnungsband, das mittels einer Klebe-
stelle in einer geschlossenen Form fixierbar ist. Diese Klebestelle weist einen in einem Endbereich des Kennzeichnungs-
bandes aufgetragenen Klebstoff auf, der durch Abziehen einer separat gefertigten Abdeckung exponiert wird. In der Fer-
tigung ist dieses Kennzeichnungsband relativ aufwéandig, insbesondere wegen der Klebestelle.

[0006] Es ist Aufgabe der Erfindung, ein Kennzeichnungsband zu schaffen, das sich mit weniger Aufwand herstellen lasst.

[0007] Diese Aufgabe wird geldst durch ein Kennzeichnungsband mit den Merkmalen des Anspruchs 1. Der Anspruch 10
betrifft ein System mit einer Anzahl derartiger Kennzeichnungsbander. Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung ergeben
sich aus den Unteranspriichen.

[0008] Das erfindungsgemasse Kennzeichnungsband ist aus flexiblem Material gefertigt und hat eine langliche Grundform
mit einem ersten Ende und einem zweiten Ende. Es enthalt eine Basislage und eine bedruckbare Tragerlage, die Uber eine
Klebstoffschicht miteinander verbunden sind, die bis zum zweiten Ende reicht. Ein Endstlick der Basislage ist im Bereich
des zweiten Endes von der (brigen Basislage separiert (z.B. durch einen quer zur Langsrichtung des Kennzeichnungs-
bandes verlaufenden und sich durch die Basislage erstreckenden Schnitt). An seiner der Klebstoffschicht zugewandten In-
nenseite ist dieses Endstiick in die Klebekraft herabsetzender Weise neutralisiert. Dadurch lasst sich das Endstlick relativ
leicht von der Klebstoffschicht abziehen. Nach Abziehen des Endstlicks der Basislage l&sst sich das Kennzeichnungsband
mittels des dabei exponierten Klebstoffs der Klebstoffschicht in einer geschlossenen Form fixieren.

[0009] Wenn zum Beispiel bei der Produktion die Klebstoffschicht aus zwei Teilschichten zusammengesetzt wird, von
denen die eine an der Basislage und die andere an der Tragerlage anhaftet, kann das Endstlick der Basislage durch
Auftragung einer Release-Schicht (Trennlage) auf die Klebstoff-Teilschicht in diesem Bereich neutralisiert werden, wodurch
dieser Klebstoff seine Klebekraft verliert und nicht mehr zur Klebstoffschicht zahlt. Die Release-Schicht kann z.B. aus
einem Epoxidharz hergestellt werden, das als Lack aufgetragen und mittels UV-Bestrahlung ausgehartet wird.

[0010] Bei dem erfindungsgeméssen Kennzeichnungsband kénnen demnach die Basislage und die Tragerlage mittels
einer durchlaufenden Klebstoffschicht fest miteinander verklebt werden, so dass ein einheitlicher Materialverbund entsteht,
dessen Eigenschaften sich im Bereich der Oberseite (Tréagerlage) und der Unterseite (Basislage) durch geeignete Mate-
rialwahl optimieren lassen. Gleichzeitig kann das Endstlck der Basislage zur Abdeckung der Klebesteile genutzt werden,
mit der das Kennzeichnungsband, z.B. nachdem es um das Handgelenk eines Patienten gelegt worden ist, in geschlos-
sener Form fixiert wird. Denn wegen der Neutralisierung haftet das Endstiick nicht fest an der Klebstoffschicht, obwohl der
Klebstoff an geeigneten Oberflachen (insbesondere an der Oberseite der Tragerschicht) eine starke Klebekraft zeigt. Ins-
gesamt ist bei dem erfindungsgeméssen Kennzeichnungsband die Gestaltung der Klebestelle einschliesslich Abdeckung
wenig aufwandig, was eine einfache und kostenglinstige Herstellung des Kennzeichnungsbands erméglicht.

[0011] Das Kennzeichnungsband ist dazu eingerichtet, um ein Handgelenk oder um ein Fussgelenk eines Menschen
gelegt zu werden. Dabei passt sich die Bauform der Ergonomie des Hand- oder Fussgelenks an, wodurch einerseits ein
fester Sitz des Bandes gewébhrleistet ist und andererseits die Bewegungsfreiheit des Menschen nicht beeintrachtigt wird.
Da die Fixierung in geschlossener Form mittels einer Klebestelle erfolgt, ist in Anpassung an die verschiedenen Starken
von Hand- und/oder Fussgelenken von Menschen eine stufenlose Grosseneinstellung méglich.

[0012] Bei vorteilhaften Ausgestaltungen der Erfindung ist die Tragerlage mit einer in einem Thermodrucker bedruckba-
ren thermo-sensitiven Schicht versehen. Die thermosensitive Schicht ist vorzugsweise an der der Basislage abgewandten
Seite der Tragerlage angeordnet (also an der fiir einen Betrachter sichtbaren Seite) und von einer Schutzschicht Uberla-
gert. Das Kennzeichnungsband kann dann mit einem Thermodrucker bedruckt werden. Dabei reagiert die thermosensi-
tive Beschichtung auf die von dem Drucker erzeugte und punktuell Ubertragene Warme, wobei ein in der Regel schwar-
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zes Druckbild entsteht. Dies vereinfacht die Anwendung von Kennzeichnungsbéndern in Verbindung mit kostenglinstigen
Thermodruckern, wie sie speziell zum Bedrucken von Kennzeichnungsbandern erhéltlich sind, erheblich.

[0013] Eine transparente Schutzschicht verhindert unkontrollierte und unerwiinschte Farbreaktionen der thermosensitiven
Beschichtung aufgrund ultravioletter Sonneneinstrahlung. Als Material fir die Schutzschicht eignen sich z.B. Acrylate, die
auch unempfindlich gegen Alkohole sind. Letzteres ist eine wichtige Eigenschaft, damit das Kennzeichnungsband nicht
von alkoholhaltigen Desinfektionsmitteln angegriffen wird.

[0014] Die Verklebung des zu einer geschlossenen Form verklebten Kennzeichnungsbandes ist vorzugsweise manipu-
lationssicher. Dazu weist die Tragerlage im Bereich des zweiten Endes Stanzungen auf, zwischen denen nur Material-
verbindungen mit geringem Reisswiderstand verbleiben. Auf diese Weise wird ein Verschluss gebildet, der sich bei dem
Versuch, die Verklebung zu 18sen, selbst zerstért. Denn dabei reissen diese Stellen ein, und der Manipulationsversuch
wird visuell erkennbar.

[0015] Die Tragerlage und die Basislage weisen vorzugsweise Kunststoff auf und kénnen aus verschiedenen Materialien
gefertigt sein, um einerseits flr Haltbarkeit und andererseits flr Tragekomfort optimiert zu sein. Flr die Tragerlage eignen
sich z.B. Polyester (insbesondere PET, d.h. Polyethylenterephthalat), Polyethylen oder Polypropylen, fur die Basislage
z.B. Polyester (insbesondere PET), Polyethylen oder Polypropylen, auch in weicherer Form als flir die Tragerlage, und als
Klebstoff flir die Klebstoffschicht z.B. Polyacrylat-Dispersionskleber. Die auf Hitze reagierende thermosensitive Schicht
kann direkt auf die Tragerlage aufgetragen sein, bei Bedarf auch (ber eine Zwischenschicht. Als oberste Lage kann
die bereits erwahnte Schutzschicht vorgesehen sein. Die thermosensitive Schicht, die etwaige Zwischenschicht und die
Schutzschicht lassen sich auch als Bestandteile der Tragerlage ansehen.

[0016] Hintereinander angeordnete Kennzeichnungsbénder kénnen zum Beispiel aus Bahnware hergestellt werden, in-
dem eine mit einer Klebstoff-Teilschicht beschichtete Basislagenbahn und eine mit einer Klebstoff-Teilschicht beschichtete
Tragerlagenbahn zusammengefihrt und verklebt werden, so dass die Klebstoffschicht aus zwei Teilschichten besteht. Kurz
vor dem Zusammenfihren wird in den Zonen, die den jeweiligen Endstlicken der Basislage bei den einzelnen Kennzeich-
nungsbandern zugeordnet sind, die Klebstoff-Teilschicht an der Basislage mit Hilfe einer aufgedruckten Substanz neutra-
lisiert. Wenn die beiden Klebstoff-Teilschichten einen Polyacrylat-Dispersionskleber aufweisen, kann zum Neutralisieren
z.B. eine partielle Release-Schicht aufgetragen werden, z.B. aus einem Epoxidharz-Lack, der sich durch UV-Bestrahlung
ausharten lasst. Der endglltige Zuschnitt der Kennzeichnungsbénder aus der verklebten Bahnware erfolgt danach.

[0017] Das erfindungsgemasse Kennzeichnungsband, sowie die vorzugsweise verwendeten Materialien sind im Hinblick
auf eine Anwendung am lebenden Menschen unbedenklich. Das Kennzeichnungsband kann problemlos und ohne ge-
sundheitliche Risiken an einem Menschen befestigt werden und ist hautvertraglich. Ferner ist es stabil und dauerhaft und
unempfindlich gegenliber mechanischen und chemischen Angriffen, z.B. durch Wasser, Seife, Alkohole oder alkoholhal-
tige Desinfektionsmittel. Es eignet sich insbesondere fir medizinische Anwendungen, z.B. im Krankenhaus, und gentigt
auch Anspriichen an den Tragekomfort und eine Spontandffnung bei Notfallbehandlung.

[0018] Bei einem erfindungsgeméssen Kennzeichnungssystem ist eine Anzahl von erfindungsgeméassen Kennzeich-
nungsbandern in Langsrichtung hintereinander angeordnet. Die Kennzeichnungsbéander kénnen in einer der zuvor er-
lauterten Ausfihrungsformen ausgestaltet sein. Vorzugsweise sind die Kennzeichnungsbander an quer verlaufenden
Schwachungslinien (z.B. Perforationslinien) voneinander separierbar. In einer derartigen Anordnung lassen sich die Kenn-
zeichnungsbander besser handhaben und insbesondere leichter in einem Thermodrucker bedrucken.

[0019] Zu dem Kennzeichnungssystem gehdért vorzugsweise eine Rollenhillse, auf der die Kennzeichnungsbander zu
einer Rolle aufgewickelt sind. Dabei kénnen seitlich der Rollenhilse zwei Flihrungsscheiben angeordnet sein, zwischen
denen die aufgewickelten Kennzeichnungsbander gefihrt sind. Die Fihrungsscheiben sind vorzugsweise aus Wellpappe
gefertigt, aber andere’ Materialien sind ebenfalls denkbar.

[0020] Ferner kann ein Rollenkern vorgesehen sein, vorzugsweise aus Kunststoff, der in die Rollenhllse einsetzbar ist
und eine Fihrung zum Fuhren der Rollenhulse flr eine Drehbewegung auf einer zentralen Drehachse aufweist. Bei einer
vorteilhaften Ausfiihrungsform hat der Rollenkern zwei Teile, die von gegenlberliegenden Seiten axial in die Rollenhlilse
eingesetzt werden kénnen und irrt eingesetzten Zustand miteinander verrasten.

[0021] Der Rollenkern erméglicht eine genaue und leichtgdngige Drehbewegung der Rollenhilse, auch wenn diese z.B.
als einfache Papphlilse ausgestaltet ist.

[0022] Mit Hilfe einer Halteeinrichtung lasst sich die Rolle drehbar in einem Thermodrucker lagern. Als Halteeinrichtung
kénnen z.B. zwei Stlitzen dienen, die jeweils eine Lageréffnung enthalten und damit einen an jedem Ende des Rollenkerns
vorspringenden axialen Lagerzapfen aufnehmen, wenn sie auf die Stirnseiten des Rollenkerns aufgesetzt werden. Die
den Lageréffnungen gegeniberliegenden Enden der Stiitzen werden in einen Thermodrucker eingesetzt.

[0023] Die so aufgeroliten Kennzeichnungsbénder sind in Verbindung mit dem Rollenkern und der Halteeinrichtung tech-
nisch sicher, anwenderpraktikabel und prazise geflihrt, wodurch ein motorisch vorgetriebenes Abrollen in einem Thermo-
Rollendrucker erméglicht wird. Wenn die Kennzeichnungsbéander an quer verlaufenden Perforationslinien voneinander se-
parierbar sind, kann der Anwender das zuletzt bedruckte Kennzeichnungsband auf einfache Weise von der tbrigen Rolle
abtrennen.
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[0024] Im Folgenden wird die Erfindung anhand eines Ausfihrungsbeispiels weiter erlautert. Die Zeichnungen zeigen in

Fig. 1 eine Draufsicht auf eine Ausflihrungsform des erfindungsgemassen Kennzeichnungsbandes in einer Anord-
nung mit weiteren gleichartigen Kennzeichnungsbandern,

Fig. 2 einen schematischen Langsschnitt durch das Kennzeichnungsband gemass Fig. 1,

Fig. 3  Ansichten einer Rolle mit einer aufgewickelten Anordnung von Kennzeichnungsbéandern gemass Fig. 1, die in
einer Halteeinrichtung mit einem zweiteiligen Rollenkern gelagert ist, und zwar in Teil a) in dreidimensionaler
Ansicht, in Teil b) in Seitenansicht und in Teil c) in einem Langsschnitt entlang der in Teil b) eingezeichneten
Achse A-A, und

Fig. 4 in den Teilen a) und b) die beiden Teile des Rollenkerns aus Fig. 3 in Seitenansicht und in Teil c) das in Teil b)
gezeigte Teil in dreidimensionaler Ansicht.

[0025] In Fig. 1 ist eine Ausfuhrungsform eines Kennzeichnungsbandes 1 in Draufsicht dargestellt. Das Kennzeichnungs-
band 1 befindet sich in einer Anordnung 2 von gleichartigen Kennzeichnungsbéndern, wobei die einzelnen Kennzeich-
nungsbander entlang ihrer gemeinsamen Langsachse angeordnet sind und an Perforationslinien voneinander getrennt
werden kénnen.

[0026] Das Kennzeichnungsband 1 ist aus flexiblem Material gefertigt und hat eine langliche Grundform mit einem ersten
Ende 4 und einem zweiten Ende 6. Im Ausfiihrungsbeispiel ist das Kennzeichnungsband 1 im Wesentlichen rechteckig,
wobei der am zweiten Ende 6 befindliche Endbereich 8 eine etwas abweichende Form hat, siehe Fig. 1. Die Perforations-
linien, an denen aneinander grenzende Kennzeichnungsbéander 1 der Anordnung 2 voneinander getrennt werden kénnen,
sind mit 10 bezeichnet.

[0027] Die Fig. 2 zeigt in. schematischer Weise einen Langsschnitt durch das Kennzeichnungsband 1, der sich vom ersten
Ende 4 bis zum zweiten Ende 6 erstreckt und iberhdht dargestellt ist.

[0028] Wie man in Fig. 2 erkennt, erstreckt sich eine Basislage 12 ebenso wie eine Tragerlage 14 vom ersten Ende 4
bis zum zweiten Ende 6 des Kennzeichnungsbandes i. Die Basislage 12 und die Tragerlage 14 sind mittels einer Kleb-
stoffschicht 16 miteinander verklebt. Im Ausflihrungsbeispiel sind sowohl die Basislage 12 als auch die Tragerlage 14 aus
Polyester (Polyethylenterephthalat, PET) gefertigt, wobei fir die Basislage 12 ein weicheres Material verwendet ist als fur
die Tragerlage 14. Die Dicken der Basislage 12 und der Tragerlage 14 betragen im Ausfihrungsbeispiel 50 ym bzw. 84 um.

[0029] Auf der Oberseite der Tragerlage 14 befindet sich eine thermo-sensitive Schicht aus einem im Stand der Technik
bekannten Material. Unter ausreichender punktueller Warmeeinwirkung verfarbt sich die thermosensitive Schicht an der
erhitzten Stelle; im Ausfihrungsbeispiel wird sie dort dunkel. Daher kdnnen mit Hilfe eines herkémmlichen Thermodruckers
Bild- und Textinformationen (Zeichen) in der thermosensitiven Schicht erzeugt werden. An ihrer Oberseite ist die thermo-
sensitive Schicht mit einer transparenten Schutzschicht versehen, die im Ausflihrungsbeispiel aus einem Polyacrylat be-
steht. Die Schutzschicht verhindert eine unkontrollierte und unerwlinschte Farbreaktion der thermosensitiven Schicht auf-
grund ultravioletter Sonneneinstrahlung, so dass sich das Erscheinungsbild der in der thermosensitiven Schicht erzeugten
Information wahrend einer typischen Anwendungszeit des Kennzeichnungsbandes 1 praktisch nicht &ndert. Ausserdem
schitzt die Schutzschicht die thermosensitive Schicht mechanisch und vor Wasser und alkoholischen Substanzen, insbe-
sondere den in vielen Desinfektionsmitteln enthaltenen Lésungsmitteln. Im Ausflihrungsbeispiel decken die thermosensi-
tive Schicht und die Schutzschicht die Tragerlage 14 in der Breite vollsténdig und in L&ngsrichtung grdsstenteils ab. In Fig.
2 sind die thermosensitive Schicht und die Schutzschicht wegen ihrer relativ geringen Dicke nicht dargestellt; sie lassen
sich auch als Bestandteile der Tragerlage 14 auffassen.

[0030] Durch die Basislage 12 erstreckt sich lber die volle Breite des Kennzeichnungsbandes 1 eine Schnittlinie 18, so
dass im Endbereich 8 des Kennzeichnungsbandes 1 ein Endstick 20 der Basislage 12 von der Ubrigen Basislage 12
separiert ist. An seiner Innenseite 22 ist das Endstiick 20 neutralisiert (siehe unten), so dass die Klebekraft zwischen der
Innenseite 22 des Endstlicks 20 und der Klebstoffschicht 16 erheblich herabgesetzt ist.

[0031] Im Endbereich 8 ist die Tragerlage 14 mit einer Anzahl von Stanzungen 30 versehen, zwischen denen nur Materi-
alverbindungen mit geringem Reisswiderstand verbleiben.

[0032] Die Anordnung von gleichartigen Kennzeichnungsbandern 1 I&sst sich zum Beispiel herstellen, indem auf die Un-
terseite einer fortlaufenden Tragerlage 14 (mit thermosensitiver Schicht und Schutzschicht an der Oberseite) eine fortlau-
fende Teilschicht der Klebstoffschicht 16 aufgetragen wird, ebenso wie auf die Oberseite einer fortlaufenden Basislage
12. Im Ausflihrungsbeispiel weisen beide Klebstoff-Teilschichten einen Polyacrylat-Dispersionskleber auf. Danach werden
die beiden Klebstoff-Teilschichten zusammengeflgt, wobei die Klebstoffschicht 16 entsteht. Kurz vor dem Zusammenf-
gen werden die Zonen der Innenseiten 22 der jeweiligen Endstlicke 20 der Basislage 12 neutralisiert, indem auf die Kleb-
stoff-Teilschicht in diesen Bereichen eine Substanz aufgedruckt wird, was dort die Klebekraft betrachtlich vermindert. Im
Ausfihrungsbeispiel wird dazu ein Epoxidharz-Lack verwendet, der sich durch Bestrahlung mit UV-Licht aushéarten lasst.
Dabei wird eine Polymerisation durch Ringdffnung am Oxiran ausgeldst, woraufhin eine chemische Kettenreaktion in der
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Flache erfolgt, wie einem Fachmann bekannt. Im Ergebnis entsteht eine Klebstoff abweisende Flache. Die dussere Form
kann anschliessend zugeschnitten werden. Die jeweiligen Schnittlinien 18 und Stanzungen 30 lassen sich so setzen, dass
nur die Basislage 12 bzw. die Tragerlage 14 durchdrungen wird. Die Perforationslinien 10 zwischen den einzelnen Kenn-
zeichnungsbandern 1 reichen dagegen durch alle Material schichten.

[0033] Im Ausfiihrungsbeispiel ist die Oberseite der Tragerlage 14 mit Hinweisen bedruckt, wahrend die Unterseite der
Basislage 12 an jedem Kennzeichnungsband 1 einen querverlaufenden dunklen Balken aufweist, der als Markierung zur
Steuerung zum Beispiel eines Thermodruckers zum Bedrucken der Kennzeichnungsbénder 1 dient.

[0034] Ferner wird im Ausflihrungsbeispiel die Anordnung 2 von Kennzeichnungsbandern 1 als Rolle 40 aufgerollt (siche
unten) ausgeliefert.

[0035] Bei der Anwendung mit Patienten wird zunéchst in einem Thermodrucker Patienteninformation auf das Kennzeich-
nungsband 1 am Ende der Rolle 40 aufgedruckt. Anschliessend wird dieses Kennzeichnungsband 1 entlang der Perfora-
tionslinie 10 von der Ubrigen Rolle 40 abgerissen. Wegen der Neutralisierung an der Innenseite des Endstlicks 20 lasst
sich das Endstiick 20 der Basislage 12 leicht von der Klebstoffschicht 16 ablésen, so dass der Klebstoff in diesem Bereich
exponiert ist. Das Kennzeichnungsband 1 kann dann zum Beispiel um das Handgelenk des Patienten zu einer Ringform
gelegt und mit Hilfe des exponierten Klebstoffs in einer geschlossenen Form von passender Grosse fixiert werden.

[0036] Wenn versucht wird, die Verklebung im Endbereich 8 zu lésen, reissen die Materialbriicken zwischen den Stan-
zungen 30 ein, so dass ein unautorisierter Manipulationsversuch leicht sichtbar ist.

[0037] In Fig. 3 ist ein Ausflihrungsbeispiel fir eine Anordnung einer Rolle 40 an einer Halteeinrichtung in mehreren Teil-
ansichten veranschaulicht. Die Fig. 3(a) und 3(b) zeigen die Anordnung in dreidimensionaler Ansicht bzw. in Seitenansicht.
Die Kennzeichnungsbander 1 sind Uber eine Rollenhllse 50 aufgewickelt, wie aus dem Langsschnitt gemass Fig. 3(c)
ersichtlich.

[0038] Die Rollenhiilse 50 ist im Ausfiihrungsbeispiel als einfache Papphllse gestaltet. An der Rollenhllse 50 sind seitlich
zwei Flhrungsscheiben 51 angeordnet, zwischen denen die Kennzeichnungsbéander 1 aufgewickelt sind, um ein Verrut-
schen in axialer Richtung zu verhindern. Die Flihrungsscheiben 51 sind vorzugsweise aus Wellpappe gefertigt.

[0039] Um eine problemlose Fihrung in einem Thermodrucker zu gewahrleisten, ist in die Rollenhilse 50 ein Rollenkern
52 eingesetzt, der aus zwei Teilen besteht, siehe Fig. 3(c) und Fig. 4. In Fig. 4(a) und Fig. 4(b) sind die beiden Teile des
Rollenkerns 52 in Seitenansicht gezeigt. Fig. 4(c) veranschaulicht das Teil gemass Fig. 4(b) in dreidimensionaler Ansicht.

[0040] Das mit 54 bezeichnete erste Teil des Rollenkerns 52 bildet eine Trommel 56, von deren Stirnseite aussen ein
Lagerzapfen 57 vorspringt. Die gegenlberliegende Stirnseite ist nicht mit Material ausgefillt. Ferner ist eine Rastzunge
58 vorgesehen, die in Richtung auf eine durch den Lagerzapfen 57 definierte Drehachse einfedern kann.

[0041] Das mit 60 bezeichnete zweite Teil des Rollenkerns 52 ist dhnlich aufgebaut und weist eine Trommel 62 und einen
Lagerzapfen 63 auf. Anstelle einer Rastzunge ist jedoch eine Rastéffnung 64 vorgesehen, die auf die Rastzunge 58 ab-
gestimmt ist. Die beiden Teile 54 und 60 des Rollenkerns 52 lassen sich so zusammensetzen, dass die Lagerzapfen 57
und 63 auf der Drehachse liegen und ein Vorsprung an der Rastzunge 58 in der Rastéffnung 64 einrastet. Im zusammen-
gesetzten Zustand klemmen die beiden Teile 54 und 60 die FUhrungsscheiben 51 an den Stirnseiten der Rollenhllse 50
fest, siehe Fig. 3(c).

[0042] Die Fig. 4 zeigt ferner zwei Stlitzen 66 und 67, die jeweils eine Lageréffnung 68 bzw. 69 enthalten. Die den Lager-
6ffnungen 68 und 69 gegenlberliegenden Endbereiche der Stlitzen 66 bzw. 67 sind nicht dargestellt. Die Gestaltung dieser
Endbereiche héangt von den Details des Thermodruckers ab, in dem die Kennzeichnungsbénder 1 bedruckt werden sollen.

[0043] Im Lieferzustand ist die Rolle 40 auf die Rollenhllse 50 aufgerollt, und der Rollenkern 52 ist montiert und hélt die
Flhrungsscheiben 51. Zur Verwendung in einem Thermodrucker werden die Lagerzapfen 57 und 63 in die Lageréffnun-
gen 68 bzw. 69 der Stilitzen 66 bzw. 67 eingesetzt. Abschliessend wird diese Anordnung mit den in den Figuren nicht
dargestellten Endbereichen der Stilitzen 66 und 67 in den Thermodrucker eingesetzt.

[0044] Es ist auch denkbar, dass die beiden Stiitzen 66 und 67 permanent an dem Thermodrucker angebracht sind, wobei
sich deren freie Enden mit den Lageréffnungen 68 und 69 etwas auseinanderdriicken lassen, um so die Lagerzapfen 57
und 63 in die Lageréffnungen 68 bzw. 69 einzubringen.

[0045] Der Rollenkern 52 und die Stlitzen 66 und 67 sind vorzugsweise als Spritzgussteile aus Kunststoff gefertigt.

Patentanspriiche

1. Kennzeichnungsband aus flexiblem Material mit einer langlichen Grundform und einem ersten Ende (4) und einem
zweiten Ende (6),
— mit einer Basislage (12) und
— einer Tragerlage (14), die bedruckbar ist,
— wobei die Basislage (12) und die Tragerlage (14) uber eine Klebstoffschicht (16) miteinander verbunden sind, die
bis zum zweiten Ende (6) reicht,
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15.
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— wobei ein Endstlck (20) der Basislage (12) im Bereich des zweiten Endes (6) von der Ubrigen Basislage (12)
separiert ist und an seiner der Klebstoffschicht (16) zugewandten Innenseite (22) in die Klebekraft herabsetzender
Weise neutralisiert ist,

— und wobei das Kennzeichnungsband (1) nach Abziehen des Endstlicks (20) der Basislage (12) mittels des dabei
exponierten Klebstoffs der Klebstoffschicht (16) in einer geschlossenen Form fixierbar ist.

Kennzeichnungsband nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Tragerlage (14) mit einer in einem Ther-
modrucker bedruckbaren thermosensitiven Schicht versehen ist.

Kennzeichnungsband nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die thermosensitive Schicht an der der Ba-
sislage (12) abgewandten Seite der Tragerlage (14) angeordnet ist und. mit einer Schutzschicht versehen ist.

Kennzeichnungsband nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Verklebung des Kenn-
zeichnungsbandes (1) in der geschlossenen Form manipulationssicher ist, wobei die Tragerlage (14) im Bereich (8)
des zweiten Endes (6) Stanzungen (30) aufweist, zwischen denen nur Materialverbindungen mit geringem Reisswi-
derstand verbleiben.

Kennzeichnungsband nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass das Endstlick (20) der Ba-
sislage (12) durch einen quer zur Léngsrichtung des Kennzeichnungsbandes (1) verlaufenden und sich durch die
Basislage (12) erstreckenden Schnitt (18) von der Ubrigen Basislage (12) separiert ist.

Kennzeichnungsband nach einem der Ansprliche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Tragerlage (14) eines der
in der folgenden Liste enthalten Materialien aufweist: Polyester, Polyethylenterephthalat, Polyethylen, Polypropylen.

Kennzeichnungsband nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Basislage (12) eines der
in der folgenden Liste enthalten Materialien aufweist: Polyester, Polyethylenterephthalat, Polyethylen, Polypropylen.

Kennzeichnungsband nach einem der Anspriche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Klebstoffschicht (16)
einen Polyacrylat-Dispersionskleber aufweist.

Kennzeichnungsband nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass das Endstlick (20) der Basislage (12) durch
Auftragung einer Release-Schicht auf eine vor dem Zusammenfliigen der Basislage (12) mit der Tragerlage (14) an
der Basislage (12) vorhandene Klebstoff-Teilschicht neutralisiert ist.

Kennzeichnungssystem mit einer Anzahl in Langsrichtung hintereinander angeordneter Kennzeichnungsbénder (1)
nach einem der Anspriiche 1 bis 9, die vorzugsweise an quer verlautenden Schwéchungslinien (10) voneinander
separierbar sind.

Kennzeichnungssystem nach Anspruch 10, gekennzeichnet durch eine Rollenhilse (50), auf der die Kennzeichnungs-
bénder (1) zu einer Rolle (40) aufgewickelt sind.

Kennzeichnungssystem nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass seitlich der Rollenhiilse (50) zwei Fih-
rungsscheiben (51) angeordnet sind, zwischen denen die aufgewickelten Kennzeichnungsbéander (1) gefuhrt sind,
wobei die Flihrungsscheiben (51) vorzugsweise aus Wellpappe gefertigt sind.

Kennzeichnungssystem nach Anspruch 11 oder 12, gekennzeichnet durch einen Rollenkern (52), der in die Rollen-
hiilse (50) einsetzbar ist und eine Flhrung zum Fihren der Rollenhlilse (50) flr eine Drehbewegung auf einer zen-
tralen Drehachse aufweist.

Kennzeichnungssystem nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass der Rollenkern (52) zwei Teile (54, 60)
aufweist, die von gegenlberliegenden Seiten axial in die Rollenhilse (50) einsetzbar sind und im eingesetzten Zu-
stand miteinander verrastbar sind.

Kennzeichnungssystem nach einem der Anspriiche 11 bis 14, gekennzeichnet durch eine Halteeinrichtung (66, 67),
die dazu eingerichtet ist, die Rolle (40) drehbar in einem Thermodrucker zu lagern.
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