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DESCRIPCION

Proceso para el modelado de baldosas, azulejos y
lozas.

La presente invencion se refiere a un proceso para
el modelado de baldosas, azulejos o lozas que tienen
una superficie visible o superior, y una superficie de
apoyo, o superficie inferior, donde las baldosas, azu-
lejos o lozas no son planas. Tal proceso se conoce a
partir de la patente de invencién US 5.380.392.

Este proceso halla aplicacién util en baldosas, azu-
lejos y/o lozas producidas con todo tipo de material.
En particular, se puede aplicar a baldosas o azulejos
ceramicos, losas de marmol o bien baldosas o azule-
jos de piedra natural y material lapideo en general.

En la colocacién de baldosas o lozas en pisos, fre-
cuentemente se hacen piezas especiales, por ejemplo
para zdcalos, esquinas y similares, utilizando las mis-
mas baldosas que se usan para el piso.

La técnica conocida prevé terminar las esquinas
usando baldosas cerdmicas, una de cuyas aplicacio-
nes consiste en realizar productos especiales forma-
dos mediante prensado o estirado y posteriormente
cocidos en un horno.

Los procesos anteriores son costosos y, entre otras
cosas, exhiben la desventaja de exigir siempre el ma-
nejo y almacenamiento de piezas especiales que no
tienen la forma sencilla de una baldosa, azulejo o lo-
za, y que estan caracterizadas por una conformacion
no modificable.

El objetivo principal de la presente invencidn es el
de eliminar las desventajas pertenecientes a la técni-
ca conocida proporcionando un proceso para modelar
baldosas, azulejos o lozas de manera que adquieran
una configuracién no plana sin ninguna necesidad de
recurrir a conocidas tecnologias constructivas caras y
complejas.

La presente invencién propone en particular resol-
ver el problema de modelar baldosas, azulejos o lozas
cuando se deben realizar piezas para rincones, con su-
perficies visibles convexas.

Esos objetivos y ventajas y aun otros se logran en
su totalidad mediante la presente invencion, tal como
estd caracterizada por las reivindicaciones que estin
mads adelante.

Otras caracteristicas y ventajas de la presente in-
vencion se pondrdn ain mds de manifiesto a partir de
la descripcién detallada que sigue de varias etapas del
proceso de la invencién, asi como también una reali-
zacion posible pero no exclusiva de la invencién, ex-
hibida a titulo puramente ejemplificador y no limitati-
vo en las figuras de los dibujos anexos, en los cuales:

- la figura 1 muestra, en una vista en planta, el
resultado de una primera etapa operativa de la inven-
cion;

- la figura 2 muestra un corte transversal de la fi-
gura 1;

- la figura 3 muestra, en la seccion transversal de la
figura 2, el resultado de una segunda etapa operativa
de la invencidn;

- la figura 4 muestra esquemdticamente, en el mis-
mo corte transversal de la figura 3, la ejecucién de una
posterior etapa de la presente invencion;

- la figura 5 muestra esquemadticamente el resulta-
do de la etapa operativa mostrada en la figura 4;

- la figura 6 muestra esquematicamente la coloca-
cion del producto de la invencién.

Con referencia a las figuras de los dibujos, el ni-
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mero 1 denota en su totalidad una baldosa, azulejo
o loza que exhibe una superficie visible, o la que nor-
malmente se la llama superficie superior (1a) (superfi-
cie decorada) y una superficie de apoyo, normalmen-
te denominada superficie inferior (1b). Para darle a la
baldosa o azulejo (1) una superficie no plana predeter-
minada, la presente invencién proporciona un proceso
que efectda las siguientes etapas operativas sobre la
baldosa o azulejo:

- corte de al menos una acanaladura (2) en la su-
perficie superior (la) hasta una profundidad que es
s6lo una parte del espesor de la misma;

- fijacion de un elemento de soporte (3) tempora-
neo delgado y flexible a la superficie superior (1a);

- realizacién de al menos un entalle (4) que, a par-
tir de la superficie inferior (1b) cubre todo el ancho
del cuerpo de la baldosa o azulejo (1) en una posi-
cién que corresponde a la acanaladura (2), sin afectar
al elemento de soporte (3); el entalle (4) separando el
cuerpo de la baldosa o azulejo (1) en al menos dos
partes, totalmente separadas;

- acercamiento de dos partes de la baldosa o azu-
lejo curvando el elemento de soporte (3) temporaneo
delgado y flexible que mantiene las por lo menos dos
partes de baldosa o azulejo (1), separadas por el en-
talle (4), unidas, de manera que la baldosa o azulejo
(1) quede configurado con una configuracién no plana
predeterminada.

En las figuras de los dibujos se hace referencia es-
pecial a un proceso que incluye las siguientes etapas
operativas:

- corte de una pluralidad de acanaladuras (2) en la
superficie superior (1a) hasta una profundidad que es
s6lo una parte del espesor de la baldosa o azulejo;

- fijacion de un elemento de soporte (3) tempora-
neo delgado y flexible a la superficie superior (1a);

- realizacién de una pluralidad de entalles (4) que,
a partir de la superficie inferior (1b) cubren todo el
ancho del cuerpo de la baldosa o azulejo (1) en una
posicion que corresponde a las acanaladuras (2), sin
afectar al elemento de soporte (3); los entalles (4) se-
parando el cuerpo de la baldosa o azulejo (1) en una
pluralidad de partes, totalmente separadas;

- acercamiento de la pluralidad de partes de la bal-
dosa o azulejo curvando el elemento de soporte (3)
temporaneo delgado y flexible que mantiene la plura-
lidad de partes de la baldosa o azulejo (1), separadas
por los entalles (4), unidas, de manera que la baldosa
o azulejo (1) quede configurado segin una configura-
cién no plana predeterminada.

El elemento de soporte (3) se puede quitar y ven-
tajosamente es autoadhesivo, es decir estd constituido
por una lamina de material autoadhesivo que se pue-
de aplicar, con suma facilidad, a la superficie supe-
rior (1a) después de haber realizado las acanaladuras
2).
Luego, la baldosa o azulejo (1) con el elemento de
soporte (3) ya aplicado arriba se somete a una opera-
cion de corte, exhibida esquematicamente en la figura
4, en la cual se corta una pluralidad de entalles (4),
comenzando a partir de la superficie inferior (1b) y
cubriendo todo el ancho del cuerpo de la baldosa o
azulejo (1) en la misma posicién de las acanaladuras
(2) pero sin cortar el elemento de soporte (3).

Los entalles (4) separan el cuerpo de la baldosa
o azulejo (1) en una pluralidad de partes, totalmente
separadas entre si.

Los entalles (4) se realizan usando muelas en V,
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cada una de las cuales genera -en la baldosa o azule-
jo todavia plano- una acanaladura que estd delimitada
por dos lados convergentes hacia una correspondien-
te acanaladura (2) de la opuesta superficie superior
(1a).

Una vez cortada la baldosa o azulejo (1) estard di-
vidida en al menos dos partes, totalmente separadas
entre si, pero mantenidas juntas en sus posiciones ori-
ginales, antes del corte, por el elemento de soporte
(3), que es flexible y, por ende, brinda la posibilidad
de un emplazamiento reciproco diferente de las par-
tes.

Al momento de la colocacion, esta posibilidad de
emplazamiento reciproco se puede usar para realizar,
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tal como estd exhibido esquematicamente en la figura
6, una configuracién no plana que estd constituida en
particular por un acabado angular convexo, es decir
con la superficie superior (1a) en una configuracién
convexa.

Esta configuracion se puede realizar facilmente a
través de una operacién de curvado de la porcién del
elemento de soporte (3) que mantiene las partes de la
baldosa o azulejo (1) unidas; de esta manera se puede
curvar la baldosa o azulejo (1) para obtener la confi-
guracién no plana que se necesita.

Después de la colocacién, por ejemplo usando ce-
mento o un producto para adherir, el elemento de so-
porte (3) se puede quitar con suma facilidad.
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REIVINDICACIONES

1. Proceso para modelar baldosas, azulejos o lo-
zas, que tienen una superficie visible o superior y una
superficie de apoyo o inferior, en configuraciones no
planas predeterminadas, caracterizado por el hecho
que comprende las siguientes etapas:

- corte de al menos una acanaladura (2) en la su-
perficie visible o superior (1a) hasta una profundidad
de la baldosa, azulejo o loza que es s6lo una parte de
la profundidad de baldosa, azulejo o loza;

- fijacién de un elemento de soporte (3) temporéa-
neo delgado y flexible a la superficie visible o superior
(Ta);

- realizacion de al menos un entalle (4) que, a par-
tir de la superficie inferior (1b) cubre todo el ancho
del cuerpo de la baldosa, azulejo o loza (1) en una po-
sicién que corresponde a la acanaladura (2), pero sin
afectar al elemento de soporte (3); el entalle (4) sepa-
rando el cuerpo de la baldosa, azulejo o loza (1) en al
menos dos partes, totalmente separadas;

- acercamiento de al menos dos partes de la baldo-
sa, azulejo o loza curvando el elemento de soporte (3)
temporaneo delgado y flexible que mantiene las por
lo menos dos partes de baldosa, azulejo o loza (1), se-
paradas por el entalle (4), unidas, de manera que la
baldosa, azulejo o loza (1) quede configurada con una
configuracién no plana predeterminada.

2. Proceso para modelar baldosas, azulejos o lozas
segtin la reivindicacion 1, caracterizado por el hecho
que comprende las siguientes etapas:

- corte de una pluralidad (o al menos una) de
acanaladuras (2) en la superficie superior (la) has-
ta una profundidad de la baldosa, azulejo o loza que
es s6lo una parte de la profundidad de la baldosa,
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azulejo o loza;

- fijacién de un elemento de soporte (3) temporé-
neo delgado y flexible a la superficie visible o superior
(la);

- realizacién de una pluralidad (o al menos uno) de
entalles (4) que, a partir de la superficie inferior (1b)
cubre todo el ancho del cuerpo de la baldosa, azulejo
o loza (1) en una posicién que corresponde a la aca-
naladura (2), sin afectar al elemento de soporte (3); la
pluralidad (o al menos uno) de entalles (4) separan-
do el cuerpo de la baldosa, azulejo o loza (1) en una
pluralidad de partes, totalmente separadas;

- acercamiento de la pluralidad de partes de la bal-
dosa, azulejo o loza curvando el elemento de sopor-
te (3) temporaneo delgado y flexible que mantiene la
pluralidad de partes de baldosa, azulejo o loza (1), se-
paradas por la pluralidad de entalles (4), unidas, de
manera que la baldosa, azulejo o loza (1) quede con-
figurada con una configuracién no plana predetermi-
nada.

3. Proceso segtin una cualquiera de las preceden-
tes reivindicaciones, caracterizado por el hecho que
el elemento de soporte (3) es extraible.

4. Proceso segtn la reivindicacién 3, caracteri-
zado por el hecho que el elemento de soporte (3) es
autoadhesivo.

5. Proceso segtin una cualquiera de las preceden-
tes reivindicaciones, caracterizado por el hecho que
cada acanaladura de la pluralidad de acanaladuras (4)
estd hecha con al menos una herramienta de corte con-
figurada en V, la cual herramienta de corte genera en
la baldosa, azulejo o loza (1) un corte que estd delimi-
tado por dos lados convergentes hacia una correspon-
diente acanaladura (2) presente en la superficie supe-
rior (1a).
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