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Il presente trovato concerne una traversa di supporto -lﬂ
o

per piani a ventosa di bleccaggio di pannelli, in parti- =

colare di pannelli in legno.

Attualmente sulle macchine per la lavorazione di pez-
zi in legno (nel presente testo come pexxl in legno wvan-
gonoe compresi tavole, spezzonl e panmnelll di legno desbi-
nat: alla ripreduzione in serie di particolari per 1'in-
dusiria o 1'arredamento) vengono uwtilizzati vari tipi  di
piani di supporto @ bloccaggio degll stessl pe:zi per po-
ter poi effettuare precise lavorazione suglil stessl:
quelli di particolare interesse del presente elaborato
sonio del tipo a ventosa con trattenimento mediante de-

pressicne realizzcata con aspirazicne d'aria.
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Tali piani scne generalmente definiti da una sorie i
traverse che suppertanc ciascuna una pluralita di piani &
ventosa 1 quali costituiscono 1'appoggic vero e preoprio
dei pezzir le traverse sono tra loro parallele e possono
essaere mosse manualmente lungoe 1'asse longitudinale della
macchina (indicate solitamente come asse XY in unione ad
una coppia di guide bilaterall (attraversec un sistema di
bloccaggio e sbloccagglio manuale); ad ogni traversa soeno
associatli uwno o pid piani a ventosa regolabili lungo
l'asse trasversale della macchina (indicato come asse Y)
sempre mandalmente dall'operatore. Ognune di questi pia-
ni & costituito da una superficie orizrzontale di appogoio

sulla quale viene disposta una guarnizicons di tenuta, a-

dattabile in diverse configurazioni in funzione delle e-
sigenze di presa in zone circoscritte del pezzo ma coman-
que chiusa su se stessa, la quale guarnizione vierne in-
terposta tra pezzo e plano di appoggio, obttensode 31 vuo—
to nella zona voluta durante  l'aspirazions attuata dal
relative sistema preumatico posto al disctto del pianc
cosi da ottenere il bloccaggio stabile del pezzeo.

Tali plani presentanc perd alcuni inconvenienti dati
soprattutte dal sistema preumatico di aspirazions che,
per cttenere una presa cttimale del pezzc sovrastante,
deve essere costituito da una pluralitd di condotti, LV

per cgni traversa ed une per ogni pilano ventosar 1 primi
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condotti si sviluppane dal basamente di supporto della
macchina, dove sono solitamente previsti i mezzil di aspi-
razione, finc alla relativa traversa, mentre i second?
condotti vanno dal relativo planc di appoggio ad un grup-
po di raccordoe degli stessi con il relativo primo condot—
to; tutti i condetti inoltre devone presentare lunghezze
tali da permettere una sicura movimentazione sia telle
traverse che dei piani ventosa all'interno degli inter-
valli costituenti i "ranges" di spostamente. Ora, tenen-
do conte che su ogni macchina di media grandezza vengono
previste pid traverse su  cul scone disposti almeno iz
piani a ventosa & gla deducibile che si rende necessario

prevedere un notevele numero di gruppi di condottl per

poter ottensre una regolare aspirvaziene di aria dail piani
a ventosa.

Questo sistema di reticolazione preumatica  general-
mente utilizzato comporta quindi una molteplicita di at-
trezzature (condetti e relativi sistemi di cemando)., ma
soprattutto richiede spazico utile sulla macchina, la gua-
le conssguentemente presenta limitate zone prive di in-
gombri dovuti a compenenti. o svantaggio che ne deriva
& dato dall’impossibilita di cperare una veloce @ siowra
pulizia del materiale di sfrido generato durante la lavoe
razione e che solitamente va & depesitarsi nelle zone

sottostanti 1 piani ventosas tale difficolta nasce appun-
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to dall'asscommarsi delle tubazioni sottostantl unite a
tutti i cavi di collegamento elettrici di cul abbisogna
la macchina per 1l sue funzionamento.

A tale scope guindl la Richiedente ha progettato e
realizzato un nuove tipe di fraversa di supporto dei pla-—-
ni a ventosa di tipo compatto & presentante una architet-
tura costruttiva studiata appositamente per prevedores,
oltre al supporto, wna regolazione, wun posizionamento ed
urna aspiracions dell'aria dai pilani a ventosa sicura,
precisa nel funzicnamento e con totale assenza di condot-
ti perifericli cosi da ottensre una riduziong degll ingom-
bri generali della macchina, una linearitd architettonica
nel complesse e la possibilita di muovere 2 gestire,  in
autocmatico, tutte le componenti di appoggic dei pamnmelli
da lavorare e le funzioni a lore collegate.

Le caratteristiche tecniche del trovato, secondo i
suddetti scopi, sono chiaramente riscontvrabili dal conte-
nuto delle rivendicazioni setteriportate ed 1 vantaggl
dello stesso risulteranno maggiormente evidenti nella de-
scrizione dettagliata che segue, fatta con viferimento ail
disegni allegati, che ne rappresentanc una forma di raa-
lizzazione puramente esemplificativa & non limitativa, in
cuilz

- la figura 1 1llustra une macchina per la lavorazio-—-

ne di pannelli in legne in cul @ applicabile la  traversa
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di  supporto di piani a ventosa in oggettoe, in una vista
in pianta dall'alte schematicas

- la figura 2 illustra la traversa di cui a figura 1
in una vista laterale con alcune parti asportate per me-
glic evidenziarne altre;

- la figura 3 i1llustra la traversa oggette del pre-

sente trovato in wuna vista frontale con alcune parti a-

sportate ed altre in sezionat —
Z
O -
- la figuwra 4 illustra una sezicone IV - IV di cui  a I‘_}I- o
<
figura 23 —

=

- la figura 9 illustra un particelare ingrandito di

cui a figura 3 visto da A in una sezlone parziale.

Conformemente alle figure dei disegni allegati, & con . é
particolare riferimento a figura 1, la traversa di  sup-
porte  in cggetto funge da supporteo per plani a ventosa 1
atti a bloccare del pannelll 2 da laverare ed & utilizza-

ta su macchine per la lavorazicne deglil stessi panmelli.

Tale macchina, oltre ad wun noto gruppo di lavoro &1
{genericamente i1llustrate nel swe ingombro e che pud in-
differentemente pssere del tipoe a forare od a fresare 11
sottostante pannelleo?, & solitamente dotata di wuna plu—

ralitd di queste traverse 3 (il numero & in funzionez del--
la grandezza & della classe della macchinal, le quall ri-
sultanc mobilli lungo un asse X di sviluppoe longiltudinale

della macchina {(vedl freccia F di fig. 1) grazie anche al
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supporto di  prime guide Zg parallele di cul & detata la
stessa macchinag; ogni traversa 3 & dotata di uno o pig
piani ventesa 1, 1 gquali sono indipendentemente scorrevo-
1i 1'une dall'altro, tramite delle seconde guide 4 di cuil
@ dotata la traversa 3, e lungo un asse Y irasversale
della macchina (vedi freccia F1 di fig. 1). Ognune  di
guesti plani a wventosa 1 & superiormente dotate di una
zona aperta sull'esterno (indicata con 1z), circoseritta
da una guarniziene di tenuta 1g & facente capo ad uno o
pia condotti interni S per il passaggic di aria cosi da
creare, in detta zora, una depressione ad opera di corri-
spondaenti me:zzl B ed atta a permettere il bloccaggic dei
pann@lli 2 posti in appoggic sulle guarnizieni dei piani
stessi. In sostanza in dette macchine 11 pamnello 2 vie-
ne fatte avanzare sulle stesse lungo 1'asse X fino ad =25-
sere disposte al di sotte del! relativo gruppo di lavoro
61 ed ivi bloccato mediante 1'azicne di  depressicons
dell'ariar 11 bloccaggio sard determinato da un certe nu-
maro  di  plani a ventosa ad esso sottostamti in funzione
tdella dimensione dello stesso pannelle ed in funzcione al-
tresi della forza di presa necessaria @ che sard  propor -
zlonale alla forza di lavoraziong dell'utensile interes-
satos. E' per questoc che tali macchine prevedonos un certo
numare di piani ventosa definenti in sostanza una matrice

all'interno della guale 1 singeli piant devone essere Ta-
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cilmente e repentinamente mossi e bleccati, attivati o
MenG , in funzione delle dimensioni dei lotti di pannalli
da sottoporre a laverazicne: 1'autemazione e la nestione
controllata di questi "cambic formate" costituilscono per-
cid qualifica preferenziale.

Questa traversa 3 di cui all'eggetto & in pratica de-
finita (vedi anche figure 2, 3 @ 4) da un profilate & mo -
noblecco realizzante l'anima costruttiva di tutta la so-
luzione in oggetto e su culi some montati e scorrevelil i
plani a ventosa 1 grazie alle suddette guide 4. A titelo
puramente esemplificative & illustrate nelle figure un
pianc ventosa 1 in linea continua e due altri piani a
ventesa 1 in linea discontinua per semplificare » meglic
far capire le soluzioni tecniche adottate sulla traversa
3 che sone comungue identiche par ogni piano  ventosa 1
inserite sulla stessa traversa 3. Buindi d'ora in avanti
21 i1llustrera un soclo pliano ventosa 1 con le relative abt-
trezzature.

I1 preofilato 4, cestituito da un estruseo in allumi-
nio, & previsto, internamente e lateralmente, di una pri--
ma camera tubolare 7 che 81 sviluppa per tutta 1a lun-
ghezza del profilate & ed & collegata, ad una estremita,
ai suddetti mezri B esterni atti a generare una depres-
slone, grazie ad una bocchetta esterna 50, mentra in cor-

rispondenza dell'altra estremitd detta camera verra chiu-

Wt
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sa da un relativo tappo non illustrato. QBuesta prima ca-
mera 7 presenta una zona laterale aperta sull'esterne (In
pratica una fessura sviluppantesi per tutta le lunghezza
della traversa) sulla quale & stablilmente disposta, a
chiusura della stessa fessura e per tutta la sua lunghez-
Za, wuna guarnizicons 9 magnetica dotata di una pluralita
di fori 10 uniformemente distribuiti sulla sua  superfi-
cie. Fer ottenere la chiusura dei fori 10 della guarni-
rione 9 & sovrapposta a quast'ultima, sulla parte esterna
della prima camera 7, una bandella 11 di materiale magne-
tico deformabile: nel caso gqui descritto si intends  ban-—-
della in materiale magnetico una bandella, preferibilosn-
te in accialo, atta ad essere attratta da una calamita,
ovvero da un mezzo dotato o generante un campo magnatico,
che nel presente case & materializzate dalla guarnizions
9.

La bandella 11 pud mueoversl da una posizicne di chiu-
sura dei fori 10 @ guindl della prima camera 7 ad una po--
sizioene di apertura di una parte della stessa camara, ove
vero per scoprire un certo numere di forld 10, Iin correie
spordenza del passaggic di un gruppo deflettore 12 della
stessa bandella. Buesto ogruppe (come ben visibile in
fig. 3) & scolidale al corrispondente piane ventosa 1 ed &
alloggiate in una relativa sede 13 a tenuta presentata

dal profilato 63 questa sede 13 si frova Interposta btira

LANZONI
.n. 217
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la prima camera 7 ed i suddetti condotti 5 del relativo
planco ventosa 1@ in questo modo la deformazione dellas
bandella 11 (cie® il suc scllevamento dalla guarnizions 9
magnetical) libera un certo rumere di fori 10 e pore in
collegamento dirette il pianc ventosa 1 con la prima ca-
mera 7 dove viene aspirata 1'aria in qualsiasi punte  in
cui si trovi il pianc ventosa 1 sul profilate 6. In pra-
tica questc sistema definisce un passaggio di aria dalla
camera 7 alla sede 13 del gruppo ventosa  nan fisso, ma
mobile con il movimente di traslazione del pirano ventosa
sulla traversa stessa, eliminando gualungue tipeo di tuba-
zione tradizicnale flessibile.

Figa in dettaglic (vedi anche figura 5) il gruppo dees
flettore 12 comprende un'asta arcuata 33, la gquale =i
sviluppa parallelamente all'apertura della prima camera 7
ed & interposta tra la guarnizione forata 9 e la handella
11 cosi da realizcare la deformazione i quesst'ultimas
l'asta 33 risulta solidale ad un blocohetta 34 di Suppoy -
to forato centralmente e posto stabilmente all'isnterno
della stessa prima camera 7. Il blecchetto 34 & stabil-
mente collegato al pianc ventosa 1, cosi da muoversi con
lo stesse, ed & dotato di una guarnizione perimetrale 25
di tenuta della zona di passaggic dell'aria auarnde avyis-
ne  la deformazione della bandella 11. Ovviamente la di-

stanza D tra ogni fore 10 & calcolata in funzions della

NZON:
217

Ing. Lu
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lunghezza dell'asta arcuata 33 in modo che la deformazio-—
ne della bandella 11 scopra un certo numere di fori 1O
sufficlentl per una corretta e sufficiente aspirazions.
Con 14 sono indicati dei mezzi di posizionamente sta-
bile del piano ventosa 1 sul preofilate 4, 1 gquall agisco--
ne  tra i1 due per bloccare i1 piane ventosa sul profilato
& in qualsiasi punte esso si trovie Nella pratica guesti
mezzi 14 di posizionamento stablle song costituiti da una
lamina 18 orizzontale {(preferenzialmente in accialo armo-—
nice) fissata, ad una estremita, alla parte inferiore del
piano ventosa 1, mentre 1l'estremita oppesta & disposta ®
srorrevole all’interne di una fenditura 19 realizzata sul
profilato 6 e sviluppantesl per tutta la lunghszza di
guest'ultimo. All'interne della fenditura 19 & presente
un condotto 20 a sezione ocvallzzata (in pratica un tubo
schiacciato), 11 guale si sviluppa per tutta la lunghezza
del preofilate 6, chiusc ad una estremita e collegabo,
all'altra estremitad, a mezzl 2l dil alimentazionse di arla
al suo interno cosi da cttensre, quando 11 pilianc ventosa
1 risulta dispesteo nella pesizione voluta, una variaziorns
della sezione {(in aumento) del condotto 20 che blocca la
lamina 18 interposta tra la fenditwa 19 e lo stesso con-
dotto 20. La soluzione del condetto schiacciato 20 oo-
stiltulisce guindi un semplice elemento di contrasto per

realizzare 11 bloccaggio "in situ” della lamina 18 &, di

...
[T
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conseguenza, del piane ventosa alla stessa associatoy ol-
trettutte, guando i1 condotto 20 non & assoggettato a
pressione, si genera comungque una piccola forza di attri-
to tra lamina 18, fenditura 19 e condotto 20 che favori-
sce 11 mantenimente della posizione assunta dal pliano
ventosa stesso.

Sono anche previsti del mezzi 15 di controllo della
depressiocng generata nel singolo piane ventesa 1, i qualil
sono  disposti nella sede 13 a tenuta ed azionabili
dall 'esternc del profilato 6. Ruestl mezzi 135 risuwltana
seorrevell unitamente al piane venteosa 1 e possono atti-
vare o disattivare l'azione di depressione sul plano ven-
tosa 1 in funzlione del pannelle 2 da lavorare. Pidg  in
dettaglio (vedi anche fig. &) gquesti mezzi 13 di control-
lo sone costituiti da un cilindre 22 ructabile attorne al
proprio asse e presentante un foro diametrale 23 passante
sulla sua superficie. Queste cilindro 22, che in pratica
funge da vera e propria valvola rotante, risulte disposto
allt'interne di un astuccic B4 solidale al pianc ventosa
1, 11 gquale & disposte all'interno della suddetta sede 13
del profilatoe & e presenta wna coppia di  aperture 23
coassiali sfocianti, wna alltinternoc della sede 13 a te-
nuta, e 1'altra nel condeotti 5. I1 cilindro 28 & calizato
assialmente 2 scorrevolmente su una relativa bavra 26 i

comande a serione poligonale (nelle figure & a sezliong B

NZONI
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sagonale) dotata di un relativo foro diametrale 27 coas—
siale cen il relativo foro 83 del cilindro 22.

La barra 26 di comando si sviluppa per tutta la  lun-
ghezza del profilate 6, & supportata alle proprie estre-
mita allo stesso, e risulta ruotabile attorno al propric
asse s comande di wun relativeo attuateore 229, posto ad una
estremita del profilato & 1l cul compito & i ructare il
cilindro 228 (vedi freccia F2 di fig. 3) da una posizions
non  operativa, in cul il cilindro 22 si trova dispostno
con 1l foro B3 assialmente sfalsato rispetto alle apertu-
re 25 dell'astuccic 24 (non attivazicne del pianc ventosa
1, eovvero chiusura della valvola definita dal cilindro
ge~astuccio 24), ad una posirione operativa, in cui i1
cilindro 22 si trova con i1l fore 23 passante disposto
coassiale all'apertura 25, generande cosi 1l ceollegamento
tra la prima camera 7 ed i condotti 9 (attivazione del
pilano ventosa 11}, Per poter octtenere la rotazione della
harra 2& a profileo poligonale, gquest'ultima ¢ calettata,
ad una propria estremita, ad wuna relativa manovella 30 a
sia volta articelata, all'estremitd libera cpposta, ocon
l'estremita di wna corrispondente biella 31 la bislla
31 risulta a sua volta articolata alle stelo 32 dell'at-
tuatore 29 {(ad esempic un pistone prneumatico? che appunto
permette la definizione delle posizioni estreme suddette

del cilindro 2 avanzandoe od arretrando lo stslo 30,

LANZONI
n. 2147

Ing.
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L'attuatore B? & a sua volta azicnabile dalle centraline
esterne di comandeo della macchina. Tre sonc le barre 26,
quanti sono i piani ventosa 1 nella scluzione 1llustrata.

Collegatl alla prima camera 7 sono previsti del mezzi
28 di rilevazione del wvalore di pressicne all'intorno
della stessa prima camera 7, 1 guall possont 2ssSere  co-
stituiti da un vacucmetro 40 ed inibiscono 1'attivarione
della macchina in presenza di un valore di pressione  di-
verao da un valeore di eiferimeanto. Mella pratica s un
piano ventosa 1 risulta impegnato da un parmnello &, ma la
tenuta dello stesse & difettosa, 11 valore all'internc
della prima camgra 7 sard maggiore di quello stabilite e
guindi 1l vacuomebro A0 avviserd il sistema di  controllo
della macchina che 11 bloccaggio del pannelle 2 nen e
corretto, con conseguente fermo della macchina stessa.

Grazie alla struttura del prufiiato 6 & possibile ag-
givngere delle motorizzazioni, indicate con 16 & 17, sia
per lo stesso profilate 6 che per ogni piano ventosa 1z
in tal modo si possono contrellare 1 movimenti degli
stessl lungo i due assi di lavoro X e Y.

La moterizzazione 16 del profilato & comprende un
prime metoriduttore 36 posto al disotto ed esternamente
allo stesso prefilato. Il moteriduttors 34 porfa un pri-
mo pignone dentate 37 ingranatoc internamente su una prima

corona  dentata 38 ructabilmente supportata da uma prima

Ing. Lu
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carteratuwra 3Ba fissa al profilato &. Bulla corona den-
tata 38 & calettate centralmente un albero 3%9a che porta,
ad una sua estremita libera, una ructa dentata 39 ingra-
nata su una cremagliera 40 sviluppantesi trasversalmente
rispettoc al profilate & e solidale alle prime guide g
figse su cuwl scorre lo stesso profilato &y la movimenta-
Tiene della ruocta dentata 39 sulla cremagliera 40 fa muo-
vere guindi i1l proefilateo lungo 1'asse X.

Il piano a venteosa 1 prevede poci una indipendente mo-
torizzazione 17 composta da un secondo motoriduttore 41
fissato inferiormente al profilate & e motorizzante wun
secondo pignone 42 ingranatec a sua volta su une seconda
corona dentata 43; quest'ultima @ alleggiata all'internc
di una seceonda carteratura cava 42a sclidale al preofilato
E. Centralmente alla corona dentata 43 2 calettato un
albeve 44 scanalate che si sviluppa verticalmente & late-
ralmente al profilato & (vedi figure 2 2 3) & su  cui &
ingranata una corrispondente cinghia dentata 4% chiusa ad
anello sulleo stesso albero @ su rinvii 462 (illustrati in
linea discontinua) posti all'estremita del profilato &.
La cinghia 45 & alloggiata all'interno di wna seconda ea-—
mera 4& aperta sull'esterno e rvealizzata sul profilate &
in uwuna zona cpposta rispetto alla suddetta prima camera
7. Mella figura 3 sono illustrate tre camere ad altezze

differentl perche ognuna di queste cvviamente prevede

Ing. Luclano LANZONI
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l'alloggiamento di una singola cinghia 45 per ognuno  dei
piani ventosa 1 presenti. Ne consegue che gli ulterior:

alberi 44 avranno unc sviluppo a shalze differente 1'unc

dall'altro in funzione del pianc ventosa 1 da muovere

(vedi fig. 2 dove le cinghie saranne posizionate ad al-

tezze Hi, HE e H3 differenti partends dal motoriduttore
415 . Alla cinghia 45 ¢ quindi fissata una piastra 47,
tramite wuna vite 5Si, a sua volta solidale al relativeo
pianc a ventosa 1 cosi da permettere la movimentazions
delle stessc piano sul profilato 6 @ lunge il suddetto
asse Y, lmndipandentemente 1'unc dall'altro.

Oltre a tutti gli elementl ora descritti & possibile
inserire nella traversa 3 altri supporti tecnologici cpia
11 ad esempic dei micro di fine corsa e dell'eventuale
poesizionamente di ogni pianc ventosa 1 su coordinate car--
tesiane che vengono segnalati al sistema di  contreolle
daella macchina, la quale a sua volta pud operare le va-
riazioni di posizione necessarie sugli stessi pilani  ven-
tesa 1. A tale scopo sul profilate & sono previste ulte-
riori terze camere 54 di passaggic longitudinale di cavi
elettrici 55 realizzate una adiacente2 all'altra ed al di--
sotte della prima camera 7.

Quindi wuna singola traversa 3 cosi strutturata  fune-
zione wnel seguente modo, partends da una situazione di

fermo macchina.

o LANZONt
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Alla predisposizione della macchina al nuovo formatao,
la centralina di comando di tutte le funzieni (un clasei-
co sistema di contrello numerico eventualmente interager -
te con un sistema "software" dedicate) controlla la posl-
zione di cgni piane ventosa 1 su cgrnuna delle traverse 3
in funzione delle dimensioni del parmazllo da trattenere.
A questoe punto l'operatore pud inserire nel sistema i da—
t1 di posizicnamento delle traverse 3 e dei relativi pla—
ni ventosa 1 (sempre riferiti agli assi X e Yy, o diret-
tamente gli estremi codificati del lotto da lavorare, per
poter poggiare su fguesti ultimi i pamalli: 2 da trattens-
re.

Eseguita questa operazions veangono attivate le moto-—
rizzaczioni 1& e 17 per poter muovere le traverse 3 ed oo
gni piano ventosa 1 tramite le cremagliere 40 e rispetti-
vamehte le cinghie dentate 45. Fear far cid & necessarino
che la pressione all'interne del condotto 20 sia disatti-
vata. Eseguite il posizicnamento, i piarni ventosa 1 ven-
geno bloccati nells pesizione voluta attivande i mezzi 21
di aria compressa che permettonc 1'ingrossamentc del con-
dotto 20 con conseguente schiacciamento della  lamina 18
solidale al piano ventosa 1. Contempeoraneamente vengonc
fatte ruotare le barre 26 e quindi i relativi cilindri 2R
del soli piani ventosa interezsati al bloccaggio del pan-

nello e cié pud essere facilmente realizrate attraverso
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il software opsrativo. Successivamente vengono disposti
sul piani ventosa 1 i pannelli 2 da laverare e guindi  si
procede al bloccaggio degli stessi attivande 1 mezzi 9 i
aspirazione esternl che generano la depressicne all'in-
terne della prima camera 7 & guindi ottenere il vuoto di
bleoccaggio sui piani ventosa 1 interessati. Mentre av-—
viene questa cperazione il vacusmetro &0 controlla il va-
lore di pressione all'interno della prima camera 7 per
verificare che i plani ventosa 1 agiscance effettivamonte
sul pammello 2; se questa verifica & positiva la macchina
puc effettivamente iniziare la lavorazions del pannallo
2. Nel caso invece di scostamente elevato tra valore
teoriceo e valore rilevato, il sistema di controlle vieta
1'attivazione della macchina fine a guande non VEMga ri-
pristinatc i1l valore di pressicne corretto (cicd ron cor-
rezicone della posizione del pamnelle 2 sul piano  ventosa
i1). Ovviamente i pilani ventosa 1 non utilizzati manten—-
gono 1 cilindri B2 in posizione di ehiusura del passaggio
dell 'aspirazione.

Grazie qQuindi ad una traversa cosi strutturata si ot—
tengono notevell vantaggi tecnici ed architettonici  dati
dall'eliminazione di molti condetti, in guanto effetbiva-
mente da ogri  traversa si dipartono zolo dus condotti
(quelle per l'aspirazione dalla prima camera e guelln per

1'immissione di aria all'interne del condotio 20 e il

iano LANZON]I
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Bloccaggio del pianc ventosad.

Questa scluzione quindl fa si che gli ingombri inter-
medi tra le traverse sianco molio ampl 2 senza elemanti
che impediscano al materiale di sTrido che vieng generato
dalle lavorazioni una regolare caduta al disotts dalla
traversa. In tal wmodo s1 possono inserire al disotbo
delle stesse traverse delle tramogge per la veloce rar--
colta del materiale di sfirido, andando cosi a velocizzare
urta operazicone che di soplito risulta lenta e difficolto—
Sa.

La struttura della traversa ha inoltre permessc di
realizzare un sistema a due assi X & ¥ controllati sia
sulla traversa che su ognil singolo planc ventosa cosi  da
poter congleobare tutto in un sistema di controello gestito
da un apposite software dedicate alla macchina. uesto
controllo ovviamente facilita & velocizesa le operaziong
che con soluzionit di tipo precedente sarebbe state tutte
a carico dell'cperatore. Anche 11 bleccaggico di  ognil
singolo pians  ventoesa e stato concepito in modo da nom
prevedere nessuna operazicne manuale da parte dell‘opera-
tore.

Il trovate cosi concepito & suscettibile di  numevose
modifiche e wvarianti, tutte rientranti nell'ambito del
concette inventivo. Inoltre, tutti i dettagli possono

egsere sostituiti da elementi tecnicaments equivalenti.

wd
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RIVENDICAZTOMNIT

1. Traversa di supporto per piani a ventosa (1) di bloc-
caggia di pannelli (2), detta traversa (3) essendoe appli-
cabile su una macchina per la laverazlions di dettl pan-
relli (2) dotata di almeno una di queste ulbtime mobile
lungo un asse (X)) di sviluppe lengitudinale di detta mac-
china e supportata da prime guide {(3g) di cuil & dotata la
stessa macchima; detta almeno una traversa (3} sssando
dotata di almeno un dette pianc ventosa (1) scorvevole,
tramite seconde guide 4), sulla stessa traversa e lungo
un assae (¥Y) trasversale di detta macchina e dotato di
condotti (5 interni per il passaggio di  aria cosi  da
creare una depressicne in corrispondenza di zone del det--
to almene un planc ventosa (1) atte a permettere 1l bloc-
caggio di detti pannelli (), caratterizzata dal fatto di
prevedere:

- un profilatoc (&), monoblocce, definente la detta tra-
versa (3) a cul & associato @ scorreveole almeno un rela-—
tivo detto pianc ventosa (1) dette proefilato (6) essendo
previsto, internamente, di una prima camera tubcoclare (7)
sviluppantesi per tuttce il sue sviluppo longitudinale o
collegata, ad una estremitd, & mezzli (B) esterni atti a
generare una depressione e chiusa all'estremita cppostay
detta prima camera {(7) presentande una zona laterale a-

perta sull'esterno e su cul & stabilmente disposta, por

wd n
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tutta la sua lunghezza, una guarnizione (9) magnetica do-
tata di wna pluralitd di fori (10 uniformemente distri-
buiti; a detta guarnizicne (9?) essendo sovrapposta, sulla
parte esterna di detta prima camera {(7), una bandella
(11} in materiale magnetico, deformabile, atta a muoversi
da una pesizione di chiuswra di detta prima camera (7)),
ad una posizione di apertura di una parte della stoessa
camera in corrispondenza del passaggic di un  gruppo  de-
flettore (12 della stessa bandella, sclidale a detto
pianc venteosa (1), ed allecggiato in wuna relativa sede
(13), a teruta, di dette profilate (&) interposta tra
detta prima camera (7} ed i detti condotti (3) di detto
almeno un piano ventosa (1) cosi da cttensrne 11 collega-
mento in gqualsiasi punteo di detteo profilato (&)

- dei mezzi {14) di posiziconamento stabile di detto al-
meno un piano ventosa (1) su detto profilato (&), aziona-
bili prneumaticamente, disposti ed agenti tra detto profi-—-
late (6) @ detto almeno plianc ventosa (1), 1n parte scor-
revell con lo stesso plano ventosa, e cosi da ctteners un
bloecagglo del detto almeno un piane ventosa (1) in gual-
siasi punte di detteo profilato (&)

- dei mezzi (13) di controllo della depressione genera-
ta in detto almenoe un pianc ventosa {1}, dispostl in det-
ta sede (13) a tenuta, azionablli dall'esterno di dotto

profilate (&), @ scorvevoll con detto pianc ventosa (1)

0 LANZONI
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ed atti ad attivare od inibire 1l collegamentc tra detia
prima camera (7) e detti condotti (3);

- dei mezzi (2B) di rilevarzione del valore di pressione
all'internc di detta prima camera (7Y atti ad iniblre
1'attivazione di detta macchina in presenza di un valore
di pressione diverso da un valeore di riferimento.

2. Traversa seconde la rivendicazicne 1, caratterizzata
dal fatto che detto profilateo (6) e detto almenoc un pilanc
ventosa (1) sono deotati di motorizzazioni (16, 17) indi-
pendenti cosi da mucversi secondo i rispettivi detti assi
(X, Y) di detta macchina per la lavorazione di detti: pan-
nelli ).

3. Traversa secondo la rivendicaziene 1, caratterizzata
dal fatto che i detti mezzi (14) di posizionamento stabl-
le sonp costituiti da una lamina (18) orizzontale fissa-
ta, ad una estremitd, alla parte inferiore di detto pianc
a ventosa (1) e disposta, con 1l'estremitd opposta,
all'interne di una fenditura (19) realizzata su detto
proefilate (&) e sviluppantesi per tutta la lunghezza di
quest'ultimo; entro detta fenditura (19) essende previsto
un condotto (PO) & serione ovalizzata sviluppantesi
anch'essc per tutta la lunghezza di detto profilate (6) =
collegato, ad una sua estremita, a mezzi (21) di alimen-—
tazione di aria all'intermno di detto condeotto (200 cosi

da cttenere, in corrispondenza di dette posiziocnamanto i
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almeno un detto piano ventosa (1), una variazions della
csezrione di detto condotto (20) atta a permettere il bloc—
caggio di detta lamina (18).

4, Traversa secondo la rivendicazione 1, caratterizzata
dal fatto che 1 detti mezzi (15) di contrellic della de-
pressione sono costituiti da almeno un cilindro (22) pre—
sentante un foro diametrale (23) passante e ructabillmente
disposto all'interno di un astuccio (24) scolidale a detto
almenc un piano ventosa (1); dette astuccio (24) essendo
disposto in detta sede (13) di detto profilate (&), in-
tarposto  tra detto cilindro (282) e detti cendottl (3) di
passaggio di aria e presentante dus aperiture (23) rispst-
tivamente sfocianti nella detta sede (13) e nei dettl
condotti (9); detto cilindro (22) essende calzeto asmial-
mente e scorrevoelmente su una relativa barera (26) di co-—
mando a sezione poligonale dotata di  un relative foro
diametrale (27) passante coassiale con dettoc fore (23) di

dettoe cilindreo (22); detta barra (26) di comandeo svilup-—

o

pandosi per  tutta la lunghezza di detto profilato (&) =
risultande vuctabile attorno al proprioc asse su comandea
di un relativo attuatore (272) postoe ad una estremitad di
detto profilato (&) cosi da realizzare almeno due posi-
zione estreme di detto cilindre (22), di cul una non ope-
rativa, in culi detto cilindre (E2) si trova disposto con

detto foro (23) assialmente sfalsato rispetto & dette a-
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partuwre (23), ed una coperativa, 1in cui dette cilindre
(22) si trova con detto foro (23) disposto coassiale a
detta apertura (23) cosi da collegare i detti condotti
(3) a detta prima camere (7).

3. Traversa seconde la rivendicazione 4, caratterizzata
dal fatto che detta barra (286) a profilo poligonale & ca-
lettata, ad una propria estremitd, ad una relativa mano—
vella (30) a sua volta articolata, all'estremita libera,
con l'estremitad di una corrispondente biella (31) artico-
lata allo stele (32) di dette attuatore (29) atto a Py
mettere la definizione delle dette posizioni estrems di
detto cilindro (22).

6. Traversa secondp la rivendicazione 1, caratterizzata
dal fatto che il dette gruppo deflettore (12) comprende
un'asta arcuata (33) sviluppantesi parallelamente a detta
apertura di detta prima camera (7), interposta tra detta
guarnizione forata (?2) e detta bandella (11) cosi da rea-—
lizrare la deformazione di gquest'ultima; detta asta (3D
essendo solidale ad un blocchetto (34) di supporto forato
centralmente, collegate a detto almeno un pianc ventosa
(1), e dotatec di una guarnizione perimetrale (33, pog-
giante sulle pareti di detti prima camera {7}, & di tenu-
ta della zona di passaggio di detta aria definita dalla
deformazione di detta bandella (11).

7. Traversa secondo la rivendicazione 2, caratterizzata

™0 LANZONI
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dal fatto che la detta motorizzazione (1&6) di detto pro-
filato (6) comprende un prime motoriduttore (36) posto e
sternamente allo stesso profilato e motorizzante un primo
pignone dentato (37) ingranate intermamente su una  prima
corona dentata (38, posta all'interno di wna prima car-
teratura cava (38a) solidale a detto profilato (&), e su
cul & calettata centralmente un primo albero (3%a) pre-
sentante, ad una sua estremita, wuna ruocta dentata (39
ingranata su una cremagliera (40), sviluppantesi trasver-
salmente rispetto a detto profilato (6), e solidale a
prime guide (3g) fisse su cul scovre detto profilate (&)
cosi da permettere una movimentazione dello stessoc profi-—
late lungo un asse (X).

8. Traversa seconde la rivendicazione 8, caratterizzata
dal fatto che la dette motovrizzazione (17) di detto alme-
no un pitano ventosa (1) comprende un secendo motoridutto-
re (41 fissate a detto prefilate (&) e motorizzante un
secondo pignene (42) ingranate su una seconda corona den—
tata (43) inserita in una seconda carteratura cava {(43a)
solidale al detto preofilate (6); su guest'ultima essendo
calettato centralmente un alberc (44) sviluppantesi ver-—
ticalmente & lateralmente a detto prefilate (&) & su  cul
& ingranata una cinghla dentata (49) chiusa ad anello
sulla parte laterale dello stesseo albero; detta ocinghia

(45) essendo alloggilata in una seconda camera aperta (4&)

LANZONL
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e realizzata su detto profilato (&) in una zona opposta
rispetto ad una prima camera (7); su detta cinghia (45)
essendo altresi fissata una pilastra (46) solidale a detta
almenc una pianc a ventosa (1) cosi da permettere la mo-
vimentazione dello stessec piliane su detto profilate (&).
?. Traversa secocndo le rivendicazioni precedenti & se-
condo quanto descritto ed illustrateo con riferimento alle
figure degli uniti disegni e per gli accennati scopi.

Bologna, 17.035.1994 In fede

I1 Mandatarioc

UFFICIO PROVINCIALE INDUSTRIA
COMMERCIO E ART/GIANATO
DI BOLOGHA
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