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Przy oczyszczaniu ciągłeni spirytusu
łatwa jest wywołać iinjtiensywtne wrzenie na
dinie aparatu i wytworzyć w ten sposób u
góry taJlenziy rektyfikacyjnych obfitą ciecz
ziwriotnią w celu oczysizczania pary alko¬
holu.

Iiiaczej rzecz się ma, skoro1 chodfci o de¬
stylację ciągłą węglowodorów takich, jak
ciężkie benzole, naftleny i t. p. związki

Preces opisany poniżej ma aa! celu sku¬
teczne ułiattwienile nagrzewania! tych prze¬
tworów. Ponadto oaileży zaznaczyć, że wę¬
glowodory destylują^siię bardzo łatwoi i wy¬
magają o witele mniej cieczy zwrotnej niż
atlkohiole i płyny analogiczne.

Proces niniejszy polega na tern, że przy¬
rząd zasila silę węglowiodioreni nie w stanie
płynnym,, lecz, przieciwnie, w pjostalci1 pary

luib w stanie możliwie doń zbliżonym, ko¬
rzystając w tym celu z własności pochła-
nilainiai domieszek lekkich.

Nie stoi to jednak na) przeszkodzie e-
nengiczniemu ogrzewaniu spoidu destylatora
i zmuszaniu go do wydzielania całej zjatwar-
tości. W wlileilu przecież wypadkach nowy
czynnik przeważy nawet ogrzewalnie pod¬
stawy. Zachodzi to zwłaszcza przy desty¬
lacji olejów lekkich, smoły pogazowej,
benzolów nieoczyszczonych, oraz ciężkich
gatunków njaifty. W charakterze aipalraltu do
parowania cieczy, nadaje się ogrzewacz ru¬
rowy, przedstawiony na fig. 1 o bardzo
wielkiej powierzchni ogrzewalnej, przekra¬
czającej wiielokrotlnie powterzchnię ściśle
niezbędną. Ponadto klapa parowa G winna
być całkowicie otwarta. Rury ogjrzewające



D sterczą skalo 5—8 cm ponad górne dno
B i przedłużenia ich C posiadają na całym
swoim obwiodzie dłubie i cienkie szczeliny,
przez które węglowodór nadpływający
przez A dostaje silę do rur D i spływa jed¬
nostajnie wzdłiuż całej ich pcwierzchnik
Dziurkowany lejek C można wykońajć z
jednego kawałka i wcisnąć go mocno w <v
twór odpowiedniej rury D.

Wytwarzał silę parowanie tak gwałtow¬
ne, że skład chemiczny pary nile różni się
częstokroć od składu chemicznego płynu;
nie powlstalją wcale lub pra^e wcale
frakcja.\cy *

* I^t^l^^^bwicdioiru nie może wydostać
się pfcz^koaniorę górną, całkowicie zamknię¬
tą pokrywą KĄ lecz tylko dołem. Bombiaste
dno L posiada w środku ruikę Zs, F, która
odprowadza tę parę ii z&stfla nią kolumnę
rektyfikacyjną. Część dolna rur zwykle nie
jest już miokra, jeżeli1 węglowodór zatmiemi
się w parę, zainilm tam dbtlrlze.

W zaisiaidizfie węglowodory nie pozosta¬
wiają żadnego stałego osadu przy parowa¬
niu, pomimo to należy od1 czasu do czasu
wyszczotkować przewody. Dla tej czynno*
ści naileży zidjeyć pokrywę K,

Skroplona para wodna odpływa przewo¬
dem H.

Na fig. 2 uwldbcznalono deistylator ciągły
do węglowodorów załopatlrzony w jednolity
ulatniaicz M. Poza tern literą S oznaczono
skra^laic^-ozd^hialnik, P1 i! P2 oznajczono
odpływ różnych gatunków naft oświetlają¬
cych, P3 odpływ pierwszych olejów, T
ozlii^iailniik o trzech wężownilcach dla P1, P2
i P3, U1,. U2Ą f/3 zbiorniki pod prężnią na
trzy produkty P\ P2 i P3; V1, V2 i V3 epru-
wiety do tychże, f/4 i V4 zbiornik i epruwetę
nia prodbkty lekkie, odpływające przez
skraplacz S, T2 oznacza odzyskanie ciepła
pozostałości, f/5 zbiornik na; pozostałości
ciężkie; W pompę ssącą ze skraplaczem
W1 i X ogólną komorę próżniową.

Nowy aparat odparowuj;ący można zar
stasować do rekfeyfikaftorów lub ajparafeów

odbenzynowujących, jak również do rekty-
Hkatorów do wszelkich cieczy o bardzo wy¬
sokim pumikcie wrzenila. Nadiaje się on
szczególnie ddbrfce d*> destylatorów pracu¬
jących pod próżniją częściowo lub całkowi¬
cie, niezależnie od tego, czy są one ogrzane
pajrą czy płomieniem. W ostatnim tym wy¬
padku obniża on znacznie szkodliwe skutki
rozszczepiania].

Jeżeli para stosowana ma tylko tempe¬
raturę 190 M> 180° C, trudno będzie pomi¬
mo próżni1 uzyskać w proceisie opisanym
jednolite produkty oczyszczone, poza o-
śwłatlaijącemi. Jeżeli pragnie się oczyszczać
smary najwet najcięższe, można nalpehiić
sposobem znanym ciężką pozclstaftością z
rektyfikatora ciągłego kocioł i ogrzewać go
następnie płomieniem, utrzymując wf nim
cilśnienile bądź to atmosferyczne, bądź znacz¬
nie obniżone dla) zatpobteżemia rozszczepia¬
niu olejów i wskutek tego zachowaniu dzię¬
ki temu wszystkich ich zalet, jako smaSrów.

Można jednak osiągnąć wyniki jeszcze
pcmyślniejsze przez zastosowanie dalszej
rektyfikacji ciągłej parą i frakcjonowanie
produktów jednolitych, dlastlarczainych przez
kolumnę rektyfikacyjną. W rzeczywistości
tylko kolumna' talerzowa, obrabiając pro¬
dukty stężone, może uskutecznić dokładne
oddzielenie składników i dostarczać olejów
względnie lekkich (wrziecibnoWychJ, śred¬
nich (maszynowych) i olejów ciężkich (wal-
woliny) do smarowania w temperaturze
bardzo wysokiej.

Takie właśnie urządzenie uwidocznione
jest na fig. 3.

Możnaby ustawić oddzielną kolumnę do
obróbki ciągłej olejów, ale na fig. 3 uwi¬
doczniono jedną tylko kolumnę talerzową,
która uskutecznia w części górnej wydzie¬
lanie tworzywa1 palnego, al w części dolnej
frakcjonuje trzy gatunki olejów.

Nie naileży tylko liczyć na ulaltntecz po¬
czątkowy M dlaj zamiany na' parę olejów
5imarny«h, gdyż potrzeba do tego pary «
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wfółe silniej ogrzanej, a mśanpiwicfe pary
praeg^zatoifcf.

Wogóle stosowanie pary przegrzanej nie
j<es£ korzystae do uskuteczniania bardzo sil¬
nego ogrzewania1 powierzchni cgrzewsalisej,
p&ńiewatż stanowi oma gair( a! gpizy wyka¬
zują niskie ciepło właSfcitate i mały współ¬
czynnik ttdzAeŁwtifc citepfe pawiereicknioan
ogirzicwiai jącym.

W wypadku jedlraak niniejszym z jed¬
nej -stromy ciepło włiaścilwe pary wodnej jest
korzystniejsze niż ciepło powietrza, z dru¬
giej za» istrorty ciecze ogrzewalna i prze¬
kształcalna na parę mają bardzo małe po¬
jemności cileplmie i ciepło utajone parowa¬
nia. Wreszcie, sikoro chioidzi o ropy naftowe
amerykańskie, uprzednie usunięcie z nich
benlzyiny i olejów świetlnych zmniejsza już
ilość cieczy o 30% objętości pierwlotonej.
Wszystkie te okoliczności czynią użycie
pary wodnej i przegrzanej zjupeiłnie możli-
wem.

Wyczerpujące wyjaśnienia! powyższe
czynią zrozumiałą prajoę urządzenia, przed¬
stawionego nia fig. 3.

Zaimiajst wprowadzać do Ikoilumny rekty-
fikaJcyjniej jednocześnie parę nafty i pro¬
dukty, nie będące jeszcze w stanie pary,
jak to czyniono w aparacie na fig. 2, teraz,
przeciwmiie, starainnie oddziela silę ciecz od
pary i tylko ta ostatnia nalpływa do kolum¬
ny przez N. Oleje płynne,, zatrzymane w
butli 0, przechadza przez przewód-syfon
do drugilego przyrządu N, wytwarza!jącego
paji^^ilnie przegrzaną1. Ten drugi przyrząd
do panowania, zbudowany według fig. 1,
jest bardzo starannie ogrzewany.

Mieszanina! olejowa w postaci pary i o^
lejowi (nile daljących się zamienić w parę)
^płyjwia nla dno ^kolumny rektyfikacyjnej.
Pary wzwoiszą się przez talerze rektyfika¬
cyjne i oczyszczają, przedzierająjc się przez
odpływ z talerzy górnych. Trzy za|wory P1,
P2, P3 usuwają o^powiiiedinilo trzy gatunki
oleju powyżej wymienione w stanie płyn¬
nym, podlczais gdy produkty świetlne od-

piy#ają, jak praedteim, praea zawory: PŁ
fr/*

Wszystkie te produkiry prrecłiadzą de
węicwuśc ochłaidzatących, a następnie dto
zfealomakówi pod próżnią podobnie jak na
fi|g. 2, (mai fig. 3 zc&taiy one pomiojęte).

Należy aa|pew«8ć krayżenie pary prre-
g¥za^iej w drugim uiateiaczu. W tym celu
stosuje się ssawę oiwbtoiwĄ, któm ^wciąga
papę £ dna apartftu <$, wtłaezfc ją do prze-
grae*wiaezy pary R i ztfpuaza >dła pcjfwrotu. -do
części 0meĄ ulatoiSbeza tak,iż para ^r ten
sposób krąży nieprzerwanie. W wyniku
rektyfikacja olejów ciężkich odbywa się
dokładnie według tej sarniej zasaidy, co i
substamcyj świetlnych, lecz przy użyciu od¬
powiedniego źródła ciepła, t j. pary do¬
statecznie przegrzanej, nie tak ostrego, ja¬
kiem jestr palenisko, co za|pewnila lepsze
zaJctfbwamie lepkości smarów,

Wszystko, co powiedziano powyżej o o-
lejaich najftowych, stosuje się do wszelkich
innych węglowodorów szeregu etylenowego,
cyklicznych, hexajcyklicznych, jak również
do fenolów, benzolów, chlorobenzolówi i i. d.
i wogóle do wtezystfcitch produktów, które
można przeto poddawać destylacji cząstko¬
wej w sposób bardzo dokładny zapomocą
pairy i użycia próżni1 pod warunkiem, aby
nie zasilać niemi rektyfikatom pod posta¬
cią cieczy, jak to się czyni zwykle, lecz,
zamieniwszy je uprzednio w statri pary,
możliwie daleko posunięty, bądźto pary
nasyconej pod wysokiem ciśnieniem,, bądź
pairy przegrzanej.

Metoda taj nadaje silę również do odben-
zolowamia olejów ciężkich, które służą do
odciągalniia par benizolu z pieców koksowni¬
czych.

Zastrzeżenia patentowe.

1. Sposób rektyfikacji ci)ą|głiej węglo¬
wodorów i innych cieczy o bairdzo wysokim
punkcie wrzenia, znamienny stosowaniem
uliaitliiaicza, przetwarzającego ciejcze w] parę
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caiJkdwdicie lub możliwie doskonajle^ a 4b w
celu zasilania rektyfikaiora tworzywiem w
stanic nie cieczy lecz pary, wykorzystując
w ten. sposób łatwość przetwarzania się w
parę mieszajnia! cieczy lotniejszych, rozpu¬
szczonych iwt cieczach bardzo tirtidino lot¬
nych, przyczem rektyfikacja może się od¬
bywać zarówno pod dlśniienieim aibmosfe-
ryczmem, jak pojd silmąj próżnią.

2. Urz^dzienie do urzeczywitetnijenia
sposobu według zatstnz. 1, znamienne zasto¬
sowaniem ogrzewalcza, o olbrzymiej po¬

wierzchni ogrzewalniej, najkorzystniej jako
ukfedu rur, zasilanych materjąłem, podle-
gajjącym destylacji), w postalci1 dżdżu, przy¬
czem ogrzewalnie uskuteczniła się zapomocą
pjairy nasyconej pod silnem ciśnilejniem, albo
patry prziegrzanej, i ewentualnie zapomocą
dlwu ulattnilaiczy kolejnych o parze nasyco¬
nej, a> nialstiępnflie parze przegrzanej.

Societe des Etablissement
Barbet.

Zalstępca: M. Skrzypkoiwfcki,
nzecznik patentowy.
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Fig.Z.

Do opisu patentowego Nr 3431.
Ark. 2.

Fig 3.
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