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　 　 【 請 求 項 １ 】 　 メ ッ セ ン ジ ャ ワ イ ヤ と 、 少 な く と も １ 本 の 光 フ ァ イ バ が 納 め ら れ た 少
な く と も １ つ の ス ロ ッ ト を 備 え た コ ア と を 有 す る 光 フ ァ イ バ ケ ー ブ ル の 製 造 方 法 で あ っ て
、
（ ａ ） メ ッ セ ン ジ ャ ワ イ ヤ と コ ア と を 、 溶 融 外 被 材 料 が 入 っ て い る メ ル ト キ ャ ビ テ ィ を 通
し て 引 っ 張 る 工 程 と 、
（ ｂ ） メ ッ セ ン ジ ャ ワ イ ヤ と コ ア と を 前 記 溶 融 外 被 材 料 で 被 覆 す る こ と に よ り 、 メ ッ セ ン
ジ ャ 部 分 ジ ャ ケ ッ ト と コ ア 部 分 ジ ャ ケ ッ ト と を 形 成 す る 工 程 と 、
（ ｃ ） ウ ェ ブ 形 成 モ ー ド 中 、 前 記 溶 融 外 被 材 料 で 作 ら れ た 一 連 の 連 結 用 ウ ェ ブ を 一 体 的 に
形 成 す る 工 程 と 、
（ ｄ ） 前 記 ウ ェ ブ 形 成 モ ー ド と 長 手 方 向 間 隙 形 成 モ ー ド を 切 り 替 え る こ と に よ り 、 長 手 方
向 間 隙 形 成 モ ー ド 中 に 、 前 記 連 結 用 ウ ェ ブ 相 互 に 長 手 方 向 間 隙 を 形 成 す る 工 程 と 、
（ ｅ ） 前 記 溶 融 外 被 材 料 の 圧 力 を 調 整 し 、 前 記 間 隙 形 成 モ ー ド 中 の 圧 力 の 変 動 を 最 小 限 に
抑 え る 工 程 と 、 を 備 え て い る 、
　 こ と を 特 徴 と す る 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ２ 】 　 前 記 圧 力 調 整 工 程 は 、 溶 融 外 被 材 料 を 前 記 メ ル ト キ ャ ビ テ ィ か ら 放 出
す る こ と に よ り 実 施 さ れ る 、
　 請 求 項 １ に 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ３ 】 　 前 記 溶 融 外 被 材 料 の 放 出 は 、 前 記 長 手 方 向 間 隙 が 前 記 ウ ェ ブ 相 互 間 に
形 成 さ れ て い る と き に 行 わ れ る 、
　 請 求 項 ２ に 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ４ 】 　 前 記 連 結 用 ウ ェ ブ の 形 成 工 程 は 、 可 動 部 材 を 前 記 メ ル ト キ ャ ビ テ ィ か
ら 引 っ 込 め る こ と に よ り 実 施 さ れ る 、
　 請 求 項 １ 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ５ 】 　 前 記 メ ッ セ ン ジ ャ 部 分 及 び コ ア 部 分 の う ち 少 な く と も 一 方 を 形 成 す る
工 程 は 、 前 記 溶 融 外 被 材 料 の 加 圧 押 出 工 程 を 含 む 、
　 請 求 項 １ 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ６ 】 　 前 記 メ ッ セ ン ジ ャ 部 分 及 び コ ア 部 分 の う ち 少 な く と も 一 方 を 形 成 す る



工 程 は 、 前 記 外 被 材 料 の チ ュ ー ブ オ ン 工 程 及 び 真 空 吸 引 被 着 工 程 を 含 む 、
　 請 求 項 １ に 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ７ 】 　 メ ッ セ ン ジ ャ ワ イ ヤ と 、 少 な く と も １ 本 の 光 フ ァ イ バ が 納 め ら れ た 少
な く と も １ つ の ス ロ ッ ト を 備 え た コ ア と を 有 す る 光 フ ァ イ バ ケ ー ブ ル の 製 造 方 法 で あ っ て
、
（ ａ ） メ ッ セ ン ジ ャ ワ イ ヤ と コ ア と を 、 溶 融 外 被 材 料 が 入 っ て い る メ ル ト キ ャ ビ テ ィ を 通
し て 引 っ 張 る 工 程 と 、
（ ｂ ） メ ッ セ ン ジ ャ ワ イ ヤ と コ ア と を 前 記 溶 融 外 被 材 料 で 被 覆 す る こ と に よ り メ ッ セ ン ジ
ャ 部 分 と コ ア 部 分 と を 形 成 す る 工 程 と 、
（ ｃ ） メ ッ セ ン ジ ャ 部 分 と コ ア 部 分 と の 間 に 前 記 溶 融 外 被 材 料 で 一 連 の 連 結 用 ウ ェ ブ を 断
続 的 に 形 成 す る 工 程 と 、
（ ｄ ） 前 記 溶 融 外 被 材 料 の 圧 力 を 調 整 し て 、 前 記 溶 融 外 被 材 料 が 実 質 的 に 一 様 な 厚 さ で 前
記 コ ア に 被 着 さ れ る よ う に す る 工 程 と 、 を 備 え て い る 、
　 こ と を 特 徴 と す る 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ８ 】 　 自 立 型 光 フ ァ イ バ ケ ー ブ ル で あ っ て 、
　 メ ッ セ ン ジ ャ 部 分 と 、 ジ ャ ケ ッ ト を 含 む コ ア 部 分 と を 備 え 、 前 記 ジ ャ ケ ッ ト は 、 該 ジ ャ
ケ ッ ト と 一 体 的 に 形 成 さ れ 長 手 方 向 ギ ャ ッ プ に よ っ て 間 隔 を あ け ら れ た 一 連 の ウ エ ブ に よ
っ て 連 結 さ れ 、
　 前 記 ケ ー ブ ル の コ ア 部 分 は 少 な く と も １ の 光 フ ァ イ バ を 内 部 に 備 え た 少 な く と も １ の ス
ロ ッ ト を 有 す る ス ロ ッ ト 付 き コ ア を 含 み 、
　 前 記 ジ ャ ケ ッ ト が 、 前 記 長 手 方 向 の ギ ャ ッ プ が あ る ケ ー ブ ル の 部 分 で 、 ほ ぼ 均 一 の 断 面
厚 さ を 有 し て い る 、
　 こ と を 特 徴 と す る 自 立 型 光 フ ァ イ バ ケ ー ブ ル 。
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