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Urzadzenie do hydraulicznego mocowania narzedzi
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Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do hy-
draulicznego mocowania narzedzi na obrabiarkach
zwlaszcza na frezarkach.

Dotychczas narzedzia mocowane sg na frezar-
kach za pomocg $ruby, znajdujgcej sie we wrze-
cionie frezarki i wkrecanej w stozkowy uchwyt
narzedzia. Znane sg réwniez uklady mechaniczne-
go mocowania narzedzi z przodu wrzeciona za po-
mocg specjalnych tulei oraz uklady elektryczne i
pneumatyczne. Aby jednak zamocowaé¢ w tych
ukladach narzedzie, musi sie wej$¢é na stét frezarki
pionowej, jedng reka ulozyé frez na wrzeciono, a
drugg wkreci¢ $rube w stozkowy uchwyt narzedzia
i nastepnie dokreci¢ mocno kluczem oraz zakon-
trowaé. Dodatkowa wadg tego sposobu mocowania
jest czeste niszezenie narzedzi na skutek zrywania
sie gwintéw w uchwytach stozkowych narzedzi.

Urzgdzenie do hydraulicznego mocowania narze-
dzi wedlug wynalazku eliminuje te wady. Mocowa-
nie narzedzia przebiega w nastepujgcy sposdb: w
uchwyt stozkowy narzedzia wkreca sie specjalng
koncéwke. Narzedzie z koncowka wklada sie we
wrzeciono, obraca o 90° i naciska przycisk, ktéry
uruchamia elektrosuwak podajacy olej do cylindra
zaciskajagcego narzedzie. Tlok mocujgcy narzedzie
obraca sie wraz z wrzecionem.

Znamienno$¢ urzadzenia do hydraulicznego mozo-
wania wedlug wynalazku stanowi wirujgcy cylin-
der wraz z wrzecionem oraz koncéwki do mocowa-
nia narzedzi.
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Urzadzenie hydrauliczne wedlug wynalazku jest
przedstawione na zalgczonym rysunku, na ktoérym
fig. 1 przedstawia to wurzadzenie w przekroju
wzdluz osi mechanizmu, a fig. 2 przekro6j urzadze-
nia wzdluz linii B—B na fig. 1, pokazujgcy sposob
doprowadzenia ci$nienia do tloka mocujgcego na-
rzedzie.

Urzgdzenie do hydraulicznego mocowania narze-
dzi sklada sie ze specjalnych koncéwek 1, dostoso-
wanych do réznych odmian narzedzi, tloczyska 2 z
zakonczeniem umozliwiajgcym zamocowanie kon-
cowek 1, tloka 3 osadzonego na tloczysku 2 prze-
suwajgcego sie w cylindrze 4. Cylinder 4 osadzony
jest we wrzecionie 5 i zamkniety pokrywsa 6, przez
ktéra otworami 7 i 8 jest doprowadzony olej do ko-
mér 9 i 10 poprzez przewody 11 i 12 oraz nieru-
chomga tuleje 13.

Mocowanie narzedzia przebiega w nastepujgcy
spos6b: w stozkowy chwyt narzedzia wkreca sie
specjalng koncéwke 1, a nastepnie narzedzie wraz
z ta koncowkag wklada sie w gniazdo wrzeciona,
obraca o 90° naciska sie guzik przycisku urucha-
miajgcego elektrosuwak, ktory podaje olej pod ci-
$nieniem poprzez przew6d 12 i przewdd 7 do komo-
ry 10.

Sila, ktéra powstala w cylindrze 3 przesuwa do
gory tloczysko 2 wraz z narzedziem, dociskajac
chwyt stozkowy narzedzia do gniazda wrzeciona.
Luzowanie przebiega nastepujaco: po naci$nieciu
guzika przycisku ,luzowanie”, elektrosuwak podaje
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ci§nienie do komory 9, a olej z komory 10 kieruje
do zbiornika. Sila wytworzona ciSnieniem w komo-
rze 9 powoduje wysuniecie sie chwytu stozkowego
narzedzia z gniazda wrzeciona. Narzedzie wyjmuje
sie z gniazda po obréceniu go o 90° 'w kierunku
przeciwnym jak przy zamocowaniu.

Rozwigzanie wedlug wynalazku ulatwia obstuge
obrabiarki, a zwtaszcza frezarki pionowej i przy-
Spiesza wymiane narzedzi w przypadku obroébki
wielonarzedziowej.
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Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do hydraulicznego mocowania narze-
dzi na obrabiarkach, a zwtlaszcza frezarkach, zna-
mienne tym, ze ma wirujgcy cylinder (4) osadzony
we wrzecionie (5) i sprezony z tym wrzecionem za
pomocg gwintu i kotka, oraz wymienne koncowki
(1) do mocowania, dostosowane do rdéznych odmian
narzedzi.
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