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Nici jedwabiu sztucznego poddawane o-
statecznej obrébce bez uzywania na cew-
kach motowidel i nie obrabiane nastepnie
w motkach a na normalnych sztywnych
cewkach przedzalniczych nie posiadaja
réwnomiernej rozciggliwosci, dzieki czemu
barwia sie nieréwnomiernie. Pochodzi to
stad, ze nitki na sztywnych cewkach pod-
czas suszenia nie moga si¢ prawidtowo kur-
czyé i sa naprezone mniej lub wiecej za-
leznie od swego polozenia, a tak samo po-
siadaja réwniez rézna zdolno$é do barwie-
nia sie.

Przez stosowanie cewek przedzalni-
czych zaopatrzonych w zebra naksztalt
motowidel lub tez majacych posta¢ man-
kietow i t. d., dzieki czemu moze zachodzié
odprezanie si¢ nici jedwabiu sztucznego,

chciano usunaé wady uzywania cewek
sztywnych.

Stwierdzono jednak, ze nici jedwabiu
sztucznego obrabiane mna takich cewkach
nie posiadaja pozadanej réwnomiernosci.

Przyczyny tej nier6wnomiernosci zalez-
nie od rodzaju uzytego narzadu przedne-
go sa, rozne.

Przy uzywaniu takich cewek zwitki mo-
ga byé uszczelniane tylko z wielka trudno-
$cia a przechodzenie cieczy obrabiajacej
przez warstwe nici jest nierownomierne i
w pewnych miejscach przez warstwe nici
na cewce przechodzi za duzo tej cieczy, w
innych za$ miejscach za mato.

W wielu cewkach, a zwlaszcza w cew-
kach w postaci mankietéw, odpiezanie ni-
ci jest nierownomierne. W innych urzadze-



niach warstwy nitek podlegaja latwo zmy-
wa;;niu,foo po@odu)-e zak}eszczame sie nici i
frydgetich Odwaame. e
N.ajtrudme‘jszym za,ga.dmemem jest jed-
nak zawsze uszczelnienie otworéw w ka-
diubie cewki, . potrzebnych do osadzenia
ruchomych czgséci odprezajacych, i dlate-
go w celu rozwiazania tego zagadnienia
zbudowano cewke ze wznoszacymi sie bocz-
nie brzegami, ktérej ruchome zebra odpre-
sajace przechodza przez te ukosne brzegi
i w ktérej przez oparcie zwojow nitek na
tych ukosnych brzegach wuzyskuje sie u-
szczelnienie juz przez sam zwéj nitek. Cel
zamierzony, zdawalo by sie, zostal osia-
gniety, okazalo si¢ jednak, ze i tu sa trud-
nosci, ktére uniemozliwiaja malezyty wy-
r6b rownomiernego jedwabiu stucznego.
Trudnosci te polegaja na tym, ze w nor-
malnie nawinigtej na cewke warstwie nici
réwnomierne przemycie tych nici nie jest
mozliwe. Stwierdzono, ze dopiero uzycie
takich cewek, zaopatrzonych w obrzeza
boczne, wraz ze stosowaniem specjalnego
rodzaju nawijania daje dodatnie wyniki i
pozwala na otrzymanie réwnomiernie roz-
ciagnietego jedwabiu, jednolitego pod

wzgledem zdolnosci do barwienia si¢ i roz-

ciagliwosci.

Rodzaj nawijania jest taki, ze otrzymu-
je sie wszedzie porowata warstwe nici jed-
wabiu sztucznego. Taka porowats warstwe
nici otrzymuje si¢ w ten sposéb, Ze stosuje
sie tak zwane uzwojenie komérkowe, ktore
od wewnetrznej czesci zwoju az do ze-
wnetrznej czesci sktada sie z otwartych ka-
nalikéw przepuszczajacych wode. Uzwoje-
nie takie wymaga precyzyjnych narzadéw
napedowych cewki i wodzika nitki oraz
odpowiednich két przektadniowych umozli-
wiajacych wykonanie takiego uzwojenia.

Cewka potrzebna do wykonywania spo-
sobu wedlug wynalazku jest przedstawiona
na rysunku, przy czym fig. 1 przedstawia
przekr6j podluzny cewki, fig. 2 — widok
cewki z dotu, fig. 3 1 4 przedstawiaja szcze-

goly cewki, a fig. 5 przedstawia cewke owi-
nigta ni¢mi sposobem wedlug wynalazku,
przy czym gérna polowa cewki jest przed-
stawiona w przekroju, a dolna — w widoku
z boku.

Sztywny plaszcz cewki sklada sie z cy-
lindrycznej czesci 1 i z dwéch bocznych u-
kosnych obrzezy 2 i 3, ktére od strony cze-
§ci I przebiegaja stromo, przechodzac od
zewnetrznych brzegéw w plaszczyzne po-
zioma. W bocznych obrzezach 2 i 3 koto
nasady cylindrycznej czesci I znajduja sie
robwnomiernie rozmieszczone szczeliny 8,
w ktérych umieszczone sa prety podtuzne 4

W koricach pretéw wystajacych z oby-
dwoch stron przez obrzeza 2 i 3 wyfrezo-
wane sa wglebienia 5, jak to przedstawiono
na fig. 3. We wglebieniach 5 umieszczone
s3 po obu stronach pierscieniowe sprezyny
6 i 7, ktore utrzymuja prety 4 w prawidto-
wym polozeniu i nie pozwalaja na ich wy-
padniecie w kierunku osiowym.

Na kazdej sprezynie pierscieniowej 6
i 7 znajduje si¢ zamek ryglujacy 9, 10, 11,
ktory rygluje odpowiednia sprezyne i u-
trzymuje ja w stanie sztywnym, gdy czeséci
9, 10, 11 zajmuja polozenie rozciagniete
(fig. 2) przy otwartym jednak zamku (fig.
4) sprezyna zostaje zwolniona, wskutek
czego dotyka ona woéwczas lekko do pre-
tow podtuznych 4. Cewka jest wowczas od-
prezona, a zwitek jedwabiu znajdujacy sie
na niej moze si¢ odprezaé.

Plaszcz cewki moze byé ewentualnie
dziurkowany.

Na fig. 5 (gorna potowa) liczba 14 o-
znaczono kanaly utworzone przez nawija-
nie w warstwie nici. Kanaly 13, lezace je-
den nad drugim, przebiegaja w kierunku
promieni cylindra na zewnatrz, przy czym
w poblizu obrzezy 2, 3 (fig. 5 gorny prze-
kréj) rozszerzaja sie. Liczba 13 na fig. 5
oznaczono komoérkowe nawinigcie nici w
widoku z przodu.

Przez zastosowanie cewki wedlug wy-
nalazku i nawijania komérkowego otrzy-



muje si¢ wykonczone bez zarzutu nici
sztucznego jedwabiu. Sposob ten nie tylko
pozwala na dobre przemywanie, lecz réw-
niez bardzo oszczedza nitki, przy czym po
uwolnieniu pretéow przez odryglowanie
sprezyn nastepuje swobodne kurczenie si¢
nici jedwabiu sztucznego, przez co nadaje
si¢ niciom réwnomierng i dobra rozciagli-

" wos$¢ oraz jednolitosé pod wzgledem zdol-

nosci do barwienia sie.

Sposob wedlug wynalazku niniejszego
mozna stosowaé zaréwno przy wytwarza-
niu zwykltych normalnych, niewyciaganych
nici jedwabiu sztucznego, jak réwniez przy
wytwarzaniu wyciaganych nici sztucznego
jedwabiu, ktére przedzie si¢ przy uzyciu
narzadéw wyciagajacych i w stanie napre-
Zonym nawija si¢ na cewke.

Zaleznie od rodzaju i gestosci porowa-
tego nawijania odprezanie nici jedwabiu
sztucznego moze odbywaé si¢ przed lub po
obrébce, jakiej poddaje si¢ nici na cewce
przedzalniczej. W kazdym razie odpreza-
nie to winno by¢ wykonywane przed zabie-
giem suszenia nici.

Nie wyciagane grube nici jedwabiu
sztucznego, dajace si¢ latwiej obrabiag,
mozna np. odprezaé po ukoriczeniu obroéb-
ki, Cienkie wyciagane nitki jedwabiu
sztucznego, ktére tworza na cewce gestsze
nieprzepuszczajace zwoje, nalezy odpre-
2aé juz przed obrébka dodatkows.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb nawijania i odprezania nici
jedwabiu sztucznego w maszynie przedzal-
niczej, znamienny tym, ze nici jedwabiu
sztucznego nawija sie¢ w postaci porowate-
go uzwojenia komoérkowego przy wazrasta-
jacym w pewnym okresie suwie wodzika
nitki na cewke przedzalnicza z wystajacy-
mi z powierzchni cylindrycznej cewki pre-
tami i rozszerzajacymi si¢ sztywnymi o-
brzezami bebna cewki.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, Ze nawijanie prowadzi si¢ tak, ze
uzwojenie w kazdej warstwie nici na cew-
ce posiada jednakowa liczbe komorek.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tym, ze podluzne prety cewki zwal-
nia sie z nacisku sprezyny utrzymujacej je
w ich polozeniu przed mokra obrébka war-
stwy nici na cewce.

4, Sposob wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tym, ze podiuzne prety cewki zwal-
nia sie z nacisku sprezyny, mianowicie po
mokrej obrébce warstwy nici jedwabiu
sztucznego przed suszeniem.

Feldmuehle A. G,
vorm, Loeb, Schoenfeld & Co.
Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.
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Denk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.
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