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Sposób otrzymywania kationitu zawierającego grupy sulfonowe
Udzielono patentu z mocą od dnia 16 września 1953 r.

W patencie ,nr 37010 opisany jest sposób oitirzy-
mywainiia kajtiondtu zawierającego grupy sulfono¬
we z materdlału wyjściowego posiadającego grupy
karbiindlowe i grupy sulfonowe, które reagują ze
sobą z wydzieleniem cząsteczki kwasu siarkowe¬
go ii wykorzenieni związku wiełkocząsteczko-
wegfa

W patencie powyższym opisano sposób konden¬
sacji surowców wyjściowych w kierunku powsta¬
nia żelu twardego wykazującego właściwości wy¬
mijamy jonowej. Obecnie atwierdizoino> że konden-
saciję według patentu nir 37010 można prowadzić
w taki sposób, żeby żel o właściwościach wymia¬
ny jonowej powstawał odlraizu w formie dokład¬
nie kulistych ziaren. Taka kulista postać ziaren
wymiemiiaiciza jonowego posiada cały szereg zalet
w porównaniu do ziaren kruszonych o kształcie
oieregulainnym. Ziarno Itouildiste znajdujące się
w wamśtwie wyimiandiacEa służącego jako filtr do

Właściciel pateinitu oświadczył, że twórcami wy¬
nalazku są Tadeusz Ignacy Rabek, Janusz Lin-
deman i Edward Buntner.

cieczy, w której ma nastąpić wymiana jonowa,
stawiła znacznie mniejszy opór dla przepływu cie¬
czy niż warstwa ziaren o kształtach nieregular¬
nych. Wobec tego, że każdy wymieniacz jonowy
pęcznieje niejednakowo w roztworach zawie¬
rających różne jony i niejednakowo w roz¬
tworach o różnym pH, przeto przy zmianie
rodzaju roztworu warstwa wymieniacza roz¬
szerza się lub kurczy, zmieniając swoją obję¬
tość. Ziarna wymieniacza podczas tego procesu
przesuwają się w stosunku do siebie. Przy takim
przesuwaniu ziarna kuliste łatwo ślizgają się je¬
dno po dirugUm, podczas gdy ziarna o ksetałtach
nieregularnych ulegają siiUnemu kruszeniu i ścdie-
raniiu. W rezuflitaaie wypełniacz kulisty jest bar¬
dziej odporny na ścieranie i warstwa takiego wy¬
mieniacza pracuje dłużej bez uszkodzenia.

Istota wynalazku polega na tym, że kondensa¬
cję związków zawierających czynną grupę sulfo¬
nową i zwiiązków ikarbinoOiowych opisanych w pa¬
tencie nir 37010 przeprowadza saę w środowisku
nie mieszającym się z materiałami ulegającymi
reakcji Układ reagujący może być mechanicznie



ro^Qszpny, w $Ka0pwj«ku otytym w .pogteci
tóitft^:i#*ifei^żkfta fet od
właściwości ośrodka rozpraszającego i meehandłcfc-
nych warunków rozpraszania (szybkość olbrtftu
mieszadła, kształt naczynia, w którym przeprowa¬
dza się rozproszenie itid.). Jeśli reakcję prowadzać
w cdipawiednio ogttizainym ośrodkśtu rozpft&tóają*
cym, wówczas w (każdej kropli mieszaniny wyj¬
ściowej zajdzie (reakcja 1 kropla stwardnieje dó
żelu będącego wymieniaczem.

Sfowdetrdzonoi, że jialko ośrodielk rozpraszający na¬
dają się ciecze ind© reagujące z surowcami wyj¬
ściowymi, w których zatfówno surowce wyjściowe
jak i (produkty reakcjli są ndierozpuszczalne i któ-

t rych lepkość (wiskoza) W wiarun&aoh kondensacji
leży w gnandcach 50 — 500 centipoisów.

Po stwardnieniu żelu w kształcie kulistych zia¬
ren, oddziela salę żel od ośrodka rozpraszającego
przez odsączenie, odwirowanie lub w inny mecha¬
niczny sposób lub też usuwa się ten ośrodek za
pomocą lotnych rozpuszczailinjików, w których roz¬
puszcza się ośrodek irozpraszający o wytworzony
żeU jest ritea^ozpuszczaliny. Po odmyciu ośrodka
rozpraszającego ipozostały rozpuszczadnik usuwa

,, %ię z ziaren żelu iprzez wyisusizenie lub odparowa¬
nie.

Niżej podane przylkłady wyjaśniają istotę wyna¬
lazku, przyczyni w niczym nde ograniiczają możli¬
wości stosowania jego w innej formie i postaci.

Przykład I. Produtet, powstający w wynSIku
kondensacji 1 moflia Ikwiasu fenolosiulfowego <o —,
p — lufo ich mieszaniny) początkowo z 0,5 molem
formaldehydu do towiasu dwuoksydwufenyJometa-
rariwuisulfomowego, a ttóistępaiiie z 0,5 molem for¬
maldehydu do odfrowiedJmej pochodnej jednome-
tyłowej, roapusacaohy w środtowj&feu wodffyrn za^
wiertająeym dostatedzńą iflfciSć wolnego kwasu siar¬
kowego, wprowadzał feię do Oleju tttiherainegft po¬
siadającego teptofttó 100 c$. i ogri&negó do tem¬
peratury 70°C. Pfty siłfiym mlefezaniu surowce
kondBJteująfce «ileg*ją frotf&iioiU na zawiesinę ku¬
lek, fcbófr^ch wieHbofcg, jaftt |**ian& wyżej, zależna
jest od ezytefcofcci ntiesaiaftjła. .Stwierdzono, że
w oleju o pożądanej lekkości można uzyskać ziar¬
no kuMśte ó ślre^iiicy leżącej w granicach 0,1 do
2 mm. W fcodwyż&zonej itemperaturze następuje
szybka i^dfeitos&Cja z wykoszeniem żelu twar¬
dego. Po skGn^cz&ń(ym procesie twarde kuliste ziar¬
na wyrhfienfiacaa oddfeaeła się od oleju przez wiro¬
wanie. P&j<Ma$.y na ziarftiiach olej usiuwa się przez
fcrzetftyw&ftie roz*Worem wodnym zawierającym
ońpicMte&foi śifocHek ernulguj^cy olej. Po odiwiiró-
waMti ftfedraiieifu wódy pozostaje wymieniacz
w j^tóritaei kulek o bardzo rownomteirnej średnicy,
gotowy do użytfku.

.^rasa" Stalinogród 4819 — 25.3.54. — R-6-9640

Brzykiad II. Kondionsację i wytwarzanie aiąa>
nistego kulistego wymienliaciza przeprowadza się
w sposób podlany w przykładzie I. Po odwirowa¬
niu oleju z kulek, pozostałą jego ilość usuwa się
przez przemywanie ziaren rozpuszczalnikiem
oleju posiadającym niską temperaturę wrzenia,
np. benzyną, benzolem itd. Po odmyciu oleju po¬
zostałe zdaflno suszy się, przyczym rozpuszczalnik
odjparowuje pozostawałając kationit gotowy do
ożytiku.

Zastrzeżenia patentowe

1. Sposób otrzymywania katiomiitu zawierające¬
go $rupy sulfonowe, przez kondensację aroma¬
tycznych kwasów sulfonowych z aromatycznymi
karbinolami w środowisku kwaśnym, zamienny
tym, że kondensację dającą w ostatecznym wyhd-

. ku nierozpuszczalny żel kationitu prowadzi się
w ośrodku, w którym zarówno materiały wyjścio¬
we jak i kationiit gotowy są nderozpuszozalne
i w którym rnaiterdialł wyjściowy rozprasza się
w postacd kulis/tych ikropel za pomocą .czynników
mechanicznych mieszania, wstrząsania lub innych,
po skończonym procesie żelowanriia ośrodek roz¬
praszający oddziela się od kulistych ziaren katio¬
miitu.

2. Sposób według zaistrz. 1, znamienny tym, że
jako ośrodek rozpraszający stosuje się olej mine¬
ralny, posiadający lepkość leżącą w granicach 50
— 500 cp.

3. Sposób według zastrz. 1 i 2, znamienny tym,
że po skończonym procesie żelowania fcatrioniitu
i loddżieieniu głównej Haścd ośrodka rozpraszają¬
cego środtoamii mechanicznymi jak filtrowanie, wib¬
rowanie lub innymi, pozostałą ilość ośrodka usu¬
wa się ż ziaren kulistych kationitu przez przemy¬
wanie wodnym iroztworem zawierającym środek
emulgujący dany ośrodielk rozpraszający.

4. Sposób wediłuig zastrz. 1, 2, znamienny tym, że
po skończonym procesie żelowania katianiitu
i oddizieleniu głównej ilości ośrodka rozpraszają¬
cego środkami mechanicznymi jak Mtrowanie lub
wirowanie lub innymi, pozostałą ilość ośrodka roz¬
praszającego usuwa isię z kulistych ziaren katio¬
nitu przez przemywanie lotnym rozpuszczalnikiem
ośrodek rozpraszający i nie rozpuszczający żelu
Ijatiańiftu, jiak węglowodory aromatyczne w rodza¬
ju benzenu i hornologów, i węglowodory alifatycz¬
ne w irodizajiu benzyny i hornologów, poczym po
usuffiięciu ośrodka rozpraszającego pozostały roz-
pusizdzalnife usuwa się przez lodpariowanie lub wy¬
suszenie.
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