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一种离型纸制代塑包装袋

(57)摘要

本实用新型公开了一种离型纸制代塑包装

袋，所述包装袋主体的端部设有第一热封部，所

述包装袋主体由单张离型纸翻折成型，所述包装

袋主体的侧面设有第二热封部，沿所述包装袋主

体的厚度方向由外往内依次设有基纸层、硅油层

和热封层，硅油层能起到较好的防油防水隔热效

果，环绕所述基纸层一周、且靠近所述硅油层外

沿方向设有热封层，所述硅油层的边缘通过热封

层密封连接，避免油水沿所述硅油层和基纸层的

边缘位置渗透，可以盛装含油量较高的食品，沿

所述第一热封部长度方向穿设有易撕带，在开启

时，扯动所述易撕带即可在包装袋的端部形成开

口，或者通过所述锯齿带沿包装袋侧面撕开，开

启较为方便。
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1.一种离型纸制代塑包装袋，其特征在于，包括包装袋主体（1），所述包装袋主体（1）的

端部设有第一热封部（5），所述包装袋主体（1）由单张离型纸翻折成型，所述第一热封部（5）

的外沿设有呈锯齿状的锯齿带（7），所述包装袋主体（1）的侧面设有沿所述包装袋主体（1）

长度方向延伸的第二热封部（6），沿所述包装袋主体（1）的厚度方向由外往内依次设有基纸

层（2）、硅油层（3）和热封层（4），环绕所述基纸层（2）一周、且靠近所述硅油层（3）外沿方向

设有热封层（4），所述硅油层（3）涂设在基纸层（2）的内侧端面、且外沿不超过所述基纸层

（2）的边缘位置，沿所述第一热封部（5）长度方向穿设有易撕带（8），所述易撕带（8）夹设在

所述基纸层（2）和热封层（4）之间。

2.根据权利要求1所述的离型纸制代塑包装袋，其特征在于，所述第一热封部（5）由单

张离型纸翻折后热压形成，且沿第一热封部（5）的厚度方向由上往下依次设有第一基纸层

（501）、第一热封层（502）和第二基纸层（503），所述易撕带（8）通过第一热封层（502）固定在

所述第一基纸层（501）和第二基纸层（503）之间。

3.根据权利要求2所述的离型纸制代塑包装袋，其特征在于，所述第一基纸层（501）朝

向第一热封层（502）的一侧端面涂设有第一硅油层（301），所述第一硅油层（301）的端部延

伸入第一基纸层（501）和第一热封层（502）之间、且不超过第一热封层（502）的外沿。

4.根据权利要求2所述的离型纸制代塑包装袋，其特征在于，所述第二基纸层（503）朝

向所述第一热封层（502）的一侧端面涂设有第二硅油层（302），所述第二硅油层（302）的端

部延伸入所述第二基纸层（503）和第一热封层（502）之间、且不超过所述第一热封层（502）

的外沿。

5.根据权利要求1所述的离型纸制代塑包装袋，其特征在于，所述第二热封部（6）由单

张离型纸翻折后端部对齐热压形成，沿所述第二热封部（6）的厚度方向由上往下依次设有

第三基纸层（601）、第二热封层（602）和第四基纸层（603），所述第三基纸层（601）和第二基

纸层（503）通过第二热封层（602）热压粘合。

6.根据权利要求5所述的离型纸制代塑包装袋，其特征在于，所述第三基纸层（601）朝

向所述第二热封层（602）的一侧端面涂设有第三硅油层（303），所述第三硅油层（303）的端

部延伸入所述第三基纸层（601）和第二热封层（602）之间、且不超过所述第二热封层（602）

的外沿。

7.根据权利要求5所述的离型纸制代塑包装袋，其特征在于，所述第四基纸层（603）朝

向所述第二热封层（602）的一侧端面涂设有第四硅油层（304），所述第四硅油层（304）的端

部延伸入所述第四基纸层（603）和第二热封层（602）之间、且不超过所述第二热封层（602）

的外沿。
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一种离型纸制代塑包装袋

技术领域

[0001] 本实用新型涉及包装袋技术领域，具体涉及一种离型纸制代塑包装袋。

背景技术

[0002] 包装袋是指用于包装各种用品的袋子，使货物在生产流通过程中方便运输，容易

存储。现在食品类的包装打包袋也是各式各样，但是根据实际数字显示，有80％使用后的塑

料袋，最终与一般垃圾一样被运至垃圾堆填区处理，存在污染环境的问题。

[0003] 目前市场上广为流行的是纸袋和PP塑料袋，塑料袋对环境具有一定的污染且不易

降解，而纸制食品包装袋可循环利用回收，对环境方面也起到了一定的环保作用，但是现有

的部分纸制包装袋虽然替换塑料包装袋使用在食品包装中，但是普通的纸制包装袋并不具

备防水防油性能，在承装食品时会出现渗油和渗液、且在承装较热食品时不具备较好的耐

热功能。

实用新型内容

[0004] 针对背景技术中存在的技术缺陷，本实用新型提出一种离型纸制代塑包装袋，解

决了上述技术问题以及满足了实际需求，具体的技术方案如下所示：

[0005] 一种离型纸制代塑包装袋，包括包装袋主体，所述包装袋主体的端部设有第一热

封部，所述包装袋主体由单张离型纸翻折成型，所述第一热封部的外沿设有呈锯齿状的锯

齿带，所述包装袋主体的侧面设有沿所述包装袋主体长度方向延伸的第二热封部，沿所述

包装袋主体的厚度方向由外往内依次设有基纸层、硅油层和热封层，环绕所述基纸层一周、

且靠近所述硅油层外沿方向设有热封层，所述硅油层涂设在基纸层的内侧端面、且外沿不

超过所述基纸层的边缘位置，沿所述第一热封部长度方向穿设有易撕带，所述易撕带夹设

在所述基纸层和热封层之间。

[0006] 作为上述方案的改进，所述第一热封部由单张离型纸翻折后热压形成，且沿第一

热封部的厚度方向由上往下依次设有第一基纸层、第一热封层和第二基纸层，所述易撕带

通过第一热封层固定在所述第一基纸层和第二基纸层之间。

[0007] 作为上述方案的改进，所述第一基纸层朝向所述第一热封层的一侧端面涂设有第

一硅油层，所述第一硅油层的端部延伸入所述第一基纸层和第一热封层之间、且不超过所

述第一热封层的外沿。

[0008] 作为上述方案的改进，所述第二基纸层朝向所述第一热封层的一侧端面涂设有第

二硅油层，所述第二硅油层的端部延伸入所述第二基纸层和第一热封层之间、且不超过所

述第一热封层的外沿。

[0009] 作为上述方案的改进，所述第二热封部由单张离型纸翻折后端部对齐热压形成，

沿所述第二热封部的厚度方向由上往下依次设有第三基纸层、第二热封层和第四基纸层，

所述第三基纸层和第二基纸层通过第二热封层热压粘合。

[0010] 作为上述方案的改进，所述第三基纸层朝向所述第二热封层的一侧端面涂设有第
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三硅油层，所述第三硅油层的端部延伸入所述第三基纸层和第二热封层之间、且不超过所

述第二热封层的外沿。

[0011] 作为上述方案的改进，所述第四基纸层朝向所述第二热封层的一侧端面涂设有第

四硅油层，所述第四硅油层的端部延伸入所述第四基纸层和第二热封层之间、且不超过所

述第二热封层的外沿。

[0012] 本实用新型具有的有益效果在于：所述包装袋主体通过所述第一热封部和第二热

封部密封，所述包袋主体的内部表层为硅油层，能起到较好的防油防水隔热效果，所述硅油

层的边缘通过热封层密封连接，避免油水沿所述硅油层和基纸层的边缘位置渗透，可以盛

装含油量较高的食品，在开启时，扯动所述易撕带即可在包装袋的端部形成开口，或者通过

所述锯齿带沿包装袋侧面撕开，开启较为方便。

附图说明

[0013] 图1为本实用新型的包装袋主体示意图。

[0014] 图2为本实用新型的包装袋主体厚度方向结构示意图。

[0015] 图3为本实用新型的第一热封部长度方向的结构示意图。

[0016] 图4为本实用新型的第一热封部厚度方向结构示意图。

[0017] 图5为本实用新型的第二热封部厚度方向结构示意图。

[0018] 其中：包装袋主体1、基纸层2、硅油层3、第一硅油层301、第二硅油层302、第三硅油

层303、第四硅油层304、热封层4、第一热封部5、第一基纸层501、第一热封层502、第二基纸

层503、第二热封部6、第三基纸层601、第二热封层602、第四基纸层603、锯齿带7、易撕带8。

具体实施方式

[0019] 下面结合附图与相关实施例对本实用新型的实施方式进行说明，本实用新型的实

施方式不局限于如下的实施例中，并且本实用新型涉及本技术领域的相关必要部件，应当

视为本技术领域内的公知技术，是本技术领域所属的技术人员所能知道并掌握的。

[0020] 如图1至图5所示，一种离型纸制代塑包装袋，包括包装袋主体1，所述包装袋主体1

的端部设有第一热封部5，所述包装袋主体1由单张离型纸翻折成型，所述第一热封部5的外

沿设有呈锯齿状的锯齿带7，所述包装袋主体1的侧面设有沿所述包装袋主体1长度方向延

伸的第二热封部6，沿所述包装袋主体1的厚度方向由外往内依次设有基纸层2、硅油层3和

热封层4，环绕所述基纸层2一周、且靠近所述硅油层3外沿方向设有热封层4，所述硅油层3

涂设在基纸层2的内侧端面、且外沿不超过所述基纸层2的边缘位置，沿所述第一热封部5长

度方向穿设有易撕带8，所述易撕带8夹设在所述基纸层2和热封层4之间。

[0021] 如图1和图2所示，本实用新型在结构上，所述包装袋主体1由单张基纸层2沿长度

方向多次翻折，在所述基纸层2宽度方向的两侧通过热封形成第一热封部5，所述基纸层2长

度方向的两端通过热封贴合密封形成第二热封部6，所述第二热封部6用于对包装袋主体1

的长度方向进行密封，所述包装袋主体1的内侧表面为硅油层3，具有一定的防潮防水性能，

可以有效的隔绝包装食品的油水，所述硅油层3的边缘位置、即靠近所述第一热封部5的位

置通过热封层4进行密封，避免油水沿所述硅油层3的表面移动至硅油层3边缘处并透过基

纸层2渗出，可以用于盛装较高油水的食品。
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[0022] 如图3和图4所示，在本实用新型的第一热封部5的结构中，所述第一热封部5由单

张离型纸翻折后热压形成，且沿第一热封部5的厚度方向由上往下依次设有第一基纸层

501、第一热封层502和第二基纸层503，所述第一热封层502的数量为至少一层，所述易撕带

8通过第一热封层502固定在所述第一基纸层501和第二基纸层503之间。

[0023] 需要说明的是，所述第一热封层502贴合在所述第一基纸层501朝向第二基纸层

503一侧的端面和/或第二基纸层503朝向所述第一基纸层501一侧的端面上，所述易撕带8

夹设在所述第一基纸层501和第一热封层502之间或第二基纸层503和第一热封层502之间。

[0024] 如图1、图3和图4所示，需要说明的是，所述易撕带8的端部沿所述第一基纸层501

的外表面穿设入所述第一基纸层501和第二基纸层503之间，并沿所述第一热封层502的长

度方向延伸至第一热封层502的端部，所述易撕带8夹设在所述第一热封层502靠近硅油层3

的一侧，在需要撕开时，捏住所述易撕带8的一端扯动，将所述第一基纸层501对应第一热封

部5撕开缺口，开启较为方便。

[0025] 进一步的，在上述方案中，所述第一基纸层501朝向所述第一热封层502的一侧端

面涂设有第一硅油层301，所述第一硅油层301的端部延伸入所述第一基纸层501和第一热

封层502之间、且不超过所述第一热封层502的外沿。

[0026] 进一步的，在上述方案中，所述第二基纸层503朝向所述第一热封层502的一侧端

面涂设有第二硅油层302，所述第二硅油层302的端部延伸入所述第二基纸层503和第一热

封层502之间、且不超过所述第一热封层502的外沿。

[0027] 需要说明的是，如图4所示，所述第一热封层502的上端面覆盖所述第一硅油层301

的外沿和部分所述第一基纸层501，所述第一热封层502的下端面覆盖所述第二硅油层302

的外沿和部分所述第二基纸层503，所述第一基纸层501和所述第二基纸层503通过所述第

一热封层502的一侧进行粘接密封，所述第一硅油层301和所述第二硅油层302通过所述第

一热封层502的另一侧进行粘接密封。

[0028] 进一步的，在上述方案中，所述第二热封部6由单张离型纸翻折后端部对齐热压形

成，沿所述第二热封部6的厚度方向由上往下依次设有第三基纸层601、第二热封层602和第

四基纸层603，所述第三基纸层601和第二基纸层503通过第二热封层602热压粘合。

[0029] 进一步的，在上述方案中，所述第三基纸层601朝向所述第二热封层602的一侧端

面涂设有第三硅油层303，所述第三硅油层303的端部延伸入所述第三基纸层601和第二热

封层602之间、且不超过所述第二热封层602的外沿。

[0030] 进一步的，在上述方案中，所述第四基纸层603朝向所述第二热封层602的一侧端

面涂设有第四硅油层304，所述第四硅油层304的端部延伸入所述第四基纸层603和第二热

封层602之间、且不超过所述第二热封层602的外沿。

[0031] 需要说明的是，如图5所示，所述第二热封层602的上端面覆盖所述第三硅油层303

的外沿和部分所述第三基纸层601，所述第二热封层602的下端面覆盖所述第四硅油层304

的外沿和部分所述第四基纸层603，所述第三基纸层601和所述第四基纸层603通过所述第

二热封层602的一侧进行粘接密封，所述第三硅油层303和所述第四硅油层304通过所述第

二热封层602的另一侧进行粘接密封。

[0032] 以上所述仅是本实用新型的优选实施方式，应当指出，对于本技术领域的普通技

术人员，在不脱离本实用新型原理的前提下，还可以做出若干改进和润饰，这些改进和润饰
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也应视为本实用新型的保护范围。
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