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Sposob i maszynowe urzadzenie do impregnowania drzewa dla zapobiezenia
wytwarzaniu sie biekitu.
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Przy skladaniu niepilowanego jak réw-
niez i pilowanego drzewa, szczegblnie za-
wierajacego w sobie zywice, czesto zdarza
sie, ze drzewo po krétszem lub dluzszem
lezeniu na skladzie wskutek oddzialywania
pewnych drobnoustrojéw przyjmuje ble-
kitny odciei, Przez to drzewo traci na
wartoéci: np., kraglaki musza w tym wy-
padku po przepilowaniu mieé sciete kra-
wedzie, w ten sposéb zmienione przepito-
wane drzewo traci na wartosci.

Przedmiotem niniejszego wynalazku
jest sposob, zapomoca ktorego zapobiega
si¢ w sposéb prosty, tani i, jak pokazaly
dotychczasowe préby, zupelnie pewny, two-
rzeniu sie blekitu w drzewie.

Sposob ten polega w zasadzie na tem,
ze drzewo poddaje si¢ impregnowaniu naj-

lepiej przez bezbarwny i bez zapachu anty.
septyczny plyn, np., roztwér sublimaty,
zwigzki rteciowe, kwasy karbolowe albo in-
ne odpowiednie srodki. Impregnowanie mo-
ze przytem byé uwazane jako jedno z o-
gniw przy transporcie drzewa do placow
sktadowych.

Impregnowanie roztworami rteci zapo-
moca maszynowych urzadzei osiaga sie
przez to, ze wszystkie czeSci maszyn, sty-
kajace si¢ ze S$rodkiem impregnacyjnym,
wyrabia si¢ z drzewa, gumy albo podobnych
odpornych na dzialanie roztworéw rteci
materjaléw, albo sa takiemi materjatami
wyloZone.

Impregnowanie nieobrobionego drzewa,
np. belek, odbywa si¢ najwygodniej przy
ich sktadaniu, wyciaganiu z wody, albo przy



wyladowywaniu z wagonu przez pograza-
nie ich w basenie, rynnie albo tym podob-
nych’ urzadzeniach, zawierajacych $rodek
impregnacyjny. Przeprowadzanie drzewa

pod powierzchnia $§rodka impregnacyjnego,

nastepnie wyjecie i dalsze transportowa-
nie odbywa si¢ zapomoca maszynowych
urzadzen,

Basen, rynna i t. d. s3 wykonane z de-
sek albo z innego materjatu, na ktéry nie
oddziatywa ptyn impregnacyjny.

Na zalaczonym rysunku na fig. A jest
przedstawiofty przyklad wykonania wyna-
lazku.

1 oznacza napelniony impregnacyjnym
plynem basen; 2 jest przenosnikiem, zapo-
moca ktérego drzewo 3 jest transportowane
do basenu; 4 jest walcem, ulozonym w
podluznym kierunku basenu, ktéry zaopa-
trzony jest w ramiona 5. Szybkoéé obrotu
walca w stosunku do szybkosci przenosénika
jest tak wymierzona, ze w momencie wpu-
szczania belki do basenu ramiona walca sa
stale przygotowane do chwytania belki.
Dzigki kierunkowi obrotu ramiona pogra-
zaja belke w plyn impregnacyjny i porusza-
. ja ja dalej pod powierzchnia plynu. W
wypadku, jezeli z jakiegokolwiek powodu
pozadane jest wystawianie drzewa na dzia-
lanie plynu impregnacyjnego przez dluiszy
czas, to zamiast jednego walca mozna stoso-
waé kilka takich walcéw, ktérych ilo§é za-
lezna jest od pozadanego czasu trwania
oddzialywania plynu. Nieco powyzej wal-
ca 4 ulozyskowany jest drugy walec 6,
réwniez zaopatrzony w. ramiona 7, ale
obracajacy si¢ w przeciwnym kierunku; ten
drugi walec 6 podnosi drzewc swemi ra-
mionami z plynu impregnacyjnego i prze-
prowadza go na inny przenoénix 8, st6! roz-
dzielniczy i t. d.; ramiona 7 sa zacpatrzone
w chwytaki 9, przytrzymujace drzewo,

Zamiast walcéw,. zaopatrzonych w ra-
n:iona, moga byé stosowane i inne odpo-
wiednie urzadzenia, np., krazki, liny bez
kofica, rzemienie z chwytakam: i tym po-

dobne urzadzenia. Zamiast w kierunku po-

przecznym moze drzewo by¢ przeprowa-
dzane w kierunku podiuznym przez srodek
impregnacyjny i t. d.

Wszystkie wspomniane urzadzenia, jak
walce, krazki, ramiona i t. d. sa wykladane
albo catkowicie wykonane z drzewa, eboni-
tu albo z innego odpowiedniego materjaiu,
na ktéry nie dziala érodek impregnacyijny.

Po wyjeciu drzewa z basenu w podany
powyzej spos6b zostaje ono zapomoca, prze-
noénika 8 przetransportowane do skladu.

Impregnowanie drzewa pilowanego mo-
ze sie odbywaé réwniez w ten sam sposéb,
ale wygodniej jest impregnowanie to wy-

konaé zapomoca oszprycowania lub w inny

sposdb, najlepiej za§ zapomoca samoczyn-
nego zwilzania drzewa ze wszystkich stron
w specjalnie skonstruowanych do tego celu
maszynach; w maszynach tych drzewo,
nadchodzace z przyrzadéw do obcinania kra-
wedzi, zostaje podczas przechodzenia zwil-
zone ze wszystkich stron ptynéem impregnu-
jacym, ktéry wciska sie¢ w powierzchnie, a
nadmiar usuwa sie, dzieki czemu drzewo
moze byé¢ natychmiast po opuszczeniu ma-
szyny obrobione; wszystkie te w krot-
kosci wymienione przebiegi odbywaja sie
samoczynnie, dzieki czemu impregnowanie
wykonywa si¢ nadzwyczaj predko i tanio.

Na zalaczonym rysunku na fig. B i C
przedstawiony jest przyklad wykonania ta-
kiej maszyny do impregnowania, przyczem
fig. B przedstawia widok boczny, a fig. C—
widok zgory. ‘ ‘

Fig. D, B, F i G uwidoczniaja nasadke
natryskowa,

Majace byé impregnowane drzewo zo-
staje wprowadzone do maszyny zapomoca
napedzanych rowkowanych pociagowych
walcow 10 i 11, z ktérych gérny walec ma
$rednice takich rozmiaréw, ze przy wsuwa-
niu drzewa podnosi si¢ sam przez sie.
Wskazane jest wprowadzaé drzewo z wick-
sza szybkoscia, niz ja posiada odpowiednia
maszyna albo przenoshiki dla zapobiezenia
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przesuwaniu si¢ drzewa przez maszyne jed-
noczeénie od jednego do drugiego kofica.

Walec 11 jest polaczony zapomoca ka-
towego ramienia 12 i przegubu 13 z nio-
sacem gérny walec 15 do impregnowania
katowem ramieniem 14, ktére wskutek tego
podaza naprzéd za ruchami walca 17
Lacznikowy przegub 13 jest przy jednym
sworzniu zaopatrzony w podluzng dziurg
16, przez co z jednej strony osiaga si¢ te
. korzy$é, ze walec 15 do impregnowania w
swoich ruchach pionowych moze si¢ dostoso-
‘wywaé do wszystkich nieréwnosci drzewa,
niezaleznie od ruchéw pociggowego walca
11, a z drugiej znéw strony — pociagowy
waléc 11 po przejéciu drzewa, niezaleznie
od walca 15 moze znéw powréci¢ do swegdo
najnizszego polozenia. Zamiast stalego
przegubu 13 moga byé zastosowane liny,
laficuchy albo inny odpowiedni gietki ma-
terjal. Poniewaz pociagowy walec 11 przy
cpisanym sposobie dziatamia jednoczesnie
z wlasnym ruchem naprzéd musi jeszcze
podnosi¢ walec 15 do impregnowania i
szczotki 17, to jego stykanie sie¢ z wcisnie-
tem drzewem jest mocno utrudnione i dla
ulatwienia moze byé zastosowany odpo-
wiedni dowolnie skonstruowany mechanizm
do zréwnowazenia, mniej wiecej taki, jaki
jest przedstawiony na rysunku.

Gérna strona, jak réwniez obie boczne
krawedzie wprowadzonego drzewa zostaja
oszprycowane w sposéb, ponizej opisany;
do wyszprycowania plynu sluzy nasadka z
ebonitu albo z innego materjatu, niepodda-
jacego sie dzialaniu tego ' plynu, ktéra
szprycuje plyn w kierunku z zewnatrz ku
wnetrzu, przeto jakby obejmuje strumie-
niem plynu drzewo. Wskutek tego osiaga
sie te korzysé, ze, np., przy impregnowaniu
pilowanego drzewa nie sa potrzebne od-
dzielne nasadki 'do oszprycowania po-
wierzchni krawedzi. . '

Nasadki moga byé zmontowane w do-
wolny sposéb: na state i niezaleznie od roz-
maitych rozmiaréw drzewa albo wspélnie

z walcem do impregnowania na tem samem
ramieniu, to jest w ten spos6b, Ze podazaja
za wszystkiemi ruchami walca, swobodnie
zwieszajac sie i kolyszac sie.

Na fig. D i E jest przedstawiony przy-
klad wykonania takiej nasadki, przyczem
fig. D przedstawia widok zprzodu, a fig. E—
zboku. 8 oznacza doprowadzajaca rure al-
bo kiszke, przez ktéra plyn do impregnowa-
nia wchodzi w zaopatrzona w dwa we-
wnetrzne kanaly 19 nasadke; 20 oznacza
drzewo, ktére ma by¢ impregnowane; 21—
wytryskowy otwér nasadki. Wykonanie
nasadki moze jednak w granicach wyna-
lazku ulegaé dowolnym zmianom: oba
wewngtrzne jej kanaly moga wykonywaé
prace, niezaleznie jeden od drugiego, albo
oba wewnetrzne gléwne kanaly moga byé
podzielone na dalsze kanaly, albo zamiast
wewnetrznych kanaléw moga byé zastoso-
wane tylko otwory do szprycowania i t. d.
Dla otrzymania wigkszego otworu przeloto-
wego, dzieki ktéremu np. opitki moglyby
L:twiej przzchodzié przez nasadke i szpry-
cowanie wyitonywaloby sie¢ latwiej, nasad-
ki moga otrzymaé inne wykonanie, np.,
wedlug fig. F i G. Na fig. F przedstawio-
ua jest nasedka zboku, a na fig, G —zprzo-
du. 22 ozuacza rure doprowadzajaca, 24
jest strony 1ylna. Gérna strona 23 jest
obcieta, np. do potowy dlugosci nasadki,
przez co otwér 25 otrzymuje podwding
wielko$é, plyn moze si¢ rozszerzaé, a szyb-
koéé wyplywu zmniejsza si¢. Krawedzie 26
przeszkadzaja plynowi wyplywaé z bokéw.

W powyszzy sposéb zwilgotnione drzewo
przechodzi przez nieco nizej od pociagowego
walca 11 ustawiony walec 15 do impregno-
wania, ktéry na swojej powierzchni za-
opatrzony jest w warstwe gumy 27, filcu al-
bo innego materjalu albo catkowicie wy-
tworzony z materjalu, ktéry z jednej stro-
ny nie poddaje sie dzialaniu plynu do im-
pregnowania, a z drugiej strony wywoluje
zwilzanie powierzchni drzewa, weciskanie
plynu i oddzielanie wydzielin. Gdy walec



15 sam przez si¢ nie posiada dostatecznego
cigzaru, to moze byé odpowiednio mocno
przyciskany do drzewa zapomoca sprezyn
albo obciazei w tym celu, zeby z jednej
strony wywota¢ dostateczne wciskanie sig
plynu w powierzchnie drzewa, a z drugiej—
usuniecie nadmiaru plynu z drzewa,

Dla zwilzania dolnej strony drzewa stu-
zy staly, ewentualnie samoczynnie nasta-
wialny walec 28, skonstruowany podobnie,
jak walec 15, ale ktéry obraca si¢ w base-
nie 29, stluzacym jednoczesénie jako basen
zbiorczy dla nadmiaru ptynu. Przy swoim
obrocie walec 28 chwyta plyn z basenu i
macza nim dolng strone drzewa, wzgled-
nie wciska dostateczng cze§é plynu w po-
wierzchnie drzewa, przyczem nadmiar pty-
nu powraca do basenu. W basenie 29 znaj-
duje ste stale dostateczna ilosé plynu, gdyz
zbiera si¢ w niej odplywajacy nadmiar ply-
nu zaréwno z gornego, jak i z krawedzio-
wych walcow 30.

Po przejéciu przez walce 28 i 15 do
impregnowania uderza drzewo o walce 30,
wykonane podobnie, jak walce 151 28, jed-
nak zmontowane pionowo na ramionach 31
i mogace si¢ kolysa¢ na swoich osiach 32.
Wskazane jest mentowanie osi 32 na ra-
mionach albo ramach 33, niosacych réow-
niez i gérny walec 15 do impregnowania,
gdyz w ten spos6b catkowicie usunigte jest
wystepowanie jakichkolwiek metalowych
czeéei, ktére moglyby byé uszkodzone przez
plyn. Krawedziowe walce 30, jak i inne,
moga byé napedzane, dzieki czemu wtedy
jednoczesnie wyciagaja drzewo z maszy-
ny. ‘ T S

Wysuniete z walca pociagowego drzewo
wyciska krawedziowe walce 30, ktére, be-
dac zaopatrzene w odpowiednie sprezyny al-
bo cig2ary, przylegaja do krawedzi drzewa,
wywierajac pozadany nacisk.

"Wahadtowo zmontowany moze byé tyl-
ko jeden z obu krawgdziowych walcow 30.

Dla wzmocnienia wciskania i usuwania

zbyteczmego plynu moga byé stosowane od-

powiednie podpérki 34, krazki, skrobaki
i t. d. Z odpowiedniego materjalu, wpro~
wadzone pod walce; nalezy je wtedy przy-
ciskaé¢ do drzewa zapomoca, ciezaréw, spre-
zyn i t. d. Podpérki moga byé¢ zastosowa-
ne, niezaleznie od walcow, do impregno-
wania. ,

Zwilzanie drzewa moze byé wykonane
réwniez i w inny sposéb. Np., moga byé
zwilzone walce do impregnowania, ktére
znéw ze swej strony zwilzaja drzewo;
niosacy walce wat zostaje wydrazony i po-
laczony z przewodem, doprowadzajacym
plyn pod ciénieniem, lub tez wydrazony
moze by¢ sam walec i zaopatrzony w dziur-
kowana powierzchnie zapomoca ktérej
zwilzony zostaje przylegajacy filc.

Dla zapobiezenia, by trociny albo inne
zanieczyszczenia nie dostawaly sie wraz z
drzewem, przez co zwilzanie i wciskanie
odbywaloby sie nieodpowiednio i zanieczy-
szczenia te dostawalyby sie do basenu, a
stad dalej do nasadki i mogltyby ja zatkaé—
stosuje sie odpowiednie wirujace szczotki,
Stuzaca do oczyszczania goérnej strony
drzewa szczotka 17 moze byé zmontowana
na umocowanem w oprawie 35 ramieniu 36,
kotyszacem si¢ okolo walu pociagowego wal-
ca 11; z tego walu szczotki zostaja napedza-
ne w ten sposéb, Ze wiruja w odwrotnym
kierunku wzgledem walca 11. Zapomoca
odpowiednich konstrukcyj szczotki 17 zo-
staja stale atrzymywane na odpowiedniej
wysokosci nad drzewem; jednoczesnie o-
trzymuje szczotka wolny ruch mnaprzéd,
przez co zapobiega sig, zeby cigzar walca
11 po przejsciu drzewa byl przeniesiony na
szczotke 17. Dla dolnej strony drzewa jest
réwniez przewidziana dajaca sie regulowaé
szczotka, ktéra réwniez wiruje w odwrot-
nym kierunku. Wszystkie walce 15, 28 i 30
do impregmowania zostaja wykonane al-
bo wylozone drzewem, gumga albo innym,
niepoddajacym si¢ dzialaniu plynu unpre-
gnacyjnego materjatem,

Maszyna moze byé wykonana i bez



specjalnego podsuwu, szczegélnie przy im-
pregnowaniu pretéw albo innego cienkie-
go drzewa, poniewaz walec do impregno-
wania wytwarza podsuw.

Mieszanie plynu impregnujacego i stala
jego cyrkulacja odbywa si¢ najwygodniej
w sposéb nastepujacy.

Nieco nizej od maszyny, wzglednie od
basenu I zostaje ustawiony specjalny ba-
sen do mieszania o odpowiedniej objetosci;

wytworzony w nim plyn impregracyjuy zo-

staje $ciagniety do rozdzielczego basenu, z
ktérego przechodzi do rozmaitych organéw
do impregnowania albo do nieco wyzej u-
stawionego basenu tlocznego, z ktérego zo-
staje doprowadzony do walcéw do impre-
gnowania i do nasadek wytryskowych. Do-
prowadzan‘e plynu impregnacyjnego moze
byé wykonane zapomoca pomp albo zge-
szczonego powietrza, Nadmiar plynu $cie-
ka — jak wyzej opisano — w zaleznoéci
od konstrukcji maszyny -~ do zbiorczego
basenu 29, basenu 7 do impregnowania albo
do tlocznego basenu i plynie stad przez
przelot, wezownice albo rure do rozdziel-
czego basenu zpowrotem, by tu znéw rozpo-
czaé swoj bieg kolowy. W zaleznoséci od
lokalnych warunkéw moze basen do mie-
szania byé wyzej ustawiony, przyczem w
tym wypadku odprowadzenie plynu ze
zbiorczego basenu 29 do rozdzielczego ba-
senu wykonywa si¢ zapomoca pomp, zge-
szczonego powietrza albo tym podobnych
urzadzen.

Widoczne jest, ze zuzycie ptynu do im-
pregnowania w ten sposéb dokladnie odpo-
wiada ilosci ptynu, ktéra jest potrzebna do
impregnowania, a wszelka strata plynu jest
usunieta, '

Dila. ulatwienia przenikania ptynu im-
pregnacyjnego do komérek drzewnych zo-
staje drzewo przed zwilzaniem ogrzane w
celu wprowadzenia zawartej w komérkach
drzewnych wody albo soku w stan gazowy.

Wytworzona w ten sposéb préznia w
komérkach. drzewnych przy nastepnem

zwilzaniu zimnym plynem impregnacyj-
nym zostaje catkowicie wypelniona ptynem. -

Ogrzewanie moze byé wykonane zapo-
moca wprowadzonych na tor podsuwu drze-
wa krazkéw, plyt i tym podobnych, najle-
piej bezposrednio przed zwilzaniem, przy-
czem krazki te i t. d. zostaja ogrzane para,
elektrycznoécia i t. d. -

Ustawianie organéw mnagrzewajacych
moze byé wykonane w ten sam sposéb, jak
juz bylo opisane przy walcach do impre--
gnowania.

Opisane urzadzenia moga, naturalnie,
byé zastosowane i przy impregnowaniu pi-
towanego drzewa, np. drzewo przed wpro-
wadzeniem do basenu zostaje oczyszczone
szczotkami od trocin i tym podobnych zanie-
czyszczefi, nagrzane i po wyjeciu z basenu
przechodzi przez walce do impregnowania,
jak powyzej opisano.

Zrozumiale jest, ze te maszynowe urza-
dzenia moga byé stosowane do innych ce-
low. :

Rozumie si¢ samo przez sie, ze oddziel-
ne czesci moga w granicach wynalazku
ulegaé zmianom. Np., nasadki do szpryco-
wania albo inne zwilzajace przyrzady mo-
ga byé stosowane oddzielnie dla kazdej
strony drzewa; podsuw drzewa moze sie
odbywaé wstecz, nie przerywajac ciaglosci
pracy calej maszyny. Opisane przyklady
wykonania nalezy przeto uwazaé tylko jako
przyklady, uwidoczniajace, w jaki sposéb
moze byé wykonane ciagle, powierzchow-
ne i predkie impregnowanie drzewa. Wy-.
nalazek obejmuje jednak zasade kazdego
rodzaju impregnowania, przy ktérem drze-
wo jest wystawione na krétkie, ciagle od-
dzialywanie §rodka antyseptycznego.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb impregnowania drzewa dla
zapobiezenia wytwarzaniu si¢ blekitu, zna-
mienny tem, ze drzewo przez krétki czas
poddaje sie dzialaniu roztworu sublimatu,



zwiazkéw roztworu sublimatu albo innego
odpowiedniego §rodka w ten sposéb, ze
impregnowana jest tylko powierzchnia
drzewa.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze drzewo wprowadzone zostaje
do napelnionego $rodkiem impregnacyjnym
basenu albo wogéle zbiornika i zostaje w
nim ped powierzchnig plynu poruszane za-
pomoca odpowiedniego urzadzenia, a na-
stepnie wyjete ze zbiornika,

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny ‘tem, ze w zbiorniku ustawiony jest je-
den albo kilka zaopatrzonych w przyrzady
chwytakowe walcéw, przyczem
te chwytaja wprowadzone drzewo przy ob-
rocie walcéw, pograzaja je w plyn impre-
gnacyjny i posuwaja je w plynie naprzéd.

4. Sposéb wedlug zastrz. 2 i 3, zna-
mienny tem, Zze wyzej od wspomnianego
walca umieszczony jest drugi walec, réw-
niez zaopatrzony w chwytakowe ramiona,
ktéry wiruje w odwrotnym kierunku i chwy-
ta’ swojemi  ramionami wprowadzone drze-
wo, podnosi je i kieruje z basenu na do-
wolny przenoénik albo temu podobne urza-
dzenie do dalszego transportowania.

5. Sposéb wedlug zastrz. 4, znamien-
ny tem, Ze, wynoszacy swojemi chwytako-

wemi ramionami drzewo z basenu, walec

obraca sie wstecz zapomoca odpowiedniego
napedu w celu usuniecia nadmiaru ptynu
impregnacyjnego.

6. Sposéb wedlug zastrz. 2 i 3, zna-
mienny tem, ze szybkoéé obrotowa wyno-
szacego drzewo przenosnika i pograzajace-
go walca sa w ten sposéb uzgodnione, ze
przy wprowadzaniu belki i t. d. przez prze-
noénik chwytaki sg stale gotowe do chwy-
tania drzewa.

7. Maézyna do wykonania sposobu
wedlug zastrz. 1, znamienna tem, ze wszyst-
kie .czeéci, stykajace si¢ ze s$rodkiem im-
pregnacyjnym, wykonane s3 z drzewa albo
wylozone sa drzewem, guma albo podob-

chwytaki

nym materjalem, odpornym’ na dzialanie
roztworu rteci.

8. Maszyna do wykonania sposobu we-

dlug zastrz. 1, znamienna tem, ze jest za-
opatrzona w odpowiednie urzadzenia dla
przeprowadzenia drzewa, zwilzania go ze
wszystkich stron, wciskania w drzewo ply-
nu, przechodzacego przez przynaleine ba-
seny i przewdd, oraz oddzielania nadmiaru
plynu. : '
9. Maszyna wedlug zastrz. 8, zna-
mienna tem, ze zwilzanie drzewa wykony-
wa si¢ zapomoca specjalnych nasadek na- -
tryskowych.

10. Maszyna wedlug zastrz. 9, znamien-
na zastosowaniem odpowiednich nasadek
natryskowych do zwilzania drzewa ze
wszystkich stron, przyczem nasadka prze-
znaczona do zwilzania gérnej strony drze-
wa w polaczeniu z walcem ‘do impregno-
wania albo w inny sposéb, zostaje samo-
czynnie ustawiona w wymaganej od drze-
wa odlegloéci, a nasadki boczne sg umoco-
wane przesuwalnie na kierownicach, albo
na ramionach lub tez inaczej, przyczem mo-
ga by¢ zaopatrzone w nasady dla samoczyn-
nego ustawienia' w pozadanem polozeniu
w zaleznoéci od przechodzacego drzewa.

11. Maszyna wedlug zastrz, 10, zna-
mienna tem, ze wylozone ebonitem albo in-
nym niepoddajacym si¢ dziataniu ptynu
impregnacyjnego materjalem albo wytwo-
rzone z niego nasadki natryskowe sa za-
opatrzone w wewnetrzne kanaty albo tym
podobne urzadzenia, dzigki czemu przepty-
wajacy przez nie plyn impregnacyjny wy-
dziela sig¢ szerokim lub waskim strumie-
niem, ‘

12. Maszyna wedlug zastrz. 11, zna-
mienna tem, Ze nasadki natryskowe sg w
ten sposob uksztaltowane, iz promieri ply-
nu impregnacyjnego obejmuje z zewnatrz
nawewnatrz zwilzany przedmiot,

13. Maszyna wedlug zastrz. 11, zna-
mienna tem, Zze gérna strona nasadki jest
odcieta dla osiagniecia wigkszego otworu



wytryskowego i spokojnego wyptywu ply-
nu,

14, Maszyna wedlug zastrz. 9, zna-
mienna tem, ze nasadka jest umocowana na
walcu, czopie lub w inny sposéb wahadlo-
wo.

15. Maszyna wedlug zastrz. 9, zna-
mienna tem, Ze sluzace do wciskania ptynu
impregnacyjnego do wszystkich stron albo
tylko do pojedyriczych stron drzewa walce
sa zaopatrzone w warstwe gumy, filcu albo
podobnego materjatu albo catkowicie z ta-
kiego materjalu wytworzone, dzigki czemu
moga byé uzyte nietylko do zwilzania drze-
wa, ale réwniez do wttaczania i usuwania
nadmiaru plynu

16. Maszyna wedlug zastrz, 15, zna-
mienna tem, ze walce do impregnowania
. z zewnatrz albo wewnatrz sa polaczone
z cyrkulujagcym ptynem do impregnowania
i moga byé uzyte zamiast nasadek mna-
tryskowych do zwilzania drzewa.

17. Maszyna wedlug zastrz., 13, zna-
mienna tem, Ze przeznaczone dla gérnej
strony i krawedzi drzewa walce do impre-
gnowania przy odpowiednich ramionach sa
wahadtowo albo nieruchomo umocowane
z obcigzeniem sprezynowem, albo ciezaro-
wem na przechodzacych nad maszyna ra-
mionach,

18. Maszyna wedlug zastrz. 15, zna-
mienna tem, ze jeden albo oba krawedzio-
we walce do impregnowania sa napedzane
i w ten sposéb stuza jednoczeénie do prze-
prowadzania i wyciagania drzewa z maszy-
ny.

19. Maszyna wedlug zastrz. 15 i 16,
znamienna tem, ze walce do impregnowa-
nia, o ile maja stuzyé do zwilzania drzewa
pod ci$nieniem, sa wewnatrz prézne, przy-
czem plyn do impregnowania, wprowadzo-
ny osiowo, zostaje wciskany przez dziurko-
wang powierzchnie i warstwe filcu albo te-
mu podobnego materjalu na powierzchnie
drzewa.

20, Maszyna wedlug zastrz, 15, zna-

mienna tem, Ze dolny walec do impregnowa-
nia otrzymuje potrzebna do zwilzania drze-
wa ciecz do impregnowania z basenu, w
ktérym sig¢ obraca i ktéry moze jednocze-
$nie stuzy¢ jako basen zbiorczy dla nadmia-
ru plynu,

21. Maszyna wedlug zastrz. 9 i 15,
znamienna tem, ze do wciskania plynu do
impregnowania w drzewo i do usuwania
nadmiaru ptynu zamiast walcéw moga byé
uzyte pracujace réwniez pod ci$nieniem
podpérki, krazki, skrobaki albo podobne
przyrzady same przez si¢ albo w polacze-
niu z walcami do impregnowania,

22. Maszyna wedlug zastrz. 9, zna-
mienna tem, Ze jest zaopatrzona w rowko-
wane i napedzane walce pociagowe, z kto-
rych jeden albo kilka, umocowanych nie-
ruchomo stuza do chwytania drzewa przy
dolnej stronie, a jeden walec o znacznie
wigkszej $rednicy jest uksztaltowany w ten
sposéb, ze przy stykaniu si¢ z drzewem sa-
moczynnie si¢ podnosi i chwyta drzewo z
gornej strony, ktére wskutek tego jest na-
pedzane zapomoca wirujacych, dolnego i
gornego walca pociagowego przez maszyne
z wigksza szybkoscia od odpowiednich
przenoénikéw.

23, Maszyna wedlug zastrz. 9, zna-
mienna tem, ze walce do impregnowania,
wzglednie podpoérki przez dziatanie przesu-
wanego drzewa sa nastawiane w odleglo-
$ci, odpowiedniej do rozmiaréw drzewa.

24, Maszyna wedlug zastrz. 9, zna-
mienna tem, ze gérny walec pociagowy
podnoszac sie, jednoczeénie podnosi i gér-
ny walec do impregnowania, ale moze sie
opuszcza¢ bez potrzeby jednoczesnego
przytem opuszczania walca do impregno-
wania. (

25. Maszyna wedlug zastrz, 24, zna-
mienna tem, Zze otwér w przegubie, podno-
szacym gérny walec do impregnowania,
przeznaczony dla lacznikowego sworznia,
jest o tyle przedluzony, wzglednie zamiast
stalego przegubu zastosowane jest odpo-



wiednie linowe, larcuchowe, - albo inne
polaczenie, co powoduje, ze walec do im-
pregnowania z jednej strony moze si¢ po-
ruszaé niezaleznie od watkéw pociagowych,
a z drugiej strony walec pociagowy moze
po przejsciu drzewa opuszczaé sie nie
dzialajac na walec do impregnowania,

26. Maszyna wedlug zastrz, 8, zna-
mienna zastosowaniem szczotek ktére, obra-
cajac si¢ w odwrotnym do walcéow kierunku,
stuza do usuwania z drzewa trocin i in-
nych zanieczyszczefi, przyczem szczotki te
wskutek przesuwania drzewa samoczynnie
ustawiaja si¢ odpowiednio do rozmiaréw
drzewa, zachowujac swobodny ruch na-
przéd.

27. Maszyna wedlug zastrz. 8, zna-
mienna tem, ze obciaZenie gérnego walca
pociagowego przez gorna szczotke i walec
do impregnowania zostaje zré6wnowazone
przy stykaniu si¢ z walcem do impregno-
wania.

28. Maszyna wedlug zastrz. 8, zna-
mienna tem, ze wytworzony w specjalnem

naczyniu do mieszania plyn do impregno-
wania zostaje Sciagniety do basenu roz-
dzielczego, z ktérego przeciska sie zapo-
mocg pomp, zgeszczonego powietrza albo w
inny sposéb do rozmaitych zwilzajacych
organéw albo do wyzej od maszyny lezace-
go basenu tlocznego, z ktérego jest kiero-
wany do rozmaitych organéw zwilzajacych,
a nadmiar plynu w basenie tlocznym i
zbiorczym $cieka do basenu rozdzielczego,
przez co cyrkulacja plynu do impregno-
wania jest stata.

29. Maszyna wedlug zastrz. 8, zna-
mienna tem, ze drzewo przed zwilzaniem
zapomoca, krazkéw, plyt albo tym podob-
nych urzadzeri zostaje nagrzane, przyczem
w komérkach drzewnych przy ochladzaniu
powstaje préznia, przez co przenikanie ply-
nu jest ulatwione,

JEPettersson &I O. Holmer.
Zastepca: M, Brokman,

rzecznik patentawy.
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