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Sposob wyrobu obuwia z podeszwa z kauczuku gabczastego oraz urzadzenie
stuzace do tego celu.
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Obuwie z podeszwami z gumy gabcza-
stej, jak np. obuwie domowe, $niegowce,
wytwarzano dotychczas stosujac arkusz
gumowy cieniszy od gotowej podeszwy gab-
czastej i zawierajacy w swym skladzie
czynnik wspeczniajacy; arkusz ten umiesz-
czano na wkladce, wykonywanej zwykle ze
skéry, po czym catos¢ poddawano wulkani-
zacji na goraco w zamknigtej formie zada-
nego ksztattu. Jednoczesnie z wulkanizacja
gazy, wywigzane wewnatrz gumy przez
dzialanie czynnika wspeczniajgcego, zwigk-
szajjg, objetosé surowego arkusza gumowego,
ktéry wypelnia catkowicie podeszwowa
cze$é formy. Wytwarzanie mieszanki gumy

z czynnikiem wspeczniajacym, wprowadze-
nie jej na wierzch (przyszwe) obuwia i na-
stepujaca potem wulkanizacja sa zabiega-
mi wymagajacymi duzej uwagi i ostrozno-
$ci. Formy potrzebne do wytwarzania ta-
kiego obuwia sa kosztowne i wskutek tego
trudno jest zaspokoi¢ rozne wymagania
zwigzane ze zmianami mody.

Wynalazek niniejszy ma na celu usunie-
cie tych niedogodnosci zwiazanych z wy-
twarzaniem obuwia z podeszwami z gumy
gabczastej.

Proponowano juz zaopatrywanie obuwia
gumowego, a zwlaszcza pantofli kapielo-
wych i podobnych wyrobow bez szwu, w
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gabczasta podeszwe ze spienionej wodnej
zawiesiny kauczuku.

Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
wyrobu obuwia =z podeszwa z Kauczuku
gabczastego, potaczona z wierzchem obuwia
i podpodeszwa, umieszczonymi mna kopy-
cie, przy ktérym to sposobie kopyto wraz z
umieszczonymi na mim wierzchem obuwia
i podpodeszwa ustawia sie w polozenie, w
ktorym podpodeszwa jest zwrécona ku gé-
rze, po czym podpodeszwe otacza sie rama,
zaopatrzona w wewnetrzne obrzeze, od-
powiadajace obrysiu wytwarzanej podesz-
wy, a nastepnie na powierzchnie zewnetrz-
na podpodeszwy mnalewa sie¢ spieniong
wodng zawiesing kauczuku i pozwala sie
zawiesinie zestalié.

W razie Zyczenia gabczasta lub porowa-
ta' guma, otrnzymana bezposrednio z mleka
kauczukowego i wytworzona w ‘ten sposéb
na podpodeszwie, gdy wierzch obuwia jest
naciagniety ma kopyto, moze byé potaczona:
z warstwa takiej samej gumy gabczasteq,
wytworzonej na drodze zestalamia spienio-
nej wodnej zawiesiny kauczuku w formie.

Urzadzenie, stosowane (najkorzystniej)
do formowania podeszew z gumy gabcza-
stej lub komorkowatej na obuwiu bezpo-
$rednio z wodnych zawiesin kauczuku lub

zawiesin zawierajacych kauczuk, sktada
kauczuku
siarki
ZnO
przyspieszacza

oleju mineralnego
barwnika, np. sadzy lampowej

Otrzymana w ten sposéb zawiesine o
zawartosci suchego materiatu — 60% ubi-
ja si¢ np. w znany sposéb za pomoca ubi-
jarki do jaj na gesta pianeg, po czym da
kazde 100 czeéci kauczuku dodaje sie 1
cze$é fluorokrzemianu sodowego.

Po osadzeniu si¢ piany, co zachodzi w

si¢ z narzadéw, umozliwiajacych umiesz-
czanie kopyta strona podeszwowa ku goérze,
oraz z dwoch profilowanych plytek prze-
znaczonych do otoczenia podeszwowej czg-
$ci kopyta po zajeciu przez nie odpowied-
niego potozenia, przy czym plytki te sa la-
czone (najlepiej) za pomoca zlaczy.
Ponizej podano kilka przyktadéw wyko-

mania sposobu wedlug wynalazku.

Przyktad 1. Wyréb obuwia sposobem
podanym powyzej jest opisany w zwiazku
z fig. 1 rysunku. Naokolo podpodeszwy 3
na kopycie I umieszczona jest forma 4 w
ksztatcie ramy wtaki sposéb, iz czesé dol-
na 5 formy jest podtrzymywana wierz-
chem obuwia i otacza go catkowicie. W ten
sposob tworzy sie forma otwarta u gory i
zlozona z podpodeszwy, wierzchu obuwia
(przyszwy) oraz z ramy umieszczonej na
pim.

Forme te napelnia si¢ piana, wytworzo-

‘na z wodnej zawiesiny kauczuku np. w spo-

s6b nastepuijacy:

60% -owe mleko kauczukowe, otrzymane
przez odwirowanie, miesza si¢ ze skladni-
kami wiazacymi i doprowadza do konsy-
stencji pasty wodnej; sklad suchej pozo-
stalosci z wytworzonej wodnej zawiesiny
jest nastepujacy:

100 czesci wagowych
3 1 1"
2 " 1
0,6 » "
5 1" 1"
1 " 1

ciagu 30 minut, obuwie wulkanizuje sie¢ w
spos6b znany, np. wprowadzajac je wraz z
kopytem i forma do wulkanizatora po-
wietrznego, Przyleganie podeszwy gabcza-
slej do podpodeszwy mozna wzmocni¢
przez zaopatrzenie podpodeszwy w war-
stewke spajajaca, w rodzaju np, warstewki



roztworu kauczuku lub cienkiej warstewki
kauczukowej, jeszcze na kopycie przed na-
laniem na podpodeszwe piany.
Przyklad II. Jako dalszy przyklad
wykonania sposobu wedlug wynalazku moz-
na przyklad poprzedni zmienié¢ np. w ten
sposob, ze podeszwe z gumy gabczastej
wytwarza si¢ z dwoch warstw. Uskutecznia
si¢ to przez zmiang wysokosci ramy, umie-
szczanej na wierzchu kopyta tak, aby wy-
sokos$é ta byla mniejsza od wysokosci nie-
zbednej do wytworzenia gotowej podeszwy.
Jednoczesnie stosuje sie formy, uwidocz-
nione na fig. 2 i wykonane np. z prasowa-

" nej cyny oraz odpowiadajace ksztaltem

pokrywajacej czesci podeszwy. Forme w

_ ksztalcie ramy i forme¢ odpowiadajaca cze-

§ci pokrywajacej napelnia si¢ piana, a po
zestaleniu jej, pokrywajaca czesé formy
wraz z zestalona w niej piana umieszcza
sie na formie w ksztalcie ramy. Swieze
warstwy piany kauczukowej mozna pola-
czyé ze soba, przez stabe stloczenie; w po-
deszwie zlozonej z dwéch czesci nie moz-
na po wulkanizacji zupelnie juz rozrézni¢
dwoch warstw lub tez mozna je rozréznié
zaledwie z trudem.

Do wykonywania sposobu opisanego w
przyktadach I i II odpowiednie jest zwla-
szcza urzadzenie przedstawione na fig. 1 i
3. Urzadzenie to sktada sie z narzadéw 6 i
7, unieruchamiajacych kopyto 1 wraz z cze-
$cia podeszwowa zwrécona ku gorze, z for-
my w ksztalcie ramy 4, wykonanej z pro-
filowanych ptyt, ztozonych z dwoch czesci
8 1 9 i polaczonych ze soba zlaczem 10.
Jedna z tych czesci jest umocowana w spo-
sob taki, iz czeSciowo otacza cze$é pode-
szwowa, kopyta, druga za$ cze$é jest przy-
stosowana do otwierania jej na bok, co
ulatwia umieszczanie w ramie kopyta. Po
umieszczeniu kopyta cze$¢ formy, tworza-
ca ruchoma polowe ramy, laczy si¢ z nie-
ruchoma czescia za pomoca zatyczki 11 i
sworznia 12.

Podeszwy gabczaste, wytworzone zgod-

nie z wynalazkiem niniejszym; pokrywa si¢
cienka, zwarta lub bardzo stabo porowata

' blona kauczukewsy, jak to jest juz znane w

zwiazku z gabezastym materialem kauczu-
kowym, wytwarzanym ze spienionych wod-

nych zawiesin kauczukowych. Blonkial ta jest
zwykle tym grubsza, im mniejsza jest obje-
to$é piany wytworzonej z danej ilosci wod-
nej zawiesiny kauczuku. Do wyrobu pode-
szew. gabczastych pozadana jest zwykle
grubsza blona, aby zabezpieczala we wla-
sciwy sposéb gabke od blota i wody, a sa-
ma blona nie starla si¢ zbyt wczesnie. W
sposobie wedlug wynalazku niniejszego za-
leca sie rozbijanie wodnej zawiesiny kau-
czuku przed wlaniem jej na podpodesz-

we, do objetosci tylko trzykrotnej lub czte-
rokrotnej w poréwnaniu z poczatkowa ob-
jetoscia zawiesiny. Grubos$é blony, pokiry-
wajacej podeszwe gabczasta, mozna row-
niez zwickszyé pokrywajac $cianki uzytej
formy cienka warstwa kauczuku przed wla-
niem piany. Wreszcie, dla odmiany, wytwo-
rzona podeszwe¢ mozna pokryé cienka war-

stwa kauczukowa nakladajac zawiesing
kauczuku przez natryskiwanie lub przez
zanurzenie podeszwy w tej zawiesinie.

W razie wytwarzania podeszwy gabcza-
stej z piany, ubitej ze zwulkanizowanej
wodnej zawiesiny kauczuku,  péZniejsza
wulkanizacja podeszwy jest zbedna. W tym
przypadku mozna np. wytwarzaé $niegow-
ce bez wulkanizacji, poniewaz podesz-
we gabczasta mozma ma $niegowcu zao-
patrzyé w cienka podeszwe piléniowa, nie
wymagajaca zadnej dalszej obrébki.

Wedtug wynalazku niniejszego mozna
stosowaé naturalne albo sztuczne zawiesi-
ny kauczuku i substancji podobnych do
kauczuku, same lub zmieszane ze soba, z
dodatkiem lub bez dodatku skladnikéw
wigzacych znanych w przemysle kauczuko-
wym. Zawiesiny moga byé rozciericzone lub
stezone, zwulkanizowane lub niezwulkani-
zowane. Wierzch obuwia moze byé¢ skoérza-
ny, sukienny, gumowy lub z jakiegokolwiek



innego ‘materialu, uzywanego do wyrobu
obuwia, albo tez moze byé wykonany z po-
laczenia wymienionych materialéw. Do wy-
tworzenia podpodeszwy wystarczy uzyé
cienkiego arkusza jakiegokolwiek materia-
tu odpowiedniego do tego celu, np. skéry,
pil$ni, tkaniny.

Oczywiscie podeszwe gabczasta mozna
~zaopatrzyé w odpowiedni obcas. Zaréwno
obcas, jak i podeszwa moze posiadaé rowki
i inne desenie. - Jesli podeszwe wytwarza

si¢ w sposob wedlug przykladu I, wtedy w
celu wytworzenia czesci obcasowej i row-
'kéw lub innych ozdéb mozna ciekla lub ze-
stalong piang pokryé odpowiednia czescia
obcasowa i odpowiednim arkuszem pokry-
wowym zaopatrzonym w desenie, po czym
piane wulkanizuje si¢ wraz z wprowadzo-
~ nym na nig arkuszem pokrywowym. W pro-
cesie opisanym w przykladzie II czesé ob-
casowa i ozdoby s3 umieszczone na pokry-
wowej czesci formy.

Czes$¢ $niegowca, wytworzonego wedlug
wynalazku niniejszego, uwidoczniono w
przekroju poprzecznym na fig. 4. Sniegow-
ce skladaja si¢ z sukiennego wierzchu 2,
podpodeszwy 3 oraz podeszwy gabczastej
13 zaopatrzonej w rowki /4.

Zastrzezenia patentowe.
1. Sposéb wyrobu obuwia z podeszwa

z kauczuku gabczastego, laczona z wierz-
chem obuwia i podpodeszwa, umieszczony-

mi na kopycie, znamienny tym, Ze kopyto
wraz z umieszczonymi na nim wierzchem
obuwia i podpodeszwa ustawia si¢ w polo-
Zenie, w ktorym podpodeszwa jest zwréco-
na ku gorze, po czym podpodeszwe otacza
sie rama, zaopatrzona w wewnetrzne obrze-
ze odpowiadajace obrysiu wytwarzanej po-
deszwy, a nastepnie na powierzchnie ze-
wnetrzna podpodeszwy nalewa si¢ spienio-
na wodna zawiesing kauczuku i pozwala
sie zawiesinie zestali¢.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-

ny tym, ze podeszwe z kauczuku gabcza-
stego wytwarza si¢ z dwéch warstw, z kté-
rych jedna wytwarza si¢ na zwréconej ku
gorze podpodeszwie, a druga warstwe wy-
twarza si¢ w formie réwniez ze spienionej
wodnej zawiesiny kauczukowej, po czym
obydwie te czesci taczy si¢ w znany sposéb
razem. .
3. Urzadzenie do wykonywania sposo-
bu wedlug zastrz. 1, znamienne tym, Ze jest
zaopatrzone w przyrzad do zamocowywania
kopyta podeszwa, ku gorze oraz w rame o
wewnetrznym obrzezu odpowiadajacym
obrysiu podeszwy wytwarzanej, przy czym
rama ta sklada sie z dwéch czesci odchy-
lanych na strony i polaczonych, najprak-
tyczniej, przegubem.

InternationalLatex Processes,
' Limited.

Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.
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