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Titel der Erfindung

Schertischlagerung -

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung bezieht sich auf eine Schertischlagerung
fir Schermaschinen zur Bearbeitung von Ware mit gleit-

festen und gut gleitenden Grundschichten,

Charakteristik der bekannten technischen Lésungen

Bekannte Schertische arbeiten wie folgt:

Beim Wulsttisch wird die Ware Gber eine Abflachung gezo=-
gen, das erfordert, daB die zu bearbeitende YWare gute
Gleiteigenschaften haben muB; da die ﬁeibUng Uper die
Abflachung durch den Winkel, den die Ware bildet, am
gréBten ist., Siehe hierzu DE=AS 1 054 951, |

Beim rollenden Schertisch wird die Ware Uber eine
rollende Stiitzfldche gefuhrt, um die Reipbung herabzu-
setzen, insbesondere bei gleitfesten Grundschicihten,

der zu bearbeitenden Ware,

Die zur Zeit bekannten rollenden Schertische bestehen
aus einem Trigerrohr oder GuBkorper, auf dem Lagerbdcke
zur Aufnahme der vielle montiert sind. Die Wellen werden
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in deh'Lagern'dyrch Zapfen gehalten oder sie liegen auf

'Kugellagern, die als Stitze angeordnet und wie sie in

DE=-AS 1 067 402 und DE=AS 1 124 463 beschrieben sind.
Die Nachteile dieser Schertische sind:

Auf dem Wulsttisch kann nur gut gleitende Ware verarbeitet
werden, ' o
Auf dem rollenden Schertisch kénnen alle Waren bearbeitet
werden. Jedoch ist dieser Schertisch in der Herstellung
sehr aufwendlg und durch die Statzlager, die nicht ge=-
schmlert werden kénnen, ‘damit die Ware nicht verschmutzt,\
ist ein hoher 'Verschlei vorhanden.

Desweiteren ist eine schnelle Verschmutzung nlcht zu

. vermeiden.,

Bei den rollenden Schertlschen, wo die Welle durch '

die Lager gestitzt werden, entstehen Einlaufstellen an

der Welle, die zur Fehlerbildung am Schertisch fuhren,
nsbesondere wenn der Schertisch aus Profilmaterial

~hergestellt ist und dadurch die Schw1ngungen verstérkt
'werden.; '

Zusammenfassend kann man feéfstellen, dab auf dem

Wulsttisch nur dafir chafaktefistische Ware mit guten
Gleiteigensthaftén'verarbeitet werden kann,und der
rollende Schertisch ist in der HersLellung sehr auf=
wendlg, er unterllegt einem hohen Verscnlelﬁ und muB

]

ziel der Erfindunéy_'

ziel der Erfindung ist es, einen Wulsttisch und rollehden

Schertisch als System zu vereinen, das wartungsarm und |

selbstrelnlgend ist.
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Darlequng des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Schertisch-
lagerung fur Schermaschine zu schaffen zur Bearbeitung o
von Waren von gleitfesten und gut gleitenden Grundschich=
ten, wodurch,rollender'Schert;sch und Wulsttisch ersetzt
werden soll. |
Erfindungsgemd® wird diese Aufgabe dadurch geldst, daB

das System als Wulsttisch und als rollender Schertisch
durch Ab- oder Zustellen der Druckluft steuerbar ist

und ein Schertisch mit dem Profil fir die Lagerung

‘einer Welle und ein Kanal bzw. Nut zur Fihrung der

Druckluft vorgesehen ist, Die Welle ist auf Luft gelagert,
Eine Leiste entsprechend der Schertlschlange ist mit ’
Quernuten versehen zum Abbau des Druckes der Druckluft,

um einen gleichm&éBigen Abstand zum Scherzyllnder zu

garantieren, Der Radius der Welle ist groBer als der
Radius des Profils am Schertisch, dadurch wird eine groﬁt-
mégliche Fliche projiziert, die fur die Tragkraft bew
stimmend ist.

Die Ware ist Uber einen kleinen Radius zu fihren, um das
Uffnen des Flors beim Scheren zu gewdhrleisten, Die .
kleine Stutzflache, die dazu bendtigt wird, 1&Bt sich
bei groBen Breiten nur mit erheblichem Aufwand beinm
rollenden Schertisch erzielen., ‘

Das System von rollendem Schertisch und Wulsttisch

_arbeitet mit Niederdruck und ist selbstreinigend und

wartungsarm,



Aus fihrungsbeispiel

'Die Erfindung soll im folgenden anhand eines Aus fiihrungs=
beispiels naher erléutert werden. : '
Die Zeichnungen zeigen in:

Figur 1 den Schertisch in Einbaulage
Figur'2 einen,Querschnitt‘durch den Schertisch
/ ' gem&B Schnitt A = A aus Figur 1 ‘

CE : Figuf 3 einen Lingsschnitt durch den Schertisch
‘gem&B Schnitt B = B aus Figur 2
Figur 4 die Darstellung des Druckabfalles als
- Diagramm S

) \ Figur 1 zeigtbden'Schertiéch in der’Anwendung. Er besteht
 aus dem eigentlichen Schertisch 1 mit dem Scherzylinder 2

und der Yelle 3 sowie die Anordnung der linken Anschlui-

- platte 4, rechte Anschlqulatte 5 mit der»davorliegéhden
”Dichtung & und dem Teil der Zuleitung fir die Luft be=

stehend aus dem Winkel 7 und dém'Kompressorschlauch 8.

>y 'Bei grofen Breiten ist vorzugsweiée die Zuleitung der Luft
s ' ‘

s

- von beiden Seiten vorgesehen, um einen ausreichenden Luft-
vorrat zu gewdhrleisten,

Der bendtigte Luftdruck wird bestimmt durch die Kraft,
die die Ware auf die Stitzfliche ausibt durch die
projizierte Fléche der Welle. Er wird aus der Formel

Druck =  Kraft p = F ’ :

Flache A

~ermittelt, wobei zu beachten ist, daB an dem System sténdig
‘Luft an den oberen Profilkanten 21 entweicht, die‘ZU
erneuern ist, siehe Figur 2, ‘ o



;
gl

Aus diesem Grund ist der Schertisch an die innerbetrieb=
liche Luftleitung. anzuschlieBen, wobei Uber ein Druck- -
begrenzungsventil der Arbeitsdruck eingestellt wird,

Die entweichende Luft gerantiert, daB der Schertisch

nicht verschmutzt bzw, gereinigt werden mub, Die Luft
dient als alleiniges Tragermedium fir die Welle 3, wodurch
Réibuné‘und Verschleifl ausgeschlossen werden,

Figur 2 zeigt den Schertisch 1 im Schnitt A=A mit der
Welle 3, der Leiste 9 und den Kanal 12,

Es ist ersichtlich, daB die Welle 3 an der oberen Profil=
kante 21, die Gber den gesamten Tisch eine Linie bildet,
die engste Stelle ist. Der Freiraum 19 gestattet den Aufbau
einer tragenden Luftschicht. Um diesen Freiraum 19 zu |
bilden, ist der Radius des Schertisches 1 mit dem Profil
20 kleiner als der der Welle 3, die Differenz betrégt

nur einige hundertstel Millimeter. | '

‘Diese MeBdifferenz gestattet es, den Schertisch als Wulst-

tisch einzusetzen, indem man die Druckluft abstéllt. Dabei
wird die Welle 3 von den oberen Profilkanten 21 getragen
und kann keine Bewegung ausfihren, ‘

Die Druckluft gelangt durch den Kanal 12 an die Welie's,

.. rechts wie links des Schertisches 1, wo die Leiste S vorgése-

hen ist, stromt die Luft durch die Bohrung 14, die je nacn

Bedarf von Gewindestift 11 gesperrt werden kann,

Die Senkung 13 dient als technologlsche Hilfsfliche firdie
Gewindebohrung, :

Figur 3 zeigt den Schn;tt B=B8, der langs des Schertisches
gelegt ist, Uber dem Schertisch 1 liegt die Welle 3 und

darunter der Kanal 12, in dem die Leiste 9 durch die PaB=

kerbstifte 18 gehalten wird,
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Die Quernuten 10 haben die Aufgabe. den Luftdruck vom ’
linken Begrenzungspunkt 22 .zu dem rechten Begrenzungspunkt
23 abzubauen, wie das aus dem Diacramm der Figur 4 ers;cht-'
lich ist. ‘

Die Leiste 9 ist gekennze;chnet durch die Ouernuten 10 die

*Bohrung 14 und die Gewindestifte 11, mit denen eine Regulierung

des Luftdruckes zwischen Welle 3 und Leiste 9 eingestellt
werden kann. Das ist insofern wichtig, da die zu bearbeitende

‘Ware- nicht uber den gesamten Schertisch 1 liegt und ein Oruck=

gafalle nergestellt werden muB, um eine Hebelw;rkung der Welle
auszuschlieﬁen bzw. um Lauffehlern an den AuBenseiten vOrzu=

‘beugen.

Die’ Welle 3 bzw. die Wellen, wenn sie nicht aus einem Stick
bestehen, sind seitlich iber gine Kugel 15 und den Gewinde-
stift 16 mit Kontermutter 17 durch das llnxe AnschluBtell 4
und rechte Anschlufteil 5 gestutzt.

- Die Welle 3 wird aber nicht zwischen 1inken AnschluBtéil 4
und rechten AnschluBteil 5 mzttels Gewindestift 16 einge-

spannt, sondern sie dienen nur als Anschlag, damit die

Welle 3 nicht triften kann.
Figur 4 zeigt das Diagramm mit moglichen Druckabfallkurven,
die bei unterschiedlichem Arbeztsdruck durch die Leiste 9

mit Ouernuten 10 entstehen,
Ohne die Leiste 9 mit den ®uernuten 10 wurden die Jellenenden 3
angehoben, da die Ware nicht die Nennbreite des Schertisches 1
belegt und somit die Anprefkraft: auf der Welle 3 fehlt.

- :

Der Druckabfall pro Quernut ist:

Py = Po ™ (ZS.PErw.'<3 pVereng + vaGerade)

il
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wobei pl‘de" Oruck nach der Quernut und’pO der Bezugs-
druck ist, Unter p:rw verstehen wir den Differenzdruck
bei Erwelterung und pvereng.den Differenzdruck bei ver=
engung, aus der Nut heraus glot es eine Drucmverengung.'
Der Druckverlust in derGeraden,»von Quernut zu Quernut,

kann vernachlassigt werden, auf Grund der kleinen Ab-

" gtande der Quernuten zueinander.

Daraus folgt:
Py = Pg = (A Py + A Pvereng’*

fienn wir unter c die Geschwindigkeit sowie ? die Dichte
verstehen und Ai die Flache zwischen Welle 3 und Leiste S

- im senkrechten Schnitt sowie A2 die Flache der Quernut- 10

senkrecht ist, so ist der Druckverlust fir die Quer=
schnittserweiterung und Querschnittsverengung

/

o . LA 42 2

A Perweiterung = (1 - Ki > -glk' ‘1
o 2

Ap ‘ = A2-3'.)2 g '02

Verengung KZ - 2‘

Die Geschwindlgkelt der Druckluft, hervorgerufen durch
Druckdifferenz im System, betragt ’

Oder mit der Widerstandszahls; , die die Gesamtverluste
erfaBt flir eine Quernut ergibt sich fir den Druckverlust:

O
]
s
s
(¢]
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: Mit der/Ahzahl der'erforderlichen Quernuten 10 wird die

Mlndestlange der Leiste 9 festgelegt.
Mit den Bohrungen 14 kann der Druckabfall ber der
Lelste S reguliert werden. ‘ :
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Erfindungsanspruch

1. Schertischlagerung flir Schermaschinen zur Bearbeitung
von Ware mit gleltfesten und gut gleitenden Grund-
schzchten, dadurch gekennzelchnet. daB in dem Scher=
tisch (1) ein Kanal (12) mit Leiste (9) zur Fihrung
der Druckluft vorhanden ist und durch Quernuten (10)
an Leiste (9), Bohrung (14), Gewindestifte (11)
der Luftdruck zwischen Welle (3) und Leiste (9)
regulierbar ist,

2. Schertischlagerung nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet,

daB der Radius der Welle (3) groBer als der Radius von
PFOfll (20) des Schertzsches (1) ist und die welle (3)
auf den oberen Profilkanten (21) des Profils (20)
abstitzbar ist. | o

3. Schertischlagerung nach Punkt 1 und 2, dadurch‘gekenn- 
zeichnet, daB durch Abstellen der Druckluft der Schere
tisch (1) als Wulstschertisch einsetzbar ist,

4. Schertischlagerung nach Punkt 1 und 2, dadurch gekenn=
zeichnet, daB durch Zustellen der Druckluft der Scherw
tisch (1) als rollender Schertisch einsetzbar ist.,

5. Schertischlagerung nach Punkt 1 bis 4, dadurch gekenn-

zeichnet, daB das System selbstreinigend und wartungs=~
arm ist,
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Figur 2
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