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Ved fremstilling af flerlegede glaselementer, hvor kanterne

af glaspladerne ekal forbindes med en fwlles ramme, tilvejebringes
der dinding mellem pladerne og et eller flere kantforbindelsesorga-
ner, som er anbragt i kantberering med plad + Med til-
lingen bestdende af plader og kantforbindelsesorganer befinder sig
inden for arbejdsomridet af behandlingsorganer (27,28,29 og 30),
der f.eks. kan bestd af gasbrendere til smeltning af pA forhind pa-
fort loddemateriale, bringes disse til at virke samtidigt langs
hver side af sammenstillingen til sammenbinding af denne. Derved
pimplificeres og fremskyndes produktionen. Apparatet har en under-
stotning til bering af sammenstillinger af forskellige storrelser,
sant en ramme, der bestdr af bjelker (16,18,21,26), som berer be-
handlingsorganerne (27,28,29 og 30). Hver bjmlke (henholdsvis 16,
18,21 og 26) er ved sin ene ende forskydeligt forbundet med sin hos-
verende bjelke (henholdsvis 18,21,26 og 16) ved hjmlip af glidekon-
goller (henholdsvis 11,8,7 og 17), sAledes at enden af hver bjelke
er forskydelig i den hosverende bjwlkes lengderetning. Derved kan

storrelsen af rammen indstilles, saledes at der kan behandles sam
menstillinger af forskellige sterrelser. Behandlingsorganerne (27
28,29 og 30) beres af bjmlkerne (henholdsvis 16,418,21 og 26) og e
jndrettet til at blive aktiveret samtidigt.

fortsattes
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Den foreliggende opfindelse angar et apparat til anvendelse
ved fremstilling af glaspaneler, omfattende plader af glasmateriale,
som er sammenbundet langs kanterne for effektiv sammenbinding
mellem mindst én sddan plade og en eller flere dele, som er i bergring
langs med kanten af denne.

Ifglge opfindelsen omfatter apparatet en barer for en glas-
pladeenhed, en ramme, dannet af bjelker, idet hver af disse ved den
ene ende er sammenkoblet med en bevagelig holder, sdledes at enden
af en sd8dan bjalke er relativt bevagelig langs en anden bjelke, hvor
endeholderen er bevagelig i retning af denne bjelkes lengde, séledes
at rammens stgrrelse kan justeres; en stgttekonstruktion til de navnte
bjelker og omfattende to parallelle, opretstdende portaler, som er
sammenbundet ved hjaelp af en fgrste og en anden parallel stang,
hvoraf mindst den ene er forskydelig langs portalerne, og en tredie
stang, som er parallel med de navnte portaler, og som er forskydelig
over mindst én af de neavnte fgrste og anden stang, idet bjalkerne
bares af de tre stenger, og af en af portalerne, og idet bareren og
rammen er indrettet til relativ tilnarmelse, samt opvarmningsmekanis-
mer, der bares af hver af de navnte bjalker, og som er indrettet til
samtidig energitilfgrsel for behandling af hver side af den navnte
glaspladeenhed.

Ved hjzlp af apparatet ifglge opfindelsen kan sammenbindin-
gen af navnte plader udfgres hurtigere end ved hjelp af den kendte
teknik, ifglge hvilken de forskellige sidekanter af glaspladeenheden
behandles efter hinanden, og derfor passer apparatet ifglge opfindel-
sen bedre til serieproduktion af glaspaneler.

Apparatet er nyttigt ved sammenbinding af glasplader
direkte ved hjalp af et lag klebemateriale langs kanten, som forér-
sager, at glaspladerne sammenbindes ved behandlingen, eller ved
hjelp af et lag loddemetal, som forlgber mellem metalholdige strimler,
der ligger langs kanterne af glaspladerne. Opfindelsen er ogsd nyttig
ved sammenbinding af en ramme af skillemateriale, som forigber langs
kanten af en enkelt plade for p&fgring og sammenbinding med en
s3dan ramme til en anden plade. Glaspladeenheden bestdr imidlertid
fortrinsvis af mindst ét par plader og en skilleramme, som forigber
mellem disse, og som stdr i bergring med kanterne af hver plade til
parret eller til hvert par. | dette tilfelde kan sammenbindingen af

hele panelet udfgres i ét trin.
Ved anvendelse af apparatet kan opvarmningsmekanismerne
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virke gradvist langs lengden af hver side af enheden, men det fore-
traekkes, at disse mekanismer virker eller bringes til at virke samti-
digt langs hele kanten af enheden. Der kan benyttes forseglingsmate-
rialer eller et smeltet loddemetal, som péfgres kanten af glaspladeen-
heden, og en varmebehandling forarsager, at bindematerialet, som
sdledes er péfgrt kanten af enheden, binder denne sammen. Forskel-
lige bindematerialer kan anvendes, og som eksempler kan navnes
varmehardelige eller termohardende materialer og termoplastiske
materialer, som kan smeltes pa stedet for at knytte systemet sammen
ved afkgling. Varmebehandlingen vil smelte pd forhand pafgrt lodde-
metal, og derved bindes enheden sammen. Loddemetallet kan vare
pafgrt pa forhand langs en eller flere pladekanter af metal og/eller en
metallisk skilleramme, der stdr i bergring med pladekanterne i enhe-
den. Fortrinsvis er et sddant loddemetal p&fgrt hver bergringsoverfla-
de. Nar glaspanelenheden bindes sammen under anvendelse af lodde-
metal, som er pafgrt pad forhdnd, foretrakkes det sedvanligvis, at
varmebehandlingen udfgres ved at underkaste kanten af enheden
pavirkning fra flammer, fortrinsvis reducerende flammer. Dette giver
en meget hensigtsmeassig og rask made til smeltning af det pa forhand
pafgrie loddemetal. Opvarmningen kan naturligvis udfgres pa andre
mader, f.eks. ved hjelp af induktion.

Den navnte bearer og ramme er, som anfgrt i det foregaen-
de, anbragt for relativ tilnermelse for at gge effektiviteten under
behandlingen, og rammen kan eventuelt bevages i lodret retning.

Bjaelkerne er fortrinsvis knyttet til stgttekonstruktionen
under anvendelse af donkrafte, f.eks. pneumatisk drevne donkrafte,
som er indrettet til at saenke og have rammen i forhold til bareren
for enheden. Fortrinsvis bares de navnte bjaliker af mindst tre af de
navnte staenger og en af portalerne.

Klemmemekanismer er fortrinsvis tilvejebragt for at klemme
det navnte system sammen pa bareren under behandlingen. Klemme-
mekanismerne omfatter fortrinsvis veegte, som hensigtsmassigt er mon-
teret for relativ bevagelse i forhold til bjelkerne. | kraft af at beere-
ren og rammen er indrettet til relativ tilnaermelse, har det vist sig
hensigtsmessigt, at de navnte klemmemekanismer omfatter vagte, som
bazres af hver af de navnte bjalker, og som er monteret for lodret
bevagelse i forhold til bjelkerne. P& denne made vil vagtene, nir
bazreren og rammen neermer sig hinanden, hvile pd en enhed pa
bereren, sdledes at denne klemmes sammen i behandlingsstilling.
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Bareren er fortrinsvis et transportband, og de neavnte
opvarmningsmekanismer er lodret bevaegelige for at tilvejebringe den
relative tilnaermelse. Dette traek bevirker, at apparatet passer godt til
serieproduktion af hule glasenheder.

Opvarmningsmekanismerne kan placeres for at opvarme
systemets kanter p& en hvilken som helst passende made, f.eks. ved
hjelp af induktion, men fortrinsvis bestdr opvarmningsmekanismerne,
nar det drejer sig om fremstilling af enheder, som er sammenloddet,
af en rakke breanderdyser pd hver bjelke, og fortrinsvis strakker
hver raekke sig stort set langs hele leengden af bjelken.

Opfindelsen skal herefter forklares narmere under henvis-
ning til tegningen, hvor

fig. 1 skematisk og i perspektiv viser en udfgrelsesform

for apparatet ifglge opfindelsen,

fig. 2 et apparat set oppefra, og

fig. 3 og 4 sidesnit efter pilene henholdsvis Il og IV i fig.

2.

Apparatet ifglge opfindelsen, som skematisk er vist i fig. 1,
omfatter to parallelle opretstdende portaler 1 og 2. Disse portaler er
bundet sammen i et hjgrne ved hjelp af en fast tveergaende stang 3,
som har en del 4, der rager frem ud over den anden portal 2. Porta-
lerne er ogsd sammenbundet ved hjelp af en anden tvaergdende stang
5, der er monteret pad klemmer 6 og 7, som kan forskydes henholdsvis
langs portalerne 1 og 2, sédledes at den anden stang 5 kan bevages
frem og tilbage parallelt med den fgrste tveergdende stang 3.

En yderligere glideklemme 8 er monteret pad den anden
tvaeergdende stang 5 for bevegelse langs denne, og glideklemmen 8 er
forsynet med en holder 9, hvortil der er fastgjort den ene ende af en
tredie stang 10, som strakker sig parallelt med portalerne 1 og 2. En
glideklemme 11 er bevegelig langs den tredie stang 10, og denne
klemme er fastgjort ved hjelp af en holder 12 til en anden kiemme 13,
der kan bevages langs den faste, tvaergdende stang 3.

En klemme 14, som er bevagelig langs den udragende del 4
af den faste, tvargdende stang 3, barer en stgtte 15, hvortil der er
fastgjort den ene ende af en bjazlke 16, hvis anden ende beares af en
stgtte 17, som er fastgjort til glideklemmesystemet 11, 12 og 13, hvor
den faste tveergdende stang 3 og den tredie stang 10 krydser hinan-
den. En anden bjalke 18 er fastgjort under den tredie stang 10 ved
hjelp af stgtter 19 og 20, som vender enderne sammen. En tredie
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bjeelke 21 er fastgjort under den fgrste stang 5 ved hjelp af stgtter
22 og 23, som kan fastggres enten til denne stang eller til glideklem-
merne 6 og 7. Yderligere stgtter 24 og 25 er fastgjort til den anden
portal 2 og berer en fjerde bjelke 26. Bjelkerne 16, 18, 21 og 26 er
vist punkterede.

Det vil af dette ses, at ved beveagelse af den anden og den
tredie stang 5 og 10 kan stgrrelsen og formen af den rektangulzre
ramme, der defineres af de fire bjeelker 16,18,21 og 26 varieres efter
behov.

Ifglge opfindelsen barer hver af bjelkerne 16,18,21 og 26
opvarmningsmekanismer henholdsvis 27,28 og 29 og 30, der er indret-
tet for samtidig energitilfgrsel for behandling af de fire sidekanter af
en rektanguler plade af glasmateriale, som er anbragt pd en passende
anbragt ikke vist bearer for at knytte pladen sammen med en eller
flere dele, som star i bergring med pladen langs kanterne.

Ifglge en andret udfgrelsesform er stgtterne 15,17,19,20,22,
23,24 og 25 forbundet med de bjalker, de barer, ved hjelp af
pneumatiske donkrafte, sdledes at den rektangulere ramme, som
dannes af bjelkerne, kan heaves for at fa adgang til en underiiggende
berer for fjernelse eller placering af den plade, som er blevet behand-
let, eller som skal behandles.

En specifik praktisk udfgrelsesform for apparatet ifglge op-
findelsen, som vist i fig. 1, vil i det efterfgigende blive beskrevet
under henvisning til fig. 2,3 og 4.

I fig. 2-4 er de dele, som svarer til dem, der er vist i fig.
1, forsynet med samme henvisningsbetegnelser.

Som det fremgdr af fig. 2, barer hver af portalerne 1,2 en
snekke henholdsvis 31 og 32, der er monteret i lejer 33 og 34. Snek-
kerne 31 og 32 drives ved hjzlp af en falles drivaksel 35, sdledes at
glideklemmerne 6 og 7 kan bevages synkront. P3 tilsvarende mide er
hver af de tvargaende stznger 3 og 5 forsynet med en snekke 36,37,
der drives af en falles drivaksel 38 for synkron bevagelse af glide-
klemmerne 8 og 13. Dette ggr det muligt, at sammenbindingsbehand-
lingen kan udfgres p3 plader, som varierer i stgrrelse fra den, der
er vist ved 39 til den, der er vist ved 40. Det skal bemerkes, at for
behandling anbringes begge disse plader saledes, at siderne af dem
ligger under portalen 2 og under den faste tvargdende stang 3.

Af fig. 3 vil det ses, at bjalken 26, der bares af portalen
2, i hver ende beares af en dobbeltvirkende pneumatisk donkraft
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41,42, s8ledes at den kan haves og sankes. En af disse donkrafte 41
er forbundet med stgtten 25 (jvf. fig. 1), og den anden er forbundet
direkte med en opstander 43 i portalen 2 i stedet for stgtten 24, som
i fig. 1. Bjelken 26 er forsynet med en rakke klemvagte 44, der er
monteret pa glidere 45, sadledes at, nar bjelken 26 seankes, kan
vaegtene hvile pa@ kanten af glaspladeenheden 40 pa bareren 46.
Bjeelken barer ogsd opvarmningsmekanismerne 30, som bestar af en
fast brander, der tilfgres gas fra en forgrenet fgdeledning 47. 1 fig.
3 er der ogs8d vist brendere 27,29, som pd lignende made bares af de
tvaergdende bjzlker 16 og 21 (fig. 1).

Fig. 4 viser klemvagtene 44, som pd tilsvarende made er
baret af den tvaergdende bjalke 16, selv om glidedelene, sasom 45 (fig
.3), ikke er vist. Branderen 27, der beres af bjelken 16, tilfgres
gas fra en forgrenet fgdeledning 48. Selve bjaelken 16 er ophangt i
stgtterne 15 og 17 (se ogsd fig.1) ved hjelp af dobbeltvirkende
pneumatiske donkrafte 49 og 50, og bjelken 21 er forbundet med de
tilhgrende stgtter 22 og 23 ved hjzlp af donkrafte 51 og 52. Fig. 4
viser ogsd opvarmningsmekanismerne 28, som er en breander, der
bares af bjelken 18 (fig. 1), der hanger i stgtterne, hvoraf kun én
19 er vist, ved hjelp af donkrafte, som ikke er vist.

Under drift anbrings en glaspladeenhed, f.eks. 40, pa
baereren 46. En s3dan enhed kan f.eks. bestd af to glasplader, som
har metalstriber belagt med loddemetal langs kanterne, og som er ad-
skilt ved hjelp af en rammeformet metalskilledel, som ogsa er belagt
med loddemetal. Stillingen af stangerne 5 og 10 justeres saledes, at
man tager hensyn til stgrrelse og form af glaspladeenheden. Dette
agres fgr og efter placering af systemet pd bareren 46. Nar det
drejer sig om serieproduktion af glaspladeenheder med jevn stgrrelse,
vil det kun vare ngdvendigt at justere stillingen af bjalkerne ved
begyndelsen af produktionen. Rammen, som defineres af bjalkerne
16,18,21 og 26, senkes derefter ved hjelp af de forskellige pneuma-
tiske donkrafte, sdledes at klemmevaegtene 44 hviler langs kanterne af
glaspladeenheden 40 og holder plader sammen og pa plads. Gas tilfg-
res derefter brenderne 27,28,29 og 30, og disse tandes samtidig,
sSledes at loddemetallet, der pd forhdnd er pafgrt kanterne af glassy-
stemet, smelter, s3ledes, at ndr det igen afkgles og stgrkner, efter at
der er lukket for gassen, vil systemet veere bundet sammen til en
enhed. Bjalkerne haves derefter, og glaspanelet fjernes. Samtidig
tending kan tilvejebringes p& en hvilken som helst passende made,
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f.eks. wved hjelp af en gnistgenerator, en tandingsspole eller en
pilotflamme.

Selvom opfindelsen specielt er beskrevet under henvisning
til smeltning af pd forhand pafgrt loddemetal ved hjelp af gasbran-
dere, vil det dog forstas, at sammenbindingsbehandlingen kan udfgres
pa forskellige mader under anvendelse af forskellige opvarmningsme-
kanismer, som tidligere er navnt.

Bareren 46 kan bestd af en del af et transportband.
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Patentkrav.

1. Apparat til anvendelse ved fremstilling af glaspaneler, omfattende
plader af glasmateriale, som er sammenbundet langs kanterne for effek-
tiv sammenbinding mellem mindst én saddan plade og en eller flere dele,
som er i bergring langs med kanten af denne, kendetegnet ved,
at apparatet har en bzrer (46) til en glaspladeenhed (40), en ramme, dannet
af bjzlker (16,18,21,26), idet hver af disse ved den ene ende er sammen-
koblet med en bevagelig holder (7,8,11,14), séledes at enden af en sadan
bjezlke er relativt bevagelig langs en anden bj=lke, hvor endeholderen
er bevagelig i retning af denne bjalkes l@ngde, saledes at rammens
storrelse kan justeres; en stettekonstruktion (1,2,3,4,5,9,10,12,15,17,
19,22,23,24,25) til de navnte bjelker og omfattende to parallelle, opret-
stdende portaler (1,2), som er sammenbundet ved hjzlp af en forste og
en anden parallel stang (3,5), hvoraf mindst den ene (5) er forskyde-
lig langs portalerne (1,2), og en tredie stang (10), som er parallel
med de navnte portaler, og som er forskydelig over mindst én af de
navnte forste og anden stang, idet bjzlkerne bares af de tre stenger,
og af en af portalerne (1,2), og idet bzreren (46) og rammen er indret-
tet til relativ tilnzrmelse, samt opvarmningsmekanismer (27,28, 29,30},
der bares af hver af de nzvnte bjzlker, og som er indrettet til samtidig
energitilfersel for behandling af hver side af den navnte glaspladeenhed.

2. Apparat ifplge krav 1, kendetegnet ved, at rammen er
bevagelig i lodret retning.

3. Apparat ifolge krav 2, kendetegnet ved, at bjzlkerne
er forbundet med stpttekonstruktionen ved hjzlp af donkrafte (41,42,
49,50,51,52), f.eks. pneumatisk drevne donkrafte, der er anbragt pa
en sadan made, at rammen kan sankes og haves i forhold til b&reren for
enheden.

4. Apparat ifglge et hvilket som helst af kravene 1-3, kende -
tegnet ved, at en af de nevnte parallelle stenger (3) er faste.

5. Apparat ifglge et hvilket som helst af kravene 1-4, kend e -
tegnet ved, at det har klemmemekanismer (44,645) til at klemme glas-
enheden sammen péa bazreren under behandlingen.

6. Apparat ifglge krav 5, kendetegnet ved, at klemmeme-
kanismerne (44,45) har vegte (44), som er monteret for relativ beva-

gelse i forhold til bjelken.
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7. Apparat ifglge krav 1-6, kendetegnet ved, at klemme-
mekanismerne (44,45) omfatter veegte, som bares af hver af de navnte
bjzlker, og som er monteret for relativ lodret bevagelse i forhold til
bjzlkerne.

8. Apparat ifglge et hvilket som helst af kravene 1-7, kendeteg -
net ved, at bareren (46) er et transportband (46), og at de nzvnte
opvarmningsmekanismer (27,28,29,30) er lodret bevagelige for at tilveje-
bringe den nzvnte relative tilnzrmelse.

9. Apparat ifelge krav 1, kendetegnet ved, at opvarm-
ningsmekanismerne omfatter en rakke branderdyser pa navnte bjzlke,
hvor hver sddan rakke strazkker sig stort set langs hele lengden af

bjelken.
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