.

gosmemest) POPIS VYNALEZU | 195065

(o) | K AUTORSKEMU OSVEDEEN] | @ o

A{51) Int. 13 ‘
B 65 B 61/06

—

/22/ P¥ihld%eno 31 05 7,
/21/ {PV 3566-77/ .

(W) 2Zvefejn&no 28 04 79

URAD PRO VYNALEZY 45)  vyddno 15 04 82

A OBJEVY
(75) i *
Autor vynélezu - BLAZEK JOSEF, VLASIM
(54) Zafizeni pro automatické stiihéni, zejména tekutinou napinénych
a uzavfenych sa&ka ‘ :
1 ’ ’ 2

Vyndlez se tykd4 za¥izeni pro automatické pracovniho Stolu je dile umist&no st¥iha-
st¥ih4ni, zejména tekutinou naplné&nych a u- ci za¥izeni provedené tak, aby v pracovaim
zavifenych sd¥kd z plastickych hmot, vytvofe- cyklu byla vysunuta jeho dolni &dst, iden~
nych z hadice. tifikujici polohu stFihu a2 ndsledn& do¥lo k

P¥i operacich baleni tekutin do sdlkd vlastnimu st¥ihu dosaZenim polohy horniho
vytvdfenych 2z hadice je v&t$inou stfihédni pevného b¥itu nd%ek. Eliminovdni skuted&né
provdd&no rudn&, n@¥kami nebo riznymi médlo chyby v roztedich u jednotlivych délek sdd-
vfkonnymi a rovnd% rudnd ovlddanymi p¥iprav- . ki, je% je zapri¥ininé zejména nestejnou
ky. Jsou znimé n&které stroje a za¥izeni, tlouStkou st&ny polotovaru hadice, spo&ivi4
je? maji automatizovino stfihdni svisle se vV tom, Ze nastavitelnd pevnd poloha umisté&-
pohybujicich s4&kd, ale tato operace je zd4- ni st¥ihaciho za¥izeni je vzddlena od pohyb-
visld na velmi pfesném poddvacim systému, livého podavaie v jeho zdkladni poloze nej-
velmi pfesném dodr¥eni tloudtky st&ny ha- , méné o pdtindsobek rozte¥e délky stfihanych
dice v celém pracovnim prdb&hu a konstantnim sd48kd a zpst p¥ibliZena nejmén& o jednu t¥e-
naplndni hadice balenym produktem. Uvedené tinu délky s&dku. :
podminky jsou v3ak v praxi nesplnitelné, co Pokrok vynidlezu spolivi v tom, Ze za¥ize-
zapfidinuje znadnou nespolehlivost t&chto - ni umo¥fuje automaticky st¥ihat jednotlivé
operaci, nehled& ke ztrdtdm balenych produk- sdéky ve vodorovném postupu a v p¥imé ndvaz~
td a zvydenou pot¥ebu obsluhujiciho persond~ nosti na uzaviraci za¥izeni v pferudovaném
lu. St¥ihaci operace, provddéné vyhradnd rud- pracovrim cyklu, tak, Ze pracuje naprosto
né nebo i drobnou mechanizaci, jsou potom spolehliv& bez ohledu na vyrobni dchylky
velmi naméhavé, ndrodné na mno¥stvi pracovni~ tolerance tlouStky st&n polotovaru hadice
ki a z ¥ady dalSich hledisek neatraktivni, i pfipadné nepfesnosti poddvani. P¥i pomér-

. Stdvajici stav techniky proto neumoZnuje né jednoduchosti konstrukce umo¥fuje plné&
" rozvijet dal¥i automatizaci a racionalizaci automatizovat p¥isludny balici proces a

u tohoto zpisobu balenf a znemoZnuje komplex- _ odstranuje namidhavou prdci,.
ni ¥feSeni baliciho procesu. Pfiklad provedeni podle vyndlezu je na

Tyto nevyhody odstranuje za¥izeni podle i pfiloiehém'vﬁkresu, kde na ‘obr. 1 je schéma
vynédlezu pro automatické stfihdni, zejména - zafizeni pro st¥ihdni s4dka v poloze ukonle~
tekutinou naplndnych a uzavienych sd&kd, vy- ni st¥ihu a uzavirani pfed za¥dtkem poddvis-
tvofenych z hadice v horizont4lnim pracov-~ ni a na obr, 2 je potom zndzorndna poloha
nim postupu. Jeho podstata spolivd v tom, tého% za¥izeni p¥i ukonfenti ‘poddvini.
Ze hadice z plastické hmoty /zejména m&k- Zatizeni pro automatické stEihdni, zejmé-
Eeného PVC/ je v prostoru za uzaviracimi na tekutinou naplné&nyjch a uzavienych  s48kd -
Celistmi posouvédna vidy o jednu rozte& po- 8 vytvofenych z hadice 7 /obxr. 1/ je upev-
davafem, umist¥nym na spole&né se posouva- néno na rdmu uzaviraciho vysokofrekvené&niho
jici pohyblivé Zdsti stolu. V pevné &dsti " lisu 11, s uzaviracimi Zelistmi 1, se kterym
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tvo¥i pevny celek tvaru konzoly 2. Na jednom

koncéi této konzoly 2, a to na konci bliZ¥im

uzaviracimu vysokofrekvencnlmu lisu 11, je v

rybinovité drdice suvné uloZen podévacl stdl

4. Tento poddvaci stdl 4 je opatfen sv131ym

ramenem 20 prxpevnenym k ovlddacimu dstroji

13 vymezu;xclmu pfimo&ary vratny pohyb po-

d&vaciho stolu 4, nastavitelny zajiStovacim

dstrojim 12, provedenym nap¥iklad dvima ma-
ticemi. Prestavenl délky zdvihu ovléddaciho
uStrOJl 13 umoinuje jeho ‘pouziti pro ridz-

né délky “s48kd . 8,

Na . horai ploée poddvaciho stolu 4 je vy-
tvofen undfeci- vySCUpek 17, ktery je “pod
uniSelem 3 prlpevnenym ke zvedacxmu ustr031“
18 vymezujicimu odddleni und¥efe 3 od po-
stupujiciho Fet&zce 16 neodst¥ihnutych s&&-
kd 8. Zvedaci UStrOJl 18 je vedeno ve ve-
deni 19 a spolu s nim pripevné&no na poddva-
cim stole 4.

Na opaénem konci konzoly 2 je stavztelna
ptiruba 15, pfipevnind ke konzole 2 upevno—
vacimi §rouby 9. Jejich uvoln¥nim Je moino
posunout stavitelnou pilrubu 15 sadrem X
uzaviracim Zelistem 1 vysokofrekven&niho
lisu 11 a tim sefidit nejvyhodn&j3i polohu
podle nastaveni delky s48k8 8. Ke stavitel-
né pEirub& 15 je pr1pevneno pohybové tdstro-
ji 14, ve kterém je pruzxna zajidtujiei
vratny pohyb dolni st¥iZné Zelisti 3, kterd
je posuvnd ve vedeni 21 vytvoreném v pevné
ésti konzoly 2. Dolni st¥i%nd &elist 5,

. kterd mid zdroven funkci vyhledavade strlzné
polohy, tvo¥{ s horni stfi%nou &elisti 6
st¥iZné dstroji pro. odd3lovani Jednotlxvych
s48k& 8 v mist& svdru. Horni st¥iZnd Celist
6 Je pevna s moZnosti vertikdlniho presta—
veni. Stfi%né dstroji'5, 6 je odddleno od’
undfele 3 nejménd o pétlnasobek délky roz-
tede sd&kd 8 a p¥ibliZeno zp&t nejméné o
1/3 jejich délky, &imZ se dosdhne ustfiZeni
sd&ku 8 od Fet¥fzce 16 neodd&lenych sdfkd 8,
nadzdviZenych dolni st¥iZnou &elisti 5.

Odpaddvajici odst¥iZné sdfky 8 opoudtéji

PREDMET

1. Zarlzenl pro automatlcke st¥ihdni,
zejména tekutinou naplndnych a uzavrenych
s4Ekd z plastickych hmot, vytvofenych z ha-
dice, pFipojené k rdmu vysokofrekvenéniho
uzaviraciho lisu, vyznafené tim, %e na rédmu
vysokofrekvendniho uzaviraci lisu je umis-
t&na konzola /2/, na jejimZ.jednom konci je
suvnd 0loZen pod4dvaci stdl /4/ s ramenem
/20/ pEipojenym k ovlddacimu dstroji /13/
pro ovlddédni vodorovného posunu poddvaciho
stolu /4/, na kterém je vytvofen undSeci vy-
stupek /17/, nad kterym je undZed /3/,
p¥ipojeny prost¥ednictvim zvedaciho dstroji
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za¥izeni{ po naklon¥ném %ldbku 10 k daldi
manipulaci.

Plastickd hadice 7 naplnénd balenym pro-
duktem postupuje ve Vodorovném sméru k uza-
viracim Zelistem 1 /obr. 2/ vysokofrekvenE-
niho lisu 11. Po uzavieni sdku 8 svdrem se
0dd4lf horni uzaviraci Zelist 1 a hadice
7 se pfesune o délku jedné roztefe. Undded
3 p¥itldfuje Fet®z 16 neodd&lenych s4lkd 8
protx unaéeclmu vystupku 11 v .mistd svdru,
tj. nenapln&né mezéry, takZe: dochdzi ke
spolehlivému poddni o délku roztele, tj. o
délku sdlku ﬁ Dosdhne-1i poddvaci stdl’ i
polohy pravé krajni dvratd, odddli se und-
Ze& 3 a poddvaci stll 4 se vrdti do vychozi
polohy. V Zasovém intervalu od dosa¥eni pra-
vé krajni dvrati poddvaciho stolu 4 nasté-
v4 poldtek funkce uzaviracich gelisti 1.

Ve steJném gasovém obdobi viak zalfind pra-
covat i stfiiné zatizeni tak, Ze se nejprve
vysune dolni.st¥iZnd &elist 5 kterd nad-
zdvihne Fet&z neoddélenych séékﬁ 8 a vy-
hled4d p¥ihodnou st¥izZnou polohu. PY¥ibliZe-
nim dolni at¥i¥né Zelisti 5 %k horni st¥iZné
%elisti 6 nastane vlastni stEih, tj. odd&le-

‘ni vEdy posledniho sd&ku 8 z fetézce 16

neodd&lenych sd&kd 8. Po dosatené horni G-
vrati se dolni stfi¥nd felist 5 vraci do své
vychozi polohy. Pfed odddlenim uzaviracich
gelisti 1 je pFitla¥en Fetd8z 16 neodd&lenych
s4&kd 8 undfeen 3k undfecimu vystupku

17 podavac1ho stolu 4 a cely cyklus se opa-
kUJe.

Celé uspotddéni umoznuJe provadet vechny
usedené dkony soufasnd v n¥kolika Fadédch
vedle sebe, coZ prlznxvé ovlivni celkovy
vikon zafizeni.

Ovl4dddni celého za¥izeni je provedeno pneu-

maticky pomoci koncovych ovladacich ventild
nebo elektropreumaticky, tak, Ze po sepnutl
automatického pracovniho cyklu se sled dko-
nd stéle opakuJe v bezprost¥edni ndvaznos-

ti,

VYNALEZU

/18/ k podédvacimu stolu /4/, p¥ilem? na
druhém konci konzoly /2/ je stavitéelné pohy~
bové dstroji /5, 6/, vytvofené ze svisle
pohyblivé st¥iZné &elisti /5/ a stavitelné
horni st¥iZné Celisti /6/.

y 2. Za¥izeni podle bodu 1, vyznalené tim,
Ze nastavitelnd poloha umistdni st¥iZného
za¥izeni /5, 6/ je vzddlena od unédZele /3/

v zdkladni poloze nejméné o p&tindsobek dél~
ky roztede stfihanych s4&kd /8/ a pfibliZena
;g?c nejméné.o jednu t¥etinu délky sd&ku

1 list vykresd

Severografia, 0. p. zived 7. Moxt
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