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Vynélez spad$g do oboru ochrana kovi
proti korozi a ¥e3{ zdokonalen{ snimade
pro coulometriocké m¥¥eni tlou¥¥ky jednot-
‘1ivfoh povlakd vicevrstvého povlakového
systému. Snima¥ podle vyndlezu sestsvéd
%z pracovni komory s tryskou, zashujfof
do kontaktnfho ust{ snimade, nad kterou je
unf{st¥na ovlédaci komora s neJmén¥ t¥emi
tlakovimi zésobnimi komorami, JjejiochZ vy-
vody dstf{ do uvedené Lrysky. Tyto tlakové
zésobn{ komory jsou prostfedniotvim p¥{i-
vodl napojeny pres rozd¥lovao{ ventil opa-
t¥en§ Boupétkem na zdroj zmEny tlaku. Toto
provedeni snimade uryochluje m&¥{fof prooes,
zjednoduluje manipulaoi se snimafem a sni-
Zuje spot¥ebu pracovniho elektrolytu.
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Vynélez se tfké snima¥e pro ocoulometrické m¥¥ent tlous¥ky viocevrstvfoch kovovioh po~
vliakil, éejména tloustky jednotlivfoh povlakd vicevrstvého povlakového systému,

Povrohové oohrana strojfrenskjoh vfrobkd vicevrstvimi galvanickfmi povlaky, které
maji zéroved i ozdobnou funkei, nap¥fklad systém typu m¥d - nikl - ohrom, nanesenf na Ze-
leze, je v provozni praxi velmi rozi{¥end. Kvalita a s nf 1 protikorosni W¥innost tdohto
povlakll zévisi do znalné miry na dodiZovéni p¥edepsané tloul¥ky jednotlivfoh vrstev po-
vlaku. ’

Pro mé¥enf tlou¥¥ky galvanickfoh povlakl se osv¥d¥ila coulometrickd metoda, spoli-
vagici v ¥{zeném anodiokém rozpoustdni povlaku. P¥istroje k tomuto u¥elu pou¥ivané jsou
znémé a jsou 1 rlzné typy snimadd, které zaji¥¥uji styk praocovniho roztoku § m&¥enfm po-
vrohem. Snimade s otevienym okruhem obsahujf pracovni nédobku s t8sn¥nim, které vymezuje
na kontrolovaném povrohu m&¥ené misto. Pracovni roztok jJe do nédobky napl¥ovén rudnd,
Snimade s uzav¥enym okruhem obsahujf dv¥é néddobky p¥edstavujfe{ praoovni komoru a zésobni
komoru. 2e zésobni komory do praoovni komory je dopravovén pracovnf rozt k pomooi Zer-
padla, Déle je zném snimal, sestévajfof ze zésobni komory, papojené na ¥fzeny zdroj zmd-
ny tlaku, spojené tryskou s pracovn{ komorou, uloZenou pod zésobn{ komorou, a tlakové ko~
mory, propojené s pracovni komorou. Tentp typ snimade umo%Buje automatizaoi reZimu chodu
m¥¥iofho pFistroje a sniZeni spot¥eby pféoovniho roztoku.

Problémém p¥i mE¥en{ tlou¥¥tky jednotlivfoh vrstev vicevrstvého povlaku zlistévé sku-
tednost, ﬁé pro ka%d§ kov, tvo¥fof jednotlivou vrstvu povlakového systému, je nutno po-
wiit Jin§ pracovni roztok, ve kte:ém dochéz{ k anodiokému rozpoust¥ni tohoto kovu. U
viech gnémfoh typd snimadf je nutno postuppé vym¥Sovat po ukondeni jednotlivfoh m¥¥eni
pracovn{ elektrolyt, pracovni komoru vy¥istit a naplnit novym vhodnym elektrolytem. Zdlou-
havost a obtfZnost této nutné vimdny elektrolytt pat¥{ mezi hlavni nedostatky znémfoh ty-
pd snimadi.

Tyto nedostatky se odstraXujf snfmalem pro ooulometrioké m¥¥eni tloud¥ky vicevrst-
v§oh kovovjoh povlakdt, obsahujfofm pracovni komoru s tryskou, zasahujfof do kontaktniho
ﬁsti.snimaﬁe podle vynélezu, jeho¥ podstata spo¥ivéd v tom,‘ée snima¥ je opat¥en ovlddaoc{
komorou, ve které jsou umfstdny nejmén¥ t¥i tlakové zésobni komory, jejiohZ vivody‘ﬁsti
do trysky. Tyto tlakové zésobni komory jsou prost¥ednictvim p¥ivodld napojeny p¥es roz-
d¥lovacf ventil opat¥eny ¥oupétkem na zdroj zm¥ny tlaku. -

Toto proveden{ snfma¥e odstrafuje nutnost vyim&ny pracovniho elekfrolytu po ka¥dém

skonSeném m¥¥en{ tlouXtky jedné vrstvy vicevrstvého povlaku, ¥im¥ podstatn& urychluje oe

1¥ m¥¥iof prooces a zjednodu¥uje manipulaci se snimafem. DalX{m p¥inosem uspo¥édéni sni-
male podle vynglezu je uUspora pracovniho elektrolytu.
Vynélez Je déle bli¥e objasn¥n na popisu jedné z mo¥nfoh variant Jeho provedeni
pomoof p¥iloZeného vikresu, kter§ zndzorfuje podélny ¥ez p¥fkladnym provedenim vynélezu.
Za¥izen{ sestévd z pracovni komory 1, kterd ve své dolnf ¥ésti pFechdzf v prodlou-
Yoné kontaktnf Ustf{ 2 snima¥e, které p¥i m¥¥enf pomood tésﬁﬁﬁi vymezuje m&¥ené mfsto,

Nad pracovanf komozrou je vytvo¥ena véloovité ovlédacd komoré“gé ktergwévou dolnf prodlou=~
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¥Yenou 84stf proohdzf st¥edem pracovni komory 1 a pfeeh!zi v trysku 4, zasayujioi do kon=-
faktniho Ust{ 2 snimale. V ovlédacl komo¥e 3 jsou umistdny Sty¥i tlakové zésobnf komory
2y 8y 1, 8y Jejioh¥ vivody 9, 10, 11, 12 ust{ do trysky 4, Prost¥ednictvim pfivodﬁ 13,
14, 13, 16 je kaZdé z t¥ohto tlakovyoh zésobnfch komor napojena na rozd&lévaoi ventil 17.
Tento ventil 17 JQ opat¥en Zoupétkem 18 a je sbojen se zdrojem zm&ny tlaku,

_’ P¥4 m&¥enf tlous¥ky jednotlivfoh povlakd p¥{kladn& vioevrstvého galvanického systé-
mﬁ m3Y - nikl - ohrom, pracuje za¥{zenf{ podle vynélezu takto:

Postupné anodioké rozpoult¥ni kaZdého povlaku viocevrstvé kombinaoe‘vyéadgje oelkeh
t#1 0d1i¥né pracovni roztoky. Zésobni tlakové komory 3, 7, 8 snima¥e podle vyndlezu jsou
urdeny pro pracovni roztoky. Zésobn{ tlayové komora 6 je urena pro oplachovou vodu.

P¥ed zahéjenim mE¥en{ je snimal postupné napln&n pracovnimi roztoky a vodou. Nej-
prve je Soupédtko 18 pootoleno do polohy, kterd spojuje p¥ivod 12 p¥es rozd¥lovac{ ventil
17 na zdroj zm¥ny tlaku. Snimad je zanofen do odpovidajfofho pracovniho roztoku. Spudt¥-
nim zdroje zm&ny tlaku je vytvo¥en v zdsobni komo¥e 5 podtlak, tak¥e po vypnuti zdroje
ﬁmény tlaku se komora 3 naplni zvolenym pracovnim roztokem, Pfetodenim Xoupétka 18 na
p¥ivod 14 je naplndna tlakové zésobni komora 7 dal¥im pracovaim roztokem, Shodnym zpiso-
bem se napln{ zésobni komora 8 poslednim pracovnim roztokem a kone¥n¥ zésobnf komora §
destilovanou vodou urdenou k oplachu,

Snimad se po naplnéni piiloZf na vybrané misto povrcohu, kde mé bft postupn¥ m¥fena
tloud¥tka jednotlivioh povlakd kombinace m¥d - nikl - chrom, p¥ifem% po celou dobu m&¥ens
mus{ pyg kontaktni dstf 2 snimade um{st¥no na stejném mist¥ povrohu., P¥i zahéjen{ m¥Yen{
Je ¥oupétko 18 pootoSeno do polohy, kterd napojuje tlakovou zésobni komoru 5 naplnénou
pracovnim elektrolytem pro rozpouStZni ohromu na zdroj zm&ny tlaku. Spu§t§niﬁ zdroje Je
2z tlakové zésobn{ komory 3 vytladovén pracovnf elektrolyt tryskou 4 k m¥¥enému povrehu
& hromadf se v pracovni komo¥e ]l. Po anodickém rozpu¥¥ni povlaku chromu Je automatioky
vypnut zdroJ zmény tlaku avbraoovni elektrolyt je vysét zp&t do zésobni tlakové komory 2.
Soupétko ;g Je nésledn¥ pootoeno do polohy, kterd napojuje zdroJ] zmEny tlaku na zdsob-
n{ tlakovou komoru 6. Po sepnutf zdroje zm&ny tlaku se vypléohne m&¥ené misto povrochu a
souasn¥ 1 praocovni komora 1 oplachovou vodou z tlakové zdsobnf{ komory 6. Vypnutim zdro-
Je zm¥ny tlaku se zp¥tn¥ vrét{ oplachové voda do zésobn{ tlakové komory 6. V dal¥im sle-
du m¥¥enf se pootod{ Boupstko 18 do polohby, kterd spojuje zdroj zm¥ny tlaku se zésobni
tlakovou komorou 7, obsahujici pracovnf roztok urlenf pro anodické rozpoudt¥ni niklu,

Po sepnutf{ zdroje smény tlaku probihé m&¥iocf oyklus stejnfm zplsobem jako pF¥i m¥¥Feni
tloustky povlaku chromu. Po nésledném vfplachu m&¥eného mista i pracovn{ komory 1 je
shodnfm zplsobem smEFfena tlou¥fka zékladniho povlaku vicevrstvého povlakového'systému -

- m¥d*t.
PREDMET VINKLEZU

Snime¥ pro coulometrioké md¥en{ tlou¥tky vicevrstvfoh kovovfoh povlakl, sestévajfof
% pracovni komory s tryskou, zasahujfof do kontaktnfho dst{ snimale, vyzna¥ujiocf se tim,

%e je opat¥en ovlddaof kamorou (3), ve které jsou umfstdny nejmén¥ t¥i tlakové zdsobni
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komory (5, 6, 7 p¥ip. 8), jJejich¥ vfvody 9, 10, 11, p¥{p. 12) dst{ do trysky (4), p¥i-
Sem¥ tyto tlakové zésobnf komory (5, 6, 7 p¥{p. 8) jsou prost¥edniotvim p¥fvodd (13, 14,

15 p¥f{p. 16) napojeny pres rozd¥lovaci ventil (17) opat¥enf Xoupétkem (18) na zdroj em¥~
ny tlaku,

1 vykres
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