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Stop zelaza z aluminium z dodatkiem manganu, odporny
na korozj¢ w wodzie i w temperaturach podwyzszonych
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Przedmiotem wynalazku sg stopy Zzelaza z alu-
minium z dodatkiem manganu, odporne na ko-
rozje w wodzie i w temperaturach podwyzszo-
nych.

Opracowane stopy zawieraja 10% aluminium
i od 4 do 6% manganu. Stopy wykonuje si¢ me-
todg metalurgii proszkéw i metoda topienia.
Przy wykonywaniu stop6w metoda proszkows
stosuje sie elektrolityczny proszek zelaza i man-
ganu oraz proszek stopu wstepnego Zzelazo-alumi-
nium 50/50. Po zmieszaniu nastepuje prasowanie
na prety o wymiarach 12X12X300 mm pod ci$nie-
niem 2 T/cm? i spiekanie w temperaturze 1320°C
przez 4 godziny w atmosferze wodoru.

Przy stosowaniu metody topienia stosuje sie ze-
lazo Armco gatunek B i aluminium o czystosci
99,99 Al. Topienie przeprowadza si¢ w piecu
indukcyjnym w atmosferze argonu. Najpierw roz-
tapia sie zZelazo a nastgpnie dodaje sie okreSlong
ilo§¢ aluminium i manganu i po ujednorodnieniu
nastepuje odlewanie. Stopy odlewa sie do wlew-
nic stalowych o przekroju okraglym, S$rednicy
70 mm.

Przerébka plastyczna w przypadku stopow
spiekanych sklada si¢ z mlotkowania na gorgco
w zakresie temperatur 1250—1000°C do Srednicy
okolo 4 mm i ciagnieniu na goraco na druty
o S$rednicy 3,0 mm w temperaturze 900—1000°C.

-Szybko§é ciagnienia wynosi 0,65 m/minute. Stopy

topione przerabia sie przez kucie w temperaturze
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1150°C do $rednicy 14 mm a dalsza przerébka
odbywa sie jak przy stopach spiekanych.

Druty o $rednicy 3 mm wyzarza sie w tempera-
turze 900—1000°C przez 1 godzine w atmosferze
ochronnej.

Wtiasno§ci mechaniczne stopéw spiekanych o
Srednicy 3 mm s3 nastepujace:
twardos§é, HB — 180 — 190 kG/mm?
granica plastyczno$ci,

Ro,z — 44 — 48 kG/mm2
wytrzymato§é na roz-

ciaganie R, — 53 — 58 kG/mm?
wydluzenie, a;, — 25— 45%
wydluzenie, ajq — 2 — 3%
wydluzenie réwno-

mierne, a’ — 1 — 1,5%
przewezenie, ¢ — 6 — 8%
WtasnoSci mechaniczne stopéw topionych o

Srednicy 3 mm sg nastepujace:
twardo§é, HB — 170 — 180 kG/mm?
granica plastycznoSci,

Ro,z — 36 — 39 kG/mm?
wytrzymato§¢é na roz-

cigganie R; — 49 — 54 kG/mm?
wydtuzenie, aj, — 3 — 5%
wydluzenie, a;q — 2 — 3%
wydluzenie réwno-

mierne, a’ — 15— 18%
przewezenie, ¢ — 7 — 9%
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Odpornoéé na korozje w wodzie po 240 godzinach:

stopy wyzarzone w atmosferze wodoru

ubytek masy prébek, mgfem? — 1,32
» % — 0,28

szybkosé §rednia korozji, g/m?
doba — 1,31

stopy pow1erzchmowe utlenione

ubytek masy prébek mg/cm? — 0,78
» % — 0,17

szybkos§é sredma korozji, g/m?
doba — 0,78

stopy wyzarzane w wilgotnym wodorze

ubytek masy probek, mg/cmz — 2,27
- % — 061

szybko§é $rednia korozji, g/m?
doba — 2,77

Odporno$é na korozje w temperaturach podwyz-
szonych przez 6 godz_in:

przyrost masy mg/cm? stopy stopy
w temp. . spiekane topione
400°C — —

500°C — —

600°C — —

700°C 0,145 0,104

800°C 0,379 0,396

900°C 0,841 0,940

1000°C 2,148 2,340
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Stopy FeAl 10 Mn 4—68 mozna wytwarzaé przy
zastosowaniu metody spiekania lub ‘metody. .to-
pienia. Dodatek manganu przyczynia sie do pod-
wyzszenia wlasno$ci plastycznych: omawianych
stopéw, bez widocznego obniZzenia innych wias-
nosci, a przede wszystkim odpornoSci na korozje
w wodzie i odporno$ci na korozje atmosferyczna
w podwyzszonych temperaturach.

Badania odpornoSci na korozje w 'wodzie wy-
kazaly, ze najbardziej odporne okazaly sie stopy
powierzchniowo utlenione, ktére ‘w warstwie
tlenkowej zawierajg tlenek aluminium, speinia-
jacy role ochronna przed korozja i z poréwnania
wedlug trojstopniowej skali odporno$ci stopy te
mogga by¢ zaliczone do grup o bardzo dobreJ od-
porno$ci (szybko§é Srednia korozji do 2;4 mg/cma2.
doba). Wysoka odporno§é na korozje w tempera-
turach podwyzszonych spowodowana jest tworze-
niem si¢ w warstwach tlenkowych dwéch roz-
twor6w statych, tlenku aluminium w — Fe,O3
i tlenku zelazowego w — Al,Os.

Zastrzezenie patentowe

Stop zelaza z aluminium i manganem, znamien-
ny tym, e zawiera: Al od 8 do 12% wagowo, Mn
od 1 do 8% wagowo, Ti, V, Zr, Cu i Ni oddzielnie
lub lgcznie w iloSci od 3% wagowo oraz Fe jako
reszta.

PZG w Pab. zam. 1262-65, nakl. 270 egz.
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