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Wynalazek dotyczy wytwarzania wyciska-
nych plastykowychh wyrobéw w postaci siatki
lub w postaci podobnej do siatki, takich jakie
zostaly na przyklad opisane w brytyjsk‘m pa-
tencie nr 836555 lub tez w postaci folii wypo-
sazonej w zebra ma swej powierzchmi, réwniez
takiej jaka zostala opisana we -wspomnianyr
- wyzej patencie, a takze w brytyjskim zglosze-
niu .patentowym nr 29946/58.

Przy wyciskaniu siatek plastykowych, siatka
lub podobny do siatki wyréb jest wytwarzany
za' pomocg wyciskania plastyku przez dwa ze-
spoty dysz przedzalniczych zaopatrzonych po-
miedzy sobg we wzajemnie stykajgce si¢ pro-
wadnice §lizgowe, przy czym zespoly te wza-
jemnie przemieszczaja si¢ prostopadle: do kie-
runku wyciskania do poltozen, w ktérych wy-
loty dysz wyciskajgcych jednego zespotu zbli-
zajg sie do polozenia wzajemnegc pokrywinia

sierpnia 1961 r. (Wielka Brytania).

sie z wylotami dysz wyciskajacych drugiego
zespolu i mijajg to polozenie w celu wytwo-
rzenia wezidéw, a mastepnie wzajemnie oddala-
ja sie, zanim zn6éw przejda do nastepnego po-
lozenia pokrywania sie w celu wytworzenia
oddzielnych zylek tworzgcych siatke lub oczka.
Wyloty gxs\z wyciskajacych kazdego zespolu
dysz moga byé otwarte w strone sasiedniego
drugiego zespolu, na przyklad w postaci otwar-
tych rowkéw, tak ze wezly siatki zostajg utwo-
rzone jako jedna catosé¢, gdy wyloty dysz ze-
spotéw dysz znajdujg sie w polozeniu wzajem-
nego pokrywania sie, natomiast iytki siatki sa
tworzone za pomocg rozcinania stanowigcych
jedng calo$é wezléw, woéwcezas gdy wyloty dysz
mijaja potozenie pokrywania sig, lub tez wylo-
ty dysz wyciskajacych kazdego :zespolu: dysz
moga stanowié pelne otwory bardzo nieznacznie
oddalone od-linii dzielgcej zespoly dysz, tak ze



zytki siatki sg wyciskane w sposéb ciggly i sa
doprowadzane do wzajemnego krzyzujgcego sie

zetkniecia, gdy dysze kazdego zespotu zblizaja .

sie do potozenia pokrywamia sie¢ i przecho-
dza poza to polozemie, tak ze wezly siatki sa
formowane poza dyszami _ dzieki zlepianiu sie
skrzyzowanych zylek. Poza tym gdy wyloty
dysz sg otwarte, tak jak to bylo opisane wyzeJ
i gdy zespoly dysz s wzajemnie oddzielone za
pomocg waskiej pier§cieniowe] szczeliny, to
woéwezas wyciskana przez szczeline rurowa
folia jest zaopatrzona w ufkaﬁne zebra na kaz-
dej swej stmme, tak jak to bylo opisane we
wspomnianych wyzej brytyjskich patentach.
Celem wynalazku jest wytworzenie odmiany
urzgdzenia przeznaczonego do wytwarzania w
oméwiony wyzej sposé6b wyciskanej plastyko-
wej siatki lub uzebrowanej folii, w ktéorym w
przypadku wytwarzania siatki, wezly i zytki
oczek, a w przypadku uzebrowanej folii Zebra
sa formowane zrdzeniem uprzednio wuformowa-
nej nitki, przedzy wlék1enn1cze3 lub gietkiego
drutu. . - T
Wynalazek niniejszy dotyozy urzadzema do
wytwarzania wyciskanej siatki “plastykowej
lub wyciskanej plastykowej folii uzebrowanej,
ktéore skiada sie z dwéch zespoitéw przeloto-
wych dysz przemieszczajacych sie wzgledem

siebie pros'oopadle do kierunku wycwkama cy--

klicznie zblizajacyéh sie i oddalajacych sie od
polozen, w ktérych wyloty dysz przechodza do
polozenia wzajemnego pokrywania sie i poloze-
nie to zmieniajg w celu wyciskania siatki lub
zeber ma uzebrowanej folii, a ktére odznacza

sie tym, ze kierujace elementy rurkowe sg u-

mieszczone osiowo wewnatrz kaidego przelotu
dyszy i siegaja do tylu od wspomnianego prze-
lotu i w bok (to jest zasadniczo prostopadle do
kierunku wyciskania) w kierunku od stykaja-
¢ych sig prowadnic $lizgowych pomiedzy tymi
dwoma zespotami przelotéw dysz, przy czym
pewna liczba snowarskich ram- natykowych lub
cewek jest potaczona zkazdym zespotem wylo-
téw dysz i jest - przemieszczana wraz z nimi w ce-
Ju dostarczania mitki przedzy wlékienniczej. lub
gietkiego drutu do kazdego z kierujgcych ele-
mentéw rurkowych; za pomoca ktérych to mi-
tek, przedzy wibkienniczej lub gietkich drutow
tworzy sie rdzen przeznaczony ‘dla- zylek lub
zeber uzebrowanej folii. -+ C o

Na rysunku fig. 1 jest rzutem z vprzodu. w
przekroju jednej postaci urzadzenia wyciskajq-
cego wedtug . miniejszego wynalazku, fig. 2 —
miejscowym rzutem z przodu, w przekroju

i w zwigkszajgcej podzialce dysz przedzalni-
czych pokazanych na fig. 1, fig. 3 — rzutem
z dolu dysz przedzalniczych pokazanych na fig.
2, fig. 4 — miejscowym rzutem z przodu, w
przekroju i w zwiekszajgcej podzialce, podob-
nym do pokazanego na fig. 2, ale przedstawia-
jgcym odmienna postaé dysz przedzalniczych,
fig. 5 — rzutem z dolu dysz przedzalniczych,
pokazanych na fig.. 4, fig. 6 — miejscowym
rzutem z przodu, w przekroju i w zwiekszaja-
cej podzialce, podobnym do pokazanego na fig.
21 4, ale przedstawiajacym formujacg zebra
dysze i pier$cieniows szczeline, przeznaczone do
wytwarzania uzebrowanej folii wedlug niniej-
szego wynalazku, fig. 7 — rzutem z dotu dysz
przedzalniczych pokazanych na fig. 6, fig. 8 —
rzutem aksonometrycznym siatki, wykonanej
wedlug niniejszego wynalazku, zaopairzonej w
rdzefi wewnatrz zylek, fig, 9 — rzutem aksono-
metrycznym uzebrowanej folii .wykonanej wed-
tug miniejszego wynalazku, zaopatrzonej. w rdze-
nie umieszczone w zebrach.

Realizujac wynalazek zgodnie z’jednym ze
sposobéw zastosowanym tytutem przykiadu do
urza,dzema wyciskajgcego opisanego we wspom-
nianym _.juz brytyjskim .patencie nr 836555,
ogélna postaé odpowiedniego. do tego celu
urzadzema zostanie teraz opnsana z powolaniem
sie na ﬁlg 1.

Dwa zaopatrmne w dy'sze elementy 1 i 2 sg
zmontowane tak, aby zamykaly dolny koniec
zasilanej przymusowo plastykiem komory za-
opatrujgcej 3 urzadzenia wyciskajacego znane-
g0 na og6t charakteru, takiego jak przedsta-
wiono na fig. 1. Wewnetrzny element z dysza-
mi I jest podobny do krgzka i jest przymoco-
wany do stozkowej glowicy 4, oséxdzone‘j na
wydrazonym wale 5, Ktéry przechodzi przez ko-
more zaopatrujaca 3 i wychodzi przez zbiezny
korek 6 swym koficem oddalonym od dysz prze-
dzalnlczych Korek 6 ma na swym obwodzie
wybranla w_ postaci dwoch srednicowo przeciw-
legtych, rozprowadzajacych plastyk przewodéw,
z ktérych przewéd 6a jest pokazany mna fig. 1
i ktére to przewody 1gcza sie w miejscu 6¢c, na-
przeciw dostarczajacego plastyk otworu 7, kto-
ry zaopatrywany jest w plastyk z odpowiednie-
go zr6dia poprzez wyciskajacy Slimak 8. Prze-
wody, z ktérych jeden oznaczony jest odnoéni-
kiem 6a, rozszerzaja sie w kierunku komory 3,
azeby mozprowadzaé plastyk dokola wejscia do
tej komoiy. Wal 5 przechodzi przez lozysko
wzdluzne 9 i jest osiowo unieruchomiony
z moznoécia nastawiania go za pomocg nakretki
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10 i ;rzeciw-nakretki 10a. W celu wprowadze-
nia w ruch wewnetrznego elementu z dyszami
1, wat 5 musi by¢ napedzany za pomocy kota
tafrcuchowego 11 i laficucha 1l1a od dowolnego
nadajgcego sie do tego celu zr6dila mocy lub
mozna zastosowa¢ dowolne inne odpowiednie
elementy dla wprawiania w ruch tego watu.
Zewnetrzny element z dyszami 2 ma ksztalt
pierScienia, jest mmesﬂzczon_}"' dokola wewnetrz-
nego elementu z dyszami 1, oraz jest zamonto-
wany w spos6b umozliwiajacy zdejmowanie go
z elementu no$nego 12, kitéry jednocze$nie stu-
2y jako zewnetrzna obudowa dolnej cze$ci ko-
mory 3. Element- ten moze byé czeScig staiq,
jezeli zewnetrzny element z dyszami 2 ma byé
nieruchomy. Jezeli jednakze zewnetrzny element
z dyszami 2 ma sie obracaé, to element nos$ny
12 musi byé osadzony na lozyskach, tak jak to
jest przedstawione mna rysunku, zamontowa-
nych na zewnetrznej dwuczesciowej obudo-
wie 13 wurzgdzenia. Obudowa 13 moze byé
zaopatrzona w elektryczne ogrzewajgce ele-
menty 13a, a w ogble cate urzgdzenie moze by¢,
jesli trzeba, zaopatrzone w ogrzewanie. Lozyska
dla elementu 12 s3 majkorzystniej wzdluznymi
stozkowymi lozyskami wateczkowymi, takimi
jakie zostaly pokazane na fig. 1. W celu obraca-
nia zewnetrznego elementu z dyszami 2 oraz
elementu noSnego 12, moze by¢ zastosowany
naped lancuchowy 12b lub tez ruch obrotowy
moze byé nadawany za pomocg dowolnych in-
nych nadajgcych sie do tego celu elementéw
napedowych z odpowiedniego Zrédia mocy.
Przylegajgce powierzchnie obwodowe tych
dwobch elementéw z dyszami 1 i 2 sg dokladnie
wzajemnie dotarte w celu uzyskania §lizgo-
wych powierzchni prowadzacych 14, ktére kie-
rujg i wmutrzymuja podczas ruchu dokladne
wzajemne poloZenie dysz przedzalniczych umie-
szczonych na tych elementach, oraz w celu za-
pewnienia dostarczania plastyku z komory 3
do dysz (ktbre zostang opisane dalej) elemen-
téw z dyszami 11i.2, przy czym przewody zasi-
lajace (ktére zostang opisane dalej) sg wyro-
bione w §lizgowych powierzchnmiach prowadza-
cych 14 lub przechodza przez te powierzchnie.
Chodiaz dotarte §lizgowe powierzchnie prowa-
dzace moglyby byé powierzchniamj walcowy-
mi, to najkorzystniej jest gdy majg one ksztalt
Scietego stozka z mniejszg podstawsa tego stoz-
ka, umieszczong od strony Zrédia * dostarczaja-
cego plastyk, lub alternatywnie w razie potrze-
by zbiedmosé powierzchni stozkowych moze
mieé kierunek odwrotny, tak ze ci$nienie w ko-

. morze zasilajgcej shuzy woéwczas do utrzymy- -

wania $cislego wzajemnego przylegania &lizgo-
wego elementéw z dyszami 1 i 2.

Obydwa elementy z dyszami mogg byé pola-
czone w sposéb umozliwiajacy demontowanie
ze swymi elementami no$nymi, jak to jest po-
kazane na fig. 1 (odnoénie elementu z dyszami
2), azeby mogly byé one wymieniane na inme
elementy z dyszami, zaopatrzone w inny uklad
dysz lub inne ich wymiary.

Opisane wyzej urzadzenie moze byé stoso-
wane do wytwarzania: a) sieci lub siatki wy-
ciskanej jako calos$é, lub b) folii zaopatrzonej
w stanowigce z nig jednag calo§é zebra lub
uzebrowanie, na jednej lub obydwéch jej stro-
nach. W tym celu elementy z dyszami 1 i 2,
dodatkowo do zaopatrzonych w przewody po-
wierzchni S$lizgowych 14, zawierajg réwniez
niezbedne dysze wformowane Ilub wykonane
odpowiednio do wymaganych wyrob6w: siatki
lub folii, co zostanie opisane dalej.

Rozpatrujagc dysze przedzalnicze elementéow
z dyszami: wewnetrznego i zewnetrznego 11 2,
przedstawione w zwiekszajacej podzialce na
fig. 2—17, widoczne jest, ze wewnetrzny element
z dyszami 1 zaopatrzony jest na obwodzie w
kolnierz 15, wystajacy w kierunku wyciskania,
ktérego zewnetrzna powierzchnia obwodowa
tworzy jedng powierzchnie stykajacych sie
prowadnic $lizgowych 14 pomiedzy tymi dwo-
ma elementami z dyszami, i poprzez ktére to
powierzchnie lub w poblizu ktérych to po-
wierzchni zostaja uformowane przewody za-
silajaee 16 i wlaSciwe dysze przedzalnicze 17
wewnetrznego zespoiu tych dysz. Wewnetrzna
strona 18 obwodowego kolnierza 15 zwrécona
jest w kierunku osi wewnetrznego elementu
z dyszami.

Zewnetrzny element z dyszann 2 ma wew-
netrzng strone, ktéra tworzy zewnetrzng po-
wierzchnie stykajacych sie prowadnic §lizgo-
wych 14 pomiedzy tymi dwoma elementami
z dyszami i poprzez ktérg to strone lub w po-
blizu ktérej to strony sg uformowane przewo-
dy zasilajgce 19 i wlaéciwe dysze 20 zewnetrz-
nego zespolu dysz przedzalniczych. Zewnetrzna
strona 21 zewnetrznego elementu z dyszami 2
odwrémna jest od osi elementéw z dyszami

W celu umozliwienia wpwwadzema mate-
riatu rdzenia, oznaczonego 11czbq 22, na przy-
klad nitki, przedzy wlbknenmczeg lub giethego
drutu do wewm,trz siatki lub uzebrowanej folii
w czasle wyciskania, kieruaqce elementy rur-
kowe 23, 24 sg umieszczone osiowo w kazdym
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przelocie dysz 17 i 20. Kierujgce elemeaty rur-
kowe 23 dla dysz 17 wewnetrznego elementu
z dyszami siggaja osiowo do tylu od ich wy-

lotéw, a nastepnie kazdy =z mich jest zgiety

w celu ulozenia sie prostopadle do osi prze-
lotu dyszy i promieniowo do wewnatrz w kie-
runku osi wewnetrznego elementu z dyszami,
azeby zakonczy¢é sie na wewnetrznej stronig
18 obwodowego koinierza 15 wewnetrznego
elementu z dyszami 1, przy czym wylot 23a
kierujacych elementéw rurkowych najkorzy-
stniej gdy jest rozszerzony.

Wewnetrzny element z dyszami 1 jest osa-
dzony na centralnym wale 5, ktéry sluzy do
przytrzymywania, a je§li trzeba do obracania
tego elementu z dyszami, a sam wal 5 ma
osiowe przewiercenie 5a w celu stworzenia
przelotu, poprzez ktéry jest prowadzony rdzen
(na przyklad mnitka, przedza wilbkienanicza lub
gietkie druty) do kierujacych elementé6w rur-
kowych 23, przy czym zytki wychodzace pro-
mieniowo z otwartego kofica przewiercenia
walu przechodzg promieniowo do rozstawio-
nych na obwodzie kierujgcych elementéw rur-
kowych 23. Otwarty koniec 24a przewiercenia
5a walu jest rozszerzony w celu zapewnienia
gladkiej powierzchni oporowej dla zmiany
kierunku zylek rdzenia . 22a.

Material rdzenia 22a¢ dla wewnetrznych dysz
17 jest najkorzystniej dostarczany z ram na-
tykowych, cewek lub elementéw podobnych 30,
osadzonych na konstrukcji 31 umieszczonej na
centralnym wale 5 przy lub w poblizu korca
przewiencenia 5a, oddalonego od wewnetrznego
elementu z dyszami, przy czym material rdze-
nia 22a jest prowadzony z ram matykowych,
cewek lub elementéw podobnych 30 do prze-
wiercenia 5a watu.

Kazdy z prowadzgcych elementé6w rurkowych
24 dla dysz 20 zewnetrznego elementu z dy-
szami 2. siega osiowo do tytu od kazdego z ich
wylotéw, a nastepnie jest zgiety w celu przej-
§cia prostopadle do osi przelotu dyszy i pro-
mieniowo w kierunku ma zewnatrz od osi pier-
$cieniowego zewnetrznego elementu z dyszami,
2. Kazdy kierujacy element rurkowy koficzy sie
na zewnetrzmej stronie zewnetrznego pierscie-

niowego elementu z dyszami, przy czym wylot(

33 kierujgcych elementéw - rurkowych 24 maj-
korzystme] gdy jest rozszerzony.

Material rdzenia 22 dla zevmetrznego ele-
mentu z dyszami 2 jest najkorzystniej zaopat-
rywany z ram natykowych, cewek lub elemen-
t6w podobnych 34 osadzonych ma konstrukcj

35 umieszczonej na elementach przytrzymujg-
cych zewnetrzny element z dyszami 2, a ma-
terial rdzenia przychodzacy z ram natykowych,
cewek lub elementé6w podobnych 34 jest pro-
wadzony  premieniowo do wewnatrz niego, do
kierujacych elementéw  rurkowych 24 ze-
wnetrznego elementu z dyszami 2.

Elementy z dyszami 1, 2 s3 najkorzystniej
uformowane w taki spos6b, aby mialy piers-
cieniowy zbiornik 28 pomiedzy stykajgcymi sie
prowadzgcymi powierzchniami §lizgowymi 14
elementéw z dyszami i pos$rodku pomiedzy
gléwng komora dostarczajgcg plastyk a prze-
lotami dysz 17, 20, jak to zostalo opisane w
zgl sizeniu brytyjskim nr 108683/59. Wygiecie
kierujacych elementéw rurkowych 22, 24 od
przebiegajacych osiowo wylotéw dysz 17, 20
w celu przejScia prostopadle do nich jest naj-
korzystniej umieszczone w :przestrzeni, utwo-
rzonej przez pier§cieniowy zbiornik 28.

Opisane wyzej elementy, przeznaczone do
wprowadzania materialu . rdzenia 22 do dysz
17, 20 elementé6w z dyszami 1, 2 mogg by¢ za-
stosowane do wytwarzania siatki z rdzeniem
(fig. 8), jak to jest pokazane, szczegblowo na
fig. 2—5, lub do wytwarzania uzebrowanej folii,
zebra ktérej zaopatrzone sg w rdzehn (fig. 9),
jak to jest pokazane szczegblowo ma fig. 6 i 7.

W postaci przeznaczonej do wytwarzania
siatki z rdzeniem, przedstawionej na fig. 2 i 3,
dysze 17, 20 maja przeloty 35 i 36 (fig. 3),
ktére sg otwarte od strony stykajgcych sie
prowadzacych powierzchni §lizgowych 14, tak
ze gdy przeloty 35 jednego zespolu dysz po-
krywajq sie z przelotami 36 drugiego zespolu
dysz, wyciskane zostajg stanowigce jedna ca-
toSé wezly 40 siatki (fig. 8), kiére to wezly
zostajg nastepnie rozcinane na zylki 41 siatki
(fig. 8), wowczas gdy przeloty 35, 36 odchodza
od poloZenia pokrywania. sie, na przyklad jak
to bylo opisane w wymienionym juz wyzej
brytyjskim patencie nr 836555.

Alternatywnie, zaopatrzona w rdzefi siatka
moze byé wytwarzana za pomocg dysz 17, 20
przedstawionych ma fig. 4 i 5, w ktérych prze-
loty 37 jednego zespolu dysz i przeloty 38 dru-
giego zespoiu dysz sg oddalone od stykajgcych
sie prowadzacych powierzchni $lizgowych 14,
tak ze zytki siatki z ndzeniem sg wyciskane:
w spos6b ciggly, ale wobwezas gdy przeloty 37
jednego zespolu dysz mijaja przeloty 38 dru-
giego zespohu dysz, zylki wzajemnie krzyzuja
sie i przylepiaja do siebie w celu utworzenia
wezlbw siatki. :
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. 'W celu wytwarzania uzebrowanej folii (fig. 9),
zaopatrzonej - w Dowierzchniowe Zebra 44 po
kazdej stronie folii 45, dysze (fig. 6 i T) za-
wierajg pierscieniowg formujgca folie szczeline
46 i zesp6l otwartych z boku formmujacych ze-
bra.dysz 47 i 48 tak, jak to bylo wspomniane w
brytyjskim zgloszeniu patentowym nr 29946/58.

Gdy rozpoczyna sie wyciskanie plastyku przy
wzglednym obracaniu sie elementéw z dyszami
1 i 2, elementy wyciaggajgce (nie pokazane na
rysunku) przeznaczone dla wyciskanej siatki
lub uzebrowanej folii wyciagajg takze materiat
rdzenia 22 poprzez elementy kierujgce 23, 24
z taka sama predko$cig liniowg jak predkosé
wyciskania, azeby wytwarzaé strukture siat-
kowa, ktérej plastykowe zytki 41 i wezly 40
sg wskutek tego zaopatrzone w rdzeh z nitki,
przedzy wlékienniczej lub materiatu podobnego
22, lub w przypadku uzebrowanej folii (fig. 9)
— strukture foliows 45, zaopatrzong w Zzebra
44 na kazdej swej stronie, ktére to Zebra sa
zaopatrzone w rdzef z nitek, przedzy wl6kien-
niczej lub materiatu podobnego 22.

Zastrzezemia patentowe

1. Urzadzenie do wytwamama wyciskanej siat-
ki plastykowej lub wyciskanej plastykowej
folii uzebrowanej, zawierajgoce dwa
zespoly  przelotébw dysz, ktére prze-
mieszczaja sie wzgledem siebie, prosto-
padle do kierunku wyciskania, cyklicznie
zblizajac sie i oddalajgc od polozen, w kt6-
rych wyloty dysz przechodzg do polozenia
pokrywania sie i polozenie to opuszczaja,
w celu wyciskania siatki lub Zeber na uze-
browanej folii, znamienne tym, Ze kierujgce
elementy rurkowe sg umieszczone osiowo
wewnatrz kazdego przelotu dyszy i siegaja
do tylu w stosunku do kierunku wyciskania,
a mastepnie w bok w kierunku od prowad-
nic §lizgowych pomiedzy tymi dwoma ze-
spotami wylotéw dysz, przy czym pewna
liczba ram natykowych lub cewek jest po-
laczona z kazdym zespolem przelotéw dysz
i jest przemieszczana wraz z nimi w celu
dostarczania nitki, przedzy wiékienniczej lub
gietkiego drutu do kazdego z Xkierujgcych
elementéw rurkowych, azeby z tych nitek,
przedzy wibkienniczej lub gietkiego drutu
utworzyé rdzen dla zylek siatki lub zZeber
uzebrowanej folii.

2. Urzgdzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze przeloty dysz kazdego zespolu sg otwarte

-5 —

6.

na swych wzajemnie przylegajgcych stro- °
nach, tak Ze gdy przeloty dysz jednego ze-
spolu pokrywaja sie z przelotami dysz dru-
giego zespohu, to wéwczas tworzy sie jeden
wspblny przelot w celu utworzenia wezla
siatki, zaopatrzonego w dwa wzajemnie od-
dalone rdzenie przechodzace wzdluz poprzez

" niego.
. Urzadzenie wedlug zastrz 1, znamienne tym,

ze przeloly dysz kazdego zespolu s3 pelnymi
przelotami nieznacznie oddalonymi od pro-
wadnic §lizgowych pomiedzy dwoma zespo-
lami przelotbw dysz i sa zasilane przez
przewody pochylone wzajemnie ku sobie
w strone wyciskania, przy czym uklad ten
jest taki, Ze przeloty dysz kazdego zespotu
wyciskajg zylki z rdzeniem, ktére krzyzuja
si¢ i wzajemnie przylepiaja, gdy przeloty
kazdego ‘zespolu mijaja sie w celu utwo-
rzenia wezléw siatki, a kazdy z tych - we-

" zl6w zaopatrzony jest w dwa wza]emme
- oddalone rdzenie przebiegajace przez nie.

. Urzadzenie wediug zastrz. 2, znamienne tym,

Ze dwa zespoly otwartych z boku przelotow

~ dysz sa wzajemnie oddzielone za pomoca

szczeliny, przez ktéra wyciska sie folie, przy
czym przeloty dysz tworzg Zebra na kazidej
powierzchni folii, tak 7e zebra na kazdej
stronie folii s3 wzajemnie réwmnolegle, nato-
miast Zebra na jednej stronie sg nachylone
w stosunku do zeber na drugiej stronie tej
folii.

. Urzadzenie wedlug zastrz 1—4, znamienne

tym, ze zespoly przelotéw dysz sa umiesz-
czone na wspéiSrodkowych kolach i obra-
caja sie wzgledem siebie w celu stworzenia
cyklicznego ruchu przelotéw zblizajgcego je
do polozenia wzajemnego pokrywaniz sie
I nastepnie odaaiajgcego od tego polozenia,
a ramy natykowe lub cewki dostarczajace
nitke, przedze wibkiennicza lub gietki drut
do przelotéw dysz sa réwniez umieszczone
wsp6térodkowo z przelotami dysz, przy czym
ramy natykowe lub cewki zwigzane z kaz-
dym zespolem przelotéw dysz poruszajg sie
z ta sama predko$cia katowsg co zwiazane
z nimi przeloty dysz.

Urzadzenie wedlug zastrz. 1—5, znamienne
tym, ze kazdy kierujacy element rurkowy
zawiera sztywng rurke o malym przelocie,
zamocowang swg skierowang na bok cze$cig
w elemencie,"w ktérym sg uformowane
przeloty dysz, tak zZe jej pozostala cze§é



wystaje do przynaleznego przelotu dyszy
i znajduje sie w jego osi.

. Urzadzenie wedlug zastrz. 5, znamienne 7

tym, ze przeloty dysz kazdego zespolu s3
uformowane w kolowym elemencie z dysza-

mi w jego pierScieniowym kotnierzu lub na

jego pierScieniowym kolnierzu, zaopatrzo-
nym w wewnetrzng i zewnetrzng powierz-
chnie obwodowa, przy czym zewnetrzna
powierzchnia wewnetrznego elementu z dy-
szami i wewnetrzna powierzchnia =ze-
wnetrznego elementu z dyszami tworza ra-
zem prowadnice $§lizgowa pomiedzy tymi
dwoma zespotami przelotéw dysz, a kieruja-
ce elementy rurkowe wewnetrznego elemen-
tu z dyszami majg wylot na wewnetrznej po-
wierzchni jego kolnierza, a kierujgce ele-
menty rurkowe zewnetrznego elementu z
dyszami maja wylot na zewnetrzng po-
wmrzchme jego Kkoinierza.

.'Urzqdzeme wedbug zastrz. 7, znamienne tym,

Zze nitka, przedza wiGkiennicza lub gietki
drut dla wewnetrznego zespolu przelotéw
dysz sa prowadzone do 1ch kierujacych ele-
mentéw nurkowych przez kierujgcy otwor
umieszczony w osi w'ewnetrznecgo elementu
z dyszami,

9. Urzadzenie do wytwarzania wyciskanej siat-

ki plastykowej zawierajgce dwa zespoly
przelotéw dysz, ktére przemieszczajg sie
wzgledem siebie prostopadle do kierunku
wyciskania, cyklicznie zbliZajgc si¢ i odda-

lajagc od potozenn, w ktérych wyloty dysz

przechodzg do poloZzenia pokrywania sie
i polozenie to opuszczajg, w celu wyciska-
nia siatki, znamiennne tym, ze Kkierujgce
elementy curkowe §3 umieszczone osiowo
wewnatrz kazdego wylotu dyszy : siegaia
do tylu w stosunku do kierunku wyciskania,
a nastepnie w bok w kierunku od prowad-
nic §lizgoyvych pomiedzy tymi dwoma ze-
spotami przelotéw dysz, przy czym pewna
liczba ram natykowych lub cewek jest po-
iaczona z kazdym zespolem przelotéw dysz
i jest przemiieszczana wraz z nimi w celu
dostarczania -nitki, .przedzy wi6kienniczej
lub gietkiego drutu do kazdego z kierujgs
cych elementéw rurkowych, azeby nitki,

' przedza -wlokiennicza lub gietkie druty

utworzyly rdzen dla zylek siatki.
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