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"FERRAMENTA PARA INSTALACﬂO DE CORREIA”"

CAMPO DA INVENCRO

A invengdo refere-se a ferramentas para instalagdo
de correia e mais particularmente a uma ferramenta para
instalacdo de correia tendo uma superficie de rampa excén-
trica por meio da qual uma correia de acionamento flexivel &
esticada e progressivamente guiada para dentro da ranhura da
polia.

FUNDAMENTO DA INVENGAO

Sistemas de acionamento de correla compreendem uma
forma significante e amplamente usada de acionawmento de for-
¢a mecanica. Geralmente uma correia corre entre duas ou mais
polias, mais particularmente uma pelia acionadora.

Para eficientemente transmitir forga entre as po-
lias, a correia & instalada com uma pré-carga ou tensdo pre-
determinadas. A quantidade de tensfo &€ geralmente uma fungdo
do cavalo-forga e das exigénecias de torque do acionamento.
Um aumento do cavalo-forga ou da exig@ncia de torgue geral-
mente requererd um aumento proporcional na tensdo da cor-
reia.

Para alcangar a tensdo apropriada, uma ou mais das
polias é afrouxada de modo que o eixo ou eixos possam ser
movidos para permitir uma condigdo frouxa da correia. En-
tdo, a correia € enlacada sobre as polias. A polia ou polias
afrouxadas sdo entdo puxadas ou ajustadas em uma posicdo
predeterminada, resultando em uma tensdo na correia. Este
procegso exige que a(g) polia(s) seja(m) ajustada(s) mecani-

camente para tensionar de forma apropriada a correia. Cor-
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reias podem ger instaladas em sistemas de polias usando-se
outros métodos. Para sistemas com um dispositivo de tensio-
namento automédtico o tensor & carregade, a correia & coloca-
da em uma posig¢do de operagdo, e o tensor é liberado para
sua localizagdo operacional. Para sistemas sem um tensor,
correias s@o enrolacdas em torno das polias e entdo uma polia
& ajustada para sua localizagdo final por um suporte ou dis-
positivos semelhantes.

OQutrc wétodo de instalag¢do de uma correia envolve
0 uso de uma ferramenta que pressiona a correia para dentro
de uma ranhura de polia sem a necessidade de ajustar as po-
lias mecanicamente. A ferramenta é usada adjacente a uma
polia. Ela estica a correia enquanto forga a mesma lateral-
mente para dentro da ranhura de polia.

Representativo da técnica anterior é a patente Eu-
ropéia n°. 0.831.247 Bl de Hutchinson gque descreve uma fer-
ramenta tendo uma &rea de impulsdo radial gque apoia-se con-
tra uma circunferéncia da polia, mantendo uma correia longe
de uma polia até ela atingir um plano espagado de uma super-
ficie de polia.

Também representativo da técnica € a patente nor-
te-americana n°. 4.193.310 (1980) de Boyer e outros que
descreve uma polia tendo um dispositivo divergente que se
estende radial e lateralmente do aro para engatar e assentar
a correla no aro da polia. Esta invengdo ndo compreende uma
superficie de suporte para gradualmente arrastar uma cor-
reia em uma polia, ao invés tem uma cavilha que abruptamen-

te dobra a correia para dentro do encaixe da polia.
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0 aparelho do estado da técnica anterior forga uma
correia a dobrar acima das pequenas partes radiais da ferra-
menta, causando concentracdes de alta tensdo que danificam a
correia durante a ingtalagdo. Além digso, cargas laterais
altas danificam as paredes laterais da correia. Finalmente,
o movimento transversal da correia enquanto se move para
dentro da ranhura de polia pode também danificar a correia.

0 que & necessdric & uma ferramenta para instala-
gdo de correia tendo uma superficie excéntrica de suporte
para correia tendo um raio varidvel e uma parte que subs-
tancialmente se alinha com a ranhura da polia. O que é ne-
cessario é uma ferramenta para instalacdo de correla tendo
um furo para receber um soquete para engatar um parafusc na
polia. O que € necesgdrio & uma ferramenta para instalagdo
de correia onde a superficie de suporte da correia tem um
raio substancialmente igual a um raio da polia. O que &
necessario € uma ferramenta para instala¢do de correia tendo
uma superficie normal a superficie de suporte da correia
para impulsionar uma correia para dentro de uma ranhura da
polia. A presente invencdo satisfaz estas necessidades.

SUMARIO DA INVENCAQ

0 aspecto fundamental da invengdo é fornecer uma
ferramenta para instalagdo de correia tendo uma superficie
excéntrica de suporte de correia tendo um raio varidvel e
uma parte a qual substancialmente se alinha com uma ranhura

da polia.
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Qutro aspecto da invengdo é fornecer uma ferramen-
ta para instalagdo de correia tendec um furoc para receber um
soquete para engatar um parafuso da polia.

Qutro aspecto da invencdo é fornecer uma ferramen-
ta para instalagdo de correia onde a superficie de suporte
da correia tem um raio substancialmente igual a um raio da
polia.

Qutro aspecto da inven¢do é fornecer uma ferramen-
ta para instalagdo de correia tendo uma superficie normal a
superficie de suporte de correia para impulsionar uma cor-
reia para dentro da ranhura de polia.

Qutros aspectos da invengdo serdo mostrados ou se
tornardoc &bvios pela seguinte descrigdo da invengdo e dos
desenhos em anexo.

A invencdo compreende uma ferramenta para instala-
gao de correia para instalar uma correia flexivel em uma po-
lia. A ferramenta compreende uma superficie excéntrica de
suporte de correia. De um lado, o raic da ferramenta & subs-
tancialmente equivalente ao raio medido de um centro de po-
lia a um arxo ou flange da polia. A superficie de suporte
deste lado da ferramenta estica a correia e a guia para
dentro de uma ranhura da polia. Para evitar danificacdo da
correia, © raio da superficle de suporte da correia de fer-
ramenta e o flange da polia devem ser substancialmente
iguais acima de um comprimento substancial da ferramenta.
Central ao raio da ferramenta, um furo é fornecido para aco-
modar um soquete de extremidade Unica que projeta-se através

da ferramenta para engatar um eixo de manivela ou um parafu-
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so da polia, conseqglentemente, a ferramenta para instalagéo
da correia é centrada a polia ao longo da linha central do
goguete. A ferramenta e a polia sdo entdo giradas com uma
catraca presa ao soquete. A correia é movida axialmente da
ferramenta para dentro das ranhuras da polia por um bloco
guia, que & fornecido ao raio médximo da ferramenta da super-
ficie de suporte de correia adjacente &s ranhuras da polia.
Girando a ferramenta em torno do eixo da manivela, o bloco
guia pressiona o flancc da correia causando a mesma se mover
para dentro das ranhuras da polia. O bloco guia também com-
preende uma aba para engatar um aro da polia.

BREVE DESCRICAO DOS DESENHOS

Os desenhos em anexo, que sdo ilncorporados e for-
mam uma parte do relatdério descritivo, ilustram modalidades
preferidas da presente invengdo, e junto com uma descrigédo,
servem para explicar os principios da invengdo.

A Figura 1 & uma vista em perspectiva traseira da
ferramenta para instalagdo da correia.

A Figura 2 é uma vista em perspectiva frontal da
ferramenta.

A Figura 3 é uma vista em perspectiva da superfi-
c¢ie conjugada do bloco guia.

A Figura 4 € uma vista em perspectiva da ferra-

menta em uso.

DESCRIQiO DETALHADA DA MODALTDADE PREFERIDA

-

A figura 1 é uma vista em perspectiva frontal da
ferramenta para instalagdo da correia. A ferramenta 10 com-

preende um corpo 11. O corpo 11 compreende uma superficie de
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suporte da correia 12 e uma superficie de suporte da correia
13. A superficie 12 descreve um raio R12 e a superficie 13
descreve um raio R13. O raio R12 é centrado no centro do
furo 15, 0 raio R13 & menor que o raio R12.

0 furo 15 no corpo 11 tem um didmetro D15. A cris-
ta 16, que fornece uma superficie de suporte para colocar a
ferramenta contra uma polia, circunda o furc 15. A fenda 17
é cortada de forma radial do furo 15. A fenda 17 tem largura
G. 0 furo 18 atravessa a fenda 17. O furo 18 é rosqueado
para acomodar um prendedor 12 ( ndo mostrado }. Um sogquete
de catraca ( ndo mostrado ) é inserido dentro do furo 15.
Entd@o o prendedor 19 é ajustado, comprimindo a fenda 17 e
deste modo o furc 15 em torno do soquete, fixando firmemente
a ferramenta ao soquete.

A borda 14 egtende-se em torno da parte externa
da ferramenta. A borda 14 é uma superficie normal que evita
que uma correia deglize da ferramenta quando uma correia é
enlagada frouxamente na superficie de suporte.

0 bloco 50 é afixado a superficie 12 por prendedo-
res, tais como prendedores rosqueados ( ndo mostrados ), co-
nhecidos na técnica. Os prendedores sdo inseridos através
das fendas 51. O bloco 50 compreende uma aba 52 que engata
um aro de uma polia junto com uma fenda 53. A aba 52 e a
fenda 53 descrevem cada uma, um raio correspondendo subs-
tancialmente ao raioc R12, embora uma equivaléncia minuciosa
ndo é exigida para apropriada operagdo da ferramenta.

Em operacgdo, um soquete S, tendo um tamanho compa-

tivel com um parafuso do eixo da polia, é inserido através
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do furo 15. O prendedor 19 é ajustado, deste modo fixando a
ferramenta 10 ao soquete S. A aba 52 é engatada com um aro
da polia. O goquete S é entdo engatado com um eixo de mani-
vela ou um parafuso de polia C. Uma correia B € enlacada
frouxamente sobre a ferramenta nas superficies 30, 31. TUma
catraca & conectada ao soquete S. A ferramenta 10 é girada
com a catraca, trazendo a correia B em contato com a super-
ficie 13. A medida que a catraca & girada adicionalmente, a
ferramenta 10 gira sob a correia B até a correia B engatar a
superficie 12. Desde que o raio R12 seja substancialmente
equivalente ao raio de uma polia, a correia quando engata a
superficie 12 gerd substancialmente adjacente as ranhuras da
polia. A medida que a ferramenta é girada adicionalmente, a
correia engata a borda 55 do bloco guia 50. O engate com a
borda 55 impulsiona & correia B para dentro das ranhuras da
polia. A medida que a ferramenta & girada adicionalmente, a
correia aponta para dentro das ranhuras da polia. Uma vez
que a ferramenta completa uma volta, a correia é completa-
mente engatada na ranhura da polia e desengatada da ferra-
menta. A ferramenta é entdo removida do parafuso do eixo da
manivela.

A figura 2 é uma vista frontal em perspectiva da
ferramenta, O furo 15 estende-se da frente da ferramenta
para trds, como descrito na figura 1. O bloco guia 50 &
ilustrado9 montado na superficie 12.

A figura 3 é uma vista em perspectiva da superfi-

cie conjugada do bloco guia. As fendas 51 estendem-se atra-

vég do bloco 50. A aba 52 e a fenda 53 engatam um aro de uma



10

15

20

polia. Prendedores , tais como prendedores rosqueados (ndo
mostrados), estendem-se através das fendas 51 para afixar o
bloco & superficie 12. A fenda 53 compreende um ligeirc raio
centrado em um eixo central de furc 15 para se conformar a
curva da polia. Em operacdo, a aba 52 engata o aro de uma
polia enquanto o soquete estende-se através do furo 15 que
engata um parafuso do eixo, deste modo prendendo firmemente
a ferramenta a uma polia para instalar uma correia.

A figura 4 é uma vista em perspectiva da ferramen-
ta em uso. A ferramenta 10 é ilustrada com uma ferramenta em
soquete T engatada através do furo 15. O soquete T engata um
parafuso da polia ( ndo mostrada ). Inicialmente, a correia
B é frouxamente engatada com as superficies 12 e 13 com uma
parte engatando a polia P como ilustrade. A medida que a
ferramenta e a polia sdo giradas na diregdc M por um usué-
rio, a correia B é delicadamente impulsionada para dentro da
ranhura da polia por interagdo com o bloco 50. A correia
engata completamente uma ranhura da polia mediante conclusdo
de um giro da polia e da ferramenta.

Embora uma tnica forma da invencdo tenha sido des-
crita aqui, serd Obvio agueles versados na técnica que vari-
agbes podem ser feitas na construgdo e relagdo das partes
sem desviar-se do espirito e do dmbito da invengdo aqui des-

crita.



10

15

20

25

REIVINDICACOES

1. Ferramenta para instalagdo de correia, compreen-
dendo:

um corpo descrevendo um furo e tendo uma superficie
de suporte de correia;

um bloco entendendo-se da superficie de suporte de
correia, o bloco tendo uma aba para engatar um aro da polia; e

o furo alinhado com um parafuso de eixo de polia tal
que uma parte da superficie de suporte da correia é adjacente a
uma ranhura de polia, CARACTERIZADA pelo fato de compreender:

0 bloco afixado a superficie de suporte de correia a
um raio maximo e tendo uma superficie de impulsdo de correia
estendendo-se substancialmente normal & superficie de suporte
de correia; e

a superficie de suporte de correia adicionalmente
compreende um raio varidvel, o raio diminuindo em uma direcéo
afastada do bloco até um raio minimo adjacente ao furo.

2. Ferramenta para instalacdo de correia, de acordo
com a reivindicagdo 1, CARACTERIZADA pelo fato de adicionalmen-
te compreender:

uma superficie substancialmente normal a superficie
de suporte de correia, a superficie estendendo-se da borda da
superficie de suporte de correia oposta a um aro da polia.

3. Ferramenta para instalacdo de correia, de acordo
com a reivindicagdo 2, CARACTERIZADA pelo fato de adicionalmen-
te compreender:

uma fenda tendo uma largura estendendo-se radialmente

do furo por meio do qual um prendedor é usado para comprimir a



largura da ranhura e deste modo diminuir o raio do furo, por
meio do qual a ferramenta aperta um eixo.

4. Ferramenta para instalacdo de correia, de acordo
com a reivindicagdo 3, CARACTERIZADA pelo fato de que o raio ma-

ximo é substancialmente equivalente a um raio de aro de polia.
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RESUMO
“FERRAMENTA PARA INSTALACAO DE CORREIA”

A invencdo compreende uma ferramenta para instala-
¢do de correia para instalar uma correia flexivel em uma po-
lia. De um lado, o raio da ferramenta & substancialmente
equivalente ao raio de um flange de polia. A superficie de
suporte deste lado da ferramenta estica a correia e guia a
correia para cima da polia. Para evitar danificar a correia,
o raio da ferramenta e o flange da polia devem ser substan-
cialmente iguais acima de um comprimento substancial da po-
lia. Central a este raio, um furo é fornecido para acomodar
um soquete de extremidade Unica que projeta-se através da
ferramenta. O soquete engata um parafuso de eixo de manive-
la, conseqguentemente, a ferramenta para instalagdo de cor-
reia € centrada na polia ao longo da linha central do sogue-
te. A ferramenta e a polia sdo entdo giradas com uma catraca
presa ac soquete, A ferramenta compreende uma superficie de
suporte de correia tendo um raio variédvel que permite a uma
correia ser esticada 4 um raio adequade sem mudangas abrup-
tas de raio, que poderia danificar uma correia. A correia é
movida axialmente da ferramenta para dentro das ranhuras da
polia por um bloco guia, que é fornecido no raio da ferra-
menta na superficie de suporte adjacente &s ranhuras da po-
lia. Girando a ferramenta em torno do eixo da manivela, o
bloco guia direciona o flanco da correia, a fim de que o
mesmo se mova para dentro da ranhura da polia. O bloco guia
compreende uma aba para adicionalmente segurar a ferramenta

no aro da polia.
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