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Description
Domaine de I'invention

[0001] L’invention se rapporte a un anneau de solida-
risation selon la revendication 1, pour au moins deux
récipients superposés avec leurs embouchures acco-
lées.

[0002] L'’invention se rapporte aussi a un emballage a
compartiments multiples, selon larevendication 11, com-
prenant au moins deux récipients superposés avec leurs
embouchures accolées, lesquels sont assemblés au
moyen de I'anneau de solidarisation précité.

Introduction

[0003] Unetendance quise généralise surtout dans le
domaine de l'alimentation est de proposer aux consom-
mateurs des produits destinés a étre consommés « en
association », tels que viande + sauce, snacks + sauces,
plats assortis, etc. D’autres denrées (telles que des vis
+ boulons etc.) peuvent aussi étre commercialisées en
association.

[0004] D’autre part, sil'on veut réunir des denrées ali-
mentaires différentes, il est souhaitable de ne pas les
mélanger dans la mesure ou elles peuvent étre biologi-
quement incompatibles.

[0005] Par ailleurs, des industriels différents peuvent
souhaiter proposer leurs produits respectifs en associa-
tion au sein d’'un méme emballage.

[0006] Ces applications requiérentdoncdes récipients
distincts assemblés dans un emballage commun.

Etat de la technique

[0007] On connait des anneaux de solidarisation tels
que par exemple celui décrit dans le brevet US
4,942,974, Ladésolidarisation s’effectue ici par larupture
d’un anneau rigide coingant le couvercle contre le bord
durécipient. La rupture se fait par relevement d’'une patte
le long de lignes de faiblesse. Dans ce document I'an-
neau assuijettit le couvercle sur son récipient.

[0008] Dans la demande de brevet EP 0 962 398 on
désolidarise en contournant les zones de soudure de so-
lidarisation par rupture de rainures de faible résistance.
[0009] Lademandede brevet GB 2260 969 A propose
de désolidariser par rupture de ponts de faible résistance.

[0010] Dans la demande de brevet CA 2493 063 Al la
désolidarisation se fait via la rupture de membranes fra-
giles.

[0011] Ces quatre documents concernent des dispo-

sitifs permettant de détecter I'ouverture non autorisée
d’'un emballage.

[0012] DE-A-2237745 décrit un anneau de solidarisa-
tion selon le préambule de la revendication 1.
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Résumé de I'invention

[0013] Un des problemes liés a la mise sur le marché
de récipients « associés » dans un emballage commun
est la nécessité d’'une bonne solidarisation des divers
récipients. Le moyen de solidarisation doit garantir I'in-
tégrité d’un tel emballage pendant les différentes mani-
pulations au cours des opérations de logistique.

[0014] D’autre part, il faut pour des raisons de sécurité
alimentaire pouvoir s’assurer de I'inviolabilité des embal-
lages.

[0015] Par ailleurs, il faut qu'apres I'achat, le consom-

mateur puisse libérer facilement les divers récipients de
préférence sans I'aide d’un outil.

[0016] Le butde l'invention est de procurer un anneau
de solidarisation de récipients répondant a ces exigen-
ces.

[0017] Un objet de l'invention est un anneau de soli-
darisation apte a assembler au moins deux récipients
superposés munis d’un rebord avec leurs embouchures
accolées. Cet anneau présente un rebord supérieur an-
nulaire périphérique saillant vers l'intérieur, et apte a
s’appliquer par sa face inférieure contre le rebord du ré-
cipient supérieur. Il comprend en outre une virole pour-
vue a sa partie inférieure d’ergots de retenue aptes a
s’appliquer contre le rebord du récipient inférieur ainsi
qu’une patte. Une zone de faiblesse en forme de fente
radiale se prolonge jusqu’a un ergot de rigidification des-
tiné a concentrer les contraintes de rupture de I'anneau
lorsqu’une traction est appliquée sur la patte.

Les lévres de la fente radiale sont liaisonnées par exem-
ple par des ponts.

[0018] Avantageusement, I'embouchure d’au moins
I'un des récipients est fermée par un couvercle. Cette
mesure permet d’éviter que le contenu du ou des réci-
pients ne soit mélangé a celui des autres. Le ou les cou-
vercle(s) peuvent étre un simple opercule.

[0019] L’anneaude solidarisation selonl'invention est,
de préférence, en matiére plastique ce qui présente
'avantage de la légéreté, de 'économie et du caractere
jetable. La matiére plastique est avantageusement du
poly(acide lactique), en abrégé PLA, matiére qui a I'inté-
rétd’étre biodégradable etd’étre produite a partir de sour-
ces renouvelables telles que le mais.

[0020] Lafentedel'anneau de solidarisation selon I'in-
vention présente avantageusement une découpe desti-
née a faciliter la rupture de 'anneau.

[0021] La découpe a de préférence la forme d'un po-
lygone dont un des sommets est dans la prolongation de
la fente et propage la rupture de I'anneau jusqu’a I'ergot
de rigidification.

[0022] La découpe peut également avoir une forme
circulaire.
[0023] L’anneau de solidarisation de l'invention pré-

sente de préférence a la base de la virole un rebord in-
férieur annulaire périphérique saillant vers I'extérieur et
incluant la patte. Cette mesure permet une manipulation
plus sGre d’'un emballage pourvu d’un tel anneau.
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[0024] On fabrique avantageusement I'anneau de so-
lidarisation de l'invention revendications par thermofor-
mage. Ce procédé offre par sa simplicité de mise en
oeuvre et par la faible quantité de matériau utilisé des
avantages d’ordre économique.

[0025] L’anneau de solidarisation présente de préfé-
rence une forme sensiblement polygonale aux angles
arrondis.

[0026] Un autre objet de l'invention est un emballage
a compartiments multiples comprenant au moins deux
récipients superposés avec leurs embouchures acco-
lées, solidarisés par un anneau tel que décrit ci-dessus.
Un tel emballage présente un avantage manifeste par
rapport a des récipients indépendants notamment sur le
plan de la détection d’une violation éventuelle.

Bréve description des figures

[0027] Ces aspects ainsi que d’autres aspects de l'in-
vention seront clarifiés dans la description détaillée de
modes de réalisation particuliers de I'invention, référence
étant faite aux dessins des figures, dans lesquelles :

Fig.1  est une vue schématique en perspective d’un
emballage comprenant deux récipients compar-
timentés assemblés par'anneau de I'invention ;

Fig.2  estune vue en plan de I'anneau de 'emballage
représenté a la Fig.1;

Fig.3  est une vue en en plan d’'une deuxieme forme
de réalisation de I'anneau de I'invention ;

Fig.4 est une vue en en plan d’'une autre forme de
réalisation de I'anneau de l'invention.

[0028] Les figures ne sont pas dessinées a I'échelle.

Généralement, des éléments semblables sont dénotés
par des références semblables dans les figures.

Description détaillée de modes de réalisation parti-
culiers

[0029] AlaFig. 1sontreprésentésunpremierrécipient
2 et un deuxiéme récipient 4 renversé, fermés par un
opercule (non visible) et accolés I'un a l'autre par leurs
faces supérieures. Les deux récipients comprennent
chacun le long de leurs faces supérieures un rebord pé-
riphérique. Un anneau 6 enserre le rebord 8 du récipient
2 et le rebord 10 du récipient 4 I'un contre I'autre entre,
d’une part, un rebord annulaire supérieur 12 saillant vers
l'intérieur et d’autre part des ergots de retenue 14 dispo-
sés au bas d’'une virole périphérique 16. Les ergots 14
de l'anneau 6 retiennent le récipient 2 en s’encliquetant
sous son rebord 8.

[0030] AlaFig. 2 estreprésenté 'anneau 6 de l'inven-
tion comportant outre le rebord annulaire supérieur 12
et la virole périphérique 16 munie des ergots de retenue
14, également une patte arrondie 18 pourvue d’une fente
radiale 20 qui fait partie d’'un chemin de rupture 25. Les
levres 22 a et 22 b de celle-ci sont liaisonnées par exem-
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ple par des ponts 24 de faible résistance. L’extrémité
distale de la fente radiale 20 se termine contre un ergot
de rigidification 26 disposé au bas de la virole 16. La
conception de la patte 18 rend I'ouverture de I'anneau
de solidarisation 6 particulierement aisée. En effet, lors-
qu’on saisit des deux mains les lévres 22a et 22b et que
I'on y applique une traction, on amorce la rupture de la
patte 18, qui se propage via le chemin de rupture 25,
jusqu’a I'ergot de rigidification 26 et déclenche alors ra-
pidement I'ouverture de I'anneau 6 en raison de la con-
centration des contraintes de rupture de I'anneau 6 a cet
ergot 26.

[0031] La Fig. 3 montre une deuxieme forme de réali-
sationde'anneau 6 del'invention dans laquelle est prévu
a la base de la virole 16 un rebord inférieur annulaire
périphérique 28 saillant vers I'extérieur etincluantla patte
18. La fente radiale 20 de la patte 18 est en outre munie
d’'une découpe 30, ici en forme de triangle, la pointe de
ce triangle étant dirigée vers I'ergot de rigidification 26.
La présence de cette découpe 30 entraine deux
avantages : tout d’abord, elle transforme par simple effet
mécanique la traction exercée sur les deux lévres 22a
et 22b en un moment de torsion bien plus efficace qu'une
simple traction pour entrainer la rupture de I'anneau 6.
Par ailleurs, sa forme confére a la fente radiale 20 la
forme d’une fléeche, qui attire instinctivement I'attention
del'utilisateur lequel aura tendance a focaliser ses efforts
sur la fente radiale 20 plut6t que d’envisager de rompre
'anneau 6 par d’autres moyens.

Il va de soi que la découpe 30 peut avoir une autre forme
que triangulaire, le résultat (la transformation de la trac-
tion en torsion) étant évidemment identique.

On notera que notamment, lorsqu’on travaille par ther-
moformage, la réalisation de la découpe 30 de méme
d’ailleurs que de la fente radiale 20 nécessite une opé-
ration distincte du formage de 'anneau 6.

[0032] La Fig. 4 illustre une autre forme de réalisation
de I'anneau 6 de I'invention, similaire a celle de la Fig. 3
et qui s’en distingue par une plus grande surface de la
patte 18 et donc par une meilleure prise pour I'utilisateur
sans que la longueur du chemin de rupture 25 augmente
grace a 'aménagement d’une plus grande découpe 30.
[0033] Comme on a pu le remarquer, la structure de
anneau de solidarisation 6 de l'invention est de concep-
tion simple ce qui permet de recourir notamment au ther-
moformage qui est, comme indiqué précédemment, un
procédé économique de fabrication.

[0034] |l apparaitra évident pour 'homme du métier
que la présente invention n’est pas limitée aux exemples
illustrés et décrits ci-dessus. L'invention comprend, selon
les revendications, chacune des caractéristiques nouvel-
les ainsi que leur combinaison. La présence de numéros
de référence ne peut étre considérée comme limitative.
L’'usage du terme « comprend » ne peut en aucune fagon
exclure la présence d’autres éléments autres que ceux
mentionnés. L'usage de l'article défini « un » pour intro-
duire un élément n’exclut pas la présence d’une pluralité
de ces éléments. La présente invention a été décrite en
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relation avec des modes de réalisations spécifiques, qui
ont une valeur purement illustrative et ne doivent pas
étre considérés comme limitatifs

Revendications

Anneau de solidarisation (6) apte a assembler au
moins deux récipients (2,4) superposés munis d’un
rebord (8,10) avec leurs embouchures accolées, ca-
ractérisé en ce qu’il est pourvu d’une patte arrondie
(18) et d’'une zone de faiblesse, et en ce qu’il pré-
sente un rebord supérieur annulaire périphérique
(12) saillant vers l'intérieur et apte a s’appliquer par
sa face inférieure contre le rebord (10) du récipient
supérieur (4) et une virole (16) pourvue a sa partie
inférieure d’ergots de retenue (14) aptes a s’appli-
quer contre le rebord (8) du récipient inférieur (2), la
zone de faiblesse étant une fente radiale (20) se pro-
longeant jusqu’a un ergot de rigidification (26) des-
tiné a concentrer les contraintes de rupture de I'an-
neau (6) lorsqu’une traction est appliquée surla patte
(18).

Anneau de solidarisation selon la revendication 1,
caractérisé en ce que 'embouchure d’'au moins 'un
des récipients (2,4) est fermée par un couvercle.

Anneau de solidarisation selon la revendication 2,
caractérisé en ce que le couvercle est un opercule.

Anneau de solidarisation selon 'une quelconque des
revendications précédentes, caractérisé en ce qu’il
est en matiére plastique.

Anneau de solidarisation selon 'une quelconque des
revendications précédentes, caractérisé en ce que
la fente radiale (20) comprend une découpe (30).

Anneau de solidarisation selon la revendication 5,
caractérisé en ce que la découpe (30) a la forme
d’un polygone dont un des sommets est dans la pro-
longation de la fente radiale (20).

Anneau de solidarisation selon 'une quelconque des
revendications précédentes, caractérisé en ce qu’il
présente en outre ala base delavirole (16) un rebord
inférieur annulaire périphérique (28) saillant vers
I'extérieur et incluant la patte (18).

Anneau de solidarisation selon 'une quelconque des
revendications 4 a 7, caractérisé en ce qu’il est
fabriqué par thermoformage.

Anneau de solidarisation selon 'une quelconque des
revendications précédentes, caractérisé en ce qu’il
présente une forme sensiblement polygonale aux
angles arrondis.
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10. Anneaude solidarisation selonl'une quelconque des

11.

revendications 4 a 9, caractérisé en ce que ladite
matiére plastique est un PLA.

Emballage a compartiments multiples comprenant
au moins deux récipients (2,4) superposés avec
leurs embouchures accolées, caractérisé en ce
qu’il comprend un anneau de solidarisation (6) selon
'une quelconque des revendications précédentes.

Claims

1.

Fixing ring (6) able to assemble at least two super-
imposed receptacles (2, 4) provided with a rim (8,
10) with their mouths up against each other, char-
acterised in that it is provided with a rounded lug
(18) and a weak zone, and in that it has a peripheral
annular top rim (12) projecting towards the inside
and able to be applied by its bottom face against the
rim (10) of the top receptacle (4) and a shell (16)
provided at its bottom part with holding brackets (14)
able to be applied against the rim (8) of the bottom
receptacle (2), the weak zone being a radial slot (20)
extending as far as a stiffening bracket (26) intended
to concentrate the rupture forces of the ring (6) when
traction is applied to the lug (18).

Fixing ring according to claim 1, characterised in
that the mouth of at least one of the receptacles (2,
4) is closed by a cover.

Fixing ring according to claim 2, characterised in
that the cover is a cap.

Fixing ring according to any one of the preceding
claims, characterised in that it is made from plas-
tics material.

Fixing ring according to any one of the preceding
claims, characterised in that the radial slot (20)
comprises a cutout (30).

Fixing ring according to claim 5, characterised in
that the cutout (30) is in the form of a polygon, one
of the vertices of which is in line with the radial slot
(20).

Fixing ring according to any one of the preceding
claims, characterised in that it also has, at the base
of the shell (16), a peripheral annular bottom rim (28)
projecting outwards and including the lug (18).

Fixing ring according to any one of claims 4 to 7,
characterised in that it is made by thermoforming.

Fixing ring according to any one of the preceding
claims, characterised in that it has a substantially
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1.
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polygonal shape with rounded corners.

Fixing ring according to any one of claims 4 to 9,
characterised in that said plastics material is a
PLA.

Packaging with multiple compartments comprising
at least two receptacles (2, 4) superimposed with
their mouths up against each other, characterised
in that it comprises a fixing ring (6) according to any
one of the preceding claims.

Patentanspriiche

1.

ZusammenschlieBungsring (6), der dazu geeignet
ist, mindestens zwei mit einem Rand (8, 10) verse-
hene Giberlagerte Behalter (2, 4) zusammenzufiigen,
wenn ihre Miindungen aneinander gelegt sind, da-
durch gekennzeichnet, dass er mit einer abgerun-
deten Lasche (18) und einer Schwachzone verse-
henist, und dass er einen umlaufenden ringférmigen
oberen Rand (12), der nach innen vorsteht und dazu
geeignet ist, mit seiner unteren Seite an dem Rand
(10) des oberen Behalters (4) anzuliegen, und eine
Zwinge (16), die an ihrem unteren Teil mit Haltean-
satzen (14) versehen ist, die dazu geeignet sind, an
dem Rand (8) des unteren Behalters (2) anzuliegen,
umfasst, wobei die Schwachzone ein Radialschlitz
(20) ist, der sich bis zu einem Versteifungsansatz
(26) verlangert, der dazu gedacht ist, die
Zerreiflspannungen des Rings (6) zu konzentrieren,
wenn ein Zug auf die Lasche (18) ausgelibt wird.

ZusammenschlieBungsring nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, dass die Miindung minde-
stens eines der Behalter (2, 4) durch einen Deckel
geschlossen ist.

ZusammenschlieBungsring nach Anspruch 2, da-
durch gekennzeichnet, dass der Deckel ein
Schutzdeckel ist.

ZusammenschlieBungsring nach einem der vorher-
gehenden Anspriche, dadurch gekennzeichnet,
dass er aus Kunststoff besteht.

ZusammenschlieBungsring nach einem der vorher-
gehenden Anspriche, dadurch gekennzeichnet,
dass der Radialschlitz (20) einen Ausschnitt (30)
umfasst.

ZusammenschlieBungsring nach Anspruch 5, da-
durch gekennzeichnet, dass der Ausschnitt (30)
die Form eines Vielecks aufweist, bei dem einer der
Scheitelpunkte sich in der Verlangerung des Radi-
alschlitzes (20) befindet.
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7.

10.

11.

ZusammenschlieBungsring nach einem der vorher-
gehenden Anspriche, dadurch gekennzeichnet,
dass er ferner an der Basis der Zwinge (16) einen
umlaufenden ringférmigen unteren Rand (28) auf-
weist, der nach auflen vorsteht und die Lasche (18)
umfasst.

ZusammenschlieBungsring nach einem der Anspri-
che 4 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass er
durch Warmeformen hergestellt wird.

ZusammenschlieBungsring nach einem der vorher-
gehenden Anspriche, dadurch gekennzeichnet,
dass er eine im Wesentlichen vieleckige Form mit
abgerundeten Ecken aufweist.

ZusammenschlieBungsring nach einem der Anspri-
che 4 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass der
Kunststoff ein PLA ist.

Verpackung mit mehreren Abteilen, umfassend min-
destens zwei Uberlagerte Behalter (2, 4), mit ihren
aneinander liegenden Mindungen, dadurch ge-
kennzeichnet, dass sie einen Zusammenschlie-
Rungsring (6) nach einem der vorhergehenden An-
spriiche umfasst.
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