Meméria descritiva referente &
patente de inveng#8o de UNILEVER
N.V., holandesa, indusirial e
comercial, com sede em Burg.,
s'dJacobplein 1, 3000 DK
Rotterdam, Holanda, para:
WEMBALAGEM DE TRANSPORTE FEITA
A PARTTR DE UM MOLDE RECORTA-
DO DE CARTAQ F PROCESSQO E DIS-
POSITIVO PARA A SUA ARMAGKOY,

Mendria Descritiva

A presente invengdo refere-se a uma
embalagem de transporte feita a partir de um molde recortado
de cartfo, em especial para garrafas, com uma pega dobrada
em forma de V, na qual se prevé uma abertura de preenso,
na qual tiras de material recortadas est8o articuladas no
bordo superior ao longo de uma linha de articulag8o e fun-
cionam como elemento distare iador das duas abas que se apoiam
uma na outra, bem como & um processo e a um dispositivo para
a armag¢8o de uma tal embalagem de transports.

880 conhecidas na prdtica embalagens
de transporte deste género, mas quase sempre pouco satisfa-
térias. Em especial quando se pretende acondicionar garrafas
relativamente pesadas, é diffcil obter uma pega com uma
estrutura satisfatdéria. Para evitar que a pega se rasgue
foram j4 propostas construgdes da pega com quatro camadas,
as quais exigem um consumo de material muito elevado.
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A presente inveng8o tem por objecto
resolver o prblema de proporcionar uma embalagem de trans-
porte do tipo mencionado cuja pega seja extraordindriamente
estével.

Segundo a presente invenc&o o proble-
ma resolve-ge dividindo as duas tiras de material recortadas
cada uma em duas secgles, por uma aresta de dobragem, e
apoiando~-se as extremidades livres de cada uma das segundas
secgles, ou secgles livres, na referida dobra em forma de V,
como elemento distanciader das duas camadas.

As tiras de material assim dobradas
para dentro definem entfo o &ngulo entre as duas camadas da
pega e, por sua vez, apoiam-se de maneira eficaz com as suas
extremidades livres. Impede-se desse modo que a embalagem
se rasgue, em especial na zona da abertura de preens3o.

E também muito vantajoso, segumdo a
presente inveng#o, que a abertura de preensfo se alargue
para baixo e que, por conseguinte, as tiras de material se
alarguem no sentido das suas extremidades. Aumentawse desse
modo eficazmente o comprimento de apoio da tira de material
e consegue~se obter uma maior resisténcia da pega.

Segundo a presente invenc¢8o, mostrou-
-se também ser vantajoso que se preveja no prolongamento
da linha de articulagfio das tiras de material, nas duas cama-
das da pega, uma linha de dobragem.,

Evita-se desse modo a rotura do mate-
rial que @e outro modo se verificaria no caso de involunta-
riamente se dobrasse o bordo superior da pega. Esta rotura
do material poderia promover o rasgamento do cartfo e portan~
to a destruicgl8o da pega.

Um processo vantajoso para a armacgéo
de uma embalagem de transporte feita a partir de um molde re-

-2 -




z

cortado de cartBo em especial para garrafas é caracteriza-

do por se levar o molde de cartfo recortado, com o auxilio
de um dispositivo de aspiracg8o, a um dispositivo de diforma-
¢80, aplicando-se um dispositivo de aspiragZBo is tiras de
material na zona da abertura de preensfio e dobrando estas
para baixo ao longo de uma linha de articulac8o, depois do
que se enfia o molde recortado de cartfio numa régua de
dobragem que dobra as tiras de material para baixo segundo
um &ngulo de cerca de 900, depois do que a seccg8o livre da
tira de material é dobrada de mais de cerca de 900, ao longo
de uma linha (linha de dobragem e por em seguida se dobrarem
as duas camadas da pega a partir de cima, uma contra a ou-
tra, de maneira que resulta um apoio a partir do lado inte-
rior.

Deste modo, a embalagem de transporte
& armada de maneira simples e reaccional na sua zoha da
pega ainda relativamente complicada.

Un dispositivo vantajoso para a arma-
¢80 de uma embalagem de transporte do tipo mencionado, se-
gundo a presente invengHo é caracterizada por se prever uma
pilha de aprovisionamento de moldes recortados de cartéo,
em ligag3o com dispositivos de aspirag8io, que levam de cada
vez um molde recortado de cartfo a um dispositivo de defor-
magHo, provido de réguas de guia para a colocagdo do molde
recortado de cartfo e apresenta pelo menos uma régua de do-
bragem, que é colocada por baixo do molde de cartdo recor-
tado e que se aplica por detrds das tiras de material na
zona de abertura da preensfo, e por se prever uma régua de
guia que se estende por cima do molde de cart8o recortado
e dobra as duas camadas da pega uma contra a outra.

Un tal dispositivo é muito simples
e pode portanto construir-se com um funcionamento seguro.
Ele possui como pegas méveis, além dos dispositivos de as—
pirac8o apenas ainda um dispositivo simples de transporte
dos moldes de cart3o recortados, por meio do qual estes s&o

-3 -




sl e o

transportados ao longo das réguas de dobragem ou réguas

de deformacgio.

Nos desenhos anexos estfo representa-
dos, respectivamente, um exemplo de realizag8o de uma em-
balagem de transporte e de um dispositivo segundo a presen-
te invencdo para a sua armac¢8o. As figuras representam:

A figura 1, uma vista em perspectiva
de uma embalagem de transporte para sels garrafas, cujas
partes superiores ficam salientes acima da embalagem e en-
tre as quails se levanta uma pegaj

A figura 2, um molde recortado pla-
nificado para o fabrico da embalagem de transporte segun-
do a figura 1, com uma secgHo do dispositivo representado
esquematicamente e colocado por baixo; e

As figuras %3 a 9, representacles es-
quemdticas de outras secgdes do dispositivo.

Na figmra 1 (1) designa uma embala-
gem de transporte, que envolve seils garrafas (2). Os garga-
los destas garrafas saiem da embalagem para cima e a emba-
lagem de transporte estd provida de uma pega (3), que ele-
va para cima entre os gargalos. A pega tem duas camadas -

- camadas (4) e (5) - e é dobrada em forma de V. Nas duas
camadas (4) e (5) previu-se, em cada uma delas, uma aber-
tura de preensdio (6); o material cortado para formar as aber
turas forma duas tiras de material (7,71) ou (8,81), res-
pectivamente (figura 9) que ficam articuladas no bordo su-
perior da abertura da preensfo na respectiva camada (4)

ou (5) e é dobrada para dentro. As secgles (7) e (8) servem
entdo de distanciador das duas camadas (4) e (5) entre

si, enquanto que as secgBes (71) e (81) s3o dobradas para
cima e apoiam-se com as suas extremidades livres na face
interior da linha de ligac8o (9) das duas camadas.
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Wa figura 2, um molde recortado de car-
t%0 (10), ainda n¥o dobrado, assenta numa primeira secco
de um dispositivo no qual se faz a dobragem da pega. 0 dis-
positivo estd provido de quatro dispositivos de aspiracgdo
(11), (12), (13) e (14), apoiados de maneira oscilante,que
oscilam conjuntamente para cima, tomam um molde de cartdo
recortado de uma pilha de aprovisionamento (15) e colocam-
-no em réguas de guia (16), (17) e (18) do dispositivo. A
figura 3 mostra a mesma secg¢8o do dispositivo que a figura
2, mas num corte vertical; aqui os dois dispositivos de
aspiracfo (11) e (14) j4 est#o desligados e desceram um pou-
co para baixo em relag8o ao molde recortado de cartéo. Os
outros dois dispositivos de aspiracZo (12) e (13) aplicam-se
4s duas tiras de material (7,71) e (8,8l) e dobram-se pelas
respectiva linha de articulac3o (72) e (82) para baixo. O
molde recortado de cartfio é ent#o deslocado, por um disposi-
tivo de progress8o nfo representado, para a sec¢do segulnte
do dispositivo. AL previram-se duas réguas de dobragem
(19) e (20) que, quando se desloca o molde recortado de
cartdo (10), se introduzem entre este e as tiras de mate-
rial (7,71) e (8,81) j4 ligeiramente dobradas para baixo.
Por cima do molde recortado de cartiio (10) estd ainda coloca-
da uma outra régua de guia (21), que se situa na zona da
régua de guia (17) e apoia o molde recortado de c artlo para

cima.

Na secg8o do d ispositivo representado
na figura 6, as réguas de dobragem (19) e (20) estlo orien=
tadas verticalmente de cima para baixo, de maneira que as
tiras de material s8o dobradas para baixo.

A figura 7 mostra as duas réguas de
dobragem (19) e (20) numa situag¢8o dobrada em dngulo, de
modo que as tiras de material s8o dobradas da mesma maneira.

As duas réguas de dobragem possam
entdo a ser uma dnica régua de dobragem (19,20) primeira-
mente com a secglo transversal em forma de T, como se mostra
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na figura 8. Ent&o, ao mesmo tempo a régua de guia (21) to-
ma uma configurag¢fo em U, de maneira que as duas camadas
(4) e (5) da pega sHo dobradas uma para a outra, em torno
da linha de ligacg8o (9). O estado final é o que estd re-
presentado na figura 9 na respectiva secg8o do dispositivo.

0 molde recortado de wartfo é entdo
colocado sobre as garrafas (2), da maneira usual, nfo re-
presentada e fechada na face inferior por colagem ou agra-
fagem.

_ Nas figuras 1 e 2, a embalagem de
transporte (1) ou o molde recortado de cartio (10), respec-
tivamente, est8o providos de duas linhas de dobragem adi-
cionais (22) e (23) que se situam no prolongamento das li-
nhas de articulac8o (72) e (82). Estas duas linhas de dobra-
gem adicionais aumentam a flexibilidade da pega, de modo

que impede & rotura no caso de uma dobragem imprdépria da
parte superior da pega.

REIVINDICACOES
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Embalagem de transporte feita a par-
tir de um molde recortado de cartiio, em especial para gar-
rafas, com uma pega dobrada em forma de V, na qual se pre-~
vé uma abertura de preensfio, na gual tiras de material re-
cortadas est8o articuladas no bordo superior ao longo de
uma linha de articulagfio e funcionam como elemento distan-
ciador das duas abas que se apoiam uma na outra, caracte-
rizado por as duas tiras de material recortadas (7,71,8,81)
estarem divididas por uma aresta de dobragem cada uma em
duas secgles e por a segunda sec¢fo livre respectiva se
apoiar na dobra com as suas extremidades livres, funcionan-
do como distanciador das duas abas ou camadas (4,5).
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Embalagem de transporte de acordo
com a reivindicag¢8o 1, caracterizado por a abertura de pre-
ens8o (6) se alargar para baixo e portanto as tiras de mate-
rial (7,71; 8,81l) se alargarem para as suas extremidades
livres,
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Embalagem de transporte de acordo com
as reivindicag¢les 1 ou 2, caracterizado por se prever no
prolongamento das linhas de articulagdo (72,82) das tiras
de material (7,71; 8,81), em cada uma das duas camadas
(4,5) da pega, uma linha de dobragem (22,23%).
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Processo para a armacgfo de uma emba-
lagem de transporte feita a partir de um molde recortado de
cartdo, em especial para garrafas, de acordo com as reivin-
dicagdes 1, 2 ou 3, = aracterizado por o molde recortado de
cartgo ser levado, com o auxilio de dispositivos de aspira-
¢80, a um dispositivo de deformac3o, aplicando-se um disposi-
tivo de a spirac8o & tira de material na zona da abertura de
preensdo e dobrando-a ao longo de uma linha de articulacgéfo,
depois do que o molde recortado de cartio e deslocamento
sobre uma régua de dobragem que dobra as tiras de material
para baixo de cerca de 900, depois do que a secc¢8o livre da
tira de material e novamente dobrada de cerca de 90° em tor-
no de uma linha de dobragem, e por em seguida as duas cama-
das da pega serem dobradas por cima uma contra a outra, ob-
tendo-se assim um apoio do lado da face inferior.
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Dispositivo para a armag@o de uma emba-
lagem de transporte de acordo com as reivindicagles 1, 2 ou
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3, caracterizado por se prever uma pilha (15) de aprovisiona-
mento de moldes recortados de c artdo (10), que estd em liga-
¢80 com os dispositivos de aspiragdo (11,12,13,14), os

gquais lavam de cada vez um molde recortado de cartéo a um
dispositivo de deformagio, que estd provido de réguas de
guia (16, 17, 18) para a colocag8o de moldes recortados de
cartfo (10) e apresenta pelo menos uma régua de dobragem
(19,20), colocada por baixo do molde recortado de cartfo e
que se aplica por detrds das tiras de material (7,71; 8,8L)
na zona da abertura de preensdo (6), e por se prever uma
régua de guia (21) que se estende por cima do molde recor-
tado de cart3o e dobra as duas camadas (4,5) da pega.

A requerente declara que o primeiro pe-
dido desta patente foi depositado na Repidblica Federal Ale-
m¥,mem 11 de Agosto de 1984, sob o n2. P 34 29 688.3.

Lisboa,9 de Agosto de 1985




RESUMO

"EMBALAGEM DE TRANSPORTE FEITA A PAR-
TIR DE UM MOLDE RECORTADO DE CARTAO E PROCESSO E DISPOSITI-
VO PARA A SUA ARMAGXO™

A inveng8o refere-se a uma embalagem
de transporte (1), feita a partir de um molde recortado de
cartdo (10), para garrafas (2), com uma pega (3) de duas
camadas dobradas em forma de V e provida de uma abertura
de preensdo (6). O material recortado para formar a abertu-
ra de preensfo é dobrado para dentro, de maneira que resul-
ta n#o sé um apoio das duas abas (4,5) da pega uma ha outra,
como também um apoio na linha de dobragem superior (9)
das duas abas. A abertura de preensfio tem ainda uma confi-
gurag8o tal que se alarga para baixo, de modo que as tiras
de material que se encostam & linha de dobragem possuem
um comprimento Sptimo.
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