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Wynalazek dotyczy sposobu wytwarzania
gietkiej rury o profilu rowkowo-zebrowym,
zwlaszcza rury z tworzywa sztucznego do elek-
trycznych instalacji, ktérg poczgtkowo wytla-
cza sie w postaci rury gladkiej Celem wyna-
lazku jest wytworzenie poprzecznych rowkéw
‘'w sposéb mozliwie szybki i prosty.

W tym celu, w my$§l wynalazku stosuje sie
spos6b wyrézniajacy sie tym, ze strone ze-
wnetrzng §cian rury, jeszcze w stanie miekkim,
dociska sie z wszystkich stron za pomocg dzia-
lajagcego od $rodka czynnika sprezonego do
profilu zeberkowo-rowkowego formy, az rura
przybierze jej ksztalt. .

Ksztalt rowkowo-zeberkowy nadaje sie rurze
sposobem ciaglym, najlepiej w czasie trwania
posuwu nadawanego przez wyttaczarke.

*) Wlasciciel patentu oéwiadczyl, ze twoérca
wynalazku jest Wilhelm Zieg.

Ponadto przewiduje si¢ zgodnie z wynalaz-
kiem, chlodzenie rury przed jej wyjeciem-
z formy, az do jej stwardnienia. Dzigki temu
udaje sie¢ latwiej i bez uszkodzenia wyjaé rure.

Przedmiotem wynalazku jest ponadto urza-
dzenie do przeprowadzenia opisanego sposobu.
Istotna cze$é urzgdzenia sklada sie z pustej
formy w ksztalcie rury, posiadajacej od - we-
wnatrz zeberka i rowki, ktéra podzielona jest
wzdluznie na dwie cze$ci (segmenty formy)
o jednakowej wielkoSci. -

‘Segmenty formy tworzace pary poruszajg
sie na oddzielnych torach bez konca, o jedna-
kowej dlugoéci, ktére ma odcinku roboczym
lacza sie w jeden tor o podwdjnej szerokoéci,
w taki sposdb, iz wymienione segmenty dopa~
sowujgc sie, tworzg na tym odcinku zamknigte
puste formy. )

Najlepiej jest na kazdym z tych toréw umies-
cié w nieprzerwanym szeregu kolejne 'segmen-_
ty form w postaci szeregu bez konca. Stwamea
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fo mozliwo$é wytwarzania wyzej opisany:h rur
z ;wocz,xwa sztucznego w sposéb ciggly. Po-
n&dtd mped .segqmﬁwi odbywa sie wéwczas
szczeg&lme prosto.>

‘Dalsze wazne cechy urzgdzenia wedlug wy-

nalazku, wynikaja z opisanego ponizej przy-

kladu wykonania. przedstawionego na rysunku.

Na rysunku fig. 1 przedstawia przekroj in‘za—_

dzenia wzdluz linii I—1I wedlug fig. 2, fig. 2
— og6élny widok urzadzenia z géry, lig. 3 —
przekréj wzdluz linii 17— HI wedlug fig. 2, fig.
4 — segment formy w widoku od 5rodka, fig.
5 — odpowiedni widok z géry, a fig. 6 — przy-
nalezny widok z boku segmentu.

Umdzenie wedlug wynalazku jest przytwier-
dzone do plyty 1. Z prawej strony (na fig. 1 i 2
znaJduJe sie dysza 2 z ndzeniem wyd.razonym
3. Przez przestrzen 4 o przekrOJu pierscienio-
wym, znajdujgaca sie migdzy dysza i rdzeniem,
prasa (nie uwidoczniona na rysunku) wttacza
daétuwata mase z tworzywa sztucznego, z kto-
rej formowana jest poczqtlmwo rura o glad—
kich $cianach. Centralny otwér 5 rdzenia 3
sluzy do. doprowadzenia czynnika spre¢zonego,
np. powietrza. Otwér posiada na lewym koncu
gwint wewnetrzny, w ktory wkrecony jesj:
rdzen prowaldm(.zy 6. Rdzen 6 posiada przy za—
konczeniu gwintu, polaczone z otworem 5 cen-

tralné przewiercenie 7, z ktdrego wychodza -
promieniowo na zewnatrz kilka, ap. cztery
otwory 8 ustawione wzgledem siebie pod- jed-

nakowym katem. Sprezone powietrze przecho-
dzi na drodze 5, 7, 8 do ‘wnetrza biezaco formo-

wanej rury. Rdzeh 6 zajmujacy caly odcinek’

roboczy A, posmd:i w pewnym odstepie od dy=
szy 2 zgrublenlt, 9 ‘wypelniajgce przekréj rury,
co zapoblega uchodzeniu <prezonego powietrza.

Przynalezne do 51ebxe albo two:zqce pary

segmenty form oznaczone sg przez 10 i 11, Seg-

menty posiadeja wew-nat'rz zeberk.a '12*1 rowki

13 (fig. 4), ktére przebiegaja w Kierunku obwo-

du i w polozeriu roboczym - segmentéw 10, 11
uzupelmaja sie, tworzac zamkmete pierscienie.
Segmenty 10 tworza meﬂmerwatna taSme bez
kofnca tak samo jak segme-nty 11. Pierwsze po-
ruszaja sie po torze 14, ostatnie po torze 15.
Oba tory maja jednakows diugosé. Kazdy tor
ma ksztalt kanslu z dnem 16, §cianami boczny-
mi 17 i 18 i przykrywa. Na prostym odcinku
A, w ktéry wchodza kliny 20, Sciany boczne 18
posiadaja ‘szczeliny 21, stuzace jako kanaly
chtodzace i ktére przykryte sa przez preykre-

" ¢one §rubami plytki 22 z uszczelniajacymi

B

wkladkami. Woda do chlodzenia jest doprowa-
dzana wezami przez koncéwki 23 i odprowa-

,dzana przez koricéwki 24. Sciany boczne 17 na
“odcinku A pominieto. Tory 14, 15 przebiegaja
‘bez odstepu obok siebie. Tworzg tu one jeden

tor o podwome3 szeroko$ci. W tym miejscu
przynalezne segmenty 10, 11 przylegajg parami
bezposrednio do siebie, ,przy czym uzupelniaja
sie one, tworzac pusta forme. Stykaja sie one
ze soba plaszczyznami 25. Ponadto na segmen-
tach znajduja sie plaszczyzny ukosne 26, 27, 28
cbejmujace klinowe przestrzenie. Po tych ukos-
nych plaszczyzhach zostaja wprowadzone seg-
menty 10,:11 za pomocg klinéw 20, znajduja-
cych sie ma tej samej wysokosci, na odcinek A
wzglednie wyprowadzone z tego odcinka na
poszczegolne tory 14, 15. Odcinki tukowe foréw,
14 i 15 sg szersze niz segmmty, w celu umozli-

wienia ich przyjmowania. Na spodzie kazdy z
segmentéw 10 i 11 posiada na catej dlugosci
zegbatke 29, ktéra przesuwa sie na dnie toru 16.
Zebath 29 kolemych segmentow uzupelniajg

sie na odcinku Toboczym A w taki sposéb, iz
. tworza jedng nieprzerwang zebatke.

Na poczaiku .odcinka A4, mianowicie w pobli-
zu dolneJ czesci przedniego korica dyszy 2 znaj-
duJe ‘sie” koko ‘zebate 30 osadzone ‘na wale na-
pgdowy:m B1: Plyta 1 i dno toru 16 maija w tym
miejscu przerwe 32, poprzez ktéra kolo zebate
30 wspéldzlala z zebatkairm 29 par segmentéw.
Koto zebate 30 jest: tak szerokie, iz jest w sta-
riie wspéldziataé jednoczesnie z dwoma przyle-
gfymi Zgbatkami:'29; Zamiast- jednego kola zZe-
batego, mozna tez na wale 31 osadzié dwa kola
oddzielne, po jednym la kazdéj zebatki.

--Ponize} .opisany jest sposob ‘dzialania urzar
dzenia wedtug wynalazku." .

Wytlaczanka wytwarza przy pomrocy dy1szy
i rdzenia wydrazonego 3, jak juz wspommiano,
puczatkowo jeszeze gladka rure z. tworzywa
sztucmego Jednoczeénie obraca sig kolo zebate
30, ktére posuwa do’ ‘przodu bezposrednio znaj-
dujaca sie w jego zasiegu pare segmentow 10,
71, w kierunku od dyszy 2. Z chwila przesunie-
cia tej pary segmentéw poza obreb kola, zaze-
big sie z kolem .nastepne zebatki kolejnej pa-
ry segmentéw tak, iz oba wiefice segmentéw
znajdujg sie stale w ruchu. Ilo§é obrotéw' kola
zebatego 30 jest tak dobrana, iz, 'oba wiefice
segmentéw maja taka samg predkos¢ jak rura
wychodzaca z wytlaczarki. :

‘Na odeinku roboczym znajdujacym sie mie-
dzy dysza 2 i zgrubieniem rdzenia 9, rura, kté-
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ra w tym miejscu jest jeszcze miekka czyli da-
je sie ksztaltowaé, jest dociskana przy pomo-

cy sprezonego powietrza, znajdujacego siq W

jej wmetrzu do wewmetrznej Sciany zamknigtej
pary segmentéw 10, 11 przez co rura przyjmauije
profil rowkowany i zebrowany jaki majg seg-
menty.

Na odcinku roboczym A rura jest chlodzona

wodg przeplywajaca przez kanaly 21 tak, Iz -

szybko twardnieje. Na koncu tego odcinka seg-
menty form 10, 11 otwieraja sie i uwalniaja
przynalezne im gotowe odcinki rury.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposoh wytwarzania rowkowanej i uzebro-
wanej poprzecznie gietkiej rury, zwlaszcza
rury z tworzywa sztucznego do instala~ji
elektrycznych, ktéra poczatkowo wytlacza-
na jest w rpostacx rury gladkiej, znamienny
tym, ze zewnetrzng strone Sciany rury do-
ciska sie¢ jeszcze w stanie miekkim za po-
mocg -ozynnika sprezonego, dzialajacego od

wewnatrz rury, we wszystkich kierunkach do

Scianek formy o profilu zebrowo-rowkowym,
az rura przyjmie ksztalt uzebrowania formy.
2. Sposob wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze
rurze nadaje si¢ biezaco profil rowkowo-
zebrowy podczas posuwu nadawanego jej
przez wytltaczarke.
3. Sposéb wedtug" zastrz. 1 i 2, znamienny tym,

ze rure chtodzi sig przed opuszczeniem przez

nig formy..
4, Urzadzenie do plzeprowadmema sposobu we-
dlug zastrz. 1, znamienne tym, Ze posiada
_forme w ksztalcie rury, posiadajgcej we-

wnatrz zeberka i rowki, ktéra jest podzie- -

lona wzdluz na dwie czesci stanowigce seg-
menty (10, 11) o jednakowej wielkosci.

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 4, znamienne
tym, ze segmenty (10, 11) tworzace pary po-
ruszaja sie w oddzielnych torach bez kofca
(14, 15) o jednakowej diugosci, ktére na od-
cinku roboczym (A) laczg sie w jeden tor
o podwdjnej szerokosci tak, iz segmenty
form (10, 11) uzupelniaja sie i dopasowuja,
tworzac zamkniete wydrazone fonny.

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 4 i 5, znamienne
tym, ze na kazdym torze (14 wzglednie 15).
umieszczony jest szereg kolejno nastepujq-
cych po sobie bez przerwy segmentéw form
(10 lub 11).

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 4 — 6, znamienne
tym, ze tory (14, 15) maja postaé¢ kanal6éw.

- 8. Urzadzenie wedlug zastrz. 4 — 7, znamienne

tym, ze segmenty form (10, 1I) posiadaja,
najlepiej od spodu, zebatke (29), wzdluz ca-
lego segmentu oraz, ze ma odcinku roboczym
(A), majlepiej na poczatku tego odcinka,
umieszczone jest kqlo ze¢bate (30) albo mara
kot zebatych, wspol‘dzialajaca z kazdorazo-
wo nad nim znajdujaca sie parg odcinkéw
z¢batek (29), utrzymujac dazieki temu oba
szeregi bez konca, ‘skl&dajace si¢ z segmen-
téw form (10, 11), w obiegu z jednakowa
predkosceia. H

9. Urzadzenie wedlug zastrz. 4 +— 8, znamienne
tym, ze predkos¢ obiegu segmentéw form
(10, 11) réwna sie ; predkoéai wytwarzania
rury z tworzywa sztucznego.

10. Urzadzenie wedtug zastrz. 4 — 7, znamienne
tym, ze dysza (2, 3) formujgca rure z two-
rzywa sztucznegd umieszczona jest na po-
czgtku odcinka roboczego (A) wspélosiowo
do formy utworzonej przelz zlozenie segmen-
tow (10, 11). :

11. Urzadzenie wedlug zastrz. 10, znamienne

_.tym, ze rdzen (3) dyszy (2) jest rdzeniem

. wydrgzonym, przez ktéry doprowadza sie
czynnik sprezeny, np. powietrze, oraz ze w
wytworzonej rurze uumeszcbony jest rdzen
prowadniczy (2) posiadajacy zgrubienie (9)
wypelniajagce przekr6j rury w $wietle, za-
pobiegajace uchodzeniu czynnika sprezonego.

'12. Urzadzenie wedlug zastrz. 5 — 7, znamienne

tym, ze na odcinku roboczym (A) Sciany
boczne (18) toréw (14, 15) posiadaja- kanaly
1) na.,wode chtodzaca.

Fran’{lsche Isollelrrohr-und
Metallwaren-Werke
Gebrider Kirchner

‘Zastepca: dr Andrzej Au,
rzecznik patentowy
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