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　 Ｂ ２ ５ Ｂ 2 1 / 0 2 　 　 　 Ｚ 　 　 　
　 Ｂ ２ ５ Ｆ 5 / 0 0 　 　 　 Ｃ 　 　 　
　 Ｂ ２ ５ Ｆ 5 / 0 0 　 　 　 Ｇ 　 　 　
　 Ｂ ２ ３ Ｂ 4 5 / 0 2 　 　 　 　 　 　 　
　
【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 令 和 7 年 2 月 1 2 日 ( 2 0 2 5 . 2 . 1 2 )
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 モ ー タ と 、
　 前 記 モ ー タ に よ り 駆 動 さ れ る イ ン パ ク ト 機 構 と 、
　 前 記 モ ー タ の 電 流 を 計 測 す る 電 流 計 測 手 段 と 、
　 前 記 モ ー タ の 回 転 速 度 を 検 出 す る 回 転 速 度 計 測 手 段 と 、
　 前 記 モ ー タ を 制 御 す る 制 御 部 と 、
　 を 備 え る イ ン パ ク ト 工 具 に お い て 、
　 前 記 制 御 部 は 、 複 数 の 異 な る 作 業 条 件 の ね じ 締 め 作 業 に お い て 、 前 記 イ ン パ ク ト 機 構 に  
よ る 打 撃 が 開 始 さ れ る 前 及 び 後 の い ず れ の 時 点 で あ っ て も 、 計 測 さ れ た 前 記 モ ー タ の 電 流  
及 び 前 記 モ ー タ の 回 転 速 度 に 応 じ て ね じ が 着 座 し た か 否 か を 判 断 し 、 ね じ が 着 座 し た と 判  
断 し た 後 に モ ー タ を 停 止 又 は 減 速 さ せ る よ う 構 成 さ れ た 着 座 判 断 モ ー ド を 有 し 、
  前 記 制 御 部 は 、 前 記 着 座 判 断 モ ー ド に お い て 、
    第 １ の 作 業 条 件 の ね じ 締 め 作 業 に お い て 、 打 撃 が 開 始 さ れ る 前 に 前 記 モ ー タ の 電 流 及  
び 前 記 モ ー タ の 回 転 速 度 が そ れ ぞ れ 第 １ 及 び 第 ２ の 値 と な っ た と き に ね じ が 着 座 し た と 判  
断 す る と と も に 、
    前 記 第 １ の 作 業 条 件 と 異 な る 第 ２ の 作 業 条 件 の ね じ 締 め 作 業 に お い て 、 打 撃 が 開 始 さ  
れ た 後 に 前 記 モ ー タ の 電 流 及 び 前 記 モ ー タ の 回 転 速 度 が 前 記 第 １ 及 び 第 ２ の 値 と は そ れ ぞ  
れ 異 な る 第 ３ 及 び 第 ４ の 値 と な っ た と き に ね じ が 着 座 し た と 判 断 す る よ う 構 成 さ れ た 、
　 こ と を 特 徴 と す る イ ン パ ク ト 工 具 。
【 請 求 項 ２ 】
　 請 求 項 １ に 記 載 の イ ン パ ク ト 工 具 に お い て 、
　 前 記 制 御 部 は 、 計 測 さ れ た 前 記 モ ー タ の 電 流 及 び 前 記 モ ー タ の 回 転 速 度 に 応 じ て ね じ 締  
め 深 さ を 推 定 す る 学 習 モ デ ル を 有 し 、 推 定 さ れ た ね じ 締 め 深 さ と 設 定 さ れ た 設 定 値 に 応 じ  
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て 前 記 モ ー タ を 停 止 又 は 減 速 さ せ る よ う 構 成 さ れ た 、
　 こ と を 特 徴 と す る イ ン パ ク ト 工 具 。
【 請 求 項 ３ 】
  モ ー タ と 、
  前 記 モ ー タ に よ り 駆 動 さ れ る イ ン パ ク ト 機 構 と 、
  前 記 モ ー タ を 制 御 す る 制 御 部 と 、
  を 備 え る イ ン パ ク ト 工 具 に お い て 、
  前 記 制 御 部 は 、 相 手 材 に 対 す る 穴 あ け 加 工 を 伴 う 木 ね じ の ね じ 締 め 作 業 に お い て 木 ね じ  
が 相 手 材 に 着 座 し た こ と を 判 断 す る 着 座 判 断 モ ー ド を 有 し 、
  前 記 制 御 部 は 、 前 記 着 座 判 断 モ ー ド に お い て 、
    前 記 イ ン パ ク ト 機 構 に よ る 打 撃 開 始 前 は 、 打 撃 開 始 前 に お け る 前 記 モ ー タ の 状 態 量 か  
ら 穴 あ け 加 工 を 伴 う 木 ね じ の 着 座 を 判 断 す る 第 １ 制 御 を 実 行 し 、 木 ね じ が 着 座 し た と 判 断  
し た 後 に 前 記 モ ー タ を 停 止 又 は 減 速 さ せ 、
    前 記 イ ン パ ク ト 機 構 に よ る 打 撃 開 始 後 は 、 打 撃 開 始 後 に お け る 前 記 モ ー タ の 状 態 量 か  
ら 穴 あ け 加 工 を 伴 う 木 ね じ の 着 座 を 判 断 す る 、 前 記 第 １ 制 御 と は 異 な る 第 ２ 制 御 を 実 行 し  
、 木 ね じ が 着 座 し た と 判 断 し た 後 に 前 記 モ ー タ を 停 止 又 は 減 速 さ せ る よ う 構 成 さ れ た 、
  こ と を 特 徴 と す る イ ン パ ク ト 工 具 。
【 請 求 項 ４ 】
　 モ ー タ と 、
　 前 記 モ ー タ を 制 御 す る 制 御 部 と 、
　 を 備 え る 電 動 工 具 に お い て 、
　 前 記 制 御 部 は 、 計 測 さ れ た 前 記 モ ー タ の 状 態 量 に 応 じ て 相 手 材 に 対 す る ね じ 締 め 深 さ を  
推 定 し 、 推 定 さ れ た ね じ 締 め 深 さ と 設 定 部 で 設 定 さ れ た 設 定 値 に 応 じ て 前 記 モ ー タ を 制 御  
す る よ う 構 成 さ れ た ね じ 締 め 深 さ 制 御 モ ー ド を 有 し 、
　 前 記 設 定 部 は 、 設 定 値 と し て 、 ね じ が 相 手 材 に 着 座 す る 前 の 第 １ の ね じ 締 め 深 さ と 、 第  
１ の ね じ 締 め 深 さ と は 異 な る 第 ２ の ね じ 締 め 深 さ と 、 を 含 む 複 数 の ね じ 締 め 深 さ を 設 定 で  
き る よ う 構 成 さ れ た 、
　 こ と を 特 徴 と す る 電 動 工 具 。
【 請 求 項 ５ 】
　 請 求 項 ４ に 記 載 の 電 動 工 具 に お い て 、
　 前 記 ね じ 締 め 深 さ は 、 ね じ 頭 と 相 手 材 の 距 離 で あ る ね じ 浮 き 量 で あ る か 、 又 は ね じ 頭 が  
相 手 材 に 着 座 し て さ ら に 相 手 材 に 沈 み 込 ん だ ね じ 沈 み 量 で あ る 、
　 こ と を 特 徴 と す る 電 動 工 具 。
【 請 求 項 ６ 】
　 請 求 項 ４ に 記 載 さ れ た 電 動 工 具 に お い て 、
　 前 記 第 ２ の ね じ 締 め 深 さ は 、 ね じ が 相 手 材 に 着 座 し た 後 の ね じ 締 め 深 さ で あ る 、
　 こ と を 特 徴 と す る 電 動 工 具 。
【 請 求 項 ７ 】
　 請 求 項 ４ か ら ６ の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 電 動 工 具 に お い て 、
　 前 記 制 御 部 は 、 計 測 さ れ た 電 動 工 具 の 状 態 量 に 応 じ て 相 手 材 に 対 す る ね じ 締 め 深 さ を 推  
定 す る 学 習 モ デ ル を 有 し 、 推 定 さ れ た ね じ 締 め 深 さ と 設 定 部 で 設 定 さ れ た 設 定 値 に 応 じ て  
前 記 モ ー タ を 停 止 又 は 減 速 さ せ る よ う 構 成 さ れ た 、
　 こ と を 特 徴 と す る 電 動 工 具 。
【 請 求 項 ８ 】
　 モ ー タ と 、
　 前 記 モ ー タ の 電 流 を 計 測 す る 電 流 計 測 手 段 と 、
　 前 記 モ ー タ の 回 転 速 度 を 検 出 す る 回 転 速 度 計 測 手 段 と 、
　 前 記 モ ー タ を 制 御 す る 制 御 部 と 、
　 を 備 え る 電 動 工 具 に お い て 、
　 前 記 制 御 部 は 、 計 測 さ れ た 前 記 モ ー タ の 電 流 及 び 前 記 モ ー タ の 回 転 速 度 に 応 じ て 、 相 手  
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材 に 対 す る 不 可 逆 的 な 加 工 の 量 で あ る 加 工 量 と し て ね じ 締 め 深 さ 又 は 穴 あ け 深 さ を 推 定 し  
、 推 定 さ れ た 加 工 量 に 応 じ て 前 記 モ ー タ を 制 御 す る よ う 構 成 さ れ た 加 工 量 推 定 モ ー ド を 有  
す る 、
　 こ と を 特 徴 と す る 電 動 工 具 。
【 請 求 項 ９ 】
　 請 求 項 ８ に 記 載 の 電 動 工 具 に お い て 、
　 前 記 制 御 部 は 、 計 測 さ れ た 前 記 モ ー タ の 電 流 及 び 前 記 モ ー タ の 回 転 速 度 に 応 じ て 相 手 材  
に 対 す る 加 工 量 を 推 定 す る よ う 構 成 さ れ た 学 習 モ デ ル を 有 し 、 推 定 さ れ た 加 工 量 と 設 定 部  
に よ り 設 定 さ れ た 設 定 値 に 応 じ て 前 記 モ ー タ を 制 御 す る よ う 構 成 さ れ た 、 こ と を 特 徴 と す  
る 電 動 工 具 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ６
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 本 発 明 の あ る 態 様 は 、
　 モ ー タ と 、
　 前 記 モ ー タ に よ り 駆 動 さ れ る イ ン パ ク ト 機 構 と 、
　 前 記 モ ー タ の 電 流 を 計 測 す る 電 流 計 測 手 段 と 、
　 前 記 モ ー タ の 回 転 速 度 を 検 出 す る 回 転 速 度 計 測 手 段 と 、
　 前 記 モ ー タ を 制 御 す る 制 御 部 と 、
　 を 備 え る イ ン パ ク ト 工 具 に お い て 、
　 前 記 制 御 部 は 、 複 数 の 異 な る 作 業 条 件 の ね じ 締 め 作 業 に お い て 、 前 記 イ ン パ ク ト 機 構 に  
よ る 打 撃 が 開 始 さ れ る 前 及 び 後 の い ず れ の 時 点 で あ っ て も 、 計 測 さ れ た 前 記 モ ー タ の 電 流  
及 び 前 記 モ ー タ の 回 転 速 度 に 応 じ て ね じ が 着 座 し た か 否 か を 判 断 し 、 ね じ が 着 座 し た と 判  
断 し た 後 に モ ー タ を 停 止 又 は 減 速 さ せ る よ う 構 成 さ れ た 着 座 判 断 モ ー ド を 有 し 、
  前 記 制 御 部 は 、 前 記 着 座 判 断 モ ー ド に お い て 、
    第 １ の 作 業 条 件 の ね じ 締 め 作 業 に お い て 、 打 撃 が 開 始 さ れ る 前 に 前 記 モ ー タ の 電 流 及  
び 前 記 モ ー タ の 回 転 速 度 が そ れ ぞ れ 第 １ 及 び 第 ２ の 値 と な っ た と き に ね じ が 着 座 し た と 判  
断 す る と と も に 、
    前 記 第 １ の 作 業 条 件 と 異 な る 第 ２ の 作 業 条 件 の ね じ 締 め 作 業 に お い て 、 打 撃 が 開 始 さ  
れ た 後 に 前 記 モ ー タ の 電 流 及 び 前 記 モ ー タ の 回 転 速 度 が 前 記 第 １ 及 び 第 ２ の 値 と は そ れ ぞ  
れ 異 な る 第 ３ 及 び 第 ４ の 値 と な っ た と き に ね じ が 着 座 し た と 判 断 す る よ う 構 成 さ れ た 、
　 こ と を 特 徴 と す る イ ン パ ク ト 工 具 で あ る 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ７
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ７ 】
  本 発 明 の 別 の 態 様 は 、
  モ ー タ と 、
  前 記 モ ー タ に よ り 駆 動 さ れ る イ ン パ ク ト 機 構 と 、
  前 記 モ ー タ を 制 御 す る 制 御 部 と 、
  を 備 え る イ ン パ ク ト 工 具 に お い て 、
  前 記 制 御 部 は 、 相 手 材 に 対 す る 穴 あ け 加 工 を 伴 う 木 ね じ の ね じ 締 め 作 業 に お い て 木 ね じ  
が 相 手 材 に 着 座 し た こ と を 判 断 す る 着 座 判 断 モ ー ド を 有 し 、
  前 記 制 御 部 は 、 前 記 着 座 判 断 モ ー ド に お い て 、
    前 記 イ ン パ ク ト 機 構 に よ る 打 撃 開 始 前 は 、 打 撃 開 始 前 に お け る 前 記 モ ー タ の 状 態 量 か  
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ら 穴 あ け 加 工 を 伴 う 木 ね じ の 着 座 を 判 断 す る 第 １ 制 御 を 実 行 し 、 木 ね じ が 着 座 し た と 判 断  
し た 後 に モ ー タ を 停 止 又 は 減 速 さ せ 、
    前 記 イ ン パ ク ト 機 構 に よ る 打 撃 開 始 後 は 、 打 撃 開 始 後 に お け る 前 記 モ ー タ の 状 態 量 か  
ら 穴 あ け 加 工 を 伴 う 木 ね じ の 着 座 を 判 断 す る 、 前 記 第 １ 制 御 と は 異 な る 第 ２ 制 御 を 実 行 し  
、 木 ね じ が 着 座 し た と 判 断 し た 後 に モ ー タ を 停 止 又 は 減 速 さ せ る よ う 構 成 さ れ た 、
  こ と を 特 徴 と す る イ ン パ ク ト 工 具 で あ る 。
　 本 発 明 の 別 の 態 様 は 、
　 モ ー タ と 、
　 前 記 モ ー タ を 制 御 す る 制 御 部 と 、
　 を 備 え る 電 動 工 具 に お い て 、
　 前 記 制 御 部 は 、 計 測 さ れ た 前 記 モ ー タ の 状 態 量 に 応 じ て 相 手 材 に 対 す る ね じ 締 め 深 さ を  
推 定 し 、 推 定 さ れ た ね じ 締 め 深 さ と 設 定 部 で 設 定 さ れ た 設 定 値 に 応 じ て 前 記 モ ー タ を 制 御  
す る よ う 構 成 さ れ た ね じ 締 め 深 さ 制 御 モ ー ド を 有 し 、
　 前 記 設 定 部 は 、 設 定 値 と し て 、 ね じ が 相 手 材 に 着 座 す る 前 の 第 １ の ね じ 締 め 深 さ と 、 第  
１ の ね じ 締 め 深 さ と は 異 な る 第 ２ の ね じ 締 め 深 さ と 、 を 含 む 複 数 の ね じ 締 め 深 さ を 設 定 で  
き る よ う 構 成 さ れ た 、
　 こ と を 特 徴 と す る 電 動 工 具 で あ る 。
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ８
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 本 発 明 の 別 の 態 様 は 、
　 モ ー タ と 、
　 前 記 モ ー タ の 電 流 を 計 測 す る 電 流 計 測 手 段 と 、
　 前 記 モ ー タ の 回 転 速 度 を 検 出 す る 回 転 速 度 計 測 手 段 と 、
　 前 記 モ ー タ を 制 御 す る 制 御 部 と 、
　 を 備 え る 電 動 工 具 に お い て 、
　 前 記 制 御 部 は 、 計 測 さ れ た 前 記 モ ー タ の 電 流 及 び 前 記 モ ー タ の 回 転 速 度 に 応 じ て 、 相 手  
材 に 対 す る 不 可 逆 的 な 加 工 の 量 で あ る 加 工 量 と し て ね じ 締 め 深 さ 又 は 穴 あ け 深 さ を 推 定 し  
、 推 定 さ れ た 加 工 量 に 応 じ て 前 記 モ ー タ を 制 御 す る よ う 構 成 さ れ た 加 工 量 推 定 モ ー ド を 有  
す る 、
　 こ と を 特 徴 と す る 電 動 工 具 で あ る 。
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