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Uklad urzadzen do regeneracji topnika spawalniczego
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Przedmiotem wynalazku jest uklad urzadzen do rege-
neracji topnika spawalniczego uzywanego przy spawaniu
lukiem krytym.

Dotychczas w trakcie operacji spawania pewna ilo$¢
topn.ka nie bierze udzialu w reakcji. Rownoczesnie ssaw-
ki automatu spawalniczego nie zbieraja calej ilosci nie-
zuzytego topnika. W ten sposob okolo 20Y% topnika,

wraz z zuzlem powstalym po spawaniu, zanieczyszczone- *°

go takimi czastkami metalicznymi, jak rdza, zgorzelina
pyt i kurz jest wysylane na zewnatrz jako odpad. Niezu-
zyty topnik oddzielony od pozostalych zanieczyszczen
moze byé jednak uzyty powtdrnie do procesu spawania.

Dotychczas znany sposéb odzyskiwania niezuzytego
topnika polega na odsiewaniu zanieczyszczen mna sitach
ptaskich, nie wibracyjnych, w urzadzeniu podobnym ‘do
wialni zbozowej. Urzadzenie to jednakze ze wzgledu na
mala efektywno$¢ odsiewania na plaskich sitach, mala
efektywnoé¢ oddzielania lotnych czastek pytu, kurzu i
nieprzydatnych ziamek topnika, pomizej 0,5 mm, brak
mozliwo$ci suszenia odzyskanego topnika zawilgoconego
po spawaniu, wymagana wilgotno$¢ wynosi ponizej 0,1 %
H>0, oraz brak mozliwosci stosowania tego urzadzenia
w przypadku uzywania mieszaniny 2 lub wiecej gatun-
kow topnikéw réznigcych sie miedzy soba zaréwno skla-
dem chemicznym jak i uziarnieniem, jest mato przydatna.

Stosowanie dwu gatunkéw proszkéw taczy sie z ko-
niecznoécia przesiewania na przesiewaczach o rézmych
oczkach, dokladnego dozowania o zatozonych z géry
proporcjach wagowych lub objetosciowych, oraz doklad-
nego mieszania dwéch lub wigcej réznych sktadnikéw,
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co przy powtoérnym uzyciu odzyskanego topnika bez
kontroli wielkoéci udziahi zuzla w powaznym stopniu
obniza wydajno$¢ spawania, oraz wplywa ujemnie na
jako$¢ wykonywanych spoin. Ponadto wurzadzenia do-
tychczas stosowane mie maja mozliwoéci stosowania kru-
szenia odsianego zuzla do granulacji 0,5 =-2,5 mm, co
powoduje straty, gdyz jak wykazaly proby 20% dodatek
zuzla do $wiezego lub zregenerowanego topnika pozwala
na spawanie bez ujemnego wplywu na jako$¢ spoiny i
szybko$¢ spawania.

Celem wynalazku jest usunigcie wyzej wymienionych
wad i niedogodnoéci wynikajacych ze stosowania dotych-
czasowych urzadzen, oraz do opracowania ukladu urza-
dzeri odzyskiwania topnika i Zzuzla w sposob szybki
i ekonomiczny, z jednoczesna mozliwo$cia mieszania
i uzupelnienie topnika spawalniczego z dodatkiem mie-
lonego zuzla lub $wiezego topnika.

Cel ten zostal osiagniety dzigki temu, ze uktad urza-
dzen do regeneracji topnika spawalniczego zaopatrzony
jest w co najmniej dwa ciagi urzadzen do odzysku
topnika spawalniczego, polaczone ze soba réwnolegle,
z ktorych kazdy ma wibracyjny przesiewacz do rozdzie-
lania topnika i zuzlu umieszczony miedzy wibracyjnym
podajnikiem i elektromagnetycznym bebnowym separa-
torem, do rozdzielania topnika na cze$ci metaliczne i
czysty topnik, ktory z kolei polaczony jest szeregowor
ze znanym cyklem poprzez pneumatyczny separator do -

-loczyszczania czystego topnika z pylu, przy czym te co-

najmniej dwa ciggi urzadzen do odzysku topnika spawal--
niczego zaopatrzone sa w jedna wsp6lna bgbnowa su-
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szarke polaczona w ostatniej fazle oczyszczania goto-
wego topnika spawalniczego, ze znanym zasobnikiem
zregenerowanego topnika. Separator pneumatyczny jest
polaczony majkorzystniej z ssawka podcis$nieniowa po-
przez cyklon. Odmiana ukladu charakteryzuje si¢ tym
e miedzy wibracyjnym podajnikiem a pojemnikiem jest
szeregowo wlaczona kruszarka najlepiej udaroworpneu-
matyczna.

Przedmiot wynalazku przedstawiony jest w przykia-
dzie wykonania ma rysunku, ktory przedstawia schemat
uktadu. v

Uklad wedlug wynalazku sklada si¢ ze zbiomikéw 1
na zanieczyszczony topnik, zamknigtych wibracyjnymi
podajnikami 2, umozliwiajacymi podawanie materiatu
na wibracyjne przesiewacze 3 wyposazone w elektnomag-
netyczne begbnowe separatory 4. ‘

Uklad do odzysku topnika wyposazony jest w urza-
dzenia odbierajace Zzuzel, ktérymi sa zasobmiki samo-
wytadowcze, lub moze byé¢ urzadzenie 5 transportujace
w ruchu ciaglym, podajace go do zbiornika 1 odsianego
zuzla, ktéry zamknigty jest wibracyjnym podajnikiem 2
i ma kruszark¢ 6 udarowo-pneumatyczna, sfuzaca do
kruszenia zuzla z granulacji okoto 30 mm, do granulacji
okolo 2,5 mm w obiegu zamkni¢tym. Pojemnik 7 mna
zuzel pokruszony lub urzadzenie transportujace o ruchu
ciaglym podaje pokruszony zuzel do zbiornika 1 w od-
powiednich zalozonych ilo§ciach.

Pneumatyczny separator 8 do oddzielania najdrobniej-
szych czastek pylu i kurzu otrzymuje z elektromagne-
tycznego bgbnowego separatora 4 topnik, ktéry po oczy-
szczeniu pojemnikami 10 przesylany jest do zasobnikéw
7, za$ pojemniki 9 odbieraja pyl cyklonéw 15 polaczo-
nych z separatorami 8 i ssawa 16. Pojemniki 7 stuza
dla przechowania i odbioru czastek metalicznych. Urza-
dzenia podajace oczyszczony topnik do zasobnikéw 14
stanowiska suszenia.

Zasobniki samowyladowcze 10 lub urzgdzenie trans-
portujace o ruchu ciagglym, podaja oczyszczony topnik
do zasobnikéw 11 stanowiska suszenia. Zbiorniki 11 na
oczyszczony topnik sa wyposazone w plaskie zamknigcia
wylotéw i tegulowane tasmowe podajniki 12 podajace
material do bebnowej szuszarki 13 oraz zasobniki 14
gotowego zregenerowanego topnika.

Dzialanie uktadu jest nastgpujace: Zbiomniki 1 mapel-
nione sa zanieczyszczonym topnikiem za pomoca pojem-
nikéw samowytadowczych. Ze zbiomikéw 1 material
podawany jest wibracyjnymi podajnikami 2 na wibra-
cyjne przesiewacze 3 wyposazone w bgbnowe separatory
elektromagnetyczne. Na przesiewaczach wibracyjnych
pracujacych réwnolegle mestgpuje odsiewanie frakcji zu-
7zla powyzej 2,5 lub 3,5 mm w zaleznosci od gatunku
topnika, czyli Zzuzla, ktéry moze zosta¢ odeslany jako
surowiec wtorny do wytworcy topnika.

Odsiany nie uzyty topnik frakcji 0,5+ 2,5 1lub

61271

10

15

20

25

30

35

45

50

55

0,5 + 3,5 mm zostaje nastgpnie oczyszczony z kawal--

kéw metalu na separatorze 4 elektromagnetycznym beb-
nowym i podany do pneumatycznego separatora 8 w
ktérym topnik zostaje oczyszczony z lotnych czastek
pyhu, kurzu i majdrobniejszej frakcji topnika ponizej
0,5 mm. Odsiana gruba frakcja zuzla zbierana jest w
pojemnikach samowyladowczych i w mich odsylana do
wytworcy topnika.

Istnieje mozliwoéé odbierania zuzla spod przesiewa-
cza za pomoca urzadzenia transportujacego o ruchu
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ciagtym. Odebrane w elektromagnetycznym separatorze
kawatki metalu zbierane sa w pojemniku 7 i okresowo
odtransportowywane ma sktadowisko ziomu. Py, kurz
i inne czastki lotne oddzielone w separatorze pneuma-
tycznym odsylane sa wentylatorem (16) poprzez cyklo-
nowe odpylniki 15a nastgpnie zostaja wytracone i zbie-
rane do pojemnikéw 9. Oczyszczone powietrze wydmu-
chiwane jest przez wentylator 16 do atmosfery. Gotowy,
odsiany i odzelaziony topnik spod separatora 8 odbie-
rany jest albo okresowo za pomoca pojemnikéw 10 albo
urzadzeniem transportowym o ruchu ciaglym i podawa-
ny do zbiornikéw 11 oczyszczonego topnika, usytuowa-
nych przed suszarka.

Ze zbiomikéw 11 poszczegllne gatunki topnika po-
dawane sa w zalozonej proporcji za pomoca tasmowych
podajnikéw 12, umozliwiajacych objetosciowa regulacje
wydajnoéci podawania, do bgbnowej ciaglej obrotowej
suszarki 13. W bebmnie suszarki 13 mnastepuje dokladne
wymieszanie poszczegélnych gatunkéw topnika z jedno-
czesnym ich suszeniem az do zawarto$ci wilgoci mniej-
szej do 0,1% H20. Gotowy wysuszony i wymieszany
topnik podawany jest z suszarki do pojemnika 14 kto6-
rym dostarczony jest juz wprost do urzadzenia spawal-
niczego.

Mozliwe jest réowniez skierowanie odsianego zuzla
pojemnikami, lub transportujacym urzadzeniem 5 o tu-
chu cigglym do zasobnika 1 przed kruszarka 6. Wibra-
cyjnym podajnikiem 2 zuzel podawany jest do kruszar-
ki, gdzie zostaje pokruszony do granulacji 2,5 mm, a
nastgpnie pojemnikami lub urzadzeniem 7 transportujg-
cym podawany jest do jednego ze zbiornikéw 1 przed
przesiewaczem wibracyjnym. Tym sposobem jeden prze-
siewacz 3 przesiewa zanieczyszczony topnik, drugi na-
tomiast przesiewa pokruszony zuzel usuwajac frakcje
ponizej 0,5 mm. Nastepnie zuzel frakcji 0,5 + 2,5 mm
podawany jest ma separator 4 magnetyczny, w ktérym
zostaja usuniete czastki metaliczne i zgorzelina.

Tak oczyszczony zuzel podany jest do pneumatyczne-
go separatora 8 gdzie ostatecznie usumigte zostaja lotne
czastki pylu i kurzu. Tym sposobem przygotowany zuzel
pojemnikami lub urzadzeniem 10 transportujacym o ru-
chu ciaglym podawany jest do jednego z zasobnikéw 11
przed suszarka. Drugi natomiast zasobnik 11 zapelnio-
ny jest §wiezym lub zregenerowanym topnikiem.

Za pomoca podajnikéw tasmowych 12 o regulowanej
wydajnosci zuzel i topnik w odpowiedniej z gory za-
danej proporcji dosowane sa ‘do suszarki 13 w ktorej
zostaja rownoczesnie wymieszane i wysuszone do wil-
gotnodci maksymalnej 0,1% 'ngO. Z suszarki 13 gotowa
mieszanka Zuzla i topnika w pojemnikach 14 podawana
jest wprost na stanowiska spawalnicze. ‘

D¢ korzysci wynikajacych z zastosowania uktadu we-
dlug wynalazku malezy zaliczy¢ przede wszystkim- bar-
dziej efektywne i wysokowydajne oddzielanie topnika
od zuzla na przesiewaczach wibracyjnych, bardziej efek-
tywne i wysokowydajna separacja powietrzna pozwala-
jaca na usuniecie pytu, kurzu i innych najdrobniejszych
lotnych zanieczyszczenn w separatorze pneumatycznym,
mozliwoéé zastosowania instalacji do réwnoczesnej re-
generacji dwoch lub wigcej gatunkéw topmnika, w przy-

_ padku pracy na mieszaninie dwu lub wiecej gatunkéw

topnikéw, mozliwoéé ich doktadnego wymieszania, w
z gory zadanym stosunku iloSciowym, alternatywnie
réwniez mozliwo$¢ pokruszenia Zadanej ilodci Zuzla ce-
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lem jego ‘dodania w pewnej z gory zadanej proporcji do
Swiezego lub zregenerowanego topnika oraz mozliwoéé
wysuszenia zregenerowanego topnika lub zuzla dla za-
gwarantowanija wymaganej w procesie spawania maksy-
malnej wilgotnosci ponizej 0,1 % HzO.

Uktad umozliwia odzysk po spawaniu, okolo 20%
zastosowanego topnika, jako pelnowartosciowego, w ni-
<zym nie ustgpujacego $wiezemu topnikowi sprowadzo-
nemu wprost od wytworcy.

Zastrzezenia patentowe

1. Uktad urzadzen do regegneracji topnika spawalni-
czego uzywanego przy spawaniu lukiem krytym, zawie-
rajacy takie znane urzadzenia jak zbiornik, miyny,
przesiewacze, podajniki wibracyjne i tasmowe, separa-
tory magnetyczne, kruszarki i suszarki, znamienny tym,
Ze zaopatrzony jest w co majmniej dwa ciagi urzadzen
do odzysku topnika spawalniczego, polaczone ze soba
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réwnolegle, z ktérych kazdy ma wibracyjny przesiewacz
(3) do rozdzielania topnika i Zuzla umieszczony migdzy
wilbracyjnym podajnikiem (2) i elektromagnetycznym
bebnowym separatorem (4), do rozdzielania topnika na
czgéci metaliczne i czysty topnik, ktory polaczony jest
szeregowo ze znanym cyklonem {(15) poprzez pneuma-
tyczny separator (8) do oczyszczania czystego topnika z
pylu, przy czym te co najmniej dwa ciagi urzadzen do
odzysku topnika spawalniczego zaopatrzone s3 w jedna
wspolna bebnowa suszarke (13) polaczona, w ostatniej
fazie oczyszczania gotowego topnika spawalniczego, ze
znanym zasobnikiem (14) zregenerowanego topnika.

2. Uklad wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze sepa-
rator pneumatyczny (8) polaczony jest najkorzystniej z
ssawka (16) podcisnieniowa poprzez cyklon (15).

3. Odmiana ukiadu wedlug zastrz. 1 i 2, zmamienna
tym, 7ze miedzy wibracyjnym podajnikiem (2) a pojem-
nikiem (7) wlaczona jest szeregowo kruszarka (6) naj-
korzystniej udarowo-pneumatyczna.
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