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(57) Resumo: DISPOSITIVO DE FIXAGAO. A presente invengéo
se refere a um dispositivo de fixagdo (de amarragdo) para unido
juntamente de partes mecénicas (37, 38}, onde o dispositivo de fixagéo
compreende bordas de corte, integradas, (15 - 20) que estdo dispostas
de maneira a, durante montagem do dispositivo de fixagdo, remover
material a partir das superficies de envolvimento (41, 42) da cavidade
de montagem pelo corte em uma movimentagdo de rotagdo, de
maneira que a cavidade de montagem seja provocada a encaixar a
superficie de envolvimento (80 da parte de encaixe (7) O objetivo da
presente invengdo é tornar disponivel um dispositivo de fixagdo que,
por recursos simples e nio dispendiosos, esta disposto de maneira a
absorver tanto cargas de cisalhamento e quanto cargas de
tensdo/compressao aparecendo entre as partes unidas. A presente
invencéo se refere a um veiculo compreendendo uma pluralidade de
dispositivos de fixacdo conforme definidos anteriormente.
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"DISPOSITIVO DE FIXAGAO"

CAMPO TECNICO DA PRESENTE INVENCAO
A presente invencdo se refere a um dispositivo de
fixacdo (de amarracdo) em concordancia com o predmbulo da

reivindicacio de patente independente 1 posteriormente.

ESTADO DA TECNICA DA PRESENTE INVENGAO

Partes mecdnicas que estdo submetidas para altos
estresses em diferentes direcdes estdo tradicionalmente
unidas por intermédio de dois tipos de jungdes, por um lado
juncdes de absorgdo de carga de cisalhamento, por exemplo,
rebites, e por outro lado jungdes de absorcdo de carga de
tensdo/compresséao, por exemplo, jungdes aparafusadas.
Juncdes aparafusadas convencionais possuem uma limitada
capacidade de absorgdo de carga de cisalhamento devido para
o fato da folga entre o parafuso e a cavidade na jungdo.
Esta folga pode ser eliminada por intermédio de ferramentas
especiais, por intermédio das quais a cavidade é
precisamente maquinada para determinar um encaixe de
pressdo com um parafuso especial, um assim chamado pino de
encaixe. Este tipo de Jjungdo envolve altos custos de
montagemn.

Uma combinacdo de Jjuncdes aparafusadas e jungdes
arrebitadas é, por conseqiéncia, normalmente utilizada na
montagem de um chassi para um veiculo de mercadorias (de
bens comerciais), por exemplo, na medida em gue a Jungao
tem que também ter a capacidade de absorcdo de cargas de
cisalhamento. Juncdes aparafusadas s&o utilizadas sozinhas

guando somente cargas de tensdo tém que ser absorvidas. A
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combinacdo de juncgdes aparafusadas e jungdes arrebitadas
toma um espaco desnecessariamente amplo e requer um numero
de diferentes operacdes de montagem. Pinos de encaixe sao
consumidores de tempo para instalacdo e dispendiosos, e
estes pinos s&o, conseqgiientemente, utilizados somente em

casos de extrema necessidade.

DESCRIGCAO DA PRESENTE INVENGAO

O objetivo da presente invengdo é o de proporcionar um
dispositivo de fixacdo que, em um tipo uGnico de Jjungéao,
combina capacidade de absorgdo de carga de cisalhamento e
capacidade de absorgdo de carga de tensdo/compressdo sem a
necessidade para maquinacdo especial da cavidade de
montagem.

O objetivo anteriormente mencionado é conseguido por
intermédio do dispositivo de fixagdo em concordancia com a
presente invengdo, ©0s aspectos caracteristicos do qual
podem ser apreciados a partir da reivindicagdo de patente

independente 1 posteriormente.

DESCRICAO DOS DESENHOS DA PRESENTE INVENGAO

A presente invencdo ird ser descrita em maiores
detalhes posteriormente, de uma maneira ndo limitante, com
referéncia para as concretizag¢des ilustrativas mostradas
nos desenhos acompanhantes, nos quais:

A Figura 1 ilustra uma vista lateral de um dispositivo
de fixacdo em concordadncia com a presente invengao;

A Figura 2 ilustra uma vista de extremidade do
dispositivo de fixagdo em concordédncia com a Figura 1;

A Figura 3 ilustra um dispositivo de fixagdo sem uma
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parte rotativa;

A Figura 4 ilustra um dispositivo de fixagdo quando
montagem estd a ponto de ter seu inicio; e

A Figura 5 ilustra um dispositivo de fixagcdo em seu
estado final, montado.

As Figuras sdo somente representacdes esquematicas e a
presente invengao nao estéa limitada para estas

concretizacdes.

MELHOR MODO DE REALIZAQAO DA PRESENTE INVENCAO

A montagem do dispositivo de fixagdo pode ser
apreciada a partir da Figura 1. O dispositivo de fixacao
(1) é executado no exemplo ilustrado como um parafuso ou um
pino e compreende uma cabeca (2), uma parte de encaixe (7)
e uma parte de fixagdo (30).

A cabecga (2) estd disposta para essencialmente
absorver forcas na direcdo longitudinal do dispositivo de
fixacdo na Jjungdo acabada, 1isto é na diregdo do eixo
geométrico longitudinal (3). Para este propdsito, a cabega
(2) exibe uma superficie de contato (4) que é anular e
apropriadamente plana e se estende em um plano radial para
o eixo geométrico longitudinal. A cabega (2) também exibe
uma superficie de envolvimento (5) que se direciona para
fora a partir da superficie de contato (4) e pode ser
determinada com uma forma opcional, apropriada.

A superficie de envolvimento (5) da cabega (2) pode
ser concretizada em um desenvolvimento adicional com uma
parte de engrenagem interna (6), por exemplo, na forma de
um soquete de chave hexagonal, para a tragdo de rotagdo do

dispositivo de fixagdo em torno do eixo geométrico
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longitudinal (3). Uma parte de engrenagem interna é
vantajosa quando uma altura baixa para a cabega (2) ¢
desejavel. E também possivel proporcionar a cabeca com uma
parte de engrenagem externa, por exemplo, na forma de um
recurso de engrenagem para um soquete hexagonal para tracgao
do dispositivo de fixagdo com uma maquina para apertar
porcas, por exemplo. Uma parte de engrenagem pode ser
desejavel nio somente para a montagem do dispositivo de
fixacdo, mas também como um limite (uma fronteira) no
acontecimento de que o dispositivo de fixacdo tenha que ter
a capacidade de ser liberado.

A parte de encaixe (7) estd disposta de maneira a se
estender depois de montagem através, e para se encaixar na
cavidade na qual o dispositivo de fixagdo esta para se
assentar. Para este propdésito, a parte de encaixe (7) exibe
uma superficie de envolvimento essencialmente cilindrica
(8) com um didmetro precisamente adaptado em relagao para o
tamanho da cavidade. Em concordancia com a presente
invencdo, a parte de encaixe (7) exibe ranhuras (9 - 14),
que estdo uniformemente distribuidas sobre a superficie de
envolvimento (5) e se abrem para fora em uma sua primeira
extremidade em uma parte conicamente afilada (27) da parte
de encaixe (7) e se estendem ao longo do eixo geométrico
longitudinal (3) do dispositivo de fixagdo. As ranhuras (9
- 14) se estendem sobre a maior parte do comprimento da
parte de encaixe (7) e estdo intencionadas para acomodar
material em excesso, tais como raspas de magquinag¢do e tinta
que é liberada em conjungdo com montagem do dispositivo de
fixacdo. O projeto das ranhuras estd adaptado para a

gquantidade de material que irad ser removido. O numero de
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ranhuras pode também ser variado, embora um numero
vantajoso esteja entre 3 e 8. As ranhuras sdo formadas em
um estilo (arranjo) apropriado quando o dispositivo de
fixacdo é manufaturado, por exemplo, pelo recalque a frio
ou pela laminagéao.

As ranhuras podem também ser preenchidas com alguma
forma de cera ou similar, gque reveste as ranhuras antes que
o dispositivo de fixagdo venha a ser montado. Por um lado,
isto previne que material estranho venha a se tornar
alojado nas ranhuras antes de utilizagdo, e isto é também
utilizado como um lubrificante em conjungdo com montagem.
Quando o dispositivo de fixagdo é montado, é gerado tanto
calor ficcional que a cera funde. Esta lubrificacéao
facilita a drenagem da superficie de envolvimento (8)
dentro da cavidade de montagem, que, depois de maquinacgao,
exibe um encaixe de ©pressdo <com a superficie de
envolvimento (8). Tratamento de cera do dispositivo de
fixacdo também auxilia para proteger a borda de corte
contra a COrrosao.

A parte de encaixe (7) exibe uma parte conicamente
afilada (27), situada debaixo da superficie de envolvimento
cilindrica (8), proporcionada com bordas de corte (15 - 20)
para remocdo de material a partir da cavidade de montagem
de maneira que esta encaixa contra a superficie de
envolvimento (8). Cada borda de corte (15 - 20) ¢é formada
sobre uma parte de corte (21 - 26) na parte conicamente
afilada (27). Devido para o fato de que as partes de corte
(21 - 26) se originam a partir da superficie de
envolvimento (8), o diadmetro o maior de todos de uma borda

de corte (15 - 20) ird corresponder para o diametro da
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superficie de envolvimento (8), o que proporciona um
encaixe de pressdo entre a cavidade maquinada e a
superficie de envolvimento (8). O angulo de inclinacdo (28)
formado pela parte conicamente afilada (27) em relagdo para
a superficie de envolvimento (8) ¢& selecionado de maneira
gue um angulo de corte apropriado é formado com a cavidade
na qual o dispositivo de fixacdo ird ser montado. Um angulo
de inclinacdo adequado (28) se encontra no intervalo a
partir de 10° até 30°, embora outros angulos de inclinagdo
sejam conceptiveis dependendo das dimensdes e dos materiais
das partes componentes que irdo ser unidas Jjuntamente. A
superficie de envolvimento (8) pode ser estabelecida de
maneira a conseguir uma alta toleradncia onde isto ¢
desejavel.

Uma borda de corte (15 - 20) ird agora ser descrita em
maiores detalhes. A borda de corte (16) forma um angulo de
corte (29) com a direcdo do eixo geométrico longitudinal.
Este &ngulo preferivelmente se encontra no intervalo entre
0° ¢ 60°. Uma parte de corte (31) é concretizada de uma
maneira que a parte de corte (31) é chanfrada em direcgdo ao
dispositivo de fixacdo. As partes de corte (31) séo também
formadas em um arranjo apropriado quando o dispositivo de
fixacdo é manufaturado, por exemplo, pelo recalque a frio
ou pela laminagdo. Isto significa que a parte dianteira
(32) da parte de corte (31) se encontra sobre um nivel com
a superficie de envolvimento (8) do dispositivo de fixacéo,
e a parte traseira (33) da parte de corte (31) se encontra
sobre um nivel com o fundo da ranhura (10), de maneira que
uma folga é formada atras da borda de corte (16) quando o

dispositivo de fixacdo estd montado, isto é, de maneira que
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somente a borda de corte (16) esta em contato com, e
trabalha, o material no qual o dispositivo de fixagdo esta
montado. Uma borda de corte (16) estéd presente na parte
dianteira (32) da parte de corte (31). A borda de corte
(16) é o mais facilmente produzida pelo afiamento da parte
cénica de maneira que todas as bordas de corte (15 - 20)
sio formadas ao mesmo tempo. Quando as bordas de corte (15

- 20) estdo prontas, ¢é vantajoso endurecer as bordas de

corte (15 - 20) de maneira que estas exibem a dureza
desejada. Endurecimento pode acontecer de diversas
maneiras, por exemplo, pela casca endurecida (case-

hardening) ou pelo endurecimento a laser. A borda dianteira
da parte de corte (31), entre uma borda de corte (16) e o
dispositivo de fixagdo, coleta o material que é removido
pelo corte quando o dispositivo de fixacdo é montado. O
material removido é depois disso passado para as ranhuras
(14 - 20).

Abaixo da parte de encaixe (7), o dispositivo de
fixacdo (1) exibe uma parte de fixagdo (30) que esta
intencionada para fixacdo em um dispositivo de fixagao
oposto, tal como uma porca, em conjungao com a qual a parte
de fixacdo (30) estd rosqueada e possui um diametro menor
do que o didmetro da parte de encaixe (7), de maneira que a
parte de fixacdo (30) pode ser introduzida através da
cavidade na qual a parte de encaixe (7) ira encaixar. No
exemplo ilustrado, a parte de fixacdo (30) também exibe uma
parte chanfrada (34) em direcdo da parte de encaixe (7), de
maneira que a parte conicamente afilada (27) estéa
claramente marcada.

Uma parte rotativa (35) estd também disposta sobre a
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parte de fixacdo (30). Uma indicacdo de fratura (49) esté
disposta entre a parte rotativa (35) e a parte de fixacgdo
(30) . A parte rotativa (35) é utilizada em uma
concretizacdo ilustrativa para a montagem do dispositivo de
fixacdo (1).

A Figura 2 ilustra uma vista de extremidade do
dispositivo de fixagdo (1), observado a partir da parte
rotativa (35), em conjungdo com a qual sua superficie de
extremidade (36) estd representada pelas duas linhas
circulares as mais internas. Projetando-se além destas,
estd3o extremidades das ranhuras (9 - 14), isto §&,
aberturas, que estdo uniformemente distribuidas sobre a
superficie de envolvimento (8). As bordas de corte (15 -
20) e as partes de corte, das quais a parte de corte (31)
estd indicada, podem também ser observadas.

Ilustrada na Figura 3 estd uma vista tridimensional de

um dispositivo de fixagdo sem uma parte rotativa. Em uma

concretizacdo ilustrativa, por exemplo, estd o dispositivo
de fixac&o intencionado para a montagem de dois componentes
de feixe (vigas mestras) sobre um chassi de veiculo de
mercadorias, cada um componente dos quais possui 8 mm de
espessura. Dimensdes adequadas podem entdao ser como segue,
por exemplo: o didmetro da superficie de envolvimento é de
16 mm e estd intencionado para montagem em uma cavidade de
montagem que é de 14 mm - 15 mm. O &ngulo de inclinacdo
(28) & de 20°, e o angulo de corte (29) é de 30°. A parte
rosqueada do dispositivo de fixa¢do (48) também possul uma
rosca Ml4. O comprimento da superficie de envolvimento é de
16 mm. O angulo de folga da borda de corte é de 7°. Estas

mensuracdes estdo somente intencionadas como exemplos de um
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dispositivo de fixagdo intencionado para a montagem
anteriormente mencionada.

De maneira a se ter a capacidade para remogdo de
material a partir das superficies de envolvimento da
cavidade de montagem pelo corte, o dispositivo de fixagdo,
ou pelo menos as bordas de corte, tém que  ser
significativamente mais duras do que o material onde o
dispositivo de fixagdo estd montado. Isto €& vantajoso,
conseqgiientemente, para manufaturacao do dispositivo de
fixacdo em um material que é mais duro do que os materiais
onde o dispositivo de fixacdo ira ser montado. E também
possivel endurecer a integridade do dispositivo de fixacgéo
ou somente as bordas de corte de maneira a possibilitar
remocdo de material confidvel pelo corte. O dimensionamento
da resisténcia do dispositivo de fixacdo também depende das
cargas que o dispositivo de fixacdo montado ira absorver.

A Figura 4 e a Figura 5 ilustram a fungdo do
dispositivo de fixagido como uma segdo transversal através
de uma juncdo entre duas partes mecénicas (37, 38). As duas
partes mecénicas (37, 38) podem ser duas partes de uma
construcdo de feixe de para um veiculo a motor que irdo ser
conectadas uma para a outra. Cada uma das duas partes esta
proporcionada com sua proépria cavidade transversalmente
(39, 40) que estdo dispostas opostas uma para a outra, isto
é, elas estdo coaxiais e exibem uma superficie de
envolvimento céncava (41, 42) na forma de um invélucro de
cilindro que é pré-fabricado com um didmetro (43) que ¢&
menor do que o didmetro (44) da parte de encaixe, mas due
excede o didmetro o menor de todos da parte conicamente

afilada (27). O diametro (43) também excede o diametro o
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maior de todos da parte de fixacao (30). E também possivel
unir mais do que duas partes com um uUnico dispositivo de
fixacdo, onde isto é desejavel. Em uma montagem tipica, uma
pluralidade de dispositivos de fixagcdo ¢é utilizada de
maneira a conseguir o atamento de, por exemplo, dois feixes
para uma estrutura de veiculo de mercadorias.

Nas circunstadncias indicadas anteriormente, o seguinte
acontece em conjuncdo com montagem do dispositivo de
fixacdo de maneira a criar uma juncdo entre as duas partes
(37, 38). O dispositivo de fixagdo ¢é primeiro introduzido
com sua parte de fixacdo (30) através das cavidades
coaxialmente dispostas (39, 40), gque juntamente formam a
cavidade de montagem, até que a parte de encaixe (7) com
sua parte cdénica (27) entra em contato com a borda
periférica (46) da primeira cavidade (40). Nesta posicgao,
as bordas de corte (15 - 20) estdo em contato com a borda
periférica (46). O dispositivo de fixacdo ¢é apds 1isso
tracionado na direcdo do eixo geométrico longitudinal, mais
especificamente na direcgdo da flecha (47) . Este
tracionamento é desempenhado em um arranjo de rotagao, como
mostrado pela flecha (52), de maneira que as bordas de
corte (15 - 20) cortam material em excesso sobre as
superficies de envolvimento (41, 42), o que determina a
cavidade de montagem o mesmo didmetro como o da superficie
de envolvimento (8), em conjuncdo com a qual um encaixe de
pressdo é obtido entre o dispositivo de fixacdo e a
cavidade de montagem. Desta maneira, a junc¢do pode absorver
cargas de cisalhamento ao mesmo tempo em que cargas de
tensao.

A introducdo de rotacdo pode ser desempenhada de duas
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maneiras. Em uma concretizacdo ilustrada, o dispositivo de
fixacdo é provocado a rotacionar por intermédio da parte de
engrenagem (6) de maneira que as bordas de corte do
dispositivo de fixacdo removem material a partir das
superficies de envolvimento da cavidade de montagem. Isto
pode acontecer, por exemplo, por uma maguina para apertar
porcas ou alguma outra ferramenta de rotacao provocando que
o dispositivo de fixacdo venha a rotacionar, vantajosamente
em uma velocidade relativamente baixa. Ao mesmo tempo,
pressdo é aplicada para o dispositivo de fixagao de maneira
gue as bordas de corte podem remover O material em excesso
na cavidade de montagem pelo corte e, em assim fazendo,
podem permitir que o dispositivo de fixagao venha a avangar
para a cavidade. Quando o dispositivo de fixacdo estéa
completamente introduzido para a cavidade de montagem, isto
é, quando a superficie de contato (4) da cabeca (2) esta em
contato com a parte mecénica (38), wuma porca (45) ¢é
aplicada de uma maneira convencional. Neste método de
montagem, a parte rotativa (35) do dispositivo de fixacgao é
supérflua, e um dispositivo de fixacdo sem uma parte de
rotacdo é utilizado conseqientemente.

Em uma outra concretizacdo ilustrativa, uma ferramenta
de montagem (53) é aplicada para a parte rotativa (35) do
dispositivo de fixacdo. Quando o dispositivo de fixacao
tiver sido introduzido para a cavidade de montagem, uma
luva de travamento (45) ¢ primeiramente passada sobre a
parte rotativa e a parte de fixagdo de maneira que a luva
de travamento (45) faz contato com a parte mecénica (37). A
ferramenta de montagem (53) apds isso bloqueia a parte

rotativa (35) seguramente de maneira que a ferramenta de
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montagem (53) pode provocar que o dispositivo de fixagao
venha a rotacionar em torno da diregdo do eixo geométrico
longitudinal, ao mesmo tempo em que um momento de tensao é
aplicado de maneira que o dispositivo de fixagdo & retirado
para a cavidade de montagem durante remogdo de material a
partir das superficies de envolvimento (41, 42) pelo corte.

Quando o dispositivo de fixacdo esta totalmente
introduzido para a cavidade de montagem, isto ¢, de maneira
que a superficie de contato (4) da cabeca (2) estad em
contato com a parte mecadnica (38), o dispositivo de fixacao
é pré-tensionado ao mesmo tempo em que a luva de travamento
(45) é formada a frio contra a parte rosqueada (48) da
parte de fixacdo, de maneira que uma jungdo mecanica é
produzida. A luva de travamento (45) pode tanto ser
arredondada ou quanto, se ela tem que ter a capacidade de
ser liberada, pode ser concretizada com uma parte de
engrenagem externa, por exemplo, um recurso de engrenagem
hexagonal. Quando a luva de travamento (45) esta formada e
pronta, a ferramenta de montagem (53) aplica uma forca de
tensdo adicional para a parte rotativa de maneira que a
parte rotativa é liberada a partir da parte de fixagao,
isto é, de maneira que a parte rotativa estd separada a
partir da parte de fixacdo. De maneira a conseguir uma
frenagem controlada, o dispositivo de fixacdo esta
proporcionado com uma indicacdo de fratura (49), que une a
parte rotativa para a parte de fixagdo. Se a jungdo ndo tem
que ter a capacidade de ser liberada, a parte rosqueada
(48) da parte de fixacdo pode ser substituida por um numero
de ranhuras de todo modo arredondadas sem um incremento, O

que significa que a luva de travamento (45) ndo pode ser
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removida pela sua rotagdo depois de travamento. Um método
similar de montagem foi precedentemente apresentado para
juncgdes aparafusadas convencionais e que estao supridas
pela companhia Huck Fasteners, por exemplo.

Quando o dispositivo de fixagcdo estd montado na
cavidade de montagem, a parte de encaixe (7) se estende
através de duas partes mecdnicas (37, 38) e, em assim
fazendo, através das cavidades (39, 40). A superficie de
envolvimento (8) da parte de encaixe (7) desta maneira faz
contato com superficies de envolvimento (41, 42) das
cavidades. Dependendo dos requerimentos que sdo impostos
sobre o dispositivo de fixacdo e a fixacdo, a superficie de
envolvimento (8) pode fazer contato total com as
superficies de envolvimento de ambas as cavidades, ou a
superficie de envolvimento (8) pode fazer somente contato
parcial com a superficie de envolvimento de uma das
cavidades, isto &, a superficie de envolvimento (8) nao se
estende de todo modo através da cavidade de montagem.
Vantajosamente, entretanto, as superficies de envolvimento
de ambas as cavidades sdo totalmente trabalhadas pelas
bordas de corte de maneira que a superficie de envolvimento
(8) faz contato total com as superficies de envolvimento de
ambas as cavidades.

Durante a movimentacdo de tragdo, a remocdo de
material pelo corte ird ser desempenhada pelas bordas de
corte (15 - 20), que removem material pelo corte sobre as
superficies de envolvimento (41, 42) das cavidades (39,
40) . Desta maneira, as bordas de corte (15 - 20) iréo
também servir como ferramentas de corte, aoc mesmo tempo em

que material em raspas pode ser contido nas ranhuras (9 -
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14) e/ou no espaco (50) na luva de travamento (45). O
tamanho do espaco (50) é criado pela parte sem rosca (nao
rosqueada) da luva de travamento (45). Este espaco (50)
pode ser utilizado para coletar material que foi removido
pelo corte. O comprimento da parte sem rosca da luva de
travamento (45) estad também adaptado de maneira que O pré-
tensionamento que €& para ser proporcionado para O
dispositivo de fixag¢do pode ser conseguido.

Através da remocdo de material gue é desempenhada pelo
corte, o didmetro de cavidade ira, por conseqiiéncia, ser
aumentado e adaptado para o didmetro de cavidade (44) da
parte de encaixe (7) sobre a superficie de envolvimento
cilindrica (8), e a resultado de extremidade ira ser uma
juncdo, ver a Figura 5, sem uma folga entre a parte de
encaixe (7) e a cavidade de montagemn, o que, por
conseqiiéncia, resulta em uma juncdo com a habilidade para
absorver ambas as forcas de cisalhamento na direg¢do das
flechas (51) e as forcas axiais na diregdo da flecha (54).

A presente invengdo ndo estd restringida para a
concretizacado ilustrativa descrita anteriormente e
ilustrada nos desenhos, e deverd ser compreendido por
aqueles especializados no estado da técnica que a presente
invencdo pode ser variada dentro do escopo de protegédo das
reivindicagdées de patente subseqlientemente. Por exemplo, a
extensdo e inclinacdo das ranhuras podem variar, como pode
variar a forma de secdo transversal das ranhuras, e como

também pode variar o projeto das bordas de corte.
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Simbolos de Referéncia:

1: Dispositivo de fixacgéo

2: Cabeca

3: Direcdo de eixo geométrico longitudinal
4: Superficie de contato

5: Superficie de parada da cabega

6: Parte de engrenagem

7: Parte de encaixe

8: Superficie de envolvimento cilindrica

9 - 14: Ranhuras

15 - 20: Bordas de corte

21 - 26: Parte de corte

27: Parte conicamente afilada

28: Angulo de inclinagéo

29: Angulo de corte

30: Parte de fixacgdo

31: Parte de corte

32: Parte de corte, parte dianteira
33: Parte de corte, parte traseira
34: Parte chanfrada

35: Parte rotativa

36: Superficie de extremidade

37, 38: Partes mecéanicas

39, 40: Cavidades transversalmente
41, 42: Superficie de envolvimento cdéncava na forma de

invdélucro cilindrico

um
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Didmetro de cavidade

Diametro da parte de encaixe
Luva de travamento, porca

Borda periférica

Direcdo de montagem

Parte de rosca da parte de fixacgdo
Indicacdo de fratura

Espago

Direcdo de forga de cisalhamento
Direcdo de rotagdo

Ferramenta de montagem

Direcdo de forga axial
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REIVINDICAGOES

1. Um dispositivo de fixacdo para unido juntamente de
partes mecénicas (37, 38), compreendendo uma parte de
encaixe (7) disposta de maneira a se estender através de
cavidades (39, 40) que formam uma cavidade de montagem, €
possuindo uma superficie de envolvimento cilindrica (8)
disposta de maneira a fazer contato com superficies de
envolvimento (41, 42) da cavidade de montagem, com uma
cabeca (2) possuindo uma superficie de contato (4) para
contato com uma superficie de contato sobre uma lateral da
cavidade de montagem, e uma parte de fixacdo (30) possuindo
um didmetro que é menor do que o didmetro da cavidade de
montagem e estando disposta de maneira a se fixar em um
componente de fixagdo (45), referida parte de encaixe (7)
apresentando um didmetro que é ligeiramente maior do que o
diametro (43) da cavidade de montagem em sua condicdo antes
de fixacdo do dispositivo de fixagdo e apresentando bordas
de corte (15 - 20) que estdo dispostos de maneira a,
durante montagem do dispositivo de fixacgéao, remover
material a partir das superficies de envolvimento (41, 42)
da cavidade de montagem pelo corte em uma movimentacgdo de
rotacdo de maneira que a cavidade de montagem seja
provocada a encaixar a superficie de envolvimento (8) da
parte de encaixe (7), por intermédio da qual o dispositivo
de fixacdo estd disposto de maneira a absorver tanto cargas

de cisalhamento e quanto cargas de tensdo/compressao
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aparecendo entre as partes unidas, referido dispositivo de
fixacdo estando caracterizado pelo fato de que também
compreende uma parte rotativa (35) intencionada para ser
utilizada para provocar que o dispositivo de fixagdo venha
a rotacionar em conjuncdo com montagem, e de qgue uma
indicacdo de que parte de fratura (49) conecta a parte
rotativa (35) para a parte de fixacgdo (30).

2. O dispositivo de fixa¢do de acordo com a
reivindicacéo 1, caracterizado pelo fato de que ©
dispositivo de fixacdo também compreende ranhuras (9 - 14)
para acomodacdo de material removido pelo corte que aparece

em conjuncdo com montagem.

3. O dispositivo de fixagcdo de acordo com as
reivindicacées 1 ou 2, caracterizado pelo fato de que a
cabeca (2) estad proporcionada com uma parte de engrenagem
interna (6).

4. O dispositivo de fixacdo de acordo com uma das
reivindicacées 1 até 3, caracterizado pelo fato de que a
cabeca (2) estad proporcionada com uma parte de engrenagem
externa (6).

5. O dispositivo de fixacdo de acordo com uma das
reivindicacdes 1 até 4, caracterizado pelo fato de que a
parte de fixacdo (30) compreende uma parte de rosca (48)
adaptada para ser montada com uma porca.

6. O dispositivo de fixagdo de acordo com uma das
reivindicacdes 1 até 4, caracterizado pelo fato de que a

parte de fixag¢do (30) compreende uma parte (48) com um
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nimero de ranhuras (9 - 14) de todo modo redondas sem um
incremento.

7. O dispositivo de fixagdo de acordo com uma das
reivindicacdes 2 até 6, caracterizado pelo fato de que as
ranhuras (9 - 14) para acomodacdo de material removido pelo
corte estdo preenchidas com um meio de lubrificagdo.

8. O dispositivo de fixagdo de acordo com a
reivindicacdo 7, caracterizado pelo fato de que o meio de
lubrificacdo estd intencionado a ser provocado vir a fundir
pelo calor friccional que é gerado durante montagem.

9. Um veiculo, caracterizado pelo fato de que
compreende uma pluralidade de dispositivos de fixagéo

conforme definidos em uma das reivindicagdes 1 - 8.



FIG. 1
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FIG. 5
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RESUMO

"DISPOSITIVO DE FIXAGAO"

A presente invengdo se refere a um dispositivo de

fixacdo (de amarracdo) para unido juntamente de partes

' mecanicas (37, 38), onde o dispositivo de fixagédo

compreende bordas de corte, integradas, (15 - 20) que estao
dispostas de maneira a, durante montagem do dispositivo de
fixacdo, remover material a partir das superficies de
envolvimento (41, 42) da cavidade de montagem pelo corte em
uma movimentacdo de rotagdo, de maneira que a cavidade de
montagem seja provocada a encaixar a superficie de
envolvimento (8) da parte de encaixe (7).

O objetivo da presente invengdo €& tornar disponivel um
dispositivo de fixagdo gque, Ppor recursos simples e nao
dispendiosos, estd disposto de maneira a absorver tanto
cargas de cisalhamento e quanto cargas de tensdo/compressao
aparecendo entre as partes unidas.

A presente invengao se refere a um veiculo
compreendendo uma pluralidade de dispositivos de fixacdo

conforme definidos anteriormente.
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