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(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung von groBflachigen Bauelementen mit breiten Hohlrdumen
und groRem Hohlraumanteil. ErfindungsgemaB erfolgt die Hohlraumbildung dadurch, daB eine zweiteilige
Kernschalung aus flexiblen oder starren Schalungsteilen zur Anwendung kommt und in zwei getrennten
Arbeitsgangen realisiert wird. Das wird dadurch erreicht, daf} entweder gegeneinander hohenverstellbare Grund- und
Deckschalteile in einem starren Profiltrager lage- und hdhenmaRig gefiihrt werden, der als Frischentschalung nach
der Verdichtung aus dem Element entfernt wird oder daf eine dreiseitig geschlossene starre Unterkonstruktion, mit
einer Deckschalung komplettiert und an der Stirnschalung befestigt, nach der Anfangserhartung des Fllstoffes aus
dem Element entformt wird.
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Titel der Erfindung

Verfahren zur Herstellung von grofhohlrdumigen Bau=~
elementen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung von
plattenformigen Hohlraumkonstruktionen, vorzugsweise Dek-~
ken, in stationdren Vorfertigungswerken der Beuindustrie.
Die Erfindung ist geeignet fiir die Herstellung von grof-
hohlriumigen Bauelemehten aus Stahl- oder Spannbeton,
insbesondere mit einem Hohlraumanteil von > 45 %.

Charakteristik der bekannten technischen LUsungen

Bekannt sind technische VerfahrenslOsungen von Kernzieh-
anlagen mit starren oder querschnittsverédnderlichen Hohl=-
raumbildnern ovaler, runder oder ausgerundeter rechtecki-
ger Form. Der Nachteil starrer Hohlragumbildner ist die
begrenzte Breite der Hohlriume infolge des Reibungswider=-
standes bei der Frischentschalung. Nachteiligvist auch
die Abhidngigkeit der HohlraumgroBe und des Entscualungs-
zeitpunktes von der Frischbetonkonsistenz. In Umfang und
Querschnitt verdnderliche XKernschalungen (DD 201476;

DT 24537063 DT 2614997; TR 2363756; DT 2422202) sind ver-
gstellbare Vorrichtungen, die vor dem Einbringen des rFiill=-
stoffes, beigpielsweige Beton, auf die gewiingchten Abmeg=-



Lo

sungen des Hohlraumes eingestellt und nach dem Einbringen
und Erreichen ausreichender Festigkeit des Fiillstoffes in
ihren Querschnitten so weit wieder verkleinert werden,

daB zwischen den inneren Flichen des Hohlraumes und der
Kernmschalung ein das leichte Ausbringen der Kerne ermdg-
lichender Spielraum entsteht. Der Nachteil dieser quer-
schnittsverdnderlichen Hohlraumbildner bestehi insbeson-
dere darin, daB alle gelenkigen, beweglichen und SIfnungs-
orientierten Teile durch entsprechende Vorrichtungen und
Materialien abzudichten und vor Betoneindringung zu schiit-
zen sind, was den technologischen Ablauf und die Dauer-
funktionsfiéhigkeit der Anlagen beeintréchtigt. Unter in-
dustriellen Produktionsbedingungen einer Massen- oder Se=-
rienproduktion mit einem sich sténdig wiederholenden Ein=-
satz der Kernschalungen bestehen fiir die bekannten Losun=-
gen komplizierte Funktionsbedingungen. Durch die meist
{iber mechanische Gelenke oder auch seitliche pneumatische

" Schliuche erreichte Querschnittsverdnderung der Kerme ist

a)

keine bestidndige Lagesicherung und Hohenjustierung gege-
ben, was bei der Fertigung von Deckenplatien mit grofliem
Hohlraumanteil oft zu Qualitdtsméngeln der Erzeugnisse in
den dlinnen Druckbetonschichten iiber den Hohlr#umen sowie
in den Betonstegen fihrt.

Genereller Nachteil aller bekannten Losungen ist die StOr-
anfalligkeit und der MaterialverschleiB der Hohlraumbild=-
ner, die bei gridBeren Hohlrzumen bis zur Erhdrtung des Be-
tons vollstdndig im Element verbleiben miissen und damit
lange Taktzeiten, einen groBSen Stellflédchenbereich und ge-
ringe Schalungsintensitdt bei hohen Grundmaterialkosten
verursachen.

7Ziel der Erfindung

7iel der Zrfindung ist es, ein Verfazhren zum universellen
Binsatz von Hohlraumbildnern, variabel in HShe und Breite
der Hohlrdume fiir groBflichige Bauelemente aus Stahl- oder

' Spannbeton zu entwickeln. Alg kombinierte Form der Frisch-

entschalung und der Entschalung nach der Anfangserhirtung
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des Betons soll der als Doppelschélung konstruierte Hohl-
raumbildner zweiteilig entschalt werden, wobei die Lings-
formteile als Schalungen und Schallehren zugleich ‘dienen

bzw. die vertikalen Schalteile einschlieBlich der Boden=-

schalung als Frischenitschalung entformt werden.

Darlegung des VWesens der Erfindung
o (]

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren
Zur Hohlrauﬁbildung in groBfléachigen Bauelementen mit
grofBem Hohlraumanteil zu entwickeln. _ -
Erfindungsgemdl wird die Aufgabe dadurch geldst, daB die
Hohlraumbildner, als zweiteilige Schalungen ausgebildet,
achstreu auf einer stationdren Kernziehanlage einjustiert
werden sowie nach der Formgebung ein Schalteil des Hohl-
raumbildners als Friéchentschalung aug dem Element ent-
fernt wird, wihrend das im Element verbleibende Schalteil
des Hohlraumbildners mit der HuBeren Elementesphalung lo-
kal verbunden und erst nach entsprechenden Stadien der
Betonerhdrtung entschalungsfshig ist. |

Das kann dadurch erreicht werden, daB die Hohlraumbildner
als zweiteilige Schalungen aus einer flexiblen, in der
Hohe verstellbaren Kernschalung beliebiger Breite sowie
beidseitigen Lingsformteilen als starre Profiltriger oder
Stahlblechschiirzen bestehen.

Zum Betonieren werden diese in die mit entsprechenden
Stirnaussparungen versehenen Formen eingefahren und dienen
im Anschlufl daran als Filhrungen zum Einfahren der hShenmi-
nimierten Kernschalung. Im zu betonierenden Element werden
die Kerne auf die erforderliche HOhe mechanisch oder hy-
draulisch verstellt und somit lagesicher und abdichtend
mit den Langsformteilen verbunden. Nach dem Betonieren und
Verdichten werden die Lingsformteile gezogen und stehen
einem nachfolgenden Zinsatz zur Verfiligung. Dis aus Grund=-
und Deckplatte bestehende Kernschalung verbleibt bis zur
Anfangserhidrtung des Betons im Element und wird bei aus-
reichender Betohfestigkeit durch Hohenverringerung aus dem
dlement entfernt. Als Variante hierzu besteht die lidglich-
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keit, die zweiteilige Kermschalung aus starren Profilen
auszubilden. Hierbei wird die dreiseitig geschlogsene
Unterkonstruktion iiber eine stationdre Kernziehanlage

in die Elementeform eingefahren und nach dem Betonier-
und VerdichtungsprozeB als Frischentschalung in die Aus-
gangsstellung gebracht. Die oberseitige Kernkomplettie-
rung erfolgt durch eine stabilisierte Deckschalung, die
mit der Unterkonstruktion in die Form eingefahren und
anschlieBend lagesicher an der stirnseitlichen Elemente-
form arretiert wird. Dieses Schalteil verbleibt so lange
in der Form, bis der Fiillstoff durch den Abbindeprozef
eine ausreichende XKonsistenz erreichi hat, die ein ge-=-
fahrloses und sicheres Entschalen gewdhrleistet.

Ausfiihrungsbeispiel

Die Erfindung soll nachstehend an zwel Ausfﬁhrungsbei?
spielen erldutert werden.
In den zugehorigen Zeichnungen zeigen:

Fig. 1: zweitelliger Hohlraumbildner mit hohenverstell-
barer Schalung in Funktionsstellung

(5]

Pig. 2: Hohlraumbildner nach Fig. 1 in hdhenminimierter
Entschalphase

Pig. 3: zweiteilige Kernschalung aus starren Profilen

Nach FPig. 1 und 2 besteht der Hohlraumbildner aus einer
zweiteiligen hdhenverstellbaren Schalunge.

Die Grundplatte 1 und Deckplatte 2 einer Kernschalung
werden iiber die Linge versetzt angeordnete Hydraulik=-
zylinder 3 betdtigt. Débei erfolgt in Punktionsstellung
eine Abdichtung der Grundplatte 1 und Deckplatte 2 durch
Lingsformteile 4 als starre Profiltrdger oder Stahlblech-
sehiirzen mit clastischem Flanschbesatz 5 (Fig. 1).
Nachdem in die zu entschalende Kernschalung eine kerbpro=-
filierte Fihrungsschiene 6 eingerlahren wurde, wird lber
stationdre Hydraulikzylinder 3 die Grundplatte 1 gegen
dis Deckplatte 2 dexr Kernschalung'verstellt,.um ein leich-
tes Entschalen zu gewdhrleisten (Fig. 2).



Die Entechalung der Kernschalung erfolgt im erhirteten
Zustand des Betons, nachdem die Lingsformteile 4 als
Frischentschalung nach dem VerdichtungsprozeB gezogen
werden und einem sofortigen Wiedereinsatz zur Verfiigung
stehen. Die kerbprofilierte Fllhrungsschiene 6 dient als
Zugvorrichtung, mit der die querschnittsverminderte Kern-
schalung aus dem teilentschalten Innenraum 8 entfernt

und 'zugleich in bereitgestellte Lingsformteile 4 einge-
fihrt wird. Die Querstabilitdt der Kermschalung gewsdhr=-
leisten beidseitige Flhrungsstege 9. Die erforderliche
Stabilisierung wird durch Verstdrkungsbleche 16 erreicht.

Als Variante zur kombinierten Frisch- und Nachentschalung
nach Fig. 1 und Fig. 2 kann der Hohlraumbildner entspre-
chend Fig. 3 auch als zweiteilige Kermschalung mit star-
ren Profilen ausgebildet werden. Danach wird eine drei-
Seitig geschlossene Unterkonstruktion 10 mit angeformten
Planschen 11 durch eine Deckschalung 12 komplettiert.

Die Deckschalung 12 erfdhrt eine Aussteifung mittels Ka-
gtenprofil 14 und ist bis zur IEntschalung nach der An-
fangserhdrtung des Flillstoffes iiber einen Schnellver=-
schluB 13 stirnseitlich an der Elementeform arretiert.
Zur gegenseitigen Lagesicherung und zur Frischentscha-
lung der Unterkonstruktion 10 dienen an der Deckschalung
12 befegtigte Plhrungsdorne 15. Die erfordérliche Quer=
und Lé&ngsetabilitdt wird durch Verstidrkungsbleche 16 ge-
sichert. Die L#ngsformteile 4 bei der querschnittsverin-
derlichen Eernschalung bzw. die dreiseitig geschlossene
starre Unterkonstrukition 10 bei der hthenkonstanten Kern-
schalung werden Uber eine Kernziehanlage als Frischent~
schalung entformt. '



rfindungsanspruch
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Verfahren zur Herstellung von groBShohlriumigen Bau-

elementen mittels einer in die AuBenschalung einge=
legten inneren Verschalung als kombinierte Form der
Frischentschalung und der Entschalung nach der Er-
hirtung des Fiillmaterials, gekennzeichnet dadurch,
daB die Hohlraumbildung in Bauelementen durch zWwel=
teilige, teilweise querschnittsverdnderliche Kern=-
gchalungen erfolgt, in deren Profiltrigern die hohen-
verstellbare Kernschalung eingefiihrt, durch diese im
Element in der Lage gehalten und unmittelbar nach der
Verdichtung oder zu einem spédteren Zeitpunkt aus dem
Element entfernt wird. ' | |

Verfahren nach Punkt 1 gekennzeichnet dadurch, daf
die zweiteilige Kermschalung aus einer starren, drei-
seitig geschlossenen Unterkonstruktion und einer kom-

~plettierenden Deckschalung besteht, die an der Elemen-

teform arretiert und in einem zeitlich versetzten Apr-
beitsgang entschalt wird.

Hierzu 1 Seite Zeichnungen.
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