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Wiadomo, ze staly dwutlenek wegla o-
trzymuje sig, rozprezajac produkt ciekly
az do cisnienia atmosferycznego, produkt
staly zbiera si¢ zapomoca odsaczania, a
wytworzone pary w celu ponownego spre-
zenia odprowadza si¢ do niskoprezinego cy-
lindra sprezarki. Uchodzace gazy stosuje sie
zwykle jednoczesnie do uprzedniego ozie-
bienia cieczy przeznaczonej do rozpreze-
nia. Pulchnemu $niegowi zapomoca silnego
zgniecenia nadaje si¢ wigksza gestos¢ row-
ng okolo 1, przyczem okoto 10% ogélnej
iloéci sublimuje i musi byé odliczone jako
strata.

Wynalazek niniejszy w przeciwieristwie
do sposobéw znanych zapewnia otrzymy-
wanie bardzo zwartego stalego dwutlenku

wegla, drogg fizyczna, zapomocs jednego
zabiegu,

Sposéb wedlug wynalazku polega na
tem, ze CO, rozpreza si¢ az do cisnienia,
odpowiadajacego w przyblizeniu punktowi
potréjnemu dwutlenku wegla.

Na zalaczonym rysunku wyobrazono
na fig. 1 przekréj urzadzenia do wykonania
sposobu wedlug wynalazku. Fig. 2 wy-
obraza dysze w przekroju i w zwiekszonej
skali, fig. 3 przedstawia inna postaé wyko-
nania tego urzadzenia.

Urzadzenie wyobrazone mna fig. 1 i 2
sktada si¢ z pionowego naczynia 1, do
ktorego doprowadza si¢ ciekly dwutlenek
wegla przez przewdd 2 i przez dysze roz-
prezajaca 4, umieszczona w pokrywie 3.
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dyszy 5a $nieg i gaz zostaja znowu sprezo-
ne powyzej punktu potréjnego. Cisnienie
to wynosi 5 — 6 atm absolutnych. Dzieki
temu otrzymuje si¢ $nieg wilgotny opada-
jacy na saczek 6, na ktéorym stopniowo
gromadzi sig, tworzac gruby blok. Do odej-
mowalnego dna 7 zbiornika ! przylaczony
jest przewod 9, zabpatrzony w zawér. 8, z
ktérym laczy si¢ przewéd 10, osadzony po-

nad gérnym filtrem 11 w pokrywie 3. Prze--

wod 10 mozna zamykaé przy 12. Odgalezie-
nia 13 i 14 prowadza do cylindra niskoprez-
nego oraz do wysokopreznego, np. jak w
dwufazowej sprezarce, dzigki czemu, otwie-
rajac lub zamykajac jeden albo drugi z na-
rzadéow zaworowych 8 i 12, albo tez odpo-
wiednio otwierajac je naprzemian, albo
doprowadzajac mniej lub wigcej cieczy z
przewodu 2, mozna regulowaé cisnienie w
zbiorniku ekspansyjnym 1. Zaleznie od Za-
danego cisnienia koricowego w zbiorniku
oraz zaleznie od zadanej jakosci $niegu
dwutlenku wegla, odsysa si¢ wytworzone
gazy lub tylko ich cze$é przez blok sniegu.
Dzigki tym gazom, przenikajacym przez
plastyczng wilgotna mase éniegu, otrzymu-
je sie¢ mocno zwarta lodowatg mase o du-
#ym cigzarze wlasnym siggajacym 1.45.
Oprécz bardzo zwartego produktu, stoso-
wanie wickszego ci$nienia koficowego daje
te korzysé, ze mozna si¢ postugiwaé spre-
zarka stosunkowo mniejsza, przyczem mie-
zbedna praca sprezania skutkiem duzego
ci$nienia ssacego jest odpowiednio mmiej-
sza, niz przy wyssaniu jednej atmosfery.

Skoro blok éniegu osiagnie dostatecznag
wysokosé, przerywa sig¢ polaczenie z cylin-
drem wysokopreinym i laczy z cylin-
drem niskopreinym, przyczem zamyka
si¢ zawér w przewodzie 2. Dzieki temu ci-
énieniu w naczyniu ekspansyjnem obniza
sie cignienie do ciénienia atmosferycznego,
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przyczem wilgotna masa éniegu krzepnie
skutkiem obnizenia temperatury do —80°C.
Po usunigciu dna 7 naczynia ekspansyjne-
go z filtrem 6 mozna wyjaé lodowaty blok
$niegu w postaci handlowej, uksztaltowa-
nej odpowiednio do przekroju naczynia
ekspansyjnego, przyczem unika sig strat,
spowodowanych przez promieniowanie i
nieuniknionych przy pracy znanemi sposo-
bami. Po zamknigciu naczyria ekspansyij-
nego mozna opisany sposéb powtorzyé na
nowo. Uchodzace gazy mozna podczas ru-
chu stosowaé do ozigbiania cieklego dwu-
tlenku wegla, przeznaczonego do rozpre-
Zenia, w celu zwigkszenia ekonomicznosci
procesu.

Urzadzenie, wyobrazone na fig. 3, réz-
ni si¢ od opisanego poprzednio tylko tem,
Ze mie zawiera gérnego filtru 11 ani prze-
wodu 12, przylaczonego do goérnego korica
naczynia ekspansyjnego. W naczyniu tem
dwutlenek wegla rozpreza sig, az osiagnie
si¢ ciénienie niZsze od ci$nienia, odpowia-
dajacego potréjnemu punktowi dwutlenku
wegla. Tworzacy sie przytem snieg opada
na filtr 5. Im wigksza jest wysokosé two-
rzacego sie bloku sniegowego, tem wigkszy
opér napotykaja gazy, przenikajace przez
ten $nieg. Poszczegélne platki sniegu zosta-
ja przytem mocno zgniecione, skutkiem cze-
go cala warstwa osiaga znaczna zwartosé.
Gazy, przenikajace przez te mase z pod
filtru 5, przewodem 6 prowadzi si¢ do spre-
zarki, Skoro blok $niegu osiagnie dostatecz-
na grubosé, usuwa si¢ dno 7 naczynia eks-
pansyjnego z filtrem 5 i wtedy blok éniegu
mozna wyjaé w postaci handlowej, uksztat-
towanej opowiednio do przekroju naczynia
ekspansyjnego. Po zamknieciu naczynia
ekspansyjnego mozna wyzej opisany pro-
ces powtérzy¢ na nowo.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania dwutlenku we-
gla w postaci statej z dwutlenku wegla w



postaci ciektej, znamienny tem, ze ciekly
dwutlenek wegla rozpreza si¢ do cisnienia,
odpowiadajgcego jego punktowi potréjne-
mu, przyczem skrzepniecie utworzonego
$niegu wilgotnego na 16d spowodowane zo-
staje zapomocg odessania wdét powstaja-
cych ze $niegu par. '

2. Urzadzenie do wykonania sposobu
- wedlug zastrz. 1, znamienne tem, ze dysza

rozprezajaca (5, 5a) ma ujscie do naczynia
ekspansyjnego, do ktérego dna przylaczo-
ny jest przynajmniej jeden.przew6d ssaw-
czy sprezarki.

G. A. Schiitz, Maschinenfabrik
und Eisengiesserei.
Zastepca: Inz, dypl. M. Zoch,

rzecznik patentowy.
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