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A talalmany targya késziilék folfelé 4116 tartaly zar-
szerkezetek, kiilondsen horddéfittingek kupakkal vald ellata-
sdra, a kupakkal ell&tanddé tartalyokat tovabbitd szallitod-
szalag folott elrendezett kupakadagoldval és kupakfelsajtold
berendezéssel, ahol a kupakfelsajtoldé berendezés (5) Onmaga-
ban ismert médon egy a szallitdszalaggal £3) parhuzamosan
eldre-hatra mozgathatd, egy a felsd nyugalmi helyzetébdl le-
felé, felsajtold helyzetbe lenyomhatd nyombéegységgel (13)
ellatott szé&nnal (12) rendelkezik és a nyombegység (13) alsd
részén egy a szallitasi iranyban elrendezett, vizszintes
tengely (16) koriil idtkozdvel hataroltan, lefelé elforgatha-
té6, a szabad végén (19) egy kupaktartédval (20) kialakitott
kupakhordozé (15) van csapagyazva, és a vezérl&kapcsoldédval
(25) egylittmikddd szan (12) egy felvevdhelytdl, ahol a ku-

pakhordozd (15) a kupakadagold 44y kupakkiaddéjanak (8) sza-
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kaszan helyezkedik el, egy kiindulasi helyzetbe, amelyben a
kupakhordozd (15) a szallitbszalag & szallitasi szakaszan
lebillent helyzetben van, majd egy felsajtolasi szakaszon
at, mialatt a nyomdegység (13) miikddtethetd, egy véghelyzet-
be é&s onnan vissza mozgathatbéan van kialakitva.
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A talalmany targya késziilék folfelé al116 tartaly-zar-
szerkezetek, kiilondsen hordéfittingek kupakkal vald ellata-
sara, a kupakkal ellatandd tartalyokat tovabbitd szallitd
szalag f616tt elrendezett kupakadagoldval és kupakfelsajto-
16 berendezéssel.

Hordéfittingek és mas tartdly-zarszerkezetek biztonsagos
zarasara, és annak érdekében, hogy azokat illetéktelen hoz-
zaféréstdl megvédjék, a fittingeket, illetve a zardszerkeze-
teket specialis mllanyag kupakokkal zarjak le, ahol ezek a
manyag kupakok alak- és/vagy erdzardan kerililnek a fittin-
gekre felsajtolasra. Ennek megvaldsitasara léteznek késziilé-
kek, amelyek egy szdllitdészalag £f0616tt elrendezett kupakada-
goléval rendelkeznek, amely egyideijlleg felsajtold berende-
zésként is szolgal. A kupakadagold a tartédlyokat szallitéd
szalag f616tt ferdén lefelé kiképzett kupakcsiszdaval ren-
delkezik, amely a szabad végén a hordéfitting magassagaban
egy kupakkiadéval van kiképezve Ggy, hogy a szdllitészalag-
gal mozgatott hordd a felfelé &116 fittingjével egy a kupak-
kiaddéban elhelyezkedd kupakba beleakad, és azt magaval vi-
szi. A kupakkiadd és a horddéfitting kozotti relativ mozgés
kdvetkeztében az egyilitthaladd kupak egy megfeleld felfutd
feliilet segitségével a kupakkiaddé végén a fittingre felsaj-
tolasra keriil. Ezdltal lehetdvé valik gépi Gton a hordd-
fittingek kupakkal vald ellatasa, mindazondltal a horddknak
meglehetdsen nagy stabilitdssal kell rendelkezniiik, hogy a
kupakok felsajtolasakor ne boruljanak fel. Ezért az ismert

késziilékek csak nagyobb és nehezebb hordék esetében alkal-
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mazhaték, és nem teszik lehetdvé kisebb és kdnnyebb tarta-
lyok kupakkal vald ellatasat.

A AT-B 391 846 és az US-A 2,153,039 iratokbdl ismerete-
sek tovabba készililékek palackok zarasara vagy kupakkal vald
ellatasara, amelyeknél kereszt- vagy hossziranyban a palack-
szallitd szalagra egy ide-oda mozgd szan, amely nyomdfejjel
van ellatva, szolgal a palackok nyildsanak bedugaszolasara
vagy kupakkal vald ellatasara. A nyomdfej egyidejlileg ellat-
hatja a dugdhordozd késziilék feladatat is, de lehetséges,
hogy csak mint felsajtold szerszam keriil alkalmazasra. Ezért
tébbnyire tovabbi berendezések szolgadlnak a kupakok felhe-
lyezésére a palacknyilasokra, vagy a szan é&s a nyomdfej egy
bonyolult manipulator részeit képezik, Ggy, hogy ezek a ké-
szlilékek nemcsak a tartély-zarszerkezetek lezdrasara szol-
gdlnak, hanem egy komplett t&ltdberendezéshez mint a palac-
kok betdltését kovetd tulajdonképpeni zardallomadshoz tartoz-
nak.

A talalmany feladata a fentiek figyelembevételével egy
olyan készlilék létrehozéasa, amely rendkiviil egyszerlien és
racionalis médon barmilyen hordd vagy tartaly kupakkal valéd
ellatasat lehetdvé teszi.

A feladat taldlmé&ny szerinti megoldéasa, késziilék folfelé
4116 tartaly-zarszerkezetek, kildndsen hordéfittingek kupak-
kal valdé ellatasara, a kupakkal ellatandd tartalyokat tovab-
bitd szadllitészalag f616tt elrendezett kupakadagoldval és
kupakfelsajtold berendezéssel, ahol a kupakfelsajtolé beren-

dezés dnmagaban ismert médon egy a szallitészalaggal parhu-
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zamosan eldre-hatra mozgathatdé, egy a felsd nyugalmi helyze-
tébdl lefelé, felsajtold helyzetbe lenyomhatd nyomdegységgel
ellatott szadnnal rendelkezik é&s a nyomdegység alsd részén
egy a sz&allitasi iranyban elrendezett, vizszintes tengely
koril dtkozdvel hataroltan, lefelé elforgathatd, a szabad
végén egy Kkupaktartédval kialakitott kupakhordozd van
csapagyazva, és a vezérldkapcsoldval egylittmlikddS szan egy
felvevShelyt8l, ahol a kupakhordozdé a kupakadagold kupakki-
adéjanak szakaszan helyezkedik el, egy kiindulasi helyzetbe,
amelyben a kupakhordozé a sz&llitdszalag szallitasi szaka-
sz&n lebillent helyzetben van, majd egy felsajtolasi szaka-
szon at, mialatt a nyombdegység milkddtethetd, egy véghelyzet-
be és onnan vissza mozgathatéan van kialakitva.

A sz&llitdészalag f616tt ide-oda mozgd szan lehetdvé
teszi a nyomdegysége segitségével a kupakok felsajtolasat a
tartialyok mozgatasa idején, Ggy hogy ez sem a tartalyok eld-
remozgatdsat nem szakitja meg, sem pedig nem eredményezi a
tartalyok olyan megterhelését, amely azoknak felbillenéséhez
vezetne, midltal a késziilék nagy athaladdé teljesitményt biz-
tosit, fliggetleniil a tartdlyok stabilitasatdél, nagysagatdl és
sGlyatdl. A nyomdbegységen csapagyazott kupakhordozdé elrende-
zése kdvetkeztében, amely kiindulasi helyzetében belenyalik
a szallitdszalag szallitd szakaszaba, a tartalyfittingek be-
le tudnak kapaszkodni egy a kupaktartdé altal tartott kupak-
ba, és a felsajtolasi szakaszon a tartalyok szallitébmozgasa-
nak és a szan mozgasanak egyilitthaladasat biztositjak. Ezen

egyltthaladas alatt a felsajtolasi szakaszon a nyombdegység
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lefelé mozog, és ezaltal a fittingre felakadt kupak a kupak-
hordozé Gtjan a fittingre megfelelden poziciondltan keriil
felhelyezésre. A felsajtolast koévetSen a nyombegység ismét
felfelé mozog, mikoris a kupaktartd elengedi a kupakot és a
kupakokkal ellatott tartdlyoknak a felsajtolasi szakaszbdél
vald kiszAallitasaval egyidejlileg a szdn az atvevd helyzetbe
mozog vissza, amelyben a sz&n a kupakadagold kupakkiadéjanak
szakaszan helyezkedik el. Miutan a kupakhordozdé kupaktartdja
leveszi a kdvetkezd kupakot, a szadn ismét eldre mozog a fel-
sajtoléasi helyZetbe, ahol a kdvetkezd sajtolasi folyamat
megkezdddik. Minthogy a szan és a nyomdegység egyszerl ide-
-oda mozgast végez, és a vezérlést a sz&n mozgésa irdnyitja,
a megbizhatd és raciondlis lizemeltetés ellenére csupan cse-
kély vezérld és hajtdeszkdzokre van szilikség.

Amennyiben a nyombéegység és a szanhajtéds pneumatikus
hengerekkel miikddik, az eldtold mozgasok egyszerllen és a ki-
vant pontossaggal valdésithatdk meg, és vezérelhetdk. Ennél a
megolddsnal a szan a felsajtolasi szakaszon eldnydsen hajtas
nélkiil lehet, Ggy, hogy a szan és szallitémozgas bonyolult
szinkroniz&16 berendezése sziikségtelenné valik, és a szalli-
tdészalag a hordéfittingnek és a kupaknak az egymasba kapasz-
kodasa idején a szan mozgasat a felsajtolasi szakaszon biz-
tositja. Lehetséges tovibba a szé&nt valamelyest visszatartd
lagy rugd elrendezése is, amely a fitting és a kupak tdkéle-
tes egymadsba kapaszkodésat segiti eld annak érdekében, hogy
a kupak poziciondléasa és felsajtolasa kifogastalan legyen.

A tulajdonképpeni sz&nhajtds csupén egy &11itd munkahengert



igényel az eldremozgatédshoz az atvevdhely és a kiaddhely ko-
z6tt, tovabba egy &411itdé munkahengert a végallas és az &atve-
vBhely kozo6tti visszamozgatashoz.

A kupaktartdét és a kupakhordozdét lehetséges kiilénbodzo-
képpen kialakitani, mivel a kupaktarté a kupakot a kupakki-
adasi helyen felveszi, és a kiindulasi helyre viszi, és ott
tartja, mindaddig amig a fitting bele nem akad. Egy célszer
konstrukcié esetén, a kupakhordozdé mint kupaktartd egy va-
kuummal mikddtetett szivdéfejjel rendelkezik, minthogy egy
ilyen szivoéfej a kupakot biztonsdgosan fel tudja venni, és
ugyancsak biztonsdgosan le tudja adni, é&s ehhez mind&ssze
arra van szilikség, hogy a szivéfej a kupak felsd oldalan ta-
padjon fel.

A talalmény egy kiilondsen eldnyds kiviteli alakja eseté-
ben a szan és a kupakkiaddé egy magassagaban 4llithatdé hordo-
zbkereten van elrendezve, Ggy hogy ezen hordozdkeret magas-
sadgi allitasa kiilénb6zd tartalymagassagoknak megfelelden
egyszerlien oldhatdé meg, midltal a készﬁlék a kiilonb6zd tar-
talyok vagy horddék kupakkal valdé ellatéasara alkalmassa va-
lik.

A talalmanyt a tovabbiakban egy kiviteli példa kapcsan,

a mellékelt rajzok alapjan ismertetjiik. A mellékelt rajzo-

kon az

1. &bra egy taldlmény szerinti késziilék, részben metszet-
ben, oldalnézetben abrazolva, és a

2. abra az 1. abra szerinti készililék egy részlete kina-

gyitva, ugyancsak részben metszetben, oldalnézet-
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ben abrazolva.

A B tartalyok vagy mas felfelé 4116 tartéaly-zarak F
fittingjének kupakkal vald ellatasara szolgald 1 késziilék
egy 2 allvannyal rendelkezik, amelyen egy 3 szallitdszalag
f61o6tt a B tartaly kupakkal vald ellatédsdhoz egy 4 kupakada-
gold és egy 5 kupakfelsajtold berendezés van elrendezve. A
4 kupakadagold egy 6 valogatokésziilékbdl, egy 7 szallitdcsa-
tornabdél és ennek a kimenBoldalahoz csatlakoz6é6 8 kupakkiadd-
bd1 411, ahol a 8 kupakkiadd egy a kiadasi iranyban nyitott
9 kiaddé rekesszel rendelkezik, amely egy oldalsd 10 golyods
reteszeldvel van ellatva, amely a 7 szallitdcsatornaba bevi-
telre keriilt K kupakot tartja vissza.

Az 5 kupakfelsajtold berendezés egy a 11 vezetékek men-
tén a 3 szallitdészalaggal parhuzamos mozgathatdé 12 szannal
rendelkezik, amely a 3 szallitdészalag iradnyaban mozgathatd
13 nyombegységgel van ellatva. Ez a 13 nyomdegység egy pneu-
matikus munkahengerbdl &all, és a 14 nyomdfején egy a szalli-
tészalag iranyaban fekvd 15 kupakhordozdé van egy 16 vizszin-
tes tengelyen elforgathatéan csapagyazva, ahol a 15 kupak-
hordozd egy nyitdérugdval van terhelve, és a lebillend mozga-
sa egy 18 véglitkézdvel van hatarolva. A 15 kupakhordozdé 19
szabad végén egy 20 kupaktartdé van elrendezve, amely egy
vakuumos 21 szivdéfej alakjdban van kiképezve, amelytdl egy
22 vezetdcsatlakozdn keresztiil lehet a levegdt elszivni,
vagy hozza beereszteni, midltal a K kupak felvételre és meg-
fogasra illetve elengedésre keriilhet.

A 12 szan mozgatasara egy 23 pneumatikus munkahenger és
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visszadllitasira egy 24 linedris henger szolgal, és ezeknek
a hajtémiveknek, valamint a 13 nyomdegység pneumatikajanak
vezérlése a 12 szan a csak jeldlt 25 vezérldkapcsoldval mi-
k6dik egyiitt, ahol a szan egy a kupak felvételére szolgald
atvevdhelytdl a kiindulasi helyzetbe, amelyben egy kupakkal
ellatandd tartdly van, azutdn a felsajtolasi szakasz mentén
a kupakkal valé ellatashoz egy végallasba, ahol a kupak fel-
helyezése befejez8dik, és ismét a kiinduléasi helyzetbe moz-
gathaté.

Egy B tartaly kupakkal valdé ellatésadhoz a 12 szant a
felvevd helyzetébe vissziik. A 13 nyombdegység felhGzott nyu-
galmi helyzetében van, ahol a 15 kupakhordozé a 8 kupakki-
adéra tortént felfutasa kdvetkeztében felzart allapotban
van, és a 20 kupaktartdéjaval egy a 8 kupakkiaddéban 1lévs, K
kupak f616tt helyezkedik el (pont-vonalas abrazolas a 2. ab-
ran). Ez a K kupak a 21 szivofej felszivé hatasara a 20 ku-
paktartédban régzitésre keriil, és a 12 szan a 23 pneumatikus
munkahenger mikddtetése kovetkeztében a felvevd helyzetbdl a
kiinduld helyzetbe keriil eldtolasra. Ekkor a 15 kupakhordozd
lebillen, és egy olyan varakozdé helyzetbe keriil, ahol a K
kupak a 3 szallitdészalag szallitdsi szakasza fol6tt helyez-
kedik el (6sszefliggd vonalas abrazolas a 2. &abran). A kupak-
kal ellatandd B tartaly a 3 szdllitdészalag Gtjan folyamato-
san eldtolasra keriil, ahol a tartaly széle K kupakot tartéd
15 kupakhordozét kissé megemeli, amikor a kupakhordozdé a pe-
rem f616tt cstszik, majd az F fitting kdrnyezetében 1évd, a

tartaly f61sd részén kialakitott valyatba billen be, és
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olyan helyzetet vesz fel, hogy az F fitting megfelelden be-
billentett helyzetben tartott K kupakba beakad. Ezen Ossze-
kapcsoldédas kévetkeztében a 12 szant a B tartaly a szalli-
tasi iranyban magaval viszi, midltal az F fitting és a K ku-
pakot tartd 13 nyomdegység egymassal megegyezden egylittesen
halad. Amikor a 12 szan elindul, a 13 nyomdegység pneumati-
kus munkahengerét egy 25 vezérldkapcsold aktivizalja, és a
13 nyomdegység a 15 kupakhordozd bebillentése mellett a K
kupakot az F fittingre felsajtolja. A felsajtolas kdzben a
felsajtolasi szakaszon a 12 szan hajt&s nélkil halad eldre,
és csupan a 3 szallitészalag viszi magdval, mikdzben a szan
a 23 munkahengerrdl lekapcsolddik. Lehetséges tovabba egy
lagy 26 ellentartdé rugdt elrendezni, amely a szanra a szal-
litasi iradnnyal szemben fejt ki hat&st, miadltal a kupaknak a
fittingre valé biztos és tdkéletes felhelyezése a felsajto-
14si szakaszon biztosithatd. A K kupak felsajtolasat kovetd-
en a 21 szivéfej vakuumhatasat megsziintetjliik, és a 13 nyomd-
egység a felsd nyugalmi helyzetébe keriil vissza G4gy, hogy a
B tartaly, amely most megfelel&en kupakkal van ellatva, fel-
szabadul, és szallitdszalag tovabb szallitja. A 12 szan egy
végallast ért el, amelyben egy tovabbi 25 vezérldkapcsold a
visszamozgatd hajtémivet bekapcsolja, amely a 12 szant a
felvevdhelyre viszi vissza, mikdzben a 12 szannal a 23 pneu-
matikus munkahenger is ismét a kiindul&si helyzetébe keriil
visszatolasra. Ebben a felvevdhelyzetben a 15 kupakhordozd
fel van csapva, és a 20 kupaktarté a 8 kupakkiadd szakaszan

helyezkedik el, amelybe egy Gj K kupak csGszott be. A 21
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sziv6éfej vakuum ald helyezésével a kovetkezd kupakfelsajto-
lasi folyamat megkezdddhet.

A felsajtolasi szakaszon a 3 szallitdészalag és az 5 ku-
pakfelsajtoldé berendezés egyilitthaladasa kovetkeztében a ku-
pakfelsajtolasé&ndl gyakorlatilag nem keletkezik billen&ter-
helés, amely a B tartalyra hatna, Ggy hogy az 1 késziilék
tetszés szerinti B tartdlyok kupakkal vald ellatasahoz al-
kalmazhaté. Mindazondltal a kupak tokéletes felsajtolasat
biztositandd, szilikséges, hogy a 12 sz&n kiinduld helyzetében
a 15 kupakhordozdé a mindenkori tart&dlymagassidgnak megfeleld
helyzetbe keriiljon bed&llitasra, hogy ezaltal az F fitting a
20 kupaktartd altal tartott K kupakba bele tudjon akadni. Az
5 kupakfelsajtold berendezés magassagi allitasahoz egy 27
menetes orsdéval emelhetd, a 2 dllvanyon elrendezett 28 hor-
dozdékeret 4ll rendelkezésre, amelyen az 5 kupakfelsaijtold
berendezés lényeges részei, beleértve a 12 szant és annak
hajtémivét, valamint a 15 kupakhordozédhoz hozzarendelt 8 ku-
pakkiadd helyezkedik el, ahol a 8 kupakkiaddé egy 7 sz&allitd-
csatornaval teleszképszerlien egylittmiikddd 7a végdarabhoz van
csatlakoztatva.

A talalmany szerinti 1 késziilék lizembiztosan és nagy
teljesitménnyel mikédik, és lehetdvé teszi a legklilonb&zdbb

tartalyok és tartélyzarak esetében vald alkalmazast.
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Szabadalmi igénypontok

1. Készlilék folfelé &l116 tartily-zarszerkezetek, kilo-
ndsen horddfittingek kupakkal vald ellatasara, a kupakkal
ellatandd tartdlyokat tovabbité szillitdszalag £616tt elren-
dezett kupakadagoldéval és kupakfelsajtold berendezéssel,
azzal jellemezve, hogy a kupakfelsajtold berendezés (5) 6n-
magaban ismert médon egy a szallitdszalaggal (3) parhuzamo-
san eldre-hatra mozgathatdé, egy a felsd nyugalmi helyzetébdl
lefelé, felsajtold helyzetbe lenyomhatd nyomdegységgel (13)
ellatott szadnnal (12) rendelkezik és a nyombegység (13) alséb
részén eqgy a szallitédsi iranyban elrendezett, vizszintes
tengely (16) koril, Utkozovel hataroltan, lefelé elforgatha-
t6, a szabad végén (19) egy kupaktartédval (20) kialakitott
kupakhordozé (15) van csapagyazva, és a vezérldékapcsoldval
(25) egyilittmlikodd szé&n (12) egy felvevBhelytdl, ahol a ku-
pakhordozd (15) a kupakadagold (4) kupakkiaddjanak (8) sza-
kaszan helyezkedik el, egy kiindulasi helyzetbe, amelyben a
kupakhordozdé (15) a szallitészalag (3) szallitédsi szakaszan
lebillent helyzetben van, majd egy felsajtolasi szakaszon
at, mialatt a nyomdegység (13) mikddtethetd, egy véghelyzet-
be és onnan vissza mozgathatdéan van kialakitva.

2. Az 1. igénypont szerinti készililék, azzal jellemez-
ve, hogy a nyomdbegység (13) és a szan (12) hajtasa pneuma-
tikus munkahenger.

3. Az 1. vagy 2. igénypont szerinti készililék, azzal

jellemezve, hogy a szadn (12) a sajtolasi szakaszon a haj-
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tast6l fliggetlenitett helyzetben van.

4. Az 1-3. igénypontok barmelyike szerinti késziilék,
azzal jellemezve, hogy a kupakhordozdé (15) kupaktartdja
(20) egy vakuumos mikddtetésl szivoéfejjel (21) rendelkezik.

5. Az 1-4. igénypontok barmelyike szerinti késziilék,
azzal jellemezve, hogy a szan (12) és a kupakkiadd (8)

egy magassagaban &allithatdé hordozdkereten (28) van elren-

dezve.

o

Bejelentd helyett

a meghatalmazott:

os Roébert
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Hivatkozasi jelek listaja

készilék
allomany
szadllitészalag
kupakadagold
kupakfelsajtold berendezés
valogatodkésziilék
szllitbéesatorna
végdarab
kupakkiadd

kiadd rekesz
golyds reteszeld
vezeték

sSzan

nyombdegység
nyomofej
kupakhordozé

tengely

véqglitkozd

szabad vég

kupaktarté

szivofej
vezetékcsatlakozo
pneumatikus munkahenger

linearis henger
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vezérldkapcsold
ellentartd rugd
menetes orsd

hordozdkeret

tartaly
fitting

kupak
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