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Puolivalmis arkki paralellepipedin muotoisen laatikon

valmistamiseksi

Tamd keksintd liittyy pucolivalmiiseen aihioon,
jonka muodostaa kartonkiarkki tai vastaava, johon on
painettu taittoviivoja, joiden ympdri arkki tarkoituk-
senmukaisesti taitetaan, niin ettd muodostuu suuntais-
sdrmién muotoinen laatikko, joka sopii kiinteiden tai
nestemdisten aineiden sidilyttdmiseen.

Tekniikassa tunnetaan hyvin laatikot tai t&lkit,
jotka on tehty taittoviivoilla varustetuista ja siten
suuntaissdrmitn muotoisen laatikon muodostamista varten
ennalta jidrjestetyistd puolivalmiista arkeista erityi-
sesti nesteiden, kuten maidon, hedelmdmehujen ja vas-
taavine, pakkausta varten.

N&illd arkeilla on joitakin varjopuolia, ottaen
huomiocon, ettd taittamisvaihe on hankala ja pitkd, eri-
tyisesti kun on kysymys nesteitd varten tarkoitetuista
;aatikoista, eividtkd laatikot, jotka saadaan taittamalla
mainittuja arkkeja,olekaan aina tdysin tiiviit#,niin
ettd niiden sisdltS tai osa siitid pddsee vuotamaan pois.

Ndiden varjopuolien vdlttdmiseksi on suorakaiteen-
muotoinen arkki tdmédn keksinndn mukaan varustettu paine-
tuilla taittoviivoilla, jotka on sijoitettu siten, ettd
tdysin tiivis laatikko nesteitd tai jauheita varten voi=-
daan muodostaa nopeasti ja helposti.

Erityisesti keksinnén mukaista on, ettd kartonkiin
tai vastaavaan painetaan yhdessd ainoassa puristusvaihees-
sa sopivalla puristimella kaksi pitkittdistd taittoviivaa,
joiden etdisyys arkin pitkittdisreunoista on sama. Mai-
nitut pitkittédiset taittoviivat ja niihin liittyvit
pitkittdisreunat muodostavat alueet, jotka sopivat laati-
kon yldsein&dksi ja pohjaksi. Samanaikaisesti painetaan
kohtisuorassa mainittuihin pitkittdisiin taittoviivoihin
ndhden neljd poikittaista taittoviivaa, jotka yhdessi

mainittujen pitkittdisten taittoviivojen kanssa muodos-
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tavat laatikon neljd sivuseindd. Ensimmdinen poikittai-
nen taittoviiva ja arkin poikittainen reuna erityisesti
muodostavat kapean alueen, joka ulottuu poikittaisreu-
nan koko pituudelle ja joka sopii suljettavaksi vas-
takkaisen poikittaisreunan vastaavan alueen alle. Toi-
nen poikittainen taittoviiva muodostaa yhdessd ensimmdi-
sen poikittaisen taittoviivan ja kahden pitkittdisen
taittoviivan kanssa alueen,joka gopii laatikon ensimmdi-
seksi sivuseiniksi ja samalla tavoin muodostavat muut
poikittaiset taittoviivat ja pitkittdiset taittoviivat
tavanomaisella tavalla toisen, kolmannen ja neljinnen
sivuseindn laatikossa.

Kuten edelld on mainittu, muodostavat kumpikin
pitkittdinen taittoviiva ja arkin vastaava reuna alueen,
joka sopil laatikon yldseindksi ja pohjaksi. Laatikon
yldseindn ja pohjan alueet on jaettu poikittaisten
taittoviivojen avulla neljHiin alueeseen, jotka arkilla
muodostavat laatikon sivuseindn jatkeen ja joista kukin,
lukuunottamatta yht& laatikonpohjan neljdstd@ alueesta,
on varustettu ainakin yhdelld taittoviivalla, joka on
vinossa pitkittdisiin viivoihin ndhden.

Tdtd keksintdd selitetddn nyt esimerkkind viitaten
joihinkin kuvioissa esitettyihin suoritusmuotoihin,

Kuvio 1 esittdd tasokuvaa arkin ensimmidisestd
suoritusmuodosta,joka on varustettu taittoviivalla.

Kuvio 2 on kaavamainen perspektiivikuva laatikosta,
joka on valmistettu kdyttden kuvion 1 mukaista arkkia.

Kuvio 3 on tasokuva kuvion 2 mukaisen laatikon yli-
seindstd laatikon ollessa suljettu. '

Kuvio 4 esittdd tasokuvaa keksinndén mukaisen,
taittoviivoilla varustetun, arkin toisesta suoritusmuo-
dosta.

Kuvio 5 on perspektiivikuva laatikosta, joka on
valmistettu kdyttden kuvion 4 mukaista arkkia.

Kuvio 6 esittdd arkin kolmatta suoritusmuotoa ja

kuvio 7 esittdd perspektiivikuvaa laatikosta, joka
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on valmistettu kédyttden kuvion 6 mukaista arkkia.

Kuten kuviosta 1 voidaan huomata, on puolival-
mitssa arkissa tavanomaiseen tapaan kaksi pitkittdistd
taittoviivaa la ja 1lb sekd neljé'poikittaista taittovii-
vaa 2a, 2b, 2c ja 24, jotka muodostavat vdliinsd vhdes-
sd pitkittdisten taittoviivojen ja yhden poikittaisreu-
noista T', T" kanssa laatikon neljd sivuseindd A, B, C
ja D. Ensimmdinen poikittainen taittoviiva 2a ja arkin
toinen poikittaisreuna T' muodostavat kapean alueen S,
joka sopii suljettavaksi vastaavan alueen S' alle, joka
kulkee pitkin poikittaisreunaa T'.

Alue, joka j&a pitkittdisen taittoviivan la ja
arkin pitkittdisreunan L' vdliin, sopii muodostamaan
laatikon yldseindn. Tdm3dn yldosan jakavat neljd poikit-
taista taittoviivaa A, B, C ja D neljdidn alueeseen
E, F, G ja H.

Alue E on varustettu vinolla taittoviivalla 3e,
joka on 45° kulmassa pitkittdisreunaan Ly n&hden muodos-—
taen alueelle E suorakulmaisen kolmion muotoisen osan E'.
Nelidnmuotoisessa osassa on taittoviivaan 3e ndhden
suorakulmainen taittoviiva 3f, joka muodostaa suorakul-
maisen kolmion muotoisen alueen F', niin ettid molemmat
alueet E' ja F' sopivat muodostamaan jakelulaitteen laa-
tikon sisdltdd varten, sen jdlkeen kun laatikko on avattu.

Suorakulmaisella alueella G on ensimmdinen vino
taittoviiva 3g, joka on taittoviivan 3f suuntainen seki
toinen taittoviiva 3'g, joka on kohtisuorassa ensimmdi-
seen ndhden. Ndmd kaksi taittoviivaa on painettu arkille
puoleenvdliin saakka pisimmdssi jatkeessa ja kumpikin
niistd liittyy yhteen kahden leikkausviivan 1, k kanssa,
jotka ovat kohtisuorassa arkin pitkittdisreunan L suh-~
teen.

Lopuksi on alueella H diagonaalinen taittoviiva,
joka on taittoviivanpuolikkaan 3'g suuntainen.

Pohjaosa muodostuu samalla tavoin neljéstd alueesta
E', F', G ja H', jotka ovat identtisii yldseindn alueiden
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E, F, G ja H kanssa lukuunottamatta aluetta E', jossa
ei ole vinoa taittoviivaa 3e, koska on ilmeisti,

ettd laatikon pohjalla ei tarvita sis&dllyksen jakelu-
laitetta.

Sen kaltainen puolivalmis arkki sopii erityisen
hyvin sisdltdmddn jauheita, kuten suolaa, sokeria, jau-
joa jne., koska joko yldseind tai pohja muodostavat tait-
tamisen jdlkeen riittdvin tiiviin sulkimen, niin ettd
laatikon sisdosa el pd&dse vuotamaan.

Kuvio 2 esittdd perspektiivikuvaa laatikosta, joka
on tehty kdyttdmdlld kuviossa 1 esitettyd arkkia viita-
ten sen ulkosivuun. Arkki taitetaan ensin poikittaisten
taittoviivojen ympédri ja alue 5 suljetaan alueen D vas-
taavan osanalle siten, ettd muodostuu suuntaissdrmidn
muotoinen laatikko, jonka pohja ja kansi ovat vieli
auki. Pohja suljetaan taittamalla alue E' pitkin pit-
kittdisen taittoviivan 1lb vastaavaa segmenttiid, niin
ettd alueet F' ja H' taitetaan taittoviivojen 3f' ja 3h',
vastaavasti, jolloin kumpikin niisti muodostaa kaksiker-
roksisen kolmionmuotoisen alueen.

Tdstd on seurauksena, ettd alueen E' sisdpuoli
on vasten alueiden F' ja H' sisipuolista kolmionmuotoista
sivua. Sen Jjdlkeen taitetaan alueet G'y ja G'2 taitto-
viivojen 3'g ja 3g' ympdri alueen G' alle, jotta reunat m'
ja n' tulevat yhteen. Kaistale G' suljetaan sitten aluee-
seen E'. Kuten voidaan helposti ymmért&i, on rasian
pohja t&mdn sulkemistatavan ansiosta hermeettisesti sul-
jettu myds erittdin hienojakoistenkin jauheiden ollessa
kysymyksesss.

Ylédseind suljetaan aivan samalla tavoin. Ainoa ero
on, ettd alueella E on taittoviiva 3a, joka, toimien
yhdessd taittoviivan 3f kanssa, muodostaa jakelulaitteen
laatikon sisdllon jakamista varten, jos saksilla yksin-
kertaisesti leikataan pitkin viivaa M, kuten esitetiin
kuviossa 3, joka esittdd laatikon yliseinidn tasokuvaa
laatikon ollessa suljettuna.
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Kuvio 2 esittdd laatikkoa puoliksi suljettuna.
Alue H on jo hiukan taipunut taittoviivan 3h ympdri,
kun mas aluetta F ei ole vield taitettu, jotta jakelu-
laite E' ja F' nd8kyisi. Alue G' on jo taitettu melkein
kokonaan alueen G alle taittoviivan 3'g ympéri, kun taas
alue G2 on veld taivutettava taittoviivan 3g ympéari,
jotta reuna m kohtaisi reunan n alueen G alla.

Kuvio 3 esittaa puolivalmiin arkkipalan erdstd
suoritusmuotoa, joka sopii erityisen hyvin nesteitd sisdl-
tdvien laatikoiden valmistukseen. Kuten voidaan n&dhdi,
ovat arkin taittoviivat aivan samanlaiset kuin kuviossa
l‘esitetyt taittoviivat. Kun pyritdédn saamaan aikaan tii-
viisti suljettu laatikko, muodostavat kaksi vydhykettd
Z ja 2' jatkeen alueille E, F ja H sekd E' ja F" sekd H',
vastaavasti. '

Sen j&dlkeen kun vydhyke S on suljettu alueen D
vastaavan vyShykkeen alle, tulevat alueiden ¥, H ja F',
H' vyShykkeet Z ja Z' olemaan alueiden E ha E' vyShykkeen
Z jJa Z' alla kun yliseind ja pohja, vastaavasti, on sul-
jettu, ja ne taitetaan sulkemissuuntaa taittamalla alueet
G ja G', niin ettd laatikon yldseini ja pohja sulkeutuvat
tiiviisti. Yléseinanlvyéhykkeen 2 jdrjestely esitetddn
kaavamaisti perspektiivikuvana kuviossa 5. Itse asiassa,
kun alueet F ja H taitetaan vinojen taittolinjojen
3f ja 3h ympdri, jiivdt mainittujen alueiden vydhykkeet
2z alueen E vyShykkeen Z alle ja ne taitetaan yhdessid taak-
sepdin suljinalueelle G.

Kuviossa 6 esitetdidn tamén keksinndén mukaisen puo-
livalmiin arkkipalan kolmas suoritusmuoto, joka.:sopii
erityisen hyvin valmistettaessa suurempikokoisia laati-
koita,kuten sellaisia, Jjoissa on tarkoituksena
sdilyttdd jauhemaisia aineita, erityisesti pesuaineita.

Kuten kuviossa 6 voidaan nidhdi, eroaa t3mi suori-
tusmuoto kuvion 1l suoritusmuodosta siten, ettid osassa
U on alueen E jatke ja lovea 5 voidaan kdytt#i kahvana

helpottamaan laatikon siirt&mistd yhteistoiminnassa
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alueen G kanssa, Jjossa on samanlainen lovi 5'. T&mdn
tyyppisessd laatikossa on sisdpuolinen lujitevaippa,
jonka muoto vastaa alueita A, B, C, D ja G ja joka pis-
tetiin laatikkoon sen jdlkeen kun vyShyke S on suljettu
ja sen jidlkeen kun laatikon pohja on suljettu. Tdmdn
vaipan aluetta G vastaavassa osassa on loven 5' kanssa
identtinen lovi ja sen vuoksi alue G sulkee sen yhdelta
puolelta ja toiselta puolelta sen sulkevat alueet Gy ja
Gy, joissa on puolikaslovet 5", jotka sopivat alueen G
ja sisdvaipan loviin, sen jdlkeen kun ne on kddnnetty
vinojen kdintdviivojen 3g ja 3'g ympdri.

Alue G on varustettu repdisvkaistaleella w, joka
repdistdin kahvan U nostamiseksi ja jakeluaukon muodosta-
miseksi leikkaamalla pitkin viivaa M samalla tavoin
kuin laatikossa, Jjoka oli tehty kuvion 1 mukaisesta
puolivalmistéarkista.

Kuviossa 7 esitetddn perspektiivikuva laatikosta,
joka on tehty kuviossa 6 esitetystd puolivalmistearkista.

Laatikon tdmi suoritusmuoto tarjoaa kaikki ne edut
kuin kuvion 1 mukainen suoritusmuotokin, minkd lisdksi
voidaan, ottaen huomioon sisdpuolinen lujitevaippa,
valmistaa kooltaan suurempia laatikoita, joita helposti
voidaan siirt8dd itse laatikkoon kiinnitetyn U-kahvan
avulla.

Tatd keksintbd on esitetty viitaten sen joihinkin
suoritusmuotoihin, mutta on selvidd, etti keksintddn voi-

daan tehdd useita muutoksia poikkeamatta sen piiristi.
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Patenttivaatimukset:

1. Puolivalmis arkki suuntaissdrmidn muotoisten
laatikoiden valmistamista varten kiinteille ja virtaavil-
le aineille, jossa arkissaon kaksi pitkittdistd taitto-
viivaa ja neljd poikittaista taittoviivaa, jotka viivat
jakavat mainitun arkin neljddn sivuseindalueeseen, yh-
teen sulkemisreuna-alueeseen ja neljddn pohjaseindalue-
eeseen, t unnettu siitd, ettd yldseindn ensimmdi-
selld ja toisella alueella (E ja F) on kummallakin diago-
naalinen taittoviiva (3e ja 3f), joiden vdliin muodostuu
arkin pitkittdiseen reunaan (Ll) pdin avautuva suora kulma,
ettd kolmannella alueella (G) on kaksi puolittaista taitto-
viivaa (39 ja 3'g) sekd kaksi leikattua viivaa (k, 1),
jotka kulkevat arkin pitkittaiSesta reunasta mainittujen
kahden puolittaisen taittoviivan (3g ja 3'g) pddhdn, ettd
vldseindn neljdnnelld alueella on diagonaalinen taitto-
viiva (3h), joka on painettu vastakkaiseen suuntaan
toisen alueen (F) diagonaalisen taittoviivan (3f) suun-
taan ndhden ja ettd pohjaseindn nelijidlli alueella (G',
F', E' ja H) on samanlaiset taittoviivat kuin yl&sein-
ndssd, lukuunottamatta kolmatta aluetta, jossa ei ole
lainkaan taittoviivaa, niin ettd pohjaseindn ensimmdinen
alue (G') vastaa ylidseindn kolmatta aluetta (G).

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen puolivalmis
arkki, tunnettu siitd, ettd jotta laatikko pysyi-
si nestetiiviind, jatkuu arkki yld- ja alaseinien alu-
eiden (E, F, H ja F', E' ja H') suhteen alueen (2 a 2')
mukana , niin ettd se voidaan taittaa laatikon yld- tai
alaseindlle nestetiiviin sulkimen aikaansaamista varten.

3. Patenttivaatimuksen 1 mukainen puolivalmis
arkki, t unnet tu siitd, ettd laatikon saamiseksi
soveliaaksi suurten kiinteiden ainemédrien, erityisesti
jauhemaisten aineiden, pakkaamiseksi seki laatikon kisin
tapahtuvan siirt&@misen helpottamiseksi jatkuu ensimmdi-

nen alue (E) alueena (U), jonka muoto vastaa alueen (G)



sitd osaa, joka on kahden taittopuoliviivan (3g ja 3'q)
sekd ensimmidisen pitkittHdistaittoviivan (la) vdlissa,
niin ettd alue (U) ja alueen (G) mainittu osa on varus-
tettu lovilla (5 ja 5') ja alueen (G) vydhykkeet (Gq, G2)
on varustettu puolilovilla, (5"), jotka kaikki lovet
sopivat toisiinsa muodostaakseen kahvan laatikon ollessa
suljettu, sen jdlkeen kun repdisykaistale (w), joka on

yldseindn kolmannella alueella (G), on repdisty.
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Patentkrav:

1. Halvfdrdig skiva f6r framstdllning av paral-
lellepipedformade lador fOr fasta och flytande subs-
tanser, vilken skiva forsetts med tvad lidngsgdende vik-
ningslinjer och fyra tvdrgaende vikningslinjer, var-

vid linjerna delar skivan 1 fyra sidovdggareor, en
marginal tillslutningsarea, fyra ovanvidggareor och

fyra bottenvdggareor, k' nne tecknagd darav,
att en forsta och en andra ovanvidggarea (E och F) var-
dera har en diagonal vikningslinje (3e och 3f), vilka
mellan sig bildar en r&t vinkel som dppnar sig mot den
lingsgédende skivkanten (Ll), en tredje area (G) har tva
halva vikningslinjer (3g och 3'g) och tva skurna linjer
(k,1), vilka strdcker sig fran den lédngsgdende skivkan-
ten till &nden av de ndmnda tva halva vikningslinjerna
(3g och 3'g), en fjdrde area (H) av ovanvdggen har en
diagonal vikningslinje (3h), vilken intryckts i en rikt-
ning motsatt riktningen hos den diagonala vikningslinjen
(3f) pa den andra arean (F), och att de fyra areorna
(G', F', E' och H') av bottenviéggen har vikningslinjer
som d&r identiska med vikningslinjerna pd ovanvdggen med
undantag av den tredje arean, vilken saknar vikningslinje,
varvid den fOrsta arean (G') pad bottenvdggen motsvarar
den tredje arean (G) pa ovanvédggen.

2. Halvf&ardig skiva enligt patentkravet 1, k & n -
netecknad dirav, att f6r gbrande av laddan vitske-
tdt har skivan fOrldngts i samband med areorna (E, F, H
och F', E' och H') pa ovan- och bottenviggarna med en
area (2 och 2'), vilken ldmpar sig att vikaskpé ovan-—
respektive bottenviggen av lddan £8r erhdllande av en
vdtsketdt tillslutning.

3. Halvfdrdig skiva enligt patentkravet 1, k & n -

netecknad dirav, att f&r gbrande av lddan lémp-
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lig vid forpackandet av stSrre mdngder fasta substanser,
isynnerhet pulverformade substanser och f&r mdjliggd-
rande av manuell transport av ladan, har den f&rsta
arean (E) f®6rldngts med en area (U), vilken har en form
som motsvarar det parti av arean (G) som ligger mellan
de tva halva vikningslinjerna (3g och 3*g) och den f&rs-
ta lidngsgdende vikningslinjen (la), varvid arean (U) och
det ndmnda partiet av arean (G) fdrsetts med inskdrnin-
gar (5 och 5') och zonerna (Gl, G2) av arean (G) foOrsetts
med halvinskdrningar (5"), varvid samtliga inskdrningar
passar ihop med varandra i ladans slutna tillstand £for
bildande av ett handtag efter att en rivremsa (w) pa den

tredje arean (g) av ovanvidggen rivits.
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