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Metoda za popravak paleta (1a), sadrZava zajedno pomocu sredstava povezujuéih elemenata, posebice euro drvene
palete, sastoji se od pet pokrivnih ploca, tri povezne ploce za podrsku i tri donje ploce, donje ploce su povezane
putem povezujucih blokova za povezne ploce za podrsku i navedeni dijelovi palete su sadrzavani zajedno pomodéu
sredstava povezujuéih elemenata, osobito Cavli, sadrZi prvi radni korak ukljucujuéi razdvajanje povezujucih
elemenata dijelova palete da se obnavlja nakon uklanjanja dijelova palete, sljedeéi radni korak ukljucuje prijenos
oba nova dijela palete, kao i djelomi¢no rastavljenu paletu u stanicu za pricvr§¢ivanje (18), sljede¢i radni korak
ukljucuje osiguravanje novih dijelova paleta u stanicu za privr§¢ivanje (18) primjenom novih povezujuéih
elemenata za paletu (1f), naznacena time, §to je djelomicno rastavljena paleta (1b) prije nego §to je prebacena u
stanicu za pri¢vr§¢ivanje (18) dostavljena stanici za ispitivanje (13) u kojoj je poloZaj povezuju¢ih elemenata u
jednoj ili vise pokrivnih ploca o€itavan i zapaméen barem u dijelu i da su svi novi povezujuéi elementi primjenjeni
odozgo do dolje u paletu (11).

Metoda kao $to je navedeno u zahtjevu 1 u ¢emu palete (1a) za popravljanje koje sa pokrivnim plo¢ama, donjim
plocama i povezujuéim blokovima, naznacena time, $to je paleta (1) popravljena pomocu modularne zamjene
dijelova palete zamjenjujuci jednu ili viSe pokrivnih ploca (2a - 2¢) 1/ ili jedan ili viSe potpornja (8), koja se sastoji
od donjih ploca (4a) i tri povezujuca bloka (5a - 5¢).

Metoda kao Sto je navedeno u zahtjevu 1 ili 2 naznacena time, $to prije osiguranja novog potpornja, poloZaj
povezujucih elemenata je poloZen u pokrivnu plocu iznad novog potpornja koji se primjenjuje je ocitavan i
zapamcen, nakon ¢ega novi povezujuéi elementi primjenjuju se raseljeni iz povezujucih elemenata polozenih na
navedenu pokrivou plocu.

Metoda kao §to je navedeno u zahtjevu 3, naznacena time, Sto su povezujuci elementi omoguceni za osiguranje
novog potpornja upravljani odozgo do dolje u paleti kroz svaku pokrivau plocu i povezne ploce za podrsku u
povezujuée blokove odgovarajuceg potpornja smjestenog ispod.

Metoda kao Sto je navedeno u nekom od prethodnih zahtjeva, naznaéena time, §to je pokrivna ploca (2a - 2¢)
uklonjena razdvajanjem odgovaraju¢ih povezuju¢ih elemenata (6) direktno iznad povezne ploce za podrsku (3a -
3¢).

Metoda kao Sto je navedeno u nekom od prethodnih zahtjeva, naznacena time, Sto je potporanj (8) uklonjen
razdvajanjem odgovarajutih povezuju¢ih elemenata iz povezujuéih blokova (5a - 5¢) dodanih odgovarajuéem
potporanju (8) direktno ispod povezne ploce za podrsku ( 3a - 3¢).

Metoda kao §to je navedeno u bilo kojem od zahtjeva 2 do 6. naznacena time, Sto je potporanj da bude nanovo
primjenjen prenesen u stanicu za pri¢vrséenje (18) prije djelomicno rastavljene palete, nakon dega je djelomicno
rastavljena paleta smjeStena odozgo do dolje na novi potporanj(e) i osigurana primjenom novih povezujuéih
elemenata odozgo do dolje u paleti.

Metoda kao Sto je navedeno u bilo kojem od zahtjeva 2 do 7, naznacena time, $to je pokrivna ploca da bude
nanovo primjenjena prenesena u stanicu za pricvrséenje (18) nakon djelomiCno rastavljene palete 1 primijenjena
odozgo do dolje u djelomi¢no rastavljenu paletu smjestenu u stanici za pricvrséenje, nakon Cega je odgovarajuca
pokrivna plo¢a osigurana primjenom novih povezujuéih elemenata odozgo do dolje u paleti.

Metoda kao sto je navedeno u nekom od prethodnih zahtjeva, naznaena time, $to je paleta smjestena u stanici za
pri¢vrsenje (18) ucvrséena u mjestu za vrijeme primjene novih povezujutih elemenata 1 utovarena tako da njen
obris ostaje unutar standardnih dimenzija.

Uredaj za primjenu metode kao Sto je navedeno u nekom od prethodnih zahtjeva sadrzi stanicu za piljenje (10) za
razdvajanje povezujuéih elemenata (6) popravljanjem dijelova paleta u mjestu, stanicu za pricvrséenje (18) za
osiguranje novih dijelova paleta kao i uredaj za primjenu novih povezujucih elemenata za stanicu za pricvrséenje
(18), naznacen time, $to je uzvodno od stanice za pri¢vri¢enje (18) omoguéena stanica za ispitivanje (12) sa
sredstvima za ocitavanje poloZaja povezivajucih elemenata u jednoj ili vise pokrivnih ploca (2a - 2¢) od djelomicno
rastavljene palete (1c).

Uredaj kao to je navedeno u zahtjevu 10, naznacen time, §to je stanica za ispitivanje (12) osigurana sa sredstvima
za detektiranje nedostajecih dijelova palete od djelomiCno rastavljene palete (1c).

Uredaj kao sto je navedeno u zahtjevu 11, naznaden time, $to je stanica za ispitivanje (12) osigurana sa optickim i/
ili mehanickim senzorima za o¢itavanje odsutnosti dijelova palete.

Uredaj kao sto je navedeno u bilo kojem zahtjevu od 10 do 12, naznaden time, §to je stanica za ispitivanje (12)
osigurana optickim i/ ili induktivnim senzorima za o€itavanje polozaja ¢avala ili glavi ¢avala na pokrivnoj ploci.
Uredaj kao sto je navedeno u bilo kojem zahtjevu 10 do 13, naznaden time, §to uredaj nadalje ukljucuje rezervno
spremiste (15) konfigurirano za spremanje razlicitih dijelova paleta (2a, 2b) ili modula paleta (8a, 8b).

. Uredaj kao Sto je navedeno u zahtjevu 14, naznalen time, $to je rezervno spremiSte (15) konfigurirano za

spremanje razlicito Sirokih potporanja (8a, 8b) i razlicito Sirokih pokrivnih ploca (2a, 2b).

Uredaj kao §to je navedeno u bilo kojem zahtjevu 10 do 15, naznalen time, §to uredaj ukljucuje kontrolor (21)

prikljucen na stanicu za ispitivanje (12), kao i na uredaj za nanoSenje novih povezivajucih elemenata, uredaj koji se

aktivira u funkciji lokacije povezujuéih elemenata (6) smjestenih u jednoj ili vise pokrivnih ploca (2a-2¢) od
2
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djelomicno rastavljene palete takve da su novi povezujuéi elementi primjenjivo raseljeni do povezujucih elemenata
smjestenih u jednoj ili vise pokrivnih ploca (2a - 2e).

Uredaj kao §to je navedeno u bilo kojem zahtjevu 10 do 16, naznacen time, $to je stanica za piljenje (10) osigurana
listom pile (23) koji je duZi od palete (1) 1 koji je podesiv po visini unajmanje dvije faze, list pile (23) je namijenjen
ujednoj fazi da dijeli povezujuée elemente palete direktno iznad povezne ploce za podrsku (3a - 3¢) i list pile (23) u
drugoj fazi namijenjen da dijeli povezujuce elemente palete (1) izravno ispod povezne ploce za podrsku (3a - 3¢).
Uredaj kao $to je navedeno u bilo kojem zahtjevu 10 do 17, naznacen time, §to je stanica za pricvr§éenje (18)
osigurana sa sredstvima (26, 27a - 27C, 28, 29a - 29¢, 30a, 30b, 31a, 31¢) za pricvr§¢ivanje na mjesty, utovar i
orijentiranje djelomi¢no rastavljene palete (1), kao i dijelova palete da budu nanovo primjenjeni.

Uredaj kao $to je navedeno u bilo kojem zahtjevu 10 do 18, naznafen time, §to uredaj za primjenu novih
povezujucih elemenata u stanici za pricvrséenje (18) ukljucuje robotskog manipulatora (20) konfiguriranog za
opskrbu dijelova paleta ili modula paleta (2a, 2b , 8a, 8b) iz rezervnog spremista (15) ili rezervne stanice za prijenos
(16) za stanicu za pricvr§¢enje (18), i/ ili za prosljedivanje djelomicno skinutih dijelova za stanicu za pricvrienje
(18), 1 / ili za osiguranje novih dijelova palete za paletu putem povezujucih elemenata, i / ili za vradanje
popravljenih paleta od stanice za pri¢vrséenje (18) ili za prijenos na nizvodno praZnjenje transportne vrpee (19).

. Uredaj kao Sto je navedeno u zahtjevu 19, naznacen time, $to je robotski manipulator (20) konfiguriran tako da se

¢eki¢ 1/ li elementi vijka mogu nanovo primjenjivati odozgo prema dolje na paletu.

. Uredaj kao Sto je navedeno u bilo kojem zahtjevu 10 do 20, naznacen time, §to uredaj sadrzi barem jednu

transportnu vrpcu (14) pomocu koje djelomicno rastavljene palete (1) su prenosive od jedne stanice do sljedece
stanice.

. Uredaj kao §to je navedeno u bilo kojem zahtjevu 10 do 21, naznacen time, §to stanica za pricvrSéenje (18) ima

nizvodnu stanicu za pritiskivanje u kojoj je paleta opterecena odozgo prema dolje i/ ili odozdo prema gore tako da
je bilo koje projektiranje povezujucih elemenata pritisnuto na paletu.
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