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Pokovena polyolefinickd félia obsahujica
polyolefinickd f6liu spravidla upravenii ko-
rénovym vybojom, termoplasticky plasto-
mérny polymérny nédnos na polyolefinickej
folii a kovovid vrstvu na strane f6lie upra-
venej nénosom, priom plastomérny poly-
mérny ndnos je tvoreny najmenej -dvoma
interpolymérmi wobsahujicimi najmenej je-
den identicky kopolymerovatelny komono-
mér a najmenej v jednom, nie vSak vo vSet-
kych z uvedenych interpolymeérov je ob-
siahnuty kopolymerovatelny komonomér
obsahujtci karboxylové skupiny.
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Vyndlez sa tyka pokovenej polyclefinic-
kej f6lie so zlep3enymi vlastnostami.

Vynalez sa konkrétnejie tyka pokovenej
polyolefinickej félie obsahujicej polyolefi-
nickd foéliou spravidla upravend korénovym
vybojom, termoplasticky plastomérny poly-
mérny nanos na polyolefinickej f6lii a ko-
vovQa vrstva na termoplastickym plastomér-
nym polymérnym ndnosom upravenej strane
pokovane]j polyolefinickej folie.

Pod pojmom polyolefinicka félia sa rozu-
mie folia z polyméru vzniknutého polymeri-
zdciou jedného alebo viac monoolefinickych
monomérov obsahujicich dva aZ osem ato-
mov uhlika, f6lia z polyméru obsahujiceho
viac ako 85 % uvedenych polymerizovanych
monoimérov, pripadne f6lia zo zmesi uvede-
nych polymérov.

Pod pojmom kordénovy vyboj sa rozumie
vyboj medzi elektrédami s gradiéntom na-
pitia v oblasti 5 kV.mm™! aZ 40 kxV.mm~1.
jeho ufinkom sa zvy3i povrchové napétie
polyolefinickej folie, v oblasti jej povrchu
vznikna karboxylové skupiny, iény a radi-
kéaly.

Pod pojmom termoplasticky polymérny
nanos sa rozumie polymérny ndnocs schopny
reverzibilne m#knit pdsobenim tepla a poé-
sobenim chladu tvrdnat.

Pod pojmom plastomérny polymérny néa-
nos sa rozumie polymérny nédnos s teplotou
skelnenia vySe —20 °C.

Pod pojmom kovovd vrstva sa rozumie
vrstva kovu ako hlinika, striebra, medi, zin-
ku, zmesi alebo zliatiny kovov, alebo zli-
enin kowow vzniknutd kondenzdciou kov
obsahujidcich péar.

Cielom wyndlezu je pokovend polyolefi-
nicka folia so zlepSenymi vlastnostami vy-
uZitelna najmé ako obalovy material s poZa-
dovanou pevnostou, poZadovanou mierou
vzajomnej adhézie v nej obsiahnutych virs-
tiev, s poZadovanou nizkou mierou priepust-
nosti pre plyny, pary, tuky a oleje a s a-
traktivhym vzhladom.

Pokovena polyolefinickd folia tvoreng po-
lyolefinickou {6liou a kovovu vrstvou ma
polyolefinickej f6lii sa spravidla vyznaéuje
nizkou mierou adhézie kovovej vrstvy k tej-
to folii, ktory stvisi s mizkym povrchovym
napitim polyolefinickych polymérov. NeZia-
diicim désledkom nepoldrneho charakteru
polyolefinickych polymérov a pritomnosti
mikroskopickych pdérov je vysoké priepust-
nost takejto folie pre kyslik, tuky a oleje.

Ceskoslovenské autorské osvedéenie &islo
208 488 popisuje pokoventd polyolefinicki
foliu tvorend polypropylénovou féliou a ko-
vovou vrstvou, z ktorej sa v désledku vy33ie
popisanych vlastnosti polypropylénu kovovéa
vrstva prend$a na iny podklad jej laming-
ciou s tymto podkladom pomocou lepidla a
naslednym oddelenim polypropylénovej fo-
lie od vzniknutého pokoveného podkladu.

Patent USA €. 3 480 464 popisuje pokove-
ni polyolefinicki f6liu, v ktorej je adhézia
kovovej vrstvy k polyolefinickému povrchu
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zabezpetovand pritomnostou dodatoénej po-
lyolefinickej vrstvy vytworenej ma kovovej
vrstve. Nevyhodou tohoto rieSenia je, Ze do-
datotna polyolefinickd vrstva sice mecha-
nicky chréni kowovi vrstvu, av3ak podstat-
ne nezvzySuje mieru adhézie kovovej vrstvy
k polyolefinickému povrchu. Dodatoénd po-
lyolefinickd vrstva taktieZ podstatne nezni-
Zuje priepustnost popisanej folie pre kyslik,
tuky a oleje.

Patent USA &. 4250 209 a eurdpsky patent
¢. 38 874 popisuji pokovené polyolefinické
idlie obsahujice polypropylénova £6liu, ter-
moplasticky plastomérny polymérny nanos
na polypropylénovej foliii a kovova vrstvu
na termoplastickym plastomérnym polymeér-
nym ndnosom upravenej strane polypropylé-
novej félie, v ktorych je termoplasticky
plastomérny polymérny néanos tvoreny alebo

interpolymérom vinylchloridu a vinylacetéa-

tu alebo interpolymérom vinylidénchloridu.
Popisané pokovené polyolefinické folie sli-
Zia v dosledku vysokej miery adhézie medzi
termoplastickym plastomérnym polymérnym
nanosom a kovovou vrstvou a stéasne niz-
kej miery adhézie medzi polyoclefinickou
foliou a termoplastickym plastomérnym po-
lymérnym nédnosom na prenos v nich ob-
siahnutej kovovej vrstvy na iny podklad jej
lamindciou s tymto inym podkladom pomo-
cou lepidla.

Jap. pat. Kokai ¢. 134 556/82 popisuje po-
koveny papier wobsahujici papierovy pod-
klad, termoplasticky polymérny nédnos tvo-
reny na strane papierového podkladu pod-
vrstvou tvorenou karboxylovanym butadién-
-styrénovym kaudukom a na strane kovovej
vrstvy tvoreny podvrstvou tvorenocu inter-
polymérom sodnej soli kyseliny metakrylo-
vej a etylénu a kovovia vrstvu.

Nevyhodou tohoto pokoveného materidlu
je moZnost nedostatoénej miery vzdjomnej
adhézie v fiom wobsiahnutych podvrstiev po-
lymérneho nénosu dand skutonostou, Ze
tietc obsahuji kopolymerizované monomeéry
s vyrazne rozdielnym fyzikdlne chemickym
charakterom, vyjadrenym mnajmé parame-
trom rozpustnosti.

Inou nevyhodou tohoto pokovaného mate-
ridlu je jeho nizka miera bariérového u&in-
ku vofi prestupu kyslika, tukov a olejov,
dand elastomérnym charakterom najmenej
jednej podvrstvy obsiahnutej v flom obsiah-
nutom termoplastickom polymérnom néno-
se.

Vy$§ie uvedené nevyhody zndmych poko-
venych polyolefinickych f6lii obsahujicich
polyolefinickt féliu spravidla upraventd ko-
réonovym vybojom, termoplasticky plasto-
mérny polymérny nédnos na polyolefinickej
f6lii @ kovowid vrstvu na termoplastickym
plastomérnym polymérnym nénosom upra-
venej strane polyolefinickej f6lie st odstra-
nené pokovenou polyolefinickou féliou
obsahujicou polyolefinickd f6liu spravidla
upraventi korénovym vybojom, termoplastic-
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ky plastcmérny polymérny néncs na poly-
olefinickej-f6lii a kovovil vrstvu na termo-
plastickym plastomérnym polymérnym né-
nosom upravenej strane polyolefinickej fo-
lie podla vyndlezu, ktorej pcdstatou je, Ze
v nej obsiahnuty termoplasticky plastomeér-
ny polymérny nédnos je tvoreny najmenej
dvoma interpolymérmi obsahujicimi najme-
nej jeden identicky kopolymerizovany ko-
. monomér a najmenej v jednom, nie viak vo
vSetkych z uvedenych interpolymérov je
obsiahnuty kopolymerizovany komonomér
obsahujici karboxylové skupiny.

Pod pojmom interpolymér sa rczumie po-
lymér obsahujici dva alebo viac kopolyme-
rizovanych monomérov. Pod pojmom mono-
meér obsahujici karboxylové skupiny sa ro-
zumie etylenicky nenasyteny monomér ob-
sahujiici jednu alebo dve karboxylové sku-
piny.

Vyssie uvedené nevyhody zndmych .poko-
venych polyolefinickych {6lii sd vyrazne
odstrdnené pokovenou polyolefinickou fo6-
lion whsahujicou termoplasticky plastomér-
ny polymérny nédncs vyssie Specifikovaného
zloZenia podla vyndlezu, Ktorej podstatou
je, Ze v uej obsiahnuty termoplasticky plas-
tomérny polymérny nénos je tvoreny naj-
1nenej dvcima navzajsm sa 1liSiacimi podvrsi-
vami.

Pod pojmom podvrstva sa rozumie asf
termoplastického plastomérneino polymér-
neho nédnosu vytvorena zand$kou partiku-
larneho zloZenia.

Pod pojmom navzdjom sa liSiace podvrst-
vy sa rozumeji navzdjom sa liSiace zandSky
urCené pre vytvorenie jednotlivfch podvrs-
tiev.

Je prircdzeané, Ze miera vzdjomnej odlis-
nosti podvrstiev je spravidla mensia ako
misra vzajomnej odliSnosti zand3ok, a to v
dosledku vzdjomnej fizie podvrstiev v pro-
cese vyroby pokovenej polypropylénovej
folie, rajmd v ftom spravidla obsiahnutych
procesov sulenia termoplastického plastc-
meérneho polymérneho nanosu pri zvysenej
teplote.

Vy$Sie nvedené nevyhody zndwmych poko-
venych polyolefinickych f6lif sd vyrazne od-
strénené pokovenou polyolefinickou féliou
obsahujicou termoplasticky plastomérny po-
lymérny méncs vysSie Specifikovaného zlo-
Zenia, pripadne tvoreny vy3%ie ¥pecifikova-
nymi podvrstvami podla vyndlezu, ktorej
podstatou je, Ze identicky kopolymerizova-
ny komonomér obsiahnuty v nej obsiahnu-
tom termoplastickom plastomérnom poly-
meérnom ndnose je tvoreny vinylidénchlori-
dom.

Tym, Ze termoplasticky plastomérny po-
lymérny nédnos obsiahnuty v pokovenej po-
lyolefinickej félii podla vyndlezu je tvoreny
najmenej dvoma interpolymérmi obsahuju-
cimi najmenej jeden identicky kopolymeri-
zovany komonomér a v mnajmenej jednom,
nie v8ak vo v8etkych z uvedengch interpo-
lymérov je obsiahnuty kopolymerizovany
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komonomér obsahujici karboxylové skupi-
ny, sa dosiahne cely, nezvylajne Siroky
komplex vyhod.

Pritomnostou kopolymerizovaného komo-
noméru obsahujiceho karboxylové skupiny
v najmenej jednom z uvedenych interpoly-
meérov tvoriacich termoplasticky plastomér-
ny polymérny nénos cbsiahnuty v pokove-
nej polyolefinickej f6lii podla vyndlezu sa
v dosledku orientacie tychto skupin smerom
k adherendu obsahujicemu polarne skupiny
a v doésledku schopnosti karboxylovych sku-
pin interagovat s nimi zabezpe&i dostatodna
miera adhézie termoplastického plastomér-
neho polymérneho ndncsu k polyolefinickej
folii, respektive ku kovovej vrstve. Vytvo-
renie zony termoplastického plastomérneho
polymérneho néncsu so zvySenou koncent-
raciou karboxylovych skupin zabezpeti zvy-
Senie odolnosti pokovenej polyolefinickej
folie prdla vyndlezu vcéi prestupu kyslika,
tukov a olejov.

Tym, Ze kopolymerizovany kopolymér ob-
sahujici karboxylové skupiny nie je obsiah-
nuty vo vSetkych uvedenych interpolymé-
roch tvoriacich termoplasticky plastomérny
polymeérny nénos obsiahnuty v pokovenej
polyolefinickej f61ii podla vyndlezu, sa za-
bezpe€i vytvcrenie zony termoplastického
plastomérneho polymérneho nénosu so zni-
Zenou koncentraciou karboxylovych skupin
pOsobiacej akc G&innd bariéra vodi prestu-
pu vody, respektive vodnej pary cez poko-
vend polyolefinickd f6liu podla vynélezu.

Vytvorenim vy$8ie uvedenej zény so zni-
Zenou koncentrdciou karboxylovych skupin
znamenajlcou zniZenie jej poldrnosti, resp.
povrchového napitia sa v stlade s termo-
dynamickymi zdkonitostami povrchov u-
mozni tieZ zvySenie miery adhézie povrchu
termoplastického plastomérneho polymér-
neho ndnosu a s nim susediacehc povrchu
s nizkou poldrnostou, respektive nizkou
hodnctou povrchovéhe napétia, ktorym sa
spravidla vyznaduji polyolefinické félie.

Pritomnosfou najmenej jedného identické-
ho kcpolymerizovaného komonoméru v in-
terpolyméroch tvoriacich termoplasticky
plastomérny polymérny nénos obsiahnuty
v pokovenej polyolefinickej f6lii podla vy-
ndlezu sa v dosledku viac alebo menej -
plnej vzdjomnej fzie v nich ohsiahnutych
identickych kopolymerizovanych komono-
mérov zabezpel{ dostato&na kohézia termo-
plastického plastomérneho polymérneho né-
nosu, respektive dostatotna vzédjomna adhé-
zia v tomto nédnose, pripadne obsiahnutych
podvrstiev, znamenajica zvySenie pevnosti
Spoja medzi kovovou vrstvou a polyolefinic-
kou féliou v pokovenej polyolefinickej folii
podla vynédlezu.

Tym, Ze termoplasticky plastomérny po-
lymérny nénos obsiahnuty v pokovenej po-
lyolefinickej f6lii podla vynélezu je tvoreny
najmenej dvoma navzdjom sa liSiacimi pod-
vrstvami, pri€om kaZdd z uvedenych pod-
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yrstiev je tvorend najmenej jednym inter-
polymérom zo skupiny interpolymérov ob-
sahujtcich identicky kopolymerizovany ko-
monomeér a ligiacich sa navzdjom obsahom
kopolymerizovaného komonoméru obsahu-
jiceho karboxylové skupiny, moZno dosiah-
nut dalgie vyhodné vlastnosti pokovenej po-
lyolefinickej f6lie podla vynéalezu.

Prostrednictvom  pritomnosti najmenej
jedného identického kopolymerizovaného
komonoméru v kaZdej z uvedenych podvrs-
tiev a naslednej viac alebo menej uplnej
vzdjomnej fazie tychto podvrstiev, najmé
fzie v tychto podvrstvdch obsiahnutych i-
dentickych kopolymerizovanych komonomé-
rov sa zabezpeti dostatofnd kohézia termo-
plastického plastomérneho polymérneho né-
nosu znamenajlica zvySenie pevnosti spoja
medzi kovovou vrstvou a polyolefinickou
féliou v pokovenej polyolefinickej folii po-
dla vynalezu.

Pritomnostou interpolymérov liSiacich sa
navzajom obsahom kopolymerizovaného ko-
monoméru chsahujiiceho karboxylové sku-
piny v podvrstvach obsiahnutych v uvede-
nom mnéAnose obsiahnutom v pokovenej po-
lyolefinickej f6lii podla vyndlezu moZno
prostrednictvom miery obsahu interpolymeé-
ru obsahujiceho kopolymerizovany komo-
nomér. obsahujici karboxylové skupiny a

prostrednictvom miery obsahu kopolymeri- -

zovaného komonoméru obsahujiceho kar-
boxylové skupiny v takomto interpolymére
v jednotlivych podvrstvach kontrolovat mie-
ru ich polarity, a teda vytvorenie zony po-
sokiacej ako bariéra veli prestupu kyslika,
tukow a olejov, respektive zény poOsobiacej
ako bariéra vo&i prestupu vody a vodnych
par, kontrolovat mieru vzdjomnej adhézie
tychto podvrstiev, ako i mieru adhézie pod-
vrstiev susediacich s kovovou vrstvou, res-
pektive s polyolefinickou féliou ku kovove]
vrstve, respektive k polyolefinickej f6lil.

Tym, ¥e¢ termoplasticky plastomérny po-
lymérny nanos obsiahnuty v pokovenej po-
lyolefinickej £6lii podla vynélezu je tvoreny
najmenej dvoma podvrstvami vy3Sie Speci-
fikovaného zloZenia, sa v dosledku zvySenia
uzavretosti uvedeného ndnosu prostrednic-
tvom nahodnej distribdcie chyb prejavuja-
cich sa najfastejsie ako pory v kaZdej z u-
vedenych podvrstiev, dalej zlepSia bariéro-
vé vlastnosti pokovenej polyolefinickej iolie
podla vynélezu.

Tym, %e identicky kopolymerizovany ko-
monomér obsiahnuty v interpolyméroch ob-
siahnutych v termoplastickom plastomérnom
polymérnom nénose, pripadne vytvorenom
vy$sie 3pecifikovanymi podvrstvami obsiah-
nutom v pokovenej polyolefinickej £0lii po-
dla vyndlezu je tvoreny vinylidénchloridom,
sa v dosledku vlastnosti polymerizovaného
vinylidénchloridu dosiahne dalSie zvySenie
miery bariérového Gfinku pokovenej poly-
olefinickej foélie podla vyndlezu voci pre-
stupu kyslika, vodnej pary, tukov a olejov
a mechanizmom obdobnym mechanizmu po-
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pisanému v patente NSR &. 2648516 sa za-
bezpe&i zvysend adhézia termoplastického
plastcmérneho polymérneho nanosu ku ko-
vovej vrstve obsiahnutej v pokovenej poly-
olefinickej f6lii podla vynalezu.

Priklad 1

Pokovend polyolefinicka folia urfend ako
cbalovy materidl tvorend foliou z biaxi&lne
orientovaného polypropylénu hribky 20 .
.10-% m upravenou na strane termoplastic-
kého plastomérneho polymérneho nanosu
korénovym v¢bojom, termoplastickym plas-
tomérnym polymérnym nanosom na uvede-
nej f6lii tvorenym na strane f6lie podvrst-
vou hrabky 5.10°% m vytvorenou suchym
zvySkom vodnej disperzie interpolyméru vi-
nylidénchloridu, kyseliny metakrylovej a
akrylonitrilu v hmotnostnom pomere 72:8:
.20 a na strane kovovej vrstvy podvrstvou
hrabky 5.10-% m vytvorenou suchym zvys-
kom vodnej disperzie interpolyméru vinyl-
idénchloridu a metylakryldtu v hmotnost-
nom pomere 81 : 19 a kovovou vrstvou hrib-
ky 100 nm tvorenou kondenzovanymi para-
mi hlinika.

Priklad 2

Pokovend polyolefinickd f6lia urcend ako
obalovy material tvorend foliou popisanou
v priklade 1, termoplastickym plastomérnym
polymérnym nanosom hribky 8.107% m tvo-
renym suchym zvySkom zmesi vodnych dis-
perzii interpolymeérov popisanych v prikla-
de 1 v pomere 1:1 a kovovou vrstvou hrib-
ky 200 nm na uvedenom termoplastickom
plastomérnom polymérnom nénose tvorenom
kondenzovanymi parami hlinika.

Priklad 3

Pokovend polyolefinick4 folia urfend ako
obalovy materidl tvorend féliou popisanou
v priklade 1, termoplastickym plastomérnym
polymérnym nédnosom na uvedenej folii tvo-
renym na strane félie podvrstvou hribky
5.10-6 m vytvorenou suchym zvySkom zme-
si vodnych disperzii interpolymérov popisa-
nych v priklade 1 v hmotnostnom pomere
3:1 a na strne kovovej vrstvy podvrstvou
hribky 5.10-% m vytvorenou suchym zvys-
kom zmesi vodnych disperzii interpolymé-
rov popisanych v priklade 1 v hmotnostnom
pomere 1:3 a kovovou vrstvou hribky 200
nm tvorenou kondenzovanymi pérami cinu.

Priklad 4

Pokovend polyolefinick4 félia urfend pre
elektrotechniku tvorend féliou z biaxidlne
orientovaného polypropylénu hribky 10 .
.10-5 m obojstranne upravend korénovym
vybojom, termoplastickym plastomérnym po-
lymérnym nénosom hribky 6.107° m tvo-
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renym suchym zvySkom zmesi vodnych dis-
perzii interpolymérov popisanych v prikla-
de 1'v pomere 1: 2 a kovovou vrstvou hrab-
ky 150 nm na uvedenych termoplastickych
plastomérnych polymérnych né&nosoch tvo-
renou kondenzovanymi parami hlinika.

Priklad 5

Pokovena polyolefinickd félia urdend ako
obalovy material tvorend féliou z biaxidlne
crientovaného polypropylénu hribky 30 .
. 1075 m upravenou na strane termoplastic-
kého polymérneho nanosu korénovym vy-
bojom, termoplastickym plastcmérnym po-
lymérnym nénosom na uvedenej f6lii tvore-
‘nym na strane-f6lie podvrstvou hribky 5 .
.10~% m vytvorenou suchym zvyskom vod-
nej disperzie interpolyméru vinylidénchlori-
‘du, kyseliny metakrylovej a akrylonitrilu v
hmotnostnom pomere 72:8:20 a ma strane
kovovej vrstvy podvrstvou hribky 5.10-6m
vytvorenou suchym zvySkom vodnej disper-
zie interpolyméru vinylidénchloridu a akry-
lonitrilu v hmotnostnom pomere 85.: 15, ko-
vovou -vrstvou ‘tvorenou kondenzovanymi
parami hlinika hribky 80 nm a potladou na
kovovej vrstve vytvorenou rychloschntcimi
ofsetovymi farbami. ' '

Priklad 6

Pokovend polyolefinickd félia uréend ako
obalovy materidl, tvorend féliou popisanou
v priklade 5, termoplastickym plastomér-
nym polymérnym nénosom tvorenym na
strane f6lie podvrstwou hribky 4.10-% m
vytvorenou suchym zvySkom vodnej disper-
zie interpolyméru styrénu, butylakryldtu a
kyseliny metakrylovej v hmotnostnom po-
mere 75:21:4, podvrstvou hribky 4.10-6
metrov vytvorenou suchym zvySkom vodnej
disperzie interpolyméru styrénu a butylakry-
létu v hmotnostnom pomere 75:25, na
‘strane kovovej vrstvy ‘podvrstvou hribky
4.107% m vytvorenou suchym zvyskom vod-
nej disperzie interpolyméru styrénu, buta-
diénu a akrylonitrilu a kovovou vrstvou
hrabky 150 nm tvorenou kondenzovanymi
parami hlinfka. :

Priklad 7

Pokovend polyolefinickd félia uréend ako
tepelne izolaény materidl tvorend foliou
hribky 60.107% m tvorenou interpolymé-
rom etylénu a vinylacetdtu v hmotnostnom
pomere 82:12, termoplastickym plastomér-
nym polymérnym nénosom tvorenym na
strane folie podvrstvou hribky 5.10-5 m
vytvorenou suchym zvySkom organického
roztoku interpolyméru vinylchloridu a wvi-
nylacetdtu v hmotnostnom pomere 83:17 a
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na strane kovovej vrstvy podvrstvou hribky
5.107% m vytvorenou suchym zvySkom or-
ganickeho roztoku interpolyméru vinylchlo-
ridu, vinylacetdtu a kyseliny maleinovej w
hmotnostnom pomere 83:14:3 a kovovou
vrstvou hribky 120 nm tvorenou kondenzo-
vanymi hlinika.

Priklad 8

Pokovend polyolefinickd félia uréend ako
tepelne izolaény materidl tvoren4 polypro-
pylénovou féliou hrubky 40.10-%® m upra-
venou na strane termoplastického plasto-
mérneho polymérneho nénosu Kkorénovym
vybojom, termoplastickym plastomérnym
polymérnym néanosom popisanym v priklade
7 a kovovou vrstvou popisanou v priklade
7.

Opticka hustota pokovenych polyolefinic-
kych f6lii urenych ako tepelne izola&ny

‘material popisanych v priklade 7 a priklade

8, to jest dekadicky logaritmus prevratenej
hodnoty transparencie tohoto materidlu pre
biele svetlo, ¢inila 2,5.

Priklad 9

Pokovend polyolefinickd félia uréend ako
cbalovy materidl, tvorend papierom pre ter-
moplasty hribky 70.107% m, extrdziou vy-
tvorenym nanosom polyetylénu hribky 15.
.10-% m, termoplastickym plastomérnym
nénosom hribky 8.107% m na vrstve poly-
etylénu tvorenym suchym zvy$kom organic-
kého roztoku zmesi interpolymérov v hmot-
nostnom pomere 1:1 obsahujicej interpo-
lymér etylénu a vinylacetdtu v hmotnost-
nom pomere 82:18 a interpolymér etylénu
a kyseliny akrylovej v hmotnostnom pomere
92:8 a kovovou vrstvou hriibky 80 nm tvo-
renou kondenzovanymi parami hlinika.

Funkéné vlastnosti pokovenych polyole-
finickych f6lif pedla jednotlivich prikladov
uskutofnenia vynédlezu popisuje niZ$ie uve-
dena tabulka. ;

Priepustnost pokovenych polyolefinickych
f0lif pre kyslik je v tejto tabulke vysledkom
hodnotenia podla metédy popisanej v CSN
01 8922. Priepustnost pokovenych polyole-
finickych f£6lif pre vodnd paru je v tejto ta-
bulke vyjadrend vysledkom hodnotenia po-
dla metody popisanej v CSN 01 9920. Adhé-
zia kovovej vrstvy obsiahnutej v pokovanej
polyolefinickej f6lii je w tejto tabulke vy-
jadrend ako podiel plochy lepeného spoja

pokovenej polyolefinickej f6lie a Standard-

nej samolepiacej pasky nalepenej na kovo-
vi vrstvu pokovenej polyolefinickej félie,
na kterom po odlipeni uvedenej pésky ne-
boli pozorované viditeIné zmeny w transpa-
rencii pokovenej polyolefinickej folie.
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Tabulka
‘Pokovend polyolefinické f6lia

Priepustnost pre
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Priepustnost pre Adhézia kovovej

_podla. : kyslik vodnt paru vrstvy
L (cm3/m?. 24 hod) (g/m?. 24 hod) (%)
prikladu 1 0,6 0,3 100
prikladu 2 1,0 0,5 85
prikladu 3 0,8 0,4 85
prikladu 4 _— — 90
prikladu 5 0,5 0,2 95
prikladu 6 0,7 0,2 90
prikladu 7 —_ — 95
prikladu 8 — — 90
prikladu 9 1,4 0,5 . 100

. Uvedené priklady konkrétneho uskutof- -

‘nenia vynélezu treba chépat ako ilustrdcie
pre objasnenie vynélezu, ktory nimi nie je
zdaleka ohranideny. ,

Obsah jednotlivych interpolymeérov v ter-

moplastickom plastomérnom polymérnom
nénose obsiahnutom v pokovenej polyolefi-
:nickej f6lii podla vyndlezu zévisi na kon-
krétnom zloZeni tychto polymérov a je pri-
méarne funkciou obdrZania poZadovaného
komplexu viastnosti pokovenej polyolefinic-
kej f6lie podla vynalezu. Obecne v8ak plati,
%e hmotovy zlomok ktoréhokolvek z inter-
-polyméroy pritomnych v plastomérnom po-
lymérnom nénose je vd¢si ako 0,1 a mensi
ako. 0,9, s vfhodou v#&si ako 0,2 a mensi
-ako 0,8.
.. Obsah. identického kopolymerizovaného
komonoméru obsiahnutého v interpolyme-
roch tvoriacich termoplasticky plastomérny
polymérny nénos obsiahnuty v pokovenej
polyolefinickej f6lii podla vyndlezu zavisi
‘od fyzikdlne chemickej pribuznosti tychto
-interpolymérov, pre dosiahnutie vy3sie uve-
deného poZadovaného komplexu vlastnosti
pokovenej jpolyolefinickej f6lie podla vyné-
lezu je Ziaddce, aby &inil najmenej 40 hmo-
tovych percent.

Obsah kopolymerizovaného komonomeéru
obsahujiceho karboxylové skupiny v plas-
‘tomérnom polymérnom nénose obsiahnutom
v pokovenej polyolefinickej félii podla vy-
‘nédlezu je primdrne funkciou obdrZania po-
¥adovaného komplexu vlastnostf pokovenej

polyolefinickej f6lie podla vyndlezu, obecne
viak plati, Ze v zd4vislosti na hmotovom
zlomku karboxylovej skupiny v tomto ko-
monomére, respektive komonoméroch mé
byt 1 aZ 20 % hmotovych, s vyhodou 3 a
10 % hmotovych. :

Je len prirodzené, Ze okrem interpolymé-
rov uZ uvedenych modZe termoplasticky plas-
tomérny polymérny nénos obsiahnuty v po-
kovenej- polyolefinickej f6lii podla vynélezu
obsahovat i dal§ie vhodné polyméry a/alebo
plniva, ktorych obsah v uvedenom nénose
je men${ ako 50 % hmotnostnych obsahu
uvedenych interpolymérov.

Ako to uZ bolo uvedené v prikladoch kon-
krétneho uskuto&nenia predloZeného vyna-
lezu, moZe pokovend polyolefinickd f6lia
podla vynédlezu obsahovat uvedeny termo-
plasticky plastomérny polymérny nénos,
ktorého hribka &inf spravidla 6 a¥ 20.107°
metrov na oboch strandch polyolefinicke]
?6lie, ktorej hribka obvykle &ini 10 aZ 100.
.10-8 m a tieZ kovova vrstvu, ktorej hribka
gini spravidla 10 aZ 1 000 nm, na oboch stra-
ndch uvedenym nédnosom pokrytej félie. Na
strane polyolefinickej folie nepokrytej vys-
§ie uvedenym né&nosom a nepokrytej vyssie
uvedenou kovovou vrstvou modZe pokovend
polyolefinickd folia obsahovat polymérny
nénos, vrstvu papiera a podobne. Obdobne
moéZe pokovend polyolefinickd félia podla
vyndlezu na v nej obsiahnutej kovove]j vrst-
ve, ktord nemusi byt celoplo3né, dalsf, spra-
vidla polymérny, nénos a/alebo tlag.
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PREDMET VYNALEZU

1. Pokovend polyolefinickd f6lia obsahu-
jaca polyolefinicktu féliu spravidla uprave-
ni  korénovym vybojom, termoplasticky
plastomérny polymérny nanos na polyole-
finickej f6lii a kovovd vrstvu na termoplas-
tickym plastomérnym polymérnym nancsom
upravenej strane polyolefinickej f6lie vy-
znatend tym, Ze v nej obsiahnuty termoplas-
ticky plastomérny polymérny nénos je tvo-
reny najmenej dvoma interpolymérmi obsa-
hujacimi najmenej jeden identicky kopoly-
merizovany komonomér a najmenej v jed-
nom, nie vSak vo vSetkych z uvedenych
interpolymérov je obsiahnuty kopolymerizo-
vany komonomér obsahujlici karboxylové
skupiny.

2. Pokovend polyolefinickéa foélia podla bo-
du 1 vyznalend tym, Ze v mej obsiahnuty
termoplasticky plastomérny polymérny né-
nos je tvoreny najmenej dvoma navzdjom

sa liSiacimi podvrstvami, pritom kaZdd z
uvedenych podvrstiev je tvorend najmenej
jednym interpolymérom zo skupiny interpo-
lymérov obsahujticich identicky kopolymeri-
zovany komonomeér a lifiacich sa navzdjom
obsahom kopolymerizovaného komonoméru
obsahujliceho karboxylové skupiny.

3. Pokovend polyolefinick4 f6lia podla bo-
du 1 vyznafend tym, Ze identicky kopoly-
merizovany komonomér obsiahnuty v inter-
polyméroch obsiahnutych v nej obsiahnu-
tom termoplastickom plastomérnom poly-
mérnom nénose je tvoreny vinylidénchlori-
dom.

4. Pokovena polyolefinickd folia podla
bodu 2 vyznalend tym, Ze identicky kopo-
lymerizovany komonomér obsiahnuty v in-
terpolyméroch obsiahnutych v nej obsiah-
nutych podvrstvdch je tvoreny vinylidén-
chloridom.




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS

