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DESCRIZIONE

L'invenzione si riferisce sd un rullo di liscistu-

rs per pezze tessili, ls superficie del quele presents
nervature estendentisi in forms elicoidsle e le qusli

sul due lsti del centro del rullo hsmno tre di loro un
pesso contrario.

Quendo pezze tessili, come prodottl di meglieris, de

vono essere gvvolti & formsre um rotolo, esiste di fre-
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quente le necessité‘di liscisre i bordi errotolsti del-
ls pezzs, sffinché risulti un rotolo uniforme. Partico-
lermente sccentuete & questes necessita nel ceso di wme--
glierie elsstiche. |
Del documento DE 35 28 542 C2 & noto un dispositivo

per liscisre in lsrgo ed esvvolgere un prodotto di moeglie
ris, in cui sono utilizzeti rulli di liscietura, i queli
su un corpo cilindrico porteno nerveture di forms elicoi

dele ottenute medisnte spire di filo metsllico, in cui
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le spire di filo metsllico sono condotte fino 8l centro
del rullo e sulle due wmeta del rullo presentsno un pss~
so contrerio. Inoltre, direttsmente. dsventi slle zons
di svvolgimento sono previsti stirstoririn lsrgo supple
menteri, 1 qusli consistono di une pilsstrs piegats che
medisnte elementi & guise di pettine viene. premuts con-
tro le zone merginseli delles pezza;

L'invénzione & bessts sul probleme di indicsre un rul
lo liscletore del tipo in;z%glmepte descritto, il qusle
sis molto efficsece e ppssthrovare epplicezione senche
nel csso di prodotti in pezz® con superfilcie delicets,
come 8d esempio nel ceso di tessuti elsstici.

Questo problema é riso;to secondo l'invenzione sttra-
verso due segmenti di estremita provvisti delle nervetu-
re ed un segmento centrale scavslcsnte lo spezlo inter -
poste e munito di superficie ¢ilindrice, il cul diemetro
é sdsttsto 8l dismetro esterno delle nervature, '

Quests strutturs consliders il fetto che ¢ sufficiente
trettere soltsnto le zone mergineli dei prodotti in pez~
z8 e che per superfici deliceate 5 sddiritturs nocivo di
inizisre gia nel centro dells pezze con 1l'szione di sti-

ro in lergo. Attreverso il fatto che si utilizzse un seg=

mento centrsle con superficie cilindrice sdettsts sl die.

metro delle nerveture & evitsto un pssseggio brusco, co-

me invece si produrrebbe se le nerveture formeste ds spi-
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re di filo metsllico inizissserc s psrtire dsl centro,
cioé come mel rullo di liscisturs noto. Pereid si erro
toleno spienati i bordi dells pezze senza® che 1ls restsn
te zons deils pezzs sis influenzsts in nodo nocivo;

i'adattsmeﬁto del dismetro rivendiceto significe che
il dismetro dells superﬁicie c¢ilindrics corrisponde sll'
ineircs 8l dismetro esterno dblleupervature; I repporti
esetti dipendono dal prodofto de trettare. Nel meggior
numero dei cesi é éonveniente che 11 dismetro dells su-
perficie cilindrice sis leggermente minore del dismetro
esterno delle nervsture. Le nerveture sporgentl legger-
mente dslls sﬁperficie cilindrica trescinenc con delics
tezze le zone merginsli dells pezza:

Un esempio di sttuszione preferito & costituito ds.
un msntello di.rullo, il éuale consiste &i una csnns ceé
trsle con superficie cilindrica e di due cenne di estre
wita ed é montsto su un tubo portente provvisto di due

perni; Cosi, le nervsture non si spplicsno usendo filo

metallico, ms si reslizzeno eseguendo 'solchi nells BUe~

‘perficie delle conne di estremitd. Oid permette enche di
utilizzere forme di rigsturs che liscisno le pezze in mo
do psrticolermente deliceto. Attreverso 1l'impiego del tu
bo portante e melgrado le tre csnne differenti, risults

un rullo d4di lisciatu:g fecile dé fabbricare.

Prefieribilmente, 1s canns centrele e le conne di es ~



tremitd sono ritenute sul tubo portente per epcoppiamen-
to sd atitrito Un semplice sccoppiemento ad ttrito & suf-
ficiente, gffinché le parti cosfituisceno un rullo uni -
forme. |

Con particolsre venteggio, 11 giunte tre ls cenns di
estremitd e le cenns centrsle si estende obliguemgnte 8l
pisno di sezione tresversele del tubo portsnte. In ques-
to modo si eviteno impronte o strisce nells pezzs, per -
ché hs seupre luogo un contstto pqntiforme dells pezzs
con questo giunto: Oltre ® cid, 11 giunto obliquo ﬁa per
effetto che le cenne di estremitd sono collegete ad sccop
pismento di forzs con le cenns centrele; )

Conveniente & enche il fstto che il mentello del rullo
¢ blocceto essisluente sul tubo portsnte medisnte smelli
di blocceggio previsti sulle. estremita. Attrsverso questo
bloccaggio.di'posizione € ‘snche gersntito l'sccoppismento
di forzs trs le cenne.

E' consiglisbile che 1le nerveture presentino uns sezio
ne tresverssle & denti di sega: Cosi si ottiené un'szione
di spilesnsmento in largo molto délicata.

L1'invenzione & descritts in sppresso con maggior det-

taglio in base #d un esempio di sttuszione illustrsto nel

disegno. Ls figurs unice mostre un rullo di liscieturs se-

condo l'invenzione, psrzislmente in viste e perzislmente

in sezione.
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Un tubo portente 1 & provvisto, alle due estremita,
di perni 5 e 4 con l'interposizione di teppi 2, in cui
sttreverso ii-perno 3 pud essere effettusto l'szions -
mento. Sul tubo portasnte 1 s0NO montate &d accoppigmeg
to di sttrito uns cenns centrasle 5 e due cenne di estre
mitd 6 e 7. Queste sono ritenute sssislmente fisse .sul
tubo porténte 1 medisnte snelll di blocceggio 8 e 9. Un
giunto 10 tre 1s cenng centrale 5 e lo cenne di estre-
mitd 6 come‘ﬁure un giunto 1l tres 1s cenn® centrsle 5 e
ls csnne di estremitd 7 si estendono in un pisno che &
posto obliéuamente 8l pieno di segione tresverssle del

tubo portente. Le tre csnne 5, 6 ¢ 7 formeno il mentel

1o 12 del rullo.

La conns centrsle 5 presents uns superficie cilindri
ce 13, Le superficie 14 dells csnna di estremitad 6 é
provvists di solchi. 15 estesi in forme elicoidsle, co -
aicghé rimangono nerveture estese in forme eliqoidqie
16, Similumente dicesi oer ls guperficie 17 dells cenns
di estremitd 7, le quele s ceuse di solchi 18 estesi in
forms elicbidple é ppovyistg di nervat@re estese in for
~ ms elicoidele 19. Il dismetro dells superficie cilindri
c2 13 delle csnns centrsle 5 & sdstteto. sl dismetro eg—
terno delle nervesture, nel presente ceso & leggermente
winore. Le nervature 16 e 1§ presentsno uns sezione trag

versale 8 denti di segs e producono percid une lisciatg
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rs delicste dei bordi dells pezze.

Preferibilmente, il tubo portente e le canne consis-
tono di slluminio, benché snche eltri msterisli sisno u
tilizzsbili. Le csnne di estremitd si estendono, nel
meggior numero del cssi, soltento su uns piccole psrte
delle lunghezzs del rullo, per esempio in misurs tre il
10 ed il 20 % per cisscuns ¢snne di estremita. C1d signi
fice che 1s cannse centrsle he une lunghezzs- proporzionsl
mente grande; Per questo motivo & prevists uns terniture
interns ‘20 sul lsto interno, la qusle fscilits l'spplics

zione. -

RIVE@DICAZ;ONI

1. Rullo di liscisturs per pezze tessili, ls superfi-
cle del quele presente nervsture estese in forme elicoi-
dsle-e presentanti sui dﬁe lati del centro del rullo pes
si opposti tra_di loro, csrstterizzeto de due segmenti
di estremita provvisti delle nerveture (16, 19) ed un seg
mento centrsle scevalcante lo spszio interposto con super
ficie cilindrics (13), il cui dismetro & sdsttsto 8l dis-
metro esterno delle nervsture.

2. Rullo secondo 1ls rivendicezione 1, cerstterizzsto
dsl fetto che il diswetro dells superficie cilindrice(13)
) 1eggermente winore del dismetro esterno delle nervstu-
Te.

3. Rullo secondo la rivendicezione 1 oppure 2, csrat-
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terizzato ds un mentello (12) del rullo, il qusle con-
siste di uns cenns centrsle (5) con_superficie cilindri -
ca (13) e di due csnne di estremitd (6, 7) ed & monteto
su un tubo portsnte (1) provvisto @i perni (3, 4).

4. Rullo secondo ls rivendicsgzione 3, cerstterizzsto
del fstto che lo cenne centrsle (5) e le cenne di estre

witd (6, 7) sono ritenute ed sccoppismento di sttrito

sul tubo portente (1):

5. Rullo secondo ls rivendicqzione 5 oppure 4, cerset
terizzeto dsl fatte che il giunﬁo (lO, 11) trs le canné
di estremitd (6, 7) e le cenne centrsle (5) si estends
obliquamente 81 pisno di sezione tresverssle del tubo
portsnte (1).

6. Rullo secondo uns delle rivendicszioni 3 & 5n cs-
roetterizzato desl fetto che il mentello (12) del rullo &
bloccsto essislmente sul tubo portente (1) medisnte snel
1i di bloccseggio (8, 9) previsti sulle estremita.

7. Rullo secondo uns delle rivendicszioni 3 e 6, ce-
retvterizzsto dsl fetto che le nerveture (16, 19) henno

uns sezione tresverssle s denti di sega;
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