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(57) Abstract: The method relates to a device
and a method for depositing continually vertically
stacked flat material pieces. In addition to a
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and forth between a rest position and a working
position, wherein said auxiliary support surface
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the flat material pieces to be stacked in the form
of at least one substantially vertical stack instead
of the support surface.

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung
betrifft eine Vorrichtung sowie ein Verfahren
zur Ablage kontinuierlich vertikal aufgestapelter
Flachmaterialstiicke.  Die Vorrichtung umfasst
hierbei neben einer Ablagefliche (2), die
zwischen einer Aufnahmestellung und einer
Abgabestellung hin und her bewegbar ist, wobei
sie in der Aufnahmestellung derart angeordnet
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in Form wenigstens eines, im Wesentlichen
vertikalen Stapels aufnimmt, zusitzlich eine
Hilfsablagefliche (3). Die Hilfsablagefldche
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Vorrichtung und Verfahren zur Ablage kontinuierlich

aufgestapelter Flachmaterialstiicke

. Anwendungsgebiet

Die Erfindung betrifft ein Verfahren sowie eine Vorrichtung zur Ablage von Flach-
materialsticken und insbesondere zur Ablage kontinuierlich vertikal aufgestapelter

Flachmateriaistticke.

Il. Technischer Hintergrund

Bei der Bearbeitung von Flachmaterialstiicken in einer kontinuierlich arbeitenden
Bearbeitungsvorrichtung tritt regelmafRig das Problem auf, wie die Flachmateri-
alsticke am Ende der Bearbeitung maoglichst effektiv abgelegt werden kénnen.

Als Flachmaterialsticke kommen hierbei insbesondere Flachmaterialzuschnitte
aus dunner, verhaltnismafig biegeweicher Kartonage in Frage, die in Form von
Faltschachtelzuschnitten fir Arzneimittelschachteln o. a. in den der Ablage vor-
hergehenden Arbeitsschritten aus einem Flachmaterialbogen ausgeschnitten oder
auf sonstige Weise bearbeitet wurden. Die vorliegend abzulegenden Flachmateri-
alstiicke kénnen auch durch Zuschnitte aus einer kontinuierlichen Papierbahn, wie
z.B. Briefhillenzuschnitte oder Etiketten gebildet werden. Grundsatzlich sind als
Flachmaterialstiicke jegliche stapelbare Gegenstande aus einem beliebigen Mate-

rial denkbar.
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Da bei einer Ablage von aus Bégen zugeschnittenen Flachmaterialstiicken auf-
grund der Schnittmuster auf den Bégen und insbesondere aufgrund des Abstands
zwischen den einzelnen Bdgen, der nicht unbedingt dem Abstand zweier Zu-
schnitte in einem Bogen entspricht, nicht von einem gleichméBigen kontinuierli-
chen Strom von abzulegenden Flachmaterialsticken sondern ggf. von periodisch
ankommenden Gruppen aus Flachmaterialstiicken ausgegangen werden muss,
ist der Begriff einer kontinuierlichen Ablage bzw. eines kontinuierlichen Aufsta-
pelns in der vorliegenden Anmeldung entsprechend weit auszulegen. Demzufolge
soll ,kontinuierlich® im Sinne von ,im Wesentlichen ununterbrochen* aufgefasst
werden, wobei die zeitlichen bzw. raumlichen Absténde zwischen den abzulegen-
den Flachmaterialstiicken bzw. abzulegenden Flachmaterialstickgruppen unter-

schiedlich sein kénnen.

Als wiinschenswert fir die Ablage derartiger Flachmaterialstiicke wird zum einen
erachtet, dass ein kontinuierlicher Betrieb der Bearbeitungsvorrichtung ermdglicht
wird, d.h. dass die laufende Bearbeitung der Flachmaterialstiicke nicht periodisch
unterbrochen werden muss, um die an der Ablage aufgelaufenen Flachmateri-
alstiicke zu entnehmen. Zum anderen sollten die abgelegten Flachmaterialstiicke
in einer Form abgelegt werden, die eine weitere Handhabung der Flachmateri-

alstiicke, beispielsweise im Rahmen der Verpackung oder des Transports, erleich-

tert.

Als ideal fiir eine weitere Handhabung der Flachmaterialstiicke hat sich hier ein
vertikales Stapeln der Flachmaterialstiicke erwiesen. Auch ist ein vertikales Auf-
stapeln im Fall von Flachmaterialstiicken mit unregelméBiger Kontur zu bevorzu-
gen, da die Flachmaterialstiicke in diesem Fall auf ihrer Hauptflache stabil zum

liegen kommen.

Jedoch bringt ein vertikales Stapeln der Flachmaterialstiicke unweigerlich den
Nachteil mit sich, dass die durch die Ablage entstehenden Stapel bei Erreichen
einer bestimmten Stapelhéhe aus der Ablageposition entfernt werden missen.
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Bei einem entsprechend wiinschenswert hohen Durchsatz der Bearbeitungsvor-
richtung bedeutet dies jedoch Ublicherweise, dass der kontinuierlich ablaufende
Bearbeitungsvorgang zum Freirdumen der Ablageposition unterbrochen werden

muss.

Alternativ kénnte zwischen zwei verschiedenen Ablageposition fir die abzulegen-
den Flachmaterialstiicke gewechselt werden, was jedoch mit einem erhGhten
Platzaufwand und einem erheblichen prozesstechnischen Steuerungsaufwand

verbunden wére.

lil. Darstellung der Erfindung

a) Technische Aufgabe

Es ist daher die Aufgabe der Erfindung, eine Vorrichtung bzw. ein Verfahren zur
Ablage kontinuierlich vertikal aufgestapelter Flachmaterialstiicke zu schaffen, das
eine ununterbrochene Ablage der Flachmaterialstiicke erméglicht.

b) Losung der Aufgabe

Diese Aufgabe wird durch eine Vorrichtung zur Ablage kontinuierlich vertikal auf-
gestapelter Flachmaterialsticke mit den Merkmalen des Anspruches 1 bzw. ein
Verfahren zur Ablage kontinuierlich vertikal aufgestapelter Flachmaterialstiicke mit
den Merkmalen des Anspruchs 10 gelost. Vorteilhafte Ausfiinrungsformen erge-

ben sich jeweils aus den Unteransprichen.

Die erfindungsgemaBe Vorrichtung umfasst hierbei zunachst eine Ablageflache,
die zwischen einer Aufnahmestellung und einer Abgabestellung hin und her be-
wegbar ist. Die Ablageflache ist in der Aufnahmestellung derart angeordnet, dass
sie aufzustapelnde Flachmaterialstiicke in Form wenigstens eines, im Wesentli-
chen vertikalen Stapels aufnimmt. Weiterhin umfasst die Vorrichtung eine Hilfsab-
lageflache, die zwischen einer Ruhestellung und einer Arbeitsstellung hin und her
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bewegbar ist. In der Arbeitsstellung ist die Hilfsablageflache derart angeordnet,
dass sie anstelle der Ablageflache aufzustapelnde Flachmaterialsticke in Form

wenigstens eines, im Wesentlichen vertikalen Stapels aufnimmt.

ErfindungsgemaB nimmt zunachst die in der Aufnahmestellung befindliche Abla-
geflache die abzulegenden Flachmaterialstiicke in Form wenigstens eines im We-
sentlichen vertikalen Stapels auf. Bei Erreichen einer vorbestimmten Anzahl oder
einer bestimmten Héhe an gestapelten Flachmaterialstiicken auf der Ablageflache
wird die Hilfsablageflaiche aus der Ruhestellung in die Arbeitsstellung bewegt.
Hierdurch wird das Stapeln des jeweils auf der Ablageflache befindlichen Stapels
aus Flachmaterialstiicken beendet und es wird auf der Hilfsablageflache wenigs-
tens ein neuer Stapel aus Flachmaterialstiicken gebildet. Daraufhin wird die Abla-
geflache in ihre Abgabestellung bewegt, in der der auf der Ablageflache angeord-
nete wenigstens eine Flachmaterialstiickstapel abgegeben wird. Nach Abgabe
des auf der Ablagefliche angeordneten Flachmaterialstiickstapels wird die Abla-
gefliche wieder in die Aufnahmestellung bewegt, wobei der zu diesem Zeitpunkt
auf der Hilfsablageflache angeordnete wenigstens eine Flachmaterialstiickstapel
von der Ablageflache bernommen und weiter aufgestapelt wird. AnschlieBend
wird die Hilfsablageflache wieder zurlick in die Ruhestellung Gberfuhrt.

Obwoh! vorstehend jeweils von wenigstens einem Flachmaterialstiickstapel aus-
gegangen wird, werden vorzugsweise jeweils gleichzeitig mehrere nebeneinander
auf der Ablageflache bzw. der Hilfsablageflache angeordnete Flachmaterialstick-
stapel gebildet. Dies ist beispielsweise aus Flachmaterialbdgen ausgeschnittenen
Flachmaterialstiicken der Fall, falls in der Breite des Bogens gesehen mehrere

Flachmaterialstiicke nebeneinander angeordnet sind.

Vorzugsweise umfasst die Vorrichtung hierbei weiterhin eine Abflhrvorrichtung,
die in der Abgabestellung der Ablageflache den dann auf der Ablageflache ange-
ordneten wenigstens einen Flachmaterialstiickstapel Gbernimmt und in eine End-

ablageposition Uberfuhrt.



10

15

20

25

30

WO 2009/015762 PCT/EP2008/005741

5

Wird nun die vorbestimmte Anzahl bzw. die vorbestimmte Hdhe an gestapelten
Flachmaterialstiicken auf der Ablagefldche erneut erreicht, so wird vorzugsweise
der oben dargestellte Vorgang ab dem entsprechenden Schritt, d.h. der Bewe-
gung der Hilfsablageflache aus der Ruhestellung in die Arbeitsstellung, wiederholt.

Diese Wiederholung wird vorteilhafterweise solange durchgefihrt, bis alle abzule-
genden Flachmaterialstiicke von der Ablageflache abgegeben wurden bzw. sich in

der Endablageposition befinden.

Um ein reproduzierbares Ablegen der Flachmaterialsticke auf dem jeweiligen
Stapel zu gewéhrleisten, wird vorteilhafterweise immer die gleiche Ablageposition
beibehalten. Dies wird in einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung er-
reicht, indem die Ablagefldche und/oder die Hilfsablageflache in der Aufnahme-
stellung bzw. der Arbeitsstellung entsprechend der auflaufenden Hoéhe des Flach-

materialstiickstapels nachgefiihrt wird.

Bei einem vertikalen Stapeln handelt es sich bei der Nachfiihrbewegung der Abla-
geflache und/oder der Hilfsablagefldche vorteilhafterweise im Wesentlichen um

eine vertikal nach unten gerichtete Linearbewegung.

Bei einer bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung ist die Hilfsablageflache an
einer um eine Schwenkachse schwenkbare Schwinge angeordnet. In diesem Fall
erfolgt die Bewegung der Hilfsablagefldche zwischen der Ruhestellung und der
Arbeitsstellung im Wesentlichen durch ein Verschwenken der Schwinge.

Dies bietet insbesondere Vorteile, wenn die zu stapelnden Flachmaterialstiicke
der Ablagefliache von einer Saugwalze zugefiihrt und von dieser ggf. mittels eines
Anschlags in Verbindung mit einer Saugbremse und Abschalfingern zur vertikal

stapelweisen Ablage abgeschélt werden.

Eine Anordnung der Schwenkachse im Wesentlichen parallel zur Achse der
Saugwalze erméglicht vorteilhafterweise eine im Wesentlichen auf einer sich tan-
gential an die Mantelflache der Saugwalze annahernden Kreisbogenbahn stattfin-
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dende Bewegung der Hilfsablageflache in die Arbeitsstellung, so dass ein schnel-
ler Wechsel zwischen einer Ablage der Flachmaterialstiicke auf der Ablageflache
und einer Ablage der Flachmaterialsticke auf der Hilfsablageflache ermdglicht
wird. Hierbei kann die Schwenkachse insbesondere vertikal Gber der Achse der

Saugwalze angeordnet sein.

Vorzugsweise erfolgt die Bewegung der Ablageflache von der Aufnahmestellung
in die Abgabestellung und zuriick durch eine im Wesentlichen in vertikaler Rich-

tung verlaufende Linearbewegung.

Um bei der Bewegung der Ablageflache aus der Abgabestellung zurlck in die Auf-
nahmestellung eine reproduzierbare Ubernahme des sich zu diesem Zeitpunkt auf
der Hilfsablageflache befindenden wenigstens einen Flachmaterialstiickstapels zu
gewabhrleisten, liegen die Ablageflache und die in der Arbeitsstellung befindliche
Hilfsablageflache in im Wesentlichen zueinander parallelen Ebenen.

Bei der bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung weisen weiterhin die Ablage-
flache und die Hilfsablagefliache jeweils eine durch im Wesentlichen paralle! zu-
einander angeordnete Finger gebildete, kammartige Struktur auf. Hierbei sind die
kammartigen Strukturen der Ablageflache und der Hilfsablagefléache vorzugsweise
derart angeordnet, dass die beiden Flachen bei in Arbeitsstellung befindlicher
Hilfsablageflache bei der Bewegung der Ablagefldche von der Abgabestellung
zuriick in die Aufnahmestellung zur Ubernahme des dann auf der Hilfsablagefla-
che angeordneten Flachmaterialstickstapels durch die Ablageflache einander
durchlaufen kénnen, wodurch eine problemlose und reproduzierbare Ubernahme

ermoglicht wird.

Vorteilhafterweise wird die von der Ablagefliche bei der Bewegung aus der Abga-
bestellung zuriick in die Aufnahmestellung eingenommene Position an die Hohe
des zu diesem Zeitpunkt auf der Hilfsablageflache angeordneten Flachmaterial-
stlickstapels angepasst, so dass ohne Verzégerung ein kontinuierlich fortgesetz-
tes Stapeln stattfinden kann, wobei die Ablageflache dann unmittelbar nach der

Ubernahme wieder nachgefiihrt werden kann.
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Falls die Ablageflache die oben geschilderte kammartige Struktur aufweist, kann
es sich bei der ggf. vorhandenen Abfuhrvorrichtung vorzugsweise um ein durch
mehrere, parallel zueinander angeordnete, endlos umlaufende Riemen gebildetes
Transportband handeln, wobei die kammartige Struktur der Ablageflache dann
derart ausgebildet ist, dass sie die Riemen in der Abgabestellung durchgreift, d.h.
in die zwischen den Riemen des Transportbandes bestehenden Zwischenraume
eintaucht, um eine Ubernahme des auf der Ablagefldche angeordneten wenigs-
tens einen Flachmaterialstiickstapels von der Abfihrvorrichtung zu ermdglichen,
damit dieser dann von der Abfiihrvorrichtung in die Endablageposition Gberfihrt

werden kann.

Vorzugsweise Uberfihrt die Abflhrvorrichtung den jeweils von der Ablageflache
ibernommenen Flachmaterialstiickstapel in einer im Wesentlichen horizontal ver-
laufenden Linearbewegung in die Endablageposition. Diese Linearbewegung kann
vorteilhafterweise parallel zu der allgemeinen Transportrichtung der Flachmateri-
alstiicke in der Bearbeitungsrichtung verlaufen. Denkbar ware jedoch auch, dass
die Linearbewegung in die Endablageposition senkrecht zur allgemeinen Trans-
portrichtung der Flachmaterialstiicke verlauft, wobei die letztendliche Anordnung

von den vorgegebenen raumlichen Bedingungen abhéangt.

Bei einer speziellen Ausflihrungsform der Erfindung handelt es sich bei den
Flachmaterialstlicken um Zuschnitte, die in den der Ablage vorangehenden Bear-
beitungsschritten unter anderem aus einem Flachmaterialbogen ausgeschnitten
werden. Folglich weist die Abfolge der kontinuierlich zu stapeinden Flachmateri-
alstiicke in diesem Fall in regelméBigen Abstanden gréBere, durch die Abstande

zwischen den einzelnen Bdgen bedingte Licken auf.

Vorteilhafterweise kann dann die Bewegung der Hilfsablageflache in die Arbeits-
stellung zeitlich derart gesteuert erfolgen, dass die Hilfsablageflache die Arbeits-
stellung im Wesentlichen zu dem Zeitpunkt erreicht, an dem aufgrund einer Llcke
kein Flachmaterialstiick auf dem auf der Ablageflache angeordneten Flachmateri-
alstiickstapel abgelegt wird. Auf diese Weise kann der Ubergang des Stapelns auf
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der Ablagefldche zum Stapeln auf der Hilfsablageflache unbeeintrachtigt von ei-
nem ansonsten ggf. gerade zu diesem Zeitpunkt an der Ablageposition ankom-

menden Flachmaterialstiick durchgefihrt werden.

In diesem Sinne kann alternativ oder zusatzlich auch die Bewegung der Ablage-
fliche von der Abgabestellung in die Aufnahmestellung zeitlich derart gesteuert
erfolgen, dass die Ubernahme des auf der Hilfsablageflache angeordneten we-
nigstens einen Flachmaterialstiickstapels im Wesentlichen zu einem Zeitpunkt
erfolgt, an dem aufgrund einer Licke kein Flachmaterialstick auf dem auf der
Hilfsablagefldche angeordneten Flachmaterialstiickstapel abgelegt wird. Somit
kann verhindert werden, dass die Ubernahme der Flachmaterialstiickstapel durch
einen ansonsten ggf. gerade zu diesem kritischen Zeitpunkt an der Ablageposition

ankommenden Flachmaterialstiick beeintrachtigt wird.

Natlrlich wére es in diesem Zusammenhang auch denkbar, die Bearbeitungsvor-
richtung mit bereits vereinzelten Flachmaterialstiicken derart zu beschicken, dass
die Abfolge der kontinuierlich zu stapelnden Flachmaterialstiicke in regelméBigen

Abstianden groBere Licken aufweist.

Sollte die Abfolge der kontinuierlich zu stapelnden Flachmaterialstlicke keine der-
artigen, in regelmaBigen Aufstdnden auftretenden, gréBeren Licken aufweisen,
so kann bei einer Zufuhr der abzulegenden Flachmaterialstiicke durch eine
Saugwalze die im folgenden beschriebene, vorteilhafte Ausfihrungsform des er-
findungsgeméaBen Verfahrens zum Einsatz kommen, um den Ubergang des Sta-
pelns auf der Ablageflache zum Stapeln auf der Hilfsablageflache mdglichst un-
beeintrachtigt von den an der Ablageposition ankommenden Flachmaterialsticken

durchzufdhren.

Da die Saugwalze die abzulegenden Flachmaterialstiicke beim Transport vor-
zugsweise lediglich in deren vorderen Bereich halt, tendiert der von der Saugluft
nicht gehaltene hintere Bereich der Flachmaterialstiicke aufgrund der bei der Ro-
tation der Saugwalze auftretenden Zentrifugalkréfte sowie der ggf. vorhandenen
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Eigensteifheit der Flachmaterialstiicke dazu, tangential von der Mantelflache der

Saugwalze abzuragen.

Auf diese Weise bildet sich zwischen dem hinteren Bereich des an der Saugwalze
gehaltenen Flachmaterialsticks und der Mantelflache der Walze ein angenahert
keilférmiges Volumen, in das die Hilfsablageflache bei ihrer Bewegung aus der
Ruhestellung in die Arbeitsstellung eindringen kann. Somit wird es der Hilfsabla-
gefliche erméglicht, bereits einen Teil des letzten Abschnitts ihrer sich tangential
an die Mantelflaiche annihernden Bewegung in die Arbeitsstellung ausfiihren, be-
vor das letzte auf der Ablagefliche zu stapelnde Flachmaterialstiick von der
Saugwalze abgeschélt wird, ohne dass sich dieses Flachmaterialstiick und die
Hilfsablageflache gegenseitig beeinflussen oder behindern.

Vorzugsweise erfolgt die Bewegung der Hilfsablageflache in die Arbeitsstellung in
diesem Fall zweistufig. Zunéchst wird die Hilfsablageflache aus der Ruhestellung
in eine Wartestellung méglichst nahe an der Mantelfliche der Saugwalze bewegt.
In dieser Wartestellung verbleibt die Hilfsanlageflache dann, bis das von dem letz-
ten auf der Ablagefliche abzulegenden Flachmaterialstick und der Mantelflache
der Saugwalze gebildete keilformige Volumen sich in unmittelbarer Néhe zu der
Hilfsablageflache befindet bzw. gerade an der Hilfsablageflache vorbeirotiert. Zu
diesem Zeitpunkt wird dann die Hilfsablageflache mit einer an die Rotationsge-
schwindigkeit der Saugwalze angepassten Bahngeschwindigkeit in einer sich im
Wesentlichen tangential an die Mantelflache der Saugwalze annéhernden und in
das Keilvolumen eindringenden Bewegung von der Wartestellung in die Arbeits-

stellung tberflhrt.
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c) Ausfiihrungsbeispiele

Eine Ausfihrungsform der Erfindung ist im Folgenden anhand der Figuren bei-

spielhaft naher beschrieben. Es zeigen:

Fig. 1:

Fig. 2:

Fig. 3:

Fig. 4:

eine Seitenansicht einer bevorzugten Ausfihrungsform der erfin-
dungsgemaBe Vorrichtung, wobei sich die Ablageflache in der Auf-
nahmestellung und die Hilisablageflache in der Ruhestellung befin-
det;

eine Seitenansicht der Vorrichtung aus Fig. 1 beim Ubergang der
Hilfsablageflache von der Ruhestellung in die Arbeitsstellung;

eine Seitenansicht der Vorrichtung aus Fig.1, wobei sich die Ablage-
flache in der Abgabestellung und die Hilfsablageflache in der Ar-

beitsstellung befindet;

eine Seitenansicht der Vorrichtung aus Fig.1, wobei sich die Ablage-

" flache erneut in der Aufnahmestellung befindet und der Ubergang

Fig. 5:

Fig. 6

der Hilfsablageflache von der Arbeitsstellung in die gestrichelt darge-

stellte Ruhestellung dargestellt ist;

eine perspektivische Ansicht einer Ausfiihrungsform der erfindungs-
gemaBen Vorrichtung, wobei sich die Ablageflache in der Aufnah-
mestellung und die Hilfsablageflache in der Ruhestellung befindet;

und

eine Aufsicht auf eine Ausfihrungsform der erfindungsgeméBen Vor-
richtung, wobei aus Griinden der Ubersichtlichkeit auf eine Darstel-

lung der Abflihrvorrichtung verzichtet wurde.
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Figur 1 zeigt eine Ausfihrungsform der erfindungsgeméaBen Vorrichtung 1 zur Ab-
lage kontinuierlich vertikal aufgestapelter Flachmaterialstiicke 4. In der dargestell-
ten Ausfihrungsform werden aus Bdgen ausgeschnittene Flachmaterialstiicke 4
unter anderem zwischen den Walzen 6 bearbeitet und dann zur Ablage an die
Saugwalze 7 iibergeben. Von der Saugwalze 7 werden die abzulegenden Flach-
materialstiicke 4 mittels an sich bekannter Abschélvorrichtungen 7', beispielswei-
se in Form von mit Saugluft beaufschlagten Saugbremsen versehene Abschalfin-
ger, abgeschélt und gegen einen Anschlag gefahren, so dass sie auf ihrer Haupt-
flache liegend vertikal ibereinander gestapelt abgelegt werden.

Hierbei werden die Flachmaterialstiicke 4 in der dargesteliten Ausflhrungsform
nur in ihren vorderen Bereichen von der Saugwalze 7 gehalten, so dass die hinte-
ren Bereiche der Flachmaterialstiicke von der Mantelflache der Walze 7 im We-
sentlichen tangential abragen und zusammen mit dieser ein angen&hert keilférmi-
ges Volumen 4a definieren. Dieses Volumen 4a kann, wie es oben im allgemei-
nen Beschreibungsteil dargestellt wurde, dazu verwendet werden, um eine unbe-
eintrachtigte Bewegung der Hilfsablageflache 3 in die Arbeitsstellung zu gewahr-
leisten, indem diese Bewegung so gesteuert wird, dass die Hilfsarbeitsfl&che hier-

bei in das Volumen 4a eindringt.

In Fig. 1 befindet sich die Hilfsablageflache 3 in Ruhestellung und die von der
Saugwalze 7 abgeschélten Flachmaterialstiicke 4 werden auf der in der Aufnah-
mestellung befindlichen Ablageflache 2 in Form von vertikalen Stapeln 5 abgelegt.
Die Ablageflache 2 ist hierbei in einer Linearflihrung 13 in vertikaler Richtung be-
weglich gelagert und wird (iber eine nicht dargestelite Steuerung mit einem ent-
sprechendem Antrieb entsprechend der Hohe der auf ihr abgelegten Flachmateri-
alstickstapel 5 in der Nachfihrrichtung N kontinuierlich abgesenkt, so dass in ver-
tikaler Richtung betrachtet immer dieselbe Ablageposition fiir die Flachmateri-
alstiicke 4 auf den Flachmaterialstlickstapeln 5 vorliegt.

Die Hilfsablagefldache 3 ist an einer um die Schwenkachse 10 schwenkbaren
Schwinge 11 befestigt. Die Schwenkachse 10 verlauft vorliegend parallel zur Ach-
se 17 der Saugwalze 7 und ist in einer Position vertikal oberhalb der Achse 17
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angeordnet. Weiterhin ist die Schwenkachse 10 und somit die an ihr Gber die
Schwinge 11 angeordnete Hilfsablageflache 3 in einer Linearflhrung 12 in vertika-
ler Richtung beweglich gelagert, wobei auch diese Bewegung durch eine nicht
dargestellte Steuerung mit einem entsprechendem Antrieb bewirkt wird.

Weiterhin umfasst die Vorrichtung 1 eine Abflhrvorrichtung 8, die vorliegend ein
endlos umlaufendes Transportband 9 aufweist. Wie insbesondere aus Fig. 5 er-
sichtlich ist, wird das Transportband 9 aus mehreren parallel zueinander angeord-
neten Riemen 9’ gebildet. An das Transportband 9 schlieBt sich ein weiteres
Transportband 18 an, das ebenfalls aus mehreren parallel zueinander angeordne-
ten Riemen 18’ gebildet wird. Die Riemen 9’ und 18’ sind hierbei versetzt zueinan-
der angeordnet, so dass die Transportbander 9 und 18 méglichst im Wesentlichen

lickenlos aneinander anschlieBen kdnnen.

Wie in der Aufsicht aus Fig. 6 zu erkennen ist, weisen sowohl die Ablageflache 2,
als auch die Hilfsablageflache 3 eine kammartige Struktur auf, die jeweils aus pa-
rallel zueinander angeordneten Fingern 2’ bzw. 3’ gebildet wird. Hierbei sind die
Finger 2’ der Ablageflache 2 und die Finger 3’ der Hilfsablageflache zueinander
versetzt angeordnet, so dass die beiden Flachen 2 und 3 einander ungehindert

durchgreifen kénnen.

Weiterhin sind die Finger 2’ der Ablageflache 2 gegeniiber den Riemen 9’ des
Transportbands 9 versetzt, so dass die Finger 2’ in die zwischen den Riemen 9’

befindlichen Zwischenrdume eintauchen kénnen.

Aus Figur 6 wird auch ersichtlich, dass die Saugwalze 7 vorliegend ringférmig auf
der Mantelflaiche angeordnete Saugbereiche 27 aufweist, die durch Nuten 37
voneinander getrennt sind. Diese spezielle Anordnung wird durch die Abschalvor-
richtung 7’ bedingt, deren Abschalfinger in die Nuten 37 eingreifen, um die an den
Saugbereichen 27 gehaltenen Flachmaterialstiicke 4 von der Walze 7 abzuscha-

len.



10

15

20

25

30

WO 2009/015762 PCT/EP2008/005741

13

In Fig. 2 haben die auf der Anlageflache 2 angeordneten Flachmaterialstickstapel
5 eine vorbestimmte Hohe erreicht, so dass die Hilfsablageflache 3 von der ent-
sprechenden Steuerung aus ihrer in Fig. 1 dargestellten Ruhestellung in ihre Ar-
beitsstellung bewegt wird. Dies erfolgt durch ein Verschwenken der Schwinge 11
in der ersten Schwenkrichtung S um die Schwenkachse 10, wodurch die an der
Schwinge 11 angeordnete Hilfsablageflache 3 in der Richtung H im wesentlichen
tangential an die Mantelfliche der Saugwalze 7 herangefiihrt wird. Diese Tangen-
tialbewegung wird durch die spezielle Anordnung der Hilfsablageflache 3 an der
Schwinge 11 sowie die Lage der Schwenkachse 10 zur Achse 17 der Saugwalze

7 ermoglicht.

Im Wesentlichen synchron mit der Bewegung der Hilfsablageflache 3 in die Ar-
beitsstellung wird die Ablageflache 2 mit den darauf angeordneten Flachmaterial-
stiickstapeln 5 in der Linearfiihrung 13 nach unten in der Richtung A aus der Auf-
nahmestellung in ihre Abgabestellung bewegt, die sie in Fig. 3 erreicht hat.

Durch diesen Vorgang wird das Aufstapeln der Flachmaterialstiicke 4 auf der Ab-
lageflache 2 beendet und die nun von der Saugwalze 7 herangefuhrten, abzule-
genden Flachmaterialstiicke 4 werden in Form neuer Stapel 5" auf der Hilfsabla-
geflache 3 aufgestapelt. Hierbei wird die Hilfsablagefl&che entsprechend der Hbéhe
der Stapel 5’ in der Nachfiihrrichtung N in der Linearfiihrung 12 kontinuierlich ab-

gesenkt (vgl. Fig. 3).

Um den Ubergang zwischen einem Stapeln der Flachmaterialstiicke 4 auf der Ab-
lageflache 2 und einem Stapeln der Flachmaterialstiicke 4 auf der Hilfsablagefla-
che 3 problemlos durchfiihren zu kénnen, erfolgt die Bewegung der Hilfsablage-
fliche 3 von der Ruhestellung in die Arbeitsstellung zu einem Zeitpunkt, an dem
keine Flachmaterialstiicke 4 zur Ablage von der Saugwalze 7 abgeschélt werden.
Dies ist maglich, da vorliegend jeweils drei aufeinander folgende abzulegende
Flachmaterialstiicke 4 aus einem Flachmaterialbogen ausgeschnitten werden, so
dass zwischen den aus einem ersten Bogen stammenden Flachmaterialstiicken 4
und den aus dem darauf folgenden Bogen stammenden Flachmaterialstlicken 4

eine Licke 4b besteht, wie es in Figur 1 angedeutet ist.
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Wie in Figur 3 dargestellt, tauchen die Finger 2' der Ablagefldche 2 beim Errei-
chen der Abgabestellung in die zwischen den Riemen 9' des Transportbands 9
der Abfthrvorrichtung 8 bestehenden Zwischenrdume ein, so dass die auf der
Ablageflache 2 befindlichen Flachmaterialstiickstapel 5 auf den Riemen 9’ zu lie-
gen kommen. Durch einen Antrieb des Transportbands 9 in der mit den Pfeilen
dargestellten Richtung werden die Stapel 5 dann von dem Band 9 und dem sich
anschlieBenden Band 18 in der Richtung E in eine nicht dargestellte Endablage-
position beférdert, in der die Stapel dann beispielsweise verpackt oder auf sonsti-

ge Weise weiterverarbeitet werden konnen.

Sobald die Stapel 5 wie in Figur 4 dargestellt vollstandig von dem Transportband
9 ibernommen wurden und die Ablageflache 2 somit wieder frei ist, wird diese in
der Richtung A’ aus ihrer Abgabestellung zuriick in ihre Aufnahmestellung bewegt.
Die konkrete Position der Ablageflache 2 in der Aufnahmestellung ist hierbei an
die Hohe der in der Zwischenzeit auf der Hilfsablagefliche 3 aufgestapelten
Flachmaterialstiickstape! 5’ und die durch die Nachfiihrbewegung N bedingte Po-
sition der Hilfsablageflache 3 angepasst. Folglich nimmt die Ablageflache 2 eine
Position knapp unterhalb der Hilfsablageflache 3 ein, wobei die Finger 2' und 3’
der Ablageflache 2 bzw. der Hilfsablageflache 3 sich durchgreifen.

Sobald die Hilfsablageflache 3 im Rahmen ihrer Nachfihrbewegung N die Hohe
der Ablageflache 2 erreicht, wird sie zunachst vertikal nach unten in Richtung H'
abgesenkt und dann durch ein Verschwenken der Schwinge 11 um die Schwenk-
achse 10 in der Schwenkrichtung S’ und eine nach oben gerichtete Bewegung V
der Schwenkachse 10 auf einer von der Vertikalbewegung V uberlagerten Kreis-
bahn H” in ihre gestrichelt gezeichnete Ruhestellung bewegt.

Durch das Absenken H' der Hilfsablagefliche werden die auf ihr angeordneten
Flachmaterialstiickstapel 5’ von der Ablageflache 2 Gbernommen und in Form der
Stapel 5 unter Nachfihrung in der Richtung N weiter aufgestapelt.
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Um die Ubernahme der auf der Hilfsablageflache 2 angeordneten Flachmaterial-
stiickstapel 5' durch die Ablageflache problemlos durchflihren zu kénnen, erfolgt
die Ubergabe ebenfalls zu einem Zeitpunkt, an dem aufgrund einer Liicke 4b in
dem Strom der abzulegenden Flachmaterialstiicke 4 gerade keine Flachmateri-

alstlicke 4 zur Ablage von der Saugwalze 7 abgeschait werden.

Sobald die auf der Ablageflache 2 angeordneten Flachmaterialstickstapel 5 er-
neut die vorbestimmte Héhe erreichen bzw. die vorbestimmte Anzahl an Flachma-
terialstiicken 4 abgelegt wurde, wird der oben beschriebene Vorgang so lange
wiederholt, bis samtliche abzulegenden Flachmaterialstiicke 4 aufgestapelt und in

die Endablageposition Gberfihrt wurden.
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PATENTANSPRUCHE

1. Vorrichtung (1) zur Ablage kontinuierlich vertikal aufgestapelter Flachma-

terialstiicke (4) mit

e  einer Ablageflache (2), die zwischen einer Aufnahmestellung und einer Ab-
gabestellung hin und her bewegbar ist, wobei sie in der Aufnahmestellung
derart angeordnet ist, dass sie aufzustapelnde Flachmaterialsticke (4) in
Form wenigstens eines im Wesentlichen vertikalen Stapels (5) aufnimmt,
und

e  einer Hilfsablageflache (3), die zwischen einer Ruhestellung und einer Ar-
beitsstellung hin und her bewegbar ist, wobei sie in der Arbeitsstellung derart
angeordnet ist, dass sie anstelle der Ablageflache (2) aufzustapelnde Flach-
materialstiicke (4) in Form wenigstens eines im Wesentlichen vertikalen Sta-

pels (5') aufnimmt.

2. Vorrichtung (1) nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Ablageflache (2) und/oder die Hilfsablageflache (3) in der Aufnahmestellung
bzw. der Arbeitsstellung entsprechend der auflaufenden Hbhe des wenigstens

einen Flachmaterialstlickstapels (5,5') nachfuhrbar ist.

3. Vorrichtung (1) nach Anspruch 1 oder Anspruch 2,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Hilfsablageflache (3) an einer um eine Schwenkachse (10) schwenkbare
Schwinge (11) angeordnet ist, so dass die Bewegung der Hilfsablageflache (3)
zwischen der Ruhestellung und der Arbeitsstellung im Wesentlichen durch ein

Verschwenken der Schwinge (11) erfolgt.

4. Vorrichtung (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 3,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Ablageflache (2) und die in der Arbeitsstellung befindliche Hilfsablageflache
(3) in im Wesentlichen zueinander parallelen Ebenen liegen.
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5. Vorrichtung (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 4,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Vorrichtung (1) weiterhin eine Abfuhrvorrichtung (8) aufweist, die in der Abga-
bestellung der Ablageflache (2) den dann auf der Ablagefldche (2) angeordneten
wenigstens einen Flachmaterialstiickstapel (5) ibernimmt und in eine Endablage-

position Gberfuhrt.

6. Vorrichtung (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 5,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Ablageflache (2) und die Hilfsablageflache (3) jeweils eine durch im Wesentli-
chen parallel zueinander angeordnete Finger (2',3) gebildete, kammartige Struk-

tur aufweisen.

7. Vorrichtung (1) nach Anspruch 6,

dadurch gekennzeichnet, dass

die kammartigen Strukturen der Ablageflache (2) und der Hilfsablageflache (3)
derart angeordnet sind, dass die beiden Flachen (2,3) bei in Arbeitsstellung be-
findlicher Hilfsablageflache (3) einander durchlaufen kénnen.

8. Vorrichtung (1) nach Anspruch 6 oder Anspruch 7,

dadurch gekennzeichnet, dass

es sich bei der Abfiihrvorrichtung (8) um ein durch mehrere, parallel zueinander
angeordnete, endlos umlaufende Riemen (9') gebildetes Transportband (9) han-
delt, wobei die kammartige Strukiur der Ablageflache (2) derart ausgebildet ist,
dass sie die Riemen (9') in der Abgabestellung durchgreift, so dass der wenigs-
tens eine auf der Ablageflache (2) angeordneten Flachmaterialstiickstapel (5) von
der Abflhrvorrichtung (8) Ubernommen und in eine Endablageposition Gberfihrt

werden kann.

9. Vorrichtung (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 8,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Ablagefliache (2) und die in der Arbeitsstellung befindliche Hilfsablageflache
(3) im Wesentlichen horizontal angeordnet sind.
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10. Verfahren zur Ablage kontinuierlich vertikal aufgestapelter Flachmateri-

alstiicke (4) umfassend die folgenden Schritte

a) Aufnahme der Flachmaterialsticke (4) in Form wenigstens eines im Wesent-
lichen vertikalen Stapels (5) auf einer in einer Aufnahmestellung befindlichen
Ablageflache (2),

b) bei Erreichen einer vorbestimmten Anzahl an gestapelten Flachmaterialstu-
cken (4) auf der Ablageflache (2) Bewegung einer Hilfsablageflache (3) aus
einer Ruhestellung in eine Arbeitsstellung, wodurch das Stapeln des jeweils
auf der Ablageflache (2) befindlichen Stapels (5) aus Flachmaterialsticken
(4) beendet wird und auf der Hilfsablageflache (3) wenigstens ein neuer, im
Wesentlichen vertikaler Stapel (5') aus Flachmaterialstiicken (4) gebildet
wird,

c) Bewegung der Ablageflache (2) in eine Abgabestellung, in der der auf der
Ablagefliche (2) angeordnete wenigstens eine Flachmaterialstiickstapel (5)
abgegeben wird,

d) Bewegung der Ablageflache (2) in die Aufnahmestellung, wobei der dann auf
der Hilfsablageflache (3) angeordnete Flachmaterialstiickstapel (5°) von der
Ablageflache (2) Ubernommen und weiter aufgestapelt wird,

e) Bewegung der Hilfsablageflache (3) in die Ruhestellung.

11. Verfahren nach Anspruch 10,

dadurch gekennzeichnet, dass

der in der Abgabestellung von der Ablageflache (2) abgegebene Flachmaterial-
stiickstapel (5) von einer Abfuhrvorrichtung (8) Ubernommen und in eine Endabla-

geposition Gberflihrt wird.

12. Verfahren nach Anspruch 10 oder Anspruch 11,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Schritte b) — e) wiederholt werden, bis alle abzulegenden Flachmaterialstiicke
(4) von der Ablageflache (2) abgegeben wurden bzw. sich in der Endablagepositi-

on befinden.



10

15

20

25

30

WO 2009/015762 PCT/EP2008/005741

20

13. Verfahren nach einem der Anspriiche 10 bis 12,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Ablageflache (2) und/oder die Hilfsablagefléche (3) in der Aufnahmestellung
bzw. der Arbeitsstellung entsprechend der auflaufenden Hohe des wenigstens

einen Flachmaterialstiickstapels (5,5’) nachgefiihrt wird.

-14. Verfahren nach einem der Anspriche 10 bis 13,

dadurch gekennzeichnet, dass
die im Schritt d) von der Ablageflache (2) eingenommene Aufnahmestellung an
die Héhe des zu diesem Zeitpunkt auf der Hilfsablageflache (3) angeordneten

Flachmaterialstiickstapels (5') angepasst wird.

15. Verfahren nach einem der Anspriiche 10 bis 14,

dadurch gekennzeichnet, dass

die zu stapelnden Flachmaterialstiicke (4) der Ablageflache (2) von einer Saug-
walze (7) zugefiihrt werden und die Bewegung der Hilfsablageflache (3) von der
Ruhestellung in die Arbeitsstellung durch ein Verschwenken um eine Schwenk-
achse (10) erfolgt, die zur Achse (17) der Saugwalze (7) im Wesentlichen parallel

verlauft.

16. Verfahren nach Anspruch 15,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Bewegung der Hilfsablageflache (3) in die Arbeitsstellung im Wesentlichen auf
einer Kreisbogenbahn (H) verlauft, die sich tangential an die Mantelflache der

Saugwalze (7) annahert.

17. Verfahren nach einem der Anspriiche 10 bis 16,
dadurch gekennzeichnet, dass
die Abfolge der kontinuierlich zu stapelnden Flachmaterialstlicke (4) in regelmaBi-

gen Abstanden Licken (4b) aufweist.
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18. Verfahren nach Anspruch 17,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Bewegung der Hilfsablageflache (3) in die Arbeitsstellung zeitlich derart ge-
steuert erfolgt, dass die Hilfsablageflache (3) die Arbeitsstellung im Wesentlichen
zu dem Zeitpunkt erreicht, an dem aufgrund einer Liicke (4b) kein Flachmaterial-
stiick (4) auf dem auf der Ablageflache (2) angeordneten Flachmaterialstiickstapel

(5) abgelegt wird.

19. Verfahren nach Anspruch 17 oder Anspruch 18,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Bewegung der Ablagefliche (2) von der Abgabestellung in die Aufnahmestel-
lung zeitlich derart gesteuert erfolgt, dass die Ubernahme des auf der Hilfsablage-
flache (3) angeordneten Flachmaterialstiickstapels (5’) im Wesentlichen zu einem
Zeitpunkt erfolgt, an dem aufgrund einer Licke (4b) kein Flachmaterialstiick (4)
auf dem auf der Hilfsablageflache (3) angeordneten Flachmaterialstiickstapel (5’)

abgelegt wird.

20. Verfahren nach einem der Anspriiche 10 bis 19,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Bewegung der Ablageflache (2) von der Aufnahmesteliung in die Abgabestel-
lung und zuriick durch eine im Wesentlichen in vertikaler Richtung verlaufende

Linearbewegung (A,A’) erfolgt.

21. Verfahren nach einem der Anspriche 11 bis 20,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Abfiihrvorrichtung (8) den jeweils von der Ablageflache (2) Gbernommenen
Flachmaterialstiickstapel (5) in einer im Wesentlichen horizontal verlaufenden Li-
nearbewegung (E) in die Endablageposition tberfahrt.
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22. Verfahren nach einem der Anspriiche 13 bis 21,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Nachfiihrbewegung (N) der Ablageflache (2) und/oder der Hilfsablageflache
(3) im Wesentlichen eine vertikal nach unten gerichtete Linearbewegung ist.

23. Verfahren nach einem der Anspriiche 10 bis 22,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Ablageflache (2) und die Hilfsablageflache (3) bei der Bewegung der Ablage-
flache (2) von der Abgabestellung zuriick in die Aufnahmestellung zur Ubernahme
des dann auf der Hilfsablagefldche (3) angeordneten Flachmaterialstiickstapels
(5') durch die Ablageflache (2) einander durchlaufen.

24. Verfahren nach einem der Anspriiche 10 bis 23,

dadurch gekennzeichnet, dass

die zu stapelnden Flachmaterialstiicke (4) der Ablageflache (2) von einer Saug-
walze (7) zugefiihrt werden und die Bewegung der Hilfsablageflache (3) von der
Ruhestellung in die Arbeitsstellung zweistufig erfolgt, wobei die Hilfsablageflache
(3) in einem ersten Schritt von der Ruhestellung in eine nahe der Mantelflache der
Saugwalze (7) angeordnete Wartestellung und dann in einem zweiten Schritt von
der Wartestellung mit einer an die Rotationsgeschwindigkeit der Saugwalze (7)
angepassten Bahngeschwindigkeit in einer sich im Wesentlichen tangential an die
Mantelflache der Saugwalze (7) anniahernden Bewegung von der Wartestellung in
die Arbeitsstellung tberfuhrt wird.



WO 2009/015762 PCT/EP2008/005741
1/6

4\\‘ 0/42
|
// L&o; Lf
3
b
- 7
g -
2 3 §
3 ““NTN |
A8 3 ~
\\ ) 13
_O)

[ I

~Fig.



WO 2009/015762 PCT/EP2008/005741
2/6

~N

A
3
O\

Fig.Z



WO 2009/015762 PCT/EP2008/005741
3/6




WO 2009/015762

4/6

PCT/EP2008/005741




PCT/EP2008/005741

WO 2009/015762

5/6

Fie. 5



PCT/EP2008/005741

WO 2009/015762

6/6

A\

=
= rrrrTEn

Fig. 6




INTERNATIONAL SEARCH REPORT

International application No

PCT/EP2008/005741

CLASSIFICATION %SZUBJECT MATTER

A,
INV. B65H31

According to International Patent Classification (IPC) or to both national classification and IPC

B. FIELDS SEARCHED ’

Minimum documentation searched (classificalion system followed by classification symbols)

B6SH

Documentation searched other than minimum documentalion 1o the extent that such documents are included in the fields searched

EPO-Internal

Electronic data base consulted during the international search (name of data base and, where practical, search terms used)

C. DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT

Category* | Citation of document, with indication, where appropriate, of the relevanl passages

Relevant 1o claim No.

X US 3 255 895 A (KLINGLER KARL A)

14 June 1966 (1966-06-14)

the whole document

X US 3 279 792 A (MILTON KOSTAL ET AL)
‘ 18 October 1966 (1966-10-18)

the whole document

X EP 1 801 060 A (KONTRELUMEC S L [ES])
27 June 2007 (2007-06-27)

the whole document

1-24

1-24

1-24

D Furiher documents are listed in the continuation of Box C. See patent family annex.

* Special calegories of ciled documents :

*A* document defining the general slate of the art which is not
considered 1o be of panicular relevance

*E*. earlier document but published on or after the international "
filing date )

invention

which is cited 10 eslablish the publication date of another . e
citation or other special reason (as specified)

*T* later document published after the inlernational filing date
or priority date and not in conflict with the application but
cited to understand the principle or theory underlying the

* document of particular retevance; the claimed invention
. cannot be considered novel or cannol be considered to
*L* document which may throw doubls on priority claim(s) or involve an invenlive step when the document is laken alone

document of panicular relevance; the claimed invention
cannot be considered to involve an inventive step when the

European Patent Office, P.B. 5818 Patentlaan 2
NL - 2280 HV Rijswijk

*Q" document referring to an oral disclosure, use, exhibition or document is combined with one or more other such docu-—
other means ' ) ments, such combination being obvious 1o a -person skilled
*P* document published prior 1o the inlernational filing date but ) in the an.
{ater than the priority date claimed : *&* document' member of the same palent family
Date of the actual completion of the internationat search Date of mailing of the intemnational search repoft
12 November 2008 19/11/2008
Name and mailing address of the 1SA/ Authorized officer

Tel. (+31-70) 340-2040, ' . .
Fax: (+31-70) 340-3016 Thibaut, Emile

Fomm PCT/ISA/210 (second shest) (April 2005)




INTERNATIONAL SEARCH REPORT

Information on patent family members

International application No

PCT/EP2008/005741
Patent document Publication Patent family Publication
cited in search report date member(s) date
US 3255895 A 14—06—1966 NONE
Us 3279792 A 18-10-1966  NONE
EP 1801060 A 27-06-2007 BR PI0512775 A 08-04-2008
- CA 2576377 Al 06-04-2006
WO 2006035085 Al 06-04-2006
KR 20070045295 A 02-05-2007

Form PCT/ISA/210 (patent famity annex) (April 2005)




Internationales Aktenzeichen

PCT/EP2008/005741

INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT

A. KLASSIFIZIERUNG PES ANMELDUNGSGEGENSTANDES

INV.. B65H31/32

Nach der Internationalen Patentklassifikalion (IPC) oder nach der nationalen Klassifikation und der IPC

B. RECHERCHIERTE GEBIETE

Recherchierter Mindestpriifsioff (Klassifikationssystem und Klassifikationssymbole )

B65H

Recherchierie, aber nicht zum Mindestprifstoff gehbrende Verdffentlichungen, soweil diese unler die recherchierien Gebiete fallen

Wiihrend der internationaien Recherche konsullierte elektronische Datenbank (Name der Datenbank und ewvil. verwendete Suchbegriffe)

EPO-Internal

C. ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN

Kategorie* | Bezeichnung der Veréffentlichung, soweit erforderich unter Angabe der in Betracht kommenden Teile Betr. Anspruch Nr.

X US 3 255 895 A (KLINGLER KARL A) 1-24

14. Juni 1966 (1966-06-14)

das ganze Dokument

X US 3 279 792 A (MILTON KOSTAL ET AL) 1-24

18. Oktober 1966 (1966-10-18)

das ganze Dokument

X EP 1 801 060 A (KONTRELMEC S L [ES]) 1-24
: <27. :Juni 2007 (2007-06-27)

das ganze Dokument

D Weitere Verotfentlichungen sind der Forisetzung von Feld C zu enlnehmen Siehe Anhang Patentfamilie

* Besondere Kalegorien von angegebenen Verdffentlichungen . T Sg)diéezje Veg)ﬂenllichung, die netxfch dem inle:jnalionalen Anmeldedatum
ope A ; ; ; ; - r dem Prioritatsdatum veroffentlicht worden ist und mit der
A V:ég??l?élr"?hall’g gégfng‘zr:saggggﬁls';%' z?r‘\azngegg:l 'irgchmk definiert, Anmeldung nicht kollidiert, sondern nur zum Verstandnis des der
. ) ' . R Erindung zugrundetiegenden Prinzips oder der ihr zugrundeliegenden

*E* &Mteres Dokument, das jedoch erst am oder nach dem internationalen ' Theorie angegeben ist

Anmeldedatum verditentiicht worden ist *X* Veréffentlichung von besonderer Bedeulung; die beanspruchie Edindung
*L* Verdffentlichung, die geeignet ist, einen Prioritdlsanspruch zweifelhafl er- kann allein aufgrund dieser Veroffentlichung nicht als neu oder auf

scheinen zu lassen, oder durch die das Veroffentlichungsdatum einer erfinderischer Tatigkeil beruhend betrachtet werden

anderen im Recherchenbericht genannten Verdffentlichung belegl werden
soll oder die aus einem anderen besonderen Grund angegeben ist (wie _ kann nichl als auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet

.., ausgefihr) o ) _ werden, wenn die Verdffentlichung mit einer oder mehreren anderen

0" Verdffentlichung, die sich auf eine miindliche Offenbarung, ' Veroffentlichungen dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und
eine Benutzung, eine Ausstellung oder andere Maf3inahmen bezieht diese Verbindung fiir einen Fachmann naheliegend ist

*P* Veréffenitichung, die vor dem interationalen Anmeldedatum, aber nach

Y* Veréftentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung

dem beanspruchten Prioritatsdatum veréffentlicht worden ist *&* Versffentlichung, die Mitglied derselben Patentfamilie is!
Datum des Abschlusses der internationalen Recherche Absendedatum des internationalen Recherchenberichis
12. November 2008 19/11/2008
Name und Postanschrift der Internationalen Recherchenbehdrde Bevollmachtigler Bediensteter

Europaisches Patentamt, P.B. 5818 Patentlaan 2
NL - 2280 HV Rijswijk .

Tel. (+31-70) 340-2040, ; ;
Fax: (+31-70) 340-3016 Thibaut, Emile

Formblatt PCT/ASA/210 (Blatt 2) {April 2005)



INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT

Angaben zu Verdffentlichungen, -die zur selben Patentfamilie gehdren

intemationales Aktenzeichen

PCT/EP2008/005741

Im Recherchenbericht

Datum der

Mitglied(er) der

Datum der

angefuhrtes Patentdokument Verbffentlichung Patentfamilie - ' Verbffentlichung
US 3255895 A 14-06-1966  KEINE
US 3279792 A 18-10-1966  KEINE
EP 1801060 A 27-06-2007 BR PI0512775 A 08-04-2008
‘ ' . CA . 2576377 Al ‘ 06-04-2006
WO 2006035085 Al 06-04-2006
KR 20070045295 A 02-05-2007

Fommblatt PCT/ISA/210 (Anhang Patentfamilie) (April 2005)




	Page 1 - front-page
	Page 2 - front-page
	Page 3 - description
	Page 4 - description
	Page 5 - description
	Page 6 - description
	Page 7 - description
	Page 8 - description
	Page 9 - description
	Page 10 - description
	Page 11 - description
	Page 12 - description
	Page 13 - description
	Page 14 - description
	Page 15 - description
	Page 16 - description
	Page 17 - description
	Page 18 - description
	Page 19 - claims
	Page 20 - claims
	Page 21 - claims
	Page 22 - claims
	Page 23 - claims
	Page 24 - claims
	Page 25 - drawings
	Page 26 - drawings
	Page 27 - drawings
	Page 28 - drawings
	Page 29 - drawings
	Page 30 - drawings
	Page 31 - wo-search-report
	Page 32 - wo-search-report
	Page 33 - wo-search-report
	Page 34 - wo-search-report

