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Sposéb wytwarzania betonu fakturowego

Przedmiotem wymalazku jest sposéb wytwarzania
betonu fakturowego, zwlaszcza w zakladach pre-
fabrykacji i na placach budowy.

Znane sg sposoby wytwarzania betonu fakturo-
wego, polegajagce na wykonywaniu dennej faktury
przy uzyciu past opéZniajacych wigzanie cementu.
Sposoby te nie pozwalajg jednak na uzyskiwanie
faktur formowanych licem do géry bez dodatko-
wej obrébki mechanicznej, polegajacej na skuciu
lub zdarciu zewnetrznej, nie zwiagzanej warstewki
betonu lub zaprawy. Odkryta powierzchnia wyma-
ga dodatkowego czyszczenia, retuszu i napraw.

Cellem wyrgala:zku jest opracowanie sposobu wy-
twarzania betonu fakturowego, formowanego licem
do gory.

Sposéb wedlug wynalazku polega na tym, ze na
powierzchnie licowag §wiezo uformowanego elemen-
tu betonowego nanosi sig¢ grawitacyjnie lub ci$nie
niowo S$rodek opdzZniajagcy wigzanie cementu, a na-
stepnie, po utwardzeniu elementu betonowego w
warunkach naturalnego lub sztucznego dojrzewa-
nia, jego powierzchnie poddaje sie suchemu lub
mokremu oczyszczaniu, w celu usuniecia nie zwig-
zanej warstewki zaprawy lub betonu i odkrycia
jego wewnetrznej struktury.

Spos6b wedilug wynalazku pozwala na otrzyma-
nie betonu fakturowego o zmiennej glebokos$ci od-
stoniecia struktury betonu w zaleznosci od wielko-
$ci ziarn kruszywa jak réwniez od pozgdanego efe-
ktu dekoracyjnego.
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Gleboko$é odstonigtej struktury zalezna jest od
konsystencji i gestoSci masy betonowej, okresu jej
dojrzewania jak réwniez od ilo§ci §rodka opéznia-
jacego wigzanie cementu, naniesionego na powierz-
chnie elementu.

Przyktad. Po zawibrowaniu i uformowaniu
elementu betonowego oraz wygladzeniu powierzch-
ni licowej, na S§wiezg mase betonowa nanosi sie
pistoletem grawitacyjnym S§rodek opéZniajacy wig-
zanie cementu w postaci warstwy o grubo$ci uzale-
znionej od glebokoSci odstonietej struktury betonu.

Po utwardzeniu elementu prefabrykowanego w
warunkach naparzania lub po 24 godzinach wolne-
go dojrzewania, powierzchnie licowg poddaje sie
suchemu a nastepnie mokremu oczyszczaniu dla
usuniecia nie zwigzanej warstewki zaprawy i od-
krycia struktury betonu.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb wytwarzania betonu fakturowego przy za-
stosowaniu $rodka péZniajgcego wigzanie cemen-
tu, znamienny tym, ze Srodek opézZniajacy wigzanie
nanosi sie grawitacyjnie lub ci$nieniowo na powie-
rzchnie licowa $wiezo uformowanego elementu be-
tonowego, po czym element betonowy utwardza sie
w warunkach naturalnego lub sztucznego dojrze-
wania, a nastepnie usuwa sie nie zwigzang warste-
wke zaprawy przy pomocy czyszczenia na sucho
lub na mokro, ewentualnie na sucho, a nastepnie
na mokro.
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