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(54) Riicksitz-Infotainmentsystem und mehradrige elektrische Verbinder fiir ein solches System

(567)  Bereitgestellt wird ein Rucksitz-Infotainment-
system (210) in einem Kraftfahrzeug (Kfz), das miteinem
bordeigenen Bussystem ausgestattet ist, das drahtge-
bunden Infotainmentdaten in Form digitaler Multimedia-
daten bereitstellt, die auf einem Bildschirm (288) eines
mobilen Endgerates darstellbar sind, das von einer Hal-
teeinrichtung (212) gehalten wird. Diese Halteeinrich-
tung (212) umfasst eine Fiihrungsschiene (220) und eine
Tafel (250), an der ein Schlitten (230) schwenkbar an-
gelenkt ist. Die Fihrungsschiene (220) istin die Riicken-
lehne (202) eines Kfz-Sitzes (200) eingesetzt und be-
grenzt einen Tunnel, der offen an der Riickseite der Ri-
ckenlehne (202) endet. Der Schlitten (230) hat einen
Schlittenabschnitt, der in diesen Tunnel einflhrbar ist
und darin in einer vollstédndig eingeflihrten Position fest-
legbar ist. Das mobile Endgerat, vorzugsweise ein Tab-
let-Computer (280), ist in einer zerstérungsfrei und re-
versibel I6sbaren Weise an der Tafel (250) festlegbar.

Der Ubermittiungsstrang fiir die drahtgebundene
Ubermittlung der Infotainmentdaten sieht elektrische
Kontakte zwischen wenigstens einer Kontaktschnittstel-
le und damit korrespondierenden elektrischen Kontakten
einer Benutzerschnittstelle am mobilen Endgeréat vor.
Diese elektrischen Kontakte sind je entsprechend der
Druckfeder-Technik bzw. SLC-Technik (abgeleitet von
spring loaded contacts) ausgebildet und erzeugen Tast-
verbindungen zwischen federunterstiitzten Pins der Fe-
derkontaktstifte an einer Federkontaktstiftleiste mit Kon-
taktflachen der Kontaktpadstifte an einer Kontaktpadstift-
leiste.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft ein Riicksitz-Infotainmentsystem in einem Kraftfahrzeug (Kfz). Als Kfz kommt
insbesondere ein viersitziger Pkw in Betracht, in dessen Fond Riicksitze ausgebildet sind oder eine Riicksitzbank an-
geordnet ist, auf denen/der Passagiere Platz nehmen kdnnen. Diesen Passagieren wird auf einem Bildschirm eines
Wiedergabegerates Infotainment angeboten. Das Kunstwort "Infotainment" bedeutet Information(en) und Entertainment
bzw. Unterhaltung. Die Informationen betreffen Navigationsdaten der aktuellen Fahrt, wie etwa Start und Ziel, Lange
der Fahrstrecke, vermutliche Ankunftszeit, Tankfillung und Meldungen zum Verkehrsgeschehen; als Entertainment
werden beispielsweise auf dem Bildschirm TV-Sendungen, Filme, Videos und Darstellungen von bewegten oder starren
Bildern, einschliellich Fotos gezeigt; ergédnzend kdnnen angepasste Audio-Angebote vorgesehen werden. Dieses In-
fotainment wird mit Hilfe von Infotainmentdaten bereitgestellt, die von einem bordeigenen Bussystem im Kfz geliefert
werden. Ferner kann der Bildschirm als Touchscreen ausgebildet sein, an dem Eingaben und Befehle ausfiihrbar sind,
beispielsweise um ein bestimmtes Angebot an Information und/oder Entertainment auszuwahlen und anzufordern. Das,
einen Bildschirm aufweisende Wiedergabegerat befindet sich an der Riickseite der Rickenlehne eines Vordersitzes
(Fahrersitz, Beifahrersitz), der hier einfach als Kfz-Sitz bezeichnet wird.

[0002] Solche Riicksitz-Infotainmentsysteme kénnen aus mehreren Komponenten bestehen, die untereinander mit
Hilfe mehradriger elektrischer Verbinder galvanisch verbunden sind. "Mehradrige elektrische Verbinder" meint hier ein
mehradriges elektrisches Kabel, an dessen Ende(n) bestimmt ausgebildete I6sbare mehrpolige elektrische Kontaktele-
mente angeschlossen sind. Die vorliegende Erfindung betrifft auch spezifisch an solche Riicksitz-Infotainmentsysteme
angepasste mehradrige elektrische Verbinder.

HINTERGRUND DER ERFINDUNG

[0003] Seit mehreren Jahren sind in verschiedenen Patentschriften Riicksitz-Entertainment-Systeme bzw. RSE-Sys-
teme beschrieben, was von rear-seat entertainment sytem abgeleitet ist; vgl. etwa die Dokumente US 8,730,413 B2,
EP 1994 858 B1, EP 1 656 177 B1 und US 7,641,159 B2. Das, einen Bildschirm aufweisende Wiedergabegerat eines
RSE-Systems flr einen Pkw ist typischerweise an der Rickenlehne des Vordersitzes angebracht, beispielsweise auf
der Oberkante der Rickenlehne, sowie benachbart und unabhéngig von der sich dort befindenden Kopfstiitze, damit
der Vordersitz-Passagier seine Kopfstlitze verstellen und an die eigenen Bedirfnisse anpassen kann, ohne den Bild-
schirm fur den Ricksitz-Passagier zu verstellen; derartige RSE-Systeme fiir einen Pkw sind beispielsweise in den
Dokumenten US 8,730,413 B2, EP 1 994 858 B1 und EP 1 655 177 B1 beschrieben.

[0004] Alternativkann das, einen Bildschirm aufweisende Wiedergabegerat eines RSE-Systems fiir einen Pkw an der
Ruckseite der Riickenlehne des Vordersitzes angebracht sein; hier kann haufig ein verstellbar angeordnetes Wieder-
gabegerat vorgesehen werden, das aus einer Aufgerdumt-Position in eine Gebrauchs-Position und aus dieser zurlick
in die Aufgeraumt-Position verstellt werden kann; derartige RSE-Systeme sind beispielsweise in den Dokumenten US
7,641,159 B2 und DE 10 2011 090 045 A1 beschrieben.

[0005] Inalldiesenbekannten RSE-Systemenfireinen Pkw kann das, einen Bildschirm aufweisende Wiedergabegerat
des RSE-Systems nicht vom RSE-System gel6st und entfernt werden, beispielsweise an einen anderen Platz im Fahr-
zeug verbracht oder aus dem Fahrzeug entfernt werden.

[0006] DasDokumentUS 2006/0138308 A1 betrifft ein Kraftfahrzeug-Entertainment-System, das ein tragbares (trans-
portierbares bzw. "portable") Inhalte-Abspielgerat ("media player") verwendet. Bei einer Ausfihrungsform hat ein RSE-
System eine Rucksitz-Steuereinrichtung, an die eine, mit wenigstens einem Prozessor und mit einem Empfanger aus-
gerustete Hilfseinrichtung angeschlossen ist, und an diese Hilfseinrichtung kann ein tragbares (transportierbares bzw.
"portable") Inhalte-Speichergerat mit einem Festplattenlaufwerk angeschlossen werden. Als tragbares Inhalte-Speicher-
gerat kommt ein tragbares Inhalte-Abspielgerat in Betracht, wie beispielsweise Apple Inc’s. iPOD® (iPOD ist eine ein-
getragene Marke der Apple Computer Inc., Cupertino, Calif., USA). Ferner kommen als, an die Hilfseinrichtung an-
schlieBbare Audio-/Video-Daten-Quellen ein Videospiele-Abspielgerat, ein tragbarer DVD-Player oder ein Camcorder
in Betracht. An diese Riicksitz-Steuereinrichtung ist ferner ein Video-Monitor angeschlossen, auf welchem den Riicksitz-
Passagieren die gespeicherten Video-Daten prasentiert werden kénnen. Uber Anordnung und Befestigung dieses Video-
Monitors bzw. Bildschirms wird nichts gesagt. Folglich Iasst sich diesem Dokument ein vom RSE-System entfernbares
Wiedergabegerat mit Bildschirm nicht entnehmen.

[0007] Dasam 11. Dezember 2014 veréffentlichte Dokument DE 10 2013 009 580 A1 betrifft ein Kraftwagen-Infotain-
mentsystem mit separater Anzeigeeinheit. Hier wird als bekannt vorausgesetzt, dass in einem Kraftwagen ein Infotain-
mentsystem bereitgestellt ist, das zum Bereitstellen der Infotainmentfunktion eine Steuereinrichtung und als Bedien-
schnittstelle eine von der Steuereinrichtung baulich getrennte Anzeigeeinheit aufweist. Die Anzeigeeinheit hat einen,
vorzugsweise als Touchscreen ausgestalteten Bildschirm zur Darstellung von Anzeigedaten, zum Beispiel von Video-
daten eines Spielfiims oder Grafikdaten eines Bedienmenis des Infotainmentsystems. Diese Anzeigedaten werden
durch die Steuereinrichtung bereitgestellt und an die Anzeigeeinheit Gbertragen.
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[0008] Die Anzeigeeinheit ist im Kraftwageninnenraum durch eine Halteeinrichtung des Kraftwagens gehalten. Bei-
spielsweise kann die Anzeigeeinheit mitihrem Bildschirm in einem Rahmen befestigt sein, derim Fond an einer Rickseite
eines Vordersitzes angebrachtist. Eine Besonderheit besteht darin, dass sich die Anzeigeeinheit von der Halteeinrichtung
abnehmen lasst. Die Halteeinrichtung und die Anzeigeeinheit sind dazu derart ausgestaltet, dass sie zerstérungsfrei
und reversibel voneinander I6sbar sind. Beispielsweise kann die Anzeigeeinheit durch eine Schnappverbindung an der
Halteeinrichtung gehalten sein oder durch einen Rastmechanismus oder auch mittels einer Schiene auf der Halteein-
richtung aufgesteckt sein. Ein Benutzer kann also die Anzeigeeinheit von der Halteeinrichtung abnehmen und sich die
Anzeigeeinheit beispielsweise auf den Schol} legen. Die Steuereinrichtung ist dabei dazu ausgelegt, die Anzeigedaten
an die Anzeigeeinheit auch dann zu Ubertragen, wenn die Anzeigeeinheit von der Halteeinrichtung abgeldst ist. Die
Anzeigedatenibertragung kann dann mit Hilfe einer Funkverbindung erfolgen, vorzugsweise tber eine WLAN-Verbin-
dung (WLAN = Wireless Local Area Network) und/oder Uber eine Bluetooth-Verbindung. Ein Nutzer kann somit bei
Nutzung des Infotainmentsystems die Anzeigeeinheit unabhangig von der Halteeinrichtung im Kraftwagen bewegen
und sie in einer fir das Betrachten des Bildschirms glinstigen Position und rdumlichen Lage anordnen.

[0009] Jlngste Erfahrungen haben gezeigt, dass die Verwendung von WLAN in einem Kraftfahrzeug nicht unproble-
matisch ist. Die WLAN-Signale kénnen auch auflerhalb des Fahrzeugs empfangen werden und sind dort lediglich mit
dem aktuell verwendeten Passwort gesichert. Sofern ein Tater mit Hilfe einer Passwort-Ermittlungs-Software das aktuelle
Passwort ermittelt und in das Fahrzeug-Bussystem eingespeist hat, kann er die Kontrolle Gber das Fahrzeug gewinnen,
da auch SchlieBsystem und Ziindung tber dieses Fahrzeug-Bussystem kontrolliert werden. Im Rahmen der vorliegenden
Erfindung ist deshalb ein Rucksitz-Infotainmentsystem bevorzugt, bei welchem die Infotainmentdaten draht- oder lei-
tungsgebunden bereitgestellt und ibertragen werden. Das am 23. Oktober 2014 veréffentlichte Dokument DE 10 2013
013 167 B3 betrifft ein Kraftfahrzeug mit einem Busanschluss fur ein mobiles Endgerat. Das Dokument enthalt eine
Figur, die hier mit Fig. XY wiedergegeben ist. Danach weist ein Kraftfahrzeug 810, insbesondere ein Personenkraftwagen
einen Kommunikationsbus 812 auf, der beispielsweise gemaf dem Standard CAN ausgestaltet sein kann. An den
Kommunikationsbus sind Busteilnehmer 814, 816 angeschlossen, beispielsweise ein Steuergerat 816, das als Infotain-
mentsystem ausgebildet sein kann. Der Kommunikationsbus 812 ist Uber einen Busadapter 818 mit einem mobilen
Endgerat 820 gekoppelt, das beispielsweise ein Tablet-PC sein kann, der eine Benutzerschnittstelle fiir das Infotain-
mentsystem des Kraftfahrzeugs 810 bildet. Das Endgerat 820 kann beispielsweise kabellos frei in einem (nicht naher
dargestellten) Fahrgastraum des Kraftfahrzeugs 810 bewegt werden und zum Beispiel auch aus dem Kraftfahrzeug 810
herausbewegt und auRerhalb des Kraftfahrzeugs unabhangig von diesem betrieben werden. Das Endgerat 820 kann
mit einer Halteeinrichtung 822 verbunden werden, um das Endgerat 820 fest in dem Fahrgastraum anzuordnen. Eine
mechanische Fixierung des Endgerates 820 durch die Halteeinrichtung 822 kann in an sich bekannter Weise realisiert
werden; beispielsweise kann die Halteeinrichtung 822 eine Schnapp- oder Rastverbindung fiir das Endgerat 820 oder
auch eine magnetische Fixierung oder ein Schienensystem umfassen. Die Halteeinrichtung 822 kann beispielsweise
an einer Ruckseite eines Fahrer- oder Beifahrersitzes bereitgestellt sein. Im Kraftfahrzeug 810 kénnen mehrere Halte-
einrichtungen 822 bereitgestellt sein. Wenn das Endgerat 820 bestimmungsgemafl mit der Halteeinrichtung 822 ver-
bunden ist, ist auch eine elektrische (oder optische) Kontaktschnittstelle 824 des Busadapters 818 mit einer korrespon-
dierenden Schnittstelle 826 des Endgerates 820 gekoppelt. Beispielsweise kann die Kontaktschnittstelle 824 ein Stecker
zum Beispiel mit elektrischen Kontakten sein, und die Schnittstelle 826 des Endgerates 820 kann eine Buchse flir diesen
Stecker sein.

[0010] Folglich offenbart das Dokument DE 2013 013 167 B3 im Wesentlichen ein Ricksitz-Infotainmentsystem in
einem Kraftfahrzeug (Kfz),

das mit einem bordeigenen Bussystem ausgestattet ist,

das drahtgebunden Infotainmentdaten in Form digitaler Multimediadaten bereitstellt, die auf einem Bildschirm eines
mobilen Endgeréates darstellbar sind,

das von einer, an einer Riickenlehne eines Kfz-Sitzes ausgebildeten Halteeinrichtung in einer zerstérungsfrei und re-
versibel I6sbaren Weise in dem Kfz gehalten wird, und

diese Halteeinrichtung eine oder mehrere, mit elektrischen Kontakten versehene Kontaktschnittstelle(n) hat, an der/de-
nen die drahtgebunden Ubermittelten Infotainmentdaten anliegen, und

wenigstens eine dieser Kontaktschnittstellen mit einer, mit korrespondierenden elektrischen Kontakten ausgeristeten
Benutzerschnittstelle am mobilen Endgerat koppelbar ist, um diese Infotainmentdaten auf das mobile Endgeréat zu
Ubertragen und auf dessen Bildschirm darzustellen.

AUFGABEN DER VORLIEGENDEN ERFINDUNG

[0011] Das vorstehend erlduterte Riicksitz-Infotainmentsystem in einem Kfz ist dazu ausgelegt, dass das mobile
Endgerat haufig von der Halteeinrichtung zerstérungsfrei geldst und spater wieder mit dieser wirksam verbunden wird,
wobei elektrisch leitende Kontakte geschlossen werden, Giber welche die, in Form digitaler Multimediadaten vorliegenden
Infotainmentdaten zuverlassig Ubertragbar sein missen. Wahrend einer wenigstens 10-jahrigen Lebensdauer des Kfz
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kann mit mehreren zehntausend Kontakttrennungen und erneuten KontaktschlieRungen bzw. Verbindungszyklen der
korrespondierenden elektrischen Kontakte gerechnet werden.

[0012] Eine Aufgabedervorliegenden Erfindung bestehtdarin, ein Riicksitz-Infotainmentsystem der gattungsgemaRen
(im Wesentlichen aus DE 10 2013 013 167 B3 bekannten) Art zu schaffen, das auch unter den vergleichsweise rauen
Betriebsbedingungen in einem Kfz mehrere zehntausend elektrische Verbindungszyklen zwischen der Kontaktschnitt-
stelle an der Halteeinrichtung mit der korrespondierenden Benutzerschnittstelle am mobilen Endgerat erméglicht, um
automotivgerecht, betriebssicher und zuverlassig in Form digitaler Multimediadaten vorliegende Infotainmentdaten aus
dem Kfz-Bussystem auf das mobile Endgerat zu tbertragen und auf dessen Bildschirm darzustellen.

[0013] Die Ubertragung der digitalen Multimediadaten erfolgt draht- oder leitungsgebunden (iber mehradrige elektri-
sche Verbinder; typischerweise wird die Halteeinrichtung wenigstens einen ersten mehradrigen elektrischen Verbinder
aufweisen, an dessen elektrischem Kontaktelement die Infotainmentdaten anliegen. Ferner wird wenigstens ein zweiter
mehradriger elektrischer Verbinder vorhanden sein, welcher die Benutzerschnittstelle am mobilen Endgerat mit dessen
elektronischen Komponenten verbindet, um letztlich auf dem Bildschirm des mobilen Endgerates Infotainment darzu-
stellen und anzubieten, das den Ubertragenen digitalen Multimediadaten entspricht. Hierbei hat jeder mehradrige elek-
trische Verbinder wenigstens ein I6sbares mehrpoliges elektrisches Kontaktelement, das I6sbar mit einem korrespon-
dierenden I6sbaren mehrpoligen elektrischen Kontaktelement am anderen mehradrigen elektrischen Verbinder koppel-
bar bzw. kontaktierbar ist, um digitale Multimediadaten automotivgerecht, betriebssicher und zuverlassig zwischen den
beiden korrespondierenden und miteinander gekoppelten bzw. sich kontaktierenden Kontaktelementen zu ibertragen.
Zwei derartig miteinander koppelbare bzw. kontaktierbare mehradrige elektrische Verbinder bilden einen elektrischen
mehrpoligen Kabelverbinder.

[0014] Eine weitere Aufgabe der vorliegenden Erfindung besteht darin, mehradrige elektrische Verbinder dieser Art
bereitzustellen, die fir das erfindungsgemalfe Riicksitz-Infotainmentsystem besonders geeignet und bestimmt sind.

ZUSAMMENFASSUNG DER ERFINDUNG

[0015] Mit der vorliegenden Erfindung wird bereitgestellt

ein Ricksitz-Infotainmentsystem in einem Kraftfahrzeug (Kfz),

das mit einem bordeigenen Bussystem ausgestattet ist,

das drahtgebunden Infotainmentdaten in Form digitaler Multimediadaten bereitstellt, die auf einem Bildschirm eines
mobilen Endgeréates darstellbar sind,

das von einer, an einer Rickenlehne eines Kfz-Sitzes ausgebildeten Halteeinrichtung in einer zerstérungsfrei und re-
versibel I6sbaren Weise in dem Kfz gehalten wird, und

diese Halteeinrichtung eine oder mehrere, mit elektrischen Kontakten versehene Kontaktschnittstelle(n) hat, an der/de-
nen drahtgebunden Ubermittelte Infotainmentdaten anliegen, und

wenigstens eine dieser Kontaktschnittstellen mit einer, mit korrespondierenden elektrischen Kontakten ausgeristeten
Benutzerschnittstelle am mobilen Endgeréat koppelbar ist, um Infotainmentdaten auf das mobile Endgerat zu libertragen
und auf dessen Bildschirm darzustellen.

[0016] Eine erfindungsgemaRe Besonderheit dieses Rucksitz-Infotainmentsystems

besteht darin, dass

die elektrischen Kontakte der Kontaktschnittstelle(n) und die damit korrespondierenden elektrischen Kontakte der Be-
nutzerschnittstelle je entsprechend der Druckfeder-Technik bzw. SLC-Technik (abgeleitet von spring loaded contacts)
ausgebildet sind und Tastverbindungen zwischen einer Anzahl federunterstitzter Pins der Federkontaktstifte an einer
Federkontaktstiftleiste mit einer Anzahl Kontaktflachen der Kontaktpadstifte an einer Kontaktpadstiftleiste erzeugen.
[0017] Die erfindungsgemaR vorgesehenen, auf SLC-Technik basierenden Kontaktelemente in Form federunterstitz-
ter Federkontaktstifte und korrespondierender Kontaktpadstifte schaffen elektrische Tastverbindungen mit einem Kon-
taktwiderstand kleiner 0,03 Ohm und gewahrleisten eine lange, nutzbare Lebensdauer von wenigstens 30000 Verbin-
dungszyklen. Damit wird mit der vorliegenden Erfindung - trotz des, von einer Halteeinrichtung am Kfz-Sitz entfernbaren
und wirksam mit dieser wieder verbindbaren mobilen Endgeréates - ein Ricksitz-Infotainmentsystem geschaffen, das
auch unter den vergleichsweise rauen Betriebsbedingungen in einem Automobil eine automotivgerechte, betriebssichere
und zuverlassige lange Lebensdauer gewahrleistet.

[0018] Nach einem weiteren Gesichtspunkt der vorliegenden Erfindung werden mit der vorliegenden Erfindung die in
einem solchen Riicksitz-Infotainmentsystem eingesetzten mehradrigen elektrischen Verbinder bereitgestellt, die zur
drahtgebundenen Ubertragung der, in Form digitaler Multimediadaten vorliegenden Infotainmentdaten dienen.

[0019] ErfindungsgemaR ist hier vorgesehen,

ein elektrischer mehrpoliger Kabelverbinder,

der zwei mehradrige elektrische Verbinder miteinander verbinden kann,

wobei



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

EP 2 963 741 A1

- an einem Ende eines mehradrigen Kabels eines zweiten mehradrigen elektrischen Verbinders eine Federkontakt-
stiftleiste angebracht ist, die eine Anzahl Federkon taktstifte enthalt, die parallel und im Abstand zueinander ange-
ordnet sowie senkrecht zu einer Federkontaktstiftleisten-Lédngsachse ausgerichtet sind;

- jeder Federkontaktstift zwei entfernte Enden hat, wobei das eine Federkontaktstiftende als verstellbarer federun-
terstitzter Pin ausgebildet ist, und das andere Federkontaktstiftende als Drahtbefestigungsmittel ausgebildet ist,
an das ein Draht-oder Aderende eines Kabels des zweiten mehradrigen elektrischen Verbinders elektrisch leitend
angeschlossen ist, wobei je eine Drahtverbindungsstelle geschaffen wird;

- an einem Ende eines mehradrigen Kabels eines ersten mehradrigen elektrischen Verbinders eine Kontaktpadstift-
leiste angebracht ist, die eine Anzahl Kontaktpadstifte enthalt, die parallel und im Abstand zueinander angeordnet
sowie senkrecht zu einer Kontaktpadstiftleisten-Langsachse ausgerichtet sind;

- jeder Kontaktpadstift zwei entfernte Enden hat, wobei das eine Kontaktpadstiftende als Kontaktflache ausgebildet
ist, und das andere Kontaktpadstiftende als Drahtbefestigungsmittel ausgebildet ist, an das ein Draht- oder Aderende
eines Kabels des ersten mehradrigen elektrischen Verbinders elektrisch leitend angeschlossen ist, wobei je eine
Drahtverbindungsstelle geschaffen wird;

- diese Drahtverbindungsstellen geschiitzt ausgebildet und angeordnet sind; und dass

- beiausreichender Annaherung von Federkontakistiftleiste und Kontaktpadstiftleiste und je fluchtender Ausrichtung
der Federkontaktstifte und der je zugeordneten Kontaktpadstifte je eine elektrisch leitende Tastverbindung zwischen
einem federunterstitzten Pin eines Federkontaktstiftes und der Kontaktflache eines damit fluchtenden Kontaktpad-
stiftes gebildet wird, die einen Kontaktwiderstand kleiner 0,03 Ohm aufweist.

[0020] Die federunterstiitzten Federkontaktstifte und die damit korrespondierenden Kontaktpadstifte an den erfin-
dungsgemaflien mehradrigen elektrischen Verbindern ermdglichen die Erzeugung elektrischer Tastverbindungen, die
einen Kontaktwiderstand kleiner 0,03 Ohm aufweisen und eine lange nutzbare Lebensdauer von wenigstens 30000
Verbindungszyklen gewahrleisten. Damit kann ein automotivgerechtes, betriebssicheres und zuverldssiges Rucksitz-
Infotainmentsystem geschaffen werden, bei welchem Infotainmentdaten in Form digitaler Multimediadaten drahtgebun-
den Ubertragen werden.

[0021] Eine weitere Ausfihrungsform der vorliegenden Erfindung betrifft

ein Infotainmentsystem in einem Kraftfahrzeug,

mit einem Gerat, das an der Riickwand eines Kraftfahrzeugsitzes angeordnet ist, und

mit einem Monitor, der I6sbar an dem Gerat angeschlossen werden soll,

wobei der Monitor ein Gehause hat,

an dem sich eine Federkontaktstiftleiste befindet,

- die eine Anzahl Federkontakistifte enthalt, die parallel und im Abstand zueinander angeordnet sowie senkrecht zu
einer Federkontaktstiftleisten-Ladngsachse ausgerichtet sind;

- jeder Federkontaktstift zwei entfernte Enden hat, wobei das eine Federkontaktstiftende als verstellbarer federun-
terstitzter Pin ausgebildet ist, und das andere Federkontaktstiftende als Drahtbefestigungsmittel ausgebildet ist,
an das ein Draht-oder Aderende eines zweiten mehradrigen elektrischen Verbinders elektrisch leitend angeschlos-
sen ist, wobei je eine Drahtverbindungsstelle geschaffen wird;

und

wobei sich in dem Infotainment-Gerat am Kfz-Riicksitz

ein erster elektrischer mehrpoliger Kabelverbinder befindet,

der ein mehradriges elektrische Kabel aufweist, das zwei entfernte Enden hat,

wobei an dem einen Kabelende eine erste Kontaktpadstiftleiste angebracht ist, und an dem anderen Kabelende eine
zweite Kontaktpadstiftleiste angebracht ist;

wobei jede Kontaktpadstiftleiste

- eine Anzahl Kontaktpadstifte enthalt, die parallel und im Abstand zueinander angeordnet sowie senkrecht zu einer
Kontaktpadstiftleisten-Langsachse ausgerichtet sind;

- jeder Kontaktpadstift zwei entfernte Enden hat, wobei das eine Kontaktpadstiftende als Kontaktflache ausgebildet
ist, und das andere Kontaktpadstiftende als Drahtbefestigungsmittel ausgebildet ist, an das ein Draht- oder Aderende
des Kabels des ersten mehradrigen elektrischen Verbinders elektrisch leitend angeschlossen ist, wobei je eine
Drahtverbindungsstelle geschaffen wird;

- diese Drahtverbindungsstellen geschltzt ausgebildet und angeordnet sind; und ein mit Kontaktflachen versehener
Frontabschnitt der ersten Kontaktpadstiftleiste tiber eine Kontur am Infotainmentgerat hinausragt; und

das Monitorgehduse so an das Infotainment-Gerat ansetzbar ist,
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damit die Federderkontaktstiftleiste die erste Kontaktpadstiftleiste kontaktiert, um Tastverbindungen zwischen den Mo-
nitorkontakten und den Infotainmentgerat-Kontakten zu erzeugen, die einen Kontaktwiderstand kleiner 0,03 Ohm auf-
weisen.

[0022] Ein Infotainmentsystem dieser Art lasst sich bereits den Anmeldungsunterlagen zur Deutschen Patentanmel-
dung DE 10 2014 009 821.4 entnehmen, deren Prioritat hier in Anspruch genommen ist.

VORTEILHAFTE AUSGESTALTUNGEN DER ERFINDUNG

[0023] Beieiner bevorzugten Ausfiihrungsform des erfindungsgemafRen Riicksitz-Infotainmentsystems ist vorzugwei-
se vorgesehen,
dass

- eine Fuhrungsschiene vorhanden ist, die in eine Riickenlehne eines Kfz-Sitzes eingesetzt ist, und die einen Tunnel
begrenzt, der offen an der Riickseite dieser Riickenlehne endet;

- die Halteeinrichtung I6sbar an diesem Kfz-Sitz anbringbar ist und
eine Tafel aufweist, an welcher ein Schlitten schwenkbar angelenkt ist,
der einen Schlittenabschnitt hat,
der in den von der Fihrungsschien begrenzten Tunnel einflhrbar ist und darin in einer vollstdndig eingeflihrten
Position festlegbar ist, sowie - nach Losung einer Arretierung - aus diesem Tunnel wieder herausfiihrbar ist, wenn
die Halteeinrichtung von dem Kfz-Sitz getrennt werden soll; und

- das mobile Endgerat ein Tablet-Computer ist, der in einer zerstérungsfrei und reversibel [6sbaren Weise an dieser
Tafel festlegbar ist.

[0024] Wenn das Ricksitz-Infotainmentsystem nicht benutzt werden soll, kann die Halteeinrichtung vom Kfz-Sitz
getrennt werden und im Kfz an einem anderen Ort untergebracht und aufbewahrt werden, beispielsweise in einer Tasche
oder in einem angepassten Fach oder Abteil im Fond des Kfz. Die Sichtbeziehungen eines Riicksitz-Passagiers sind
nicht Ianger eingeschrankt, weil die Tafel entfernt ist.

[0025] Das mit einem Bildschirm versehene mobile Endgerét, insbesondere ein Tablet-Computer, nachstehend kurz
"das Tablet" kann in einer zerstérungsfrei und reversibel I6sbaren Weise an dieser Tafel festgelegt werden. Hierzu ist
im Innenraum der Tafel ein Arretiermechanismus ausgebildet, der bei einer Anlage des Tablet an einer Tafel-Anlageflache
eine Tablet-Seitenkante mit Hilfe einer ersten federunterstiitzten Schnappverbindung formschliissig umgreift, und der
dabei eine andere, gegentber befindliche Tablet-Seitenkante mit Hilfe einer zweiten federunterstltzten Schnappver-
bindung formschliissig umgreift; das Tablet kann aus dem resultierenden Griff gelést und von der Tafel entfernt werden,
indem das Tablet langs der Tafel-Anlageflache - bei bestimmungsgemafer Anordnung - nach oben bewegt, geschoben
oder gezogen wird.

[0026] Eswird eine einfach ausfiihrbare und auch im fahrenden Fahrzeug héchst zuverlassige Festlegung des mobilen
Endgerates innerhalb des Fahrzeugs an der Tafel einer Halteeinrichtung erhalten, die bei Bedarf zerstérungsfrei und
reversibel l6sbar ist.

[0027] Beidieser Ausfihrungsform kann vorzugsweise vorgesehen sein, dass eine Federkontakistiftleiste vorhanden
ist,

- die eine Anzahl Federkontakistifte enthalt, die parallel und im Abstand zueinander angeordnet sowie senkrecht zu
einer Federkontaktstiftleisten-Ladngsachse ausgerichtet sind;

- jeder Federkontaktstift zwei entfernte Enden hat, wobei das eine Federkontaktstiftende als federunterstitzter Pin
ausgebildet ist, und das andere Federkontakistiftende als Drahtbefestigungsmittel ausgebildet ist, an das ein Draht-
oder Ader ende eines mehradrigen Kabels elektrisch leitend angeschlossen ist, wobei je eine Drahtverbindungsstelle
geschaffen wird; und

diese Federkontaktstiftleiste an der Flihrungsschiene so angebracht ist, dass die federunterstitzten Pins in den Tunnel
hineinragen.

[0028] Es wird eine Anordnung geschaffen, bei welcher diese federunterstiitzten Pins Kontaktflachen an Kontaktpad-
stiften kontaktieren kdnnen, die sich an einer Kontaktpadstiftleiste befinden, die in das innere Schlittenende eingesetztist.
[0029] Bei dieser Ausfiihrungsform ist vorzugsweise vorgesehen, dass das Kabel innerhalb des Kfz-Sitzes bis zum
Bodenbereich des Fahrzeugs gefiihrt ist, und dort einige Kabeladern an das Kfz-Bussystem angeschlossen sind, sowie
dort wenigstens eine weitere Kabelader an die Kfz-Stromversorgung angeschlossen ist.

[0030] Die vom Kfz-Bussystem bereitgestellten Infotainmentdaten werden drahtgebunden den in den Tunnel hinein-
ragenden federunterstiitzten Pins zugefiihrt und stehen dort - in Form von Tastverbindungen - zum Abgreifen durch
andere elektrische Kontaktelemente bereit.
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[0031] Die vorstehend genannten Drahtverbindungsstellen sind geschiitzt ausgebildet. Hierzu kann vorzugsweise
vorgesehen sein, dass

diese Federkontaktstiftleiste einstiickig an einem hohlen, kastenférmigen Verbinderkdrper angeformt ist, in dessen
Hohlraum die Drahtverbindungsstellen hineinragen,

und die Ruckseite dieses Verbinderkdrpers mit einem anbringbaren Deckel verschlossen ist.

[0032] Dieser Verbinderkdrper kann an der Fiihrungsschiene so festgelegt werden, dass die federunterstiitzten Pins
an der Federkontakistiftleiste in genau der gewiinschten Anordnung und Ausrichtung in den Tunnel hineinragen, um
die Kontaktflachen an den Kontaktpadstiften zu kontaktieren, die sich am inneren Schlittenende befinden.

[0033] Weiterhin kann bei dieser Ausfiihrungsform vorzugsweise vorgesehen sein, dass

- derSchlitten eininneres Schlittenende und ein duReres Schlittenende hat, zwischen denen sich ein Schlittenabschnitt
erstreckt;

- indasinnere Schlittenende eine erste Kontaktpadstiftleiste eingesetzt ist, deren Kontaktflachen die federunterstitz-
ten Pins an der Federkontaktstiftleiste kontaktieren, wenn der Schlittenabschnitt vollstandig in den Tunnel eingefiihrt
ist;

- die Tafel eine, bei bestimmungsgemaler Anordnung oben befindliche Kante hat, in der eine Nut ausgespart ist;

- indiese Nut eine zweite Kontaktpadstiftleiste so eingesetzt ist, dass deren Kontaktflachen nach oben zeigen; und

- eindurch den Schlittenabschnitt gefihrtes, in die Tafel eintretendes und durch den Tafelinnenraum gefiihrtes mehr-
adriges Kabel des ersten mehradrigen elektrischen Verbinders die erste Kontaktpadstiftleiste mit der zweiten Kon-
taktpadstiftleiste verbindet.

[0034] Die Infotainmentdaten sind innerhalb der Halteeinrichtung drahtgebunden bis zu einer oben befindlichen Kante
an der Tafel der Halteeinrichtung geflihrt und stehen dort zum Abgriff durch ein angepasstes, I6sbares mehrpoliges
elektrisches Kontaktelement am mobilen Endgerat, insbesondere an einem Tablet-Computer zur Verfiigung.

[0035] Weiterhin kann bei dieser Ausfiihrungsform vorzugsweise vorgesehen sein, dass

- der Tablet-Computer einen Bildschirm und bei bestimmungsgemaRer Anordnung eine oben befindliche Kante hat;

- benachbart und parallel zu dieser oben befindlichen Kante an der zum Bildschirm entgegengesetzten Rickseite
des Tablet-Computers eine Leiste angebracht ist, von der eine Zunge absteht, die parallel und im Abstand zu dieser
Ruckseite ausgerichtet ist;

- indiese Leiste eine Federkontakistiftleiste so eingesetzt ist, dass deren federunterstiitzte Pins bei dieser Anordnung
nach unten gerichtet sind und - parallel und im Abstand zur Riickseite - Gber eine Frontflache der Leiste vorstehen;

- andie Federkontaktstifte dieser Federkontaktstiftleiste Adern eines mehradrigen elektrischen Kabels eines zweiten
mehradrigen elektrischen Verbinders angeschlossen sind, die galvanisch mit elektrischen und/oder elektronischen
Komponenten des Tablet-Computers verbunden sind; und

- diese Zunge so in die Nut an der Tafel einsetzbar ist, dass die federunterstitzten Pins der Federkontaktstifte an
der Federkontaktstiftleiste die Kontaktflichen der Kontaktpadstifte an der Kontaktpadstiftleiste kontaktieren, um
dem Tablet-Computer Infotainmentdaten zuzufiihren, die auf dessen Bildschirm darstellbar sind.

[0036] Diese Ausfiihrungsform der vorliegenden Erfindung schafft
ein Ricksitz-Infotainmentsystem, bei dem

- eine Halteeinrichtung lésbar an der Riickseite der Riickenlehne eines Kfz-Sitzes anbringbar ist;

- an dieser Halteeinrichtung ein mit einem Bildschirm versehenes mobiles Endgerat, insbesondere ein Tablet-Com-
puter, in einer zerstérungsfrei und reversibel I16sbaren Weise in dem Kfz gehalten werden kann; und

- auf diesem Bildschirm Infotainment darstellbar ist, das Infotainmentdaten entspricht, die vom Kfz-Bussystem be-
reitgestellt werden und die drahtgebunden lber mehradrige elektrische Verbinder weitergeleitet werden, deren
I6sbare mehrpolige elektrische Kontaktelemente Tastverbindungen entsprechend der Druckfeder-Technik erzeu-
gen. Diese Tastverbindungen haben einen Kontaktwiderstand kleiner 0,03 Ohm und gewahrleisten auch unter
Automotiv-Betriebsbedingungen eine lange Lebensdauer mit 30000 und mehr sicheren und zuverlassigen Verbin-
dungszyklen.

[0037] Eine Anzahl Tastverbindungen dieser Artwerden je zwischen den federunterstiitzten Pins der Federkontaktstifte
an einer Federkontaktstiftleiste mit den Kontaktflichen der Kontaktpadstifte an einer Kontaktpadstiftleiste erzeugt. We-
nigstens eine Kontaktpadstiftleiste ist an einem Ende eines mehradrigen elektrische Kabels angeschlossen, das fir die
Ubermittlung digitaler Multimediadaten ausgelegt ist. Kabel und erste und/oder zweite Kontaktpadstiftleiste bilden einen
ersten erfindungsgemafien mehradrigen elektrischen Verbinder. In gleicher Weise ist eine Federkontakistiftleiste an
einem Ende eines mehradrigen elektrischen Kabels angeschlossen, das fiir die Ubermittlung digitaler Multimediadaten
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ausgelegt ist. Kabel und Federkontaktstiftleiste bilden einen zweiten erfindungsgemafien mehradrigen elektrischen
Verbinder. Entsprechend der hier verwendeten Definition dient ein "mehrpoliger Kabelverbinder" dazu, einen ersten
mehradrigen elektrischen Verbinder dieser Art auf eine zerstérungsfrei und reversibel I6sbare Weise mit einem zweiten
mehradrigen elektrischen Verbinder dieser Art zu verbinden. Nachstehend werden solche mehrpoligen Kabelverbinder
und deren Komponenten - je in einer beim erfindungsgemafien Ricksitz-Infotainmentsystem einsetzbaren Form - im
Einzelnen beschrieben.

MEHRPOLIGER KABELVERBINDER UND DESSEN KOMPONENTEN

[0038] Ein erfindungsgemafier mehrpoliger Kabelverbinder dient dazu, zwei mehradrige elektrische Verbinder mitein-
ander zu verbinden. Der erfindungsgemafie Kabelverbinder ist insbesondere fir den Einsatz im Automotivbereich be-
stimmt und geeignet. Beispielsweise kdnnen mit Hilfe dieses mehrpoligen Kabelverbinders Daten auf einen Monitor
Uibertragen werden, der I6sbar mit einem Bestandteil einer Infotain-menteinrichtung in einem Kraftfahrzeug verbunden
wird, der sich an der Riickwand eines Kfz-Sitzes befindet. Der mehrpolige Kabelverbinder ist typischerweise fir die
Ubertragung digitaler Multimediadaten ausgelegt.

[0039] Typische elektrische Kabelverbinder nach dem Stand der Technik sind als Steckverbinder ausgebildet, deren
Steckerteile nach passender Ausrichtung und Anordnung durch Federkraft und Reibung kraftschliissig aneinander fixiert
sind, bei Bedarf aber wieder voneinander getrennt werden kdnnen. Als Steckerteile kommen "mannliche" Teile mit nach
auflen weisenden Kontaktstiften in Betracht, die in nach innen weisende Kontaktéffnungen von "weiblichen" Teilen, wie
etwa Buchsen oder Kupplungen eingefiihrt werden. Die mechanischen Belastungen bei Erzeugung einer Steckverbin-
dung, Reibung, Abrieb, Verschleill, Fehlanpassungen, Korrosion und weitere Beeintrachtigungen begrenzen die nutz-
bare Lebensdauer der Steckverbinderkomponenten, was sich haufig in einem Anstieg des Kontaktwiderstandes be-
merkbar macht. Ubliche Steckverbinder nach dem Stand der Technik sind typischerweise fiir eine Lebensdauer von
5000 bis 10000 Verbindungszyklen ausgelegt.

[0040] Jedoch verlangt die Automotivindustrie fiir in einem Kraftfahrzeug eingesetzte elektrische und/oder elektroni-
sche Gerate, denen eine Kopplunsprodukt zugeordnet ist, das Uber gemeinsame Kontakteinrichtungen regelmaRig
elektrisch leitend mit dem Gerat verbunden, von diesem getrennt und spéater wieder damit verbunden werden muss,
zunehmend eine nutzbare Lebensdauer von 30000 bis 50000 Verbindungszyklen fiir diese Kontakteinrichtungen. Bei-
spielhaft fir ein derartiges Gerat ist die Freisprecheinrichtung in einem Kraftfahrzeug. Das Kopplungsprodukt ware dann
ein Mobiltelefon, das I6sbar in die Freisprecheinrichtung eingesetzt wird. Mit der herkdmmlichen Steckverbindertechnik
ist eine solch hohe nutzbare Lebensdauer, gemessen anhand der Zahl der stérungsfreien Verbindungszyklen bei der-
artigen Kontakteinrichtungen, nicht zu erreichen.

[0041] Davon ausgehend, ist die vorliegende Erfindung hier darauf gerichtet,

einen mehrpoligen Kabelverbinder bereitzustellen,

- der zwei mehradrige elektrische Verbinder miteinander verbinden kann,

- der einfach aufgebaut ist, der preiswert herstellbar ist und der im Automotivbereich einsetzbar ist und den dort zu
erwartenden Belastungen standhélt, und

- derunter diesen Belastungen eine nutzbare Lebensdauer von wenigstens 30000 Verbindungszyklen gewahrleistet.

[0042] Zur Ldsung greift die Erfindung auf die in den letzten Jahren entwickelte Druckfeder-Technologie bzw. SLC-
Technik (von spring loaded contacts) zurtick, nach der

- entsprechend dem in der Fachwelt kursierenden Statement

"ANDOCKEN statt STECKEN" -

eine federunterstitzte Tastverbindung zwischen Federkontaktstiften (spring loaded contacts) und den je zugeordneten
Kontaktflachen (contact pads) an massiven Stiften erzeugt und genutzt wird. Im Hinblick auf ihre Funktion werden diese
als "contact pad" dienenden massiven Stifte nachstehend als Kontaktpadstifte bezeichnet. Die im Rahmen der vorlie-
genden Erfindung zur Verwirklichung der SLC-Technik erforderlichen Komponenten stehen teilweise handelsiblich zur
Verfiigung und werden beispielsweise von PRECI-DIP SA, Rue Saint-Henri 11, CH-2800 Delemont, Schweiz angeboten;
teilweise mussen die handelsiblich zur Verfiigung stehenden Komponenten nach MaRRgabe der vorliegenden Erfindung
modifiziert, bearbeitet und komplettiert werden.

[0043] Folglich betrifft ein weiterer Aspekt der vorliegenden Erfindung einen mehrpoligen Kabelverbinder, der zwei
mehradrige elektrische Verbinder I6sbar miteinander verbinden kann.

[0044] Erfindungsgemal ist hier vorgesehen, dass

- an einem Ende eines mehradrigen Kabels eines zweiten mehradrigen elektrischen Verbinders eine Federkontakt-
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stiftleiste angebracht ist, die eine Anzahl Federkontaktstifte enthalt, die parallel und im Abstand zueinander ange-
ordnet sowie senkrecht zu einer Federkontaktstiftleisten-Langsachse ausgerichtet sind;

- jeder Federkontaktstift zwei entfernte Enden hat, wobei das eine Federkontaktstiftende als verstellbarer federun-
terstitzter Pin ausgebildet ist, und das andere Federkontaktstiftende als Drahtbefestigungsmittel ausgebildet ist,
an das ein Draht-oder Aderende des Kabels des zweiten mehradrigen elektrischen Verbinders elektrisch leitend
angeschlossen ist, wobei je eine Drahtverbindungsstelle geschaffen wird;

- aneinem Ende eines mehradrigen Kabels eines ersten mehradrigen elektrischen Verbinders eine Kontaktpadstift-
leiste angebracht ist, die eine Anzahl Kontaktpad stifte enthalt, die parallel und im Abstand zueinander angeordnet
sowie senkrecht zu einer Kontaktpadstiftleisten-Langsachse ausgerichtet sind;

- jeder Kontaktpadstift zwei entfernte Enden hat, wobei das eine Kontaktpadstiftende als Kontaktflache ausgebildet
ist, und das andere Kontaktpadstiftende als Drahtbefestigungsmittel ausgebildet ist, an das ein Draht- oder Aderende
des Kabels des ersten mehradrigen elektrischen Verbinders elektrisch leitend angeschlossen ist, wobei je eine
Drahtverbindungsstelle geschaffen wird;

- diese Drahtverbindungsstellen geschiitzt ausgebildet und angeordnet sind; und dass

- der elektrische mehrpolige Kabelverbinder bei ausreichender Annaherung von Federkontaktstiftleiste und Kontakt-
padstiftleiste und je fluchtender Ausrichtung der Federkontaktstifte und der je zugeordneten Kontaktpadstifte je eine
elektrisch leitende Tastverbindung zwischen einem federunterstitzten Pin eines Federkontaktstiftes und der Kon-
taktflache eines damit fluchtenden Kontaktpadstiftes bildet, die einen Kontaktwiderstand kleiner 0,03 Ohm aufweist.

[0045] Typischerweise hat eine solche Federkontaktstiftleiste und/oder eine solche Kontaktpadstiftleiste einen gera-
den, langlichen, sich in Langsrichtung erstreckenden Korper; es ist eine Federkontaktstiftleisten-Langsachse bzw. eine
Kontaktpadstiftleisten-Langsachse vorstellbar, die je parallel zu dieser Langsrichtung ausgerichtet ist.

[0046] Ein bevorzugtes Drahtverbindungsmittel ist ein Lotkelch oder ein Crimpréhrchen oder eine Gabel aus zwei
benachbarten und beabstandeten Stiften, die einen Drahtverbindungsschlitz begrenzen.

[0047] Vorzugsweise kann die geschiitzte Anordnung der Drahtverbindungsstellen als Einbettung der Drahtverbin-
dungsstellen in einen Kérper aus VerguBmasse ausgebildet sein.

[0048] Bei einer alternativen Ausfiihrungsform kann eine Federkontaktstiftleiste einstlickig an einem hohlen kasten-
férmigen Verbinderkdrper angeformt sein, in dessen Hohlraum die Drahtverbindungsstellen hineinragen, wobei die
Ruckseite dieses Verbinderkdrpers mit einem anbringbaren Deckel verschlossen ist. In diesem Falle sind die Drahtver-
bindungsstellen geschiitzt innerhalb des Verbinderkérpers untergebracht.

[0049] Der mehradrige elektrische Verbinder hat ein fiir die Ubermittlung niedriger Spannungen und digitaler Media-
daten geeignetes elekirisches Kabel, das mit einer Kabelisolierung versehen ist und das eine Anzahl einzeln isolierter
Drahte oder Adern enthalt. An dem einen Kabelende kann eine beliebig auswahlbare, mehrpolige Kontakteinrichtung
angebracht sein, die an eine weitere, korrespondierende, in einem elektrischen und/oder elektronischen Gerat befindliche
Kontakteinrichtung angeschlossen werden kann. Fiir diese Kontakteinrichtungen kommen beispielsweise herkdmmliche
Steckverbinder-Kontakteinrichtungen in Betracht, da diese innerhalb des Gerétes befindlichen Kontakteinrichtungen
nur selten geldst und erneut geschlossen werden miissen. Hier ist die Anzahl der mit der Steckverbindertechnik erziel-
baren Verbindungszyklen véllig ausreichend. Alternativ kdnnten auch hier auf SLC-Technik beruhende Kontakteinrich-
tungen eingesetzt werden. Nach einer weiteren Alternative kdnnen die abisolierten Draht- oder Aderenden an diesem
Kabelende auch direkt mit Kontaktstellen auf einer Leiterplatte oder dergleichen verbunden sein. Am anderen Kabelende
ist entweder die vorstehend genannte Federkontakistiftleiste oder die vorstehend genannte Kontaktpadstiftleiste ange-
bracht. Je nach GréRe des Gerates kann flr diese mehradrigen elektrischen Verbinder typischerweise eine Kabellange
von etwa 6 bis 40 cm in Betracht kommen. Diese mehradrigen elektrischen Verbinder sind fiir den Einsatz im Automo-
tivbereich ausgelegt.

[0050] Ein weiterer Gesichtspunkt der vorliegenden Erfindung betrifft die am erfindungsgeméafien Kabelverbinder
eingesetzten Komponenten und deren Herstellung.

[0051] Hier betrifft ein weiterer Gesichtspunkt der vorliegenden Erfindung eine Federkontaktstiftleiste fir den vorste-
hend genannten mehrpoligen Kabelverbinder, die aufweist:

- eine Anzahl gleicher Federkontaktstifte, die parallel und im Abstand zueinander angeordnet, sowie senkrecht zur
Federkontaktstiftleisten-Langsachse ausgerichtet sind;

- andem zum federunterstiitzten Pin entgegengesetzten Ende an jedem Federkontaktstift ein Drahtbefestigungsmittel
einstlickig angeformt ist;

- dieses Drahtbefestigungsmittel mit je einem Draht- oder Aderende eines Kabels eines zweiten mehradrigen elek-
trischen Verbinders elektrisch leitend verbunden ist, wobei je eine Drahtverbindungsstelle geschaffen wird; und

- die gesamte Anzahl Federkontaktstifte einschlie3lich der Drahtverbindungsstellenin einen Kérper aus Verguflmasse
eingebettetist, der auch das anliegende Ende der Kabelisolierung des Kabels des zweiten mehradrigen elektrischen
Verbinders umgreift.
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[0052] DasEinbettendergesamten, fertig bestiickten Federkontakistiftleiste in einen Kérper aus VerguRmasse schiitzt
die offenen, ansonsten nicht isolierten Kontaktstellen an den Drahtbefestigungsmitteln. Bei letzteren kann es sich bei-
spielsweise um Létkelche, um Crimpréhrchen, in die ein Draht eingefiihrt und anschlieRend die Anordnung aus Réhrchen
und eingeflihrtem Draht gecrimpt wird, oder um eine Gabel aus zwei benachbarten beabstandete Stiften handeln,
zwischen denen ein Verdrahtungsschlitz gebildet ist, in den ein anzuschlieBender Draht eingelegt, und die gesamte
Anordnung anschlieBend zusammen gepresst wird. Das in den Korper eingebettete Ende der Kabelisolierung schafft
eine Zugentlastung. Ferner kann dem anschlieRenden Kabelabschnitt eine vorgegebene Richtung erteilt werden.
[0053] Vorzugsweise kann von diesem Kérper an wenigstens zwei entfernten Enden je ein Befestigungsmittel abste-
hen, mit dessen Hilfe die Federkontaktstiftleiste an einer Auflage festgelegt werden kann.

[0054] Dieses Befestigungshilfsmittel kann vorzugsweise eine Lasche sein, in der eine Bohrung ausgespart ist, durch
die eine Schraube fuhrbar ist, mit deren Hilfe die Federkontaktstiftleiste an einer Auflage festgelegt werden kann.
[0055] Ein weiterer Gesichtspunkt der vorliegenden Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung der vorstehend
erlauterten Federkontaktstiftleiste.

[0056] Bei einem Verfahren zur Herstellung der vorstehend erlduterten Federkontaktstiftleiste kann vorzugsweise
vorgesehen sein, dass

- ein, mit einer Anzahl parallel und beabstandet ausgerichteter Bohrungen versehener Positionierkdrper aus thermo-
plastischem Kunststoff bereitgestellt wird;

- in jede Bohrung, oder in die meisten Bohrungen, je ein Federkontaktstift soweit eingeflihrt wird, bis ein Anschlag
am AuBenumfang des Federkontaktstiftgehduses an einem Bohrungsende anliegt;

- andie freiliegenden Drahtbefestigungsmittel je ein Draht- oder Ader des zweiten mehradrigen elektrisch leitenden
Verbinders elektrisch leitend angeschlossen wird, so dass hier eine Drahtverbindungsstelle geschaffen wird; und

- die so erhaltene Anordnung in den Formhohlraum einer SpritzgieBmaschine eingebracht und unter Nieder-Druck-
und Nieder-Temperatur-Bedingungen mit ausgewahlter Vergulmasse so umspritzt wird, dass die Drahtverbin-
dungsstellen in den gebildeten VerguBmassenkdrper eingebettet werden.

[0057] Mit diesem Verfahren wird ein einfaches Verfahren zur Bereitstellung der erfindungsgemafl vorgesehenen
Federkontaktstiftleisten angegeben.

[0058] Vorzugsweise kann ein langlicher Positionierkdrper vorgesehen werden, an dem die Bohrungen senkrecht zu
einer Korperlangsachse ausgerichtet sind. An den beiden entfernten Enden des langlichen Kérpers kann vorzugsweise
je ein Befestigungshilfsmittel angeformt sein. Dieses Befestigungshilfsmittel wird dann aus dem harten und widerstands-
fahigen Positionierkérpermaterial bestehen.

[0059] Ein weiterer Gesichtspunkt der vorliegenden Erfindung betrifft ein alternatives Verfahren zur Herstellung der
vorstehend erlauterten Federkontaktstiftleiste.

[0060] Beidiesem alternativen Verfahren zur Herstellung der vorstehend erlduterten Federkontaktstiftleiste kann vor-
zugsweise vorgesehen sein, dass

- halbe Positionierkdrper aus thermoplastischem Kunststoff bereitgestellt werden, die eine Anzahl parallel und beab-
standet ausgerichtete, offene, halbkreisférmige Nuten zur Aufnahme je einer halbkreisformigen Halfte eines Feder-
kontaktstift-Gehauseteils aufweisen;

- Federkontakistifte bereitgestellt werden, an deren Drahtbefestigungsmittel bereits je ein Draht- oder Aderende des
Kabels des zweiten mehradrigen elektrischen Verbinders elektrisch leitend angeschlossen ist, so dass hier Draht-
verbindungs stellen geschaffen sind;

- in jede offene halbkreisférmige Nut, oder in die meisten offenen, halbkreisférmigen Nuten, am halben Positionier-
koérper je ein so vorbereitetes Federkontaktstift-Gehauseteil so eingelegt wird, dass ein Anschlag am AuRenumfang
des Federkontakistiftgehduses an einem Nutende anliegt;

- auf den so erhaltenen, bestlickten halben Positionierkdrper ein korrespondierender halber Positionierkdrper so
aufgelegt wird, um einen vollstdndigen Positionierkorper zu erhalten, und beide halben Positionierkdrper dauerhaft
miteinander verbunden, insbesondere miteinander verschweif3t werden; und

- die so erhaltene Anordnung in den Formhohlraum einer SpritzgieBmaschine eingebracht und unter Nieder-Druck-
und Nieder-Temperatur-Bedingungen mit ausgewahlter Vergulmasse so umspritzt wird, dass die Drahtverbin-
dungsstellen in den gebildeten VerguBmassenkdrper eingebettet werden.

[0061] Die hier in Betracht kommenden Federkontaktstifte sind kleine Teile und haben - einschlieRlich Drahtverbin-
dungsmittel - bei maximal hervorstehendem federunterstiitztem Pin typischerweise nur eine Lange von etwa 12 mm
oder eine noch kleinere Lange. Die handische Handhabung solch kleiner Teile ist schwierig und aufwandig. Das vor-
stehend erlduterte alternative Verfahren ermdglicht es, solch kleine Teile in einem Automaten in richtiger Anordnung
am Drahtverbindungsmittel mit einem Aderende der abisolierten Adern des Kabels des elektrischen Verbinders elektrisch
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leitend zu verbinden, und das dann so erhaltene Zwischenprodukt entweder handisch in die offene halbkreisférmige
Nut eines vorgelegten halben Positionierkdrpers einzulegen, oder auch dieses Einlegen von einem Automaten durch-
fuhren zu lassen. Die Auswahl der VerguRmasse kann ohne Riicksichtnahme auf den Schmelzpunkt eines gegebenen-
falls eingesetzten Létmittels erfolgen, sofern die Aderenden an Létkelche an den Federkontaktstiften angelétet worden
sind. Es werden Vorteile in der Handhabung erzielt, die Produktionsgeschwindigkeit wird gesteigert, und der Anteil an
fehlerhaften Produkten wird erheblich vermindert.

[0062] Ein weiterer Gesichtspunkt der vorliegenden Erfindung betrifft eine Kontaktpadstiftleiste fir den vorstehend
genannten mehrpoligen Kabelverbinder.

[0063] Eine bevorzugte erfindungsgeméale Kontaktpadstiftleiste ist hier

dadurch gekennzeichnet, dass

- diese Kontaktpadstiftleiste eine Anzahl gleicher, je ein Kontaktpad bildender Kontaktpadstifte aufweist, die parallel
und im Abstand zueinander angeordnet, sowie senkrecht zu einer Kontaktpadstiftleisten-Langsachse ausgerichtet
sind;

- jeder Kontaktpadstift zwei entfernte Enden hat, wobei das eine Kontakpadstiftende eine Kontaktflache bildet, und
das andere Kontaktpadstiftende als Drahtbefestigungsmittel ausgebildet ist;

- andieses Drahtbefestigungsmittel je ein Draht- oder Aderende eines Kabels des ersten mehradrigen elektrischen
Verbinders elektrisch leitend angeschlossen ist, so dass hier eine Drahtverbindungsstelle geschaffen ist;

- die gesamte Anzahl Kontaktpadstifte einschlieRlich der Drahtverbindungsstellen in einen, die Kontaktflachen frei
und zuganglich haltenden Kérper aus Vergulmasse eingebettet ist, der auch das anliegende Ende einer Kabeliso-
lierung des Kabels des zweiten mehradrigen elektrischen Verbinders umgreift.

[0064] Vorzugsweise kann diese Kontaktpadstiftleiste einen langlichen Kérper bilden, der zwei entfernten Enden hat,
andenen je ein Befestigungshilfsmittel angeformtist, mit dessen Hilfe die Kontaktpadstiftleiste an einer Auflage festgelegt
werden kann.

[0065] Eine solche Kontaktpadstiftleiste stellt die regelmaRig angeordneten Kontaktflachen zur Verfligung, die im Falle
der Tastverbindungen von den Pins der Federkontaktstifte an der oben erlauterten Federkontakistiftleiste kontaktiert
werden. Vorzugsweise haben die Federkontaktstifte und die Kontaktpadstifte im Wesentlichen die gleichen Durchmesser.
Die Federkontaktstifte und die Kontaktpadstifte sind an ihren Leisten in einer oder zwei geraden Reihe(n) angeordnet,
und zwischen zwei benachbarten Federkontaktstiften, sowie zwischen zwei benachbarten Kontaktpadstiften - je gemes-
sen zwischen den Mittellangsachsen der benachbarten Stifte - ist je der gleiche Abstand vorgesehen ist, typischerweise
ein Abstand von 1,27 mm (= 1/20 Zoll) oder ein Abstand von 1,91 mm (= 1/15 Zoll), oder ein Abstand von 2,0 mm oder
ein Abstand von 2,54 mm (= 1/10 Zoll). Damit kénnen Federkontaktstiftleisten mit korrespondierenden Kontaktpadstift-
leisten eine Vielzahl von elektrisch leitenden Tastverbindungen mit je geringem Kontaktwiderstand erzeugen.

[0066] Zu bevorzugten Drahtverbindungsmitteln gehdéren Létkelche, Crimpréhrchen oder Drahtverbindungschlitze,
die von einer Gabel aus zwei benachbarten parallelen und beabstandeten Stiften begrenzt sind. Diese Drahtverbin-
dungsmittel sind einfach aufgebaut, in der einschlagigen Verbindungstechnik tiblich und kénnen mit tiblichen Automaten
kontaktiert werden, um Drahtenden oder Aderenden anzuschlieRen.

[0067] An der Kontaktflache der Kontaktpadstifte kann eine Vertiefung ausgebildet sein. Eine solche Vertiefung erhdht
die anliegende Flache zum Gegenkontakt und vermindert den Kontaktwiderstand, wenn als Gegenkontakt ein Pin ein-
gesetzt, der in einer Halbkugel endet.

[0068] Zu bevorzugten Befestigungshilfsmitteln gehdrt eine Lasche, in der eine Bohrung oder ein "Auge" ausgespart
ist, durch die/das eine Schraube flihrbar ist, mit deren Hilfe die Kontaktpadstiftleiste an einer Auflage festgelegt werden
kann. Alternativ kann an der Lasche ein abstehender Dorn einstiickig angeformt sein, der in eine elastisch verformbare,
eine Arretierung liefernde Bohrung an der Auflage einfiihrbar ist. Es werden einfache und sichere Verbindungsmittel
erhalten.

[0069] Das Einbetten aller Kontaktpadstifte in einen Kérper aus Vergulmasse schiitzt die offenen, ansonsten nicht
isolierten Kontaktstellen an den Drahtbefestigungsmitteln. Das in den K&rper eingebettete Ende der Kabelisolierung am
Kabel des mehradrigen elektrischen Verbinders schafft eine Zugentlastung. Ferner kann dem anschlieRenden Kabel-
abschnitt eine vorgegebene Richtung erteilt werden.

[0070] Nach einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung der vorliegenden Erfindung ist an einer solchen Kontaktpad-
stiftleiste vorzugweise vorgesehen, dass

- die Kontaktpadstiftleiste eine Frontflache hat, und
die Kontaktflachen der Kontaktpadstifte mit dieser Frontflache fluchten; oder

- die Kontaktpadstiftleiste eine Frontflache hat, und
je ein Abschnitt der Kontaktpadstifte ein Stiick weit Giber diese Frontflache hinaus vorsteht, so dass die Kontaktflachen
der Kontaktpadstifte zu dieser Frontflaiche beabstandet angeordnet sind; oder
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- die Frontpartie der Kontaktpadstiftleiste aus einem Positionierkdrper besteht, in dem parallele, beabstandete Sack-
bohrungen ausgespart sind, und
die Kontaktflachen der Kontaktpadstifte der Kontaktpadstiftleiste am Grund dieser Sackbohrungen angeordnet sind.

[0071] Die gesamte Ausbildung mit den vorstehend genannten Merkmalen férdert und verbessert die sichere Ver-
wendung der Kontaktpadstiftleiste im Automotivbereich.

[0072] Ein weiterer Gesichtspunkt der vorliegenden Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung der vorstehend
erlduterten Kontaktpadstiftleiste.

[0073] EinVerfahrenzurHerstellung der vorstehend erlauterten Kontaktpadstiftleiste ist dadurch gekennzeichnet, dass

ein, aus thermoplastischem Kunststoff bestehender Positionierkdrper bereitgestellt wird,

-- an dem in regelmafigen Abstéanden parallel ausgerichtete Bohrungen ausgebildet sind, in die je ein Kontakt-
padstift eingesetzt werden kann; und

-- an denen eine, diese Bohrungen schneidende gerade, ebene Frontflache ausgebildet ist, die senkrecht zu
diesen Bohrungen ausgerichtet ist;

- in jede Bohrung, oder in die meisten Bohrungen, je ein Kontaktpadstift soweit eingefiihrt wird, bis ein Anschlag am
AuBenumfang des Kontaktpadstiftes an einem Bohrungsende anliegt;

- an die freiliegenden Drahtbefestigungsmittel je ein Draht- oder Aderende eines Kabels des ersten mehradrigen
elektrischen Verbinders elekirisch leitend ange schlossen wird, so dass hier je eine Drahtverbindungsstelle geschaf-
fen wird; und

- diesoerhaltene Anordnungin den Formhohlraum einer Spritzgiemaschine eingebracht und dort unter Niederdruck-
und Niedertemperatur-Bedingungen mit ausgewahlter VerguBmasse so umspritzt wird, damit die Drahtverbindungs-
stellen in den VerguBmassenkdrper eingebettet werden, und die Kontaktflachen der Kontaktpadstifte frei und zu-
ganglich bleiben.

[0074] Mitdiesem Verfahren wird ein einfaches und sicher durchfiihrbares Verfahren zur Bereitstellung der erfindungs-
gemal vorgesehenen Kontaktpadstiftleisten angegeben.

[0075] Vorzugsweise kann dieser Positionierkérper ein langlicher Kérper sein, an dem die Bohrungen senkrecht zu
einer Korperlangsachse ausgerichtet sind. Vorzugsweise kann dieser langliche Korper zwei entfernte Enden haben, an
denen je ein Befestigungshilfsmittel angeformt ist. Das Befestigungshilfsmittel wird dann aus dem harten und wider-
standsfahigen Positionierkdrpermaterial bestehen.

[0076] Ein weiterer Gesichtspunkt der vorliegenden Erfindung betrifft ein alternatives Verfahren zur Herstellung der
vorstehend erlduterten Kontaktpadstiftleiste.

[0077] Dieses alternative Verfahren zur Herstellung der vorstehend erlauterten Kontaktpadstiftleiste ist dadurch ge-
kennzeichnet, dass

- zwei Positionierkdrperhéaften bereitgestellt werden, die nach Vereinigung einen dauerhaften Positionierkorper er-
geben;

- anjeder Positionierkdrperhélfte je eine ebene Oberflache ausgebildet ist, an der parallel und im Abstand zu einander
angeordnete, nach aul3en offene, halbkreisférmige Nuten ausgebildet sind;

- indie nach auRen offenen, halbkreisférmigen Nuten an der einen Positionierkérperhalfte Kontaktpadstifte eingelegt
werden; und

- auf die so erhaltene, mit Kontaktpadstiften bestlickte Positionierkdrperhalfte die andere Positionierkérperhéalfte auf-
gesetzt wird, und beide Positionierkdrperhalften dauerhaft miteinander vereinigt werden; und

- der so erhaltene, mit Kontaktpadstiften bestlickte Positionierkdrper dem weiteren, oben erlauterten Verfahren zur
Umspritzung mit VergufBmasse zugefiihrt wird.

[0078] Nach einer vorteilhaften Ausgestaltung der vorstehend genannten Verfahren, kénnen in die Bohrungen am
Positionierkdrper oder in die nach auRen offenen, halbkreisférmigen Nuten an der Positionierkdrperhalfte je Kontakt-
padstifte eingesetzt bzw. eingelegt werden, an deren Drahtverbindungsmittel bereits vorher ein Draht- oder Aderende
eines Kabels des ersten mehradrigen elektrischen Verbinders elektrisch leitend angeschlossen worden ist, so dass hier
je eine Drahtverbindungsstelle geschaffen worden ist.

[0079] Die hier in Betracht kommenden Kontaktpadstifte sind kleine Teile und haben - einschlief3lich Drahtverbin-
dungsmittel - typischerweise nur eine Lange von etwa 8 mm oder eine noch kleinere Lange. Die handische Handhabung
solch kleiner Teile ist schwierig und aufwandig. Das vorstehend erlduterte alternative Verfahren ermdglicht es, solch
kleine Teile in einem Automaten in richtiger Anordnung am Drahtverbindungsmittel mit einem abisolierten Ende der
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Drahte oder Adern des Kabels des mehradrigen elektrischen Verbinders elektrisch leitend zu verbinden, und das dann
so erhaltene Zwischenprodukt entweder handisch in die Bohrung am Positionierkdrper einzusetzen oder in die nach
auflen offene, halbkreisférmige Nut an der Positionierkdrperhalfte einzulegen, oder auch dieses Einsetzen bzw. Einlegen
von einem Automaten durchfiihren zu lassen. Die Auswahl der VerguBmasse kann ohne Ricksichtnahme auf den
Schmelzpunkt des gegebenenfalls eingesetzten Létmittels erfolgen, sofern die Draht-oder Aderenden an Létkelche an
den Kontaktpadstiften angel6tet worden sind. Es werden Vorteile in der Handhabung erzielt, die Produktionsgeschwin-
digkeit wird gesteigert, und der Anteil an fehlerhaften Produkten wird erheblich vermindert.

[0080] Ein weiterer Vorteil der vorstehend erlduterten Verfahren besteht darin, dass beim Umspritzen ein Kunststoff-
Formkérper geschaffen wird, der nicht nur die Drahtverbindungsstellen einschliet und damit schiitzt, sondern der auch
das Kabelende am Kabel des ersten mehradrigen elektrischen Verbinders umgreift, um so eine innige Verbindung
zwischen dessen Kabelisolierung und dem VerguBmassendrper zu schaffen, die fiir eine Zugentlastung sorgt.

[0081] Ein weiterer Gesichtspunkt der vorliegenden Erfindung betrifft den bereits vorstehend erlduterten mehradrigen
elektrischen Verbinder in Form eines, mit einer Kabelisolierung versehenen Kabels, das zwei entfernte Kabelenden hat.
An einem Kabelende ist entweder eine erfindungsgemaf vorgesehene Federkontaktstiftleiste elektrisch leitend ange-
schlossen, oder es ist dort eine erfindungsgemaf vorgesehene Kontaktpadstiftleiste elektrisch leitend angeschlossen.
[0082] Ein fur die erfindungsgeméafle Anwendung besonders gut geeigneter elektrischer mehrpoliger Verbinder weist
ein mehradriges elektrisches Kabel auf, das zwei entfernte Enden hat. An dem einen Kabelende ist eine erste erfin-
dungsgemalle Kontaktpadstiftleiste angebracht, und an dem anderen Kabelende ist eine zweite erfindungsgemalie
Kontaktpadstiftleiste angebracht. Ein solcher elektrischer Verbinder kann vorteilhaft in einem Infotainment-Gerat einge-
setzt werden, das am Riicksitz eines Kraftfahrzeugs angebracht ist.

[0083] Den Kontaktbereich an der Kontaktpadstiftleiste liefert die, mit den Kontaktflachen an den Kontaktpadstiften
fluchtende Frontflache an den Positionierkérpern. Diese gerade und ebene Frontflache ist aus dem Material der Posi-
tionierkdrper gebildet, meist harte, widerstandsféhige und verschleillfeste Kunststoffe, wie Polyester, Polyamide und
Polyazetale (POM), die haufig mit Glaspartikeln gefillt bzw. verstarkt sind. Es wird ein widerstandsfahiger,
verschleilfester Kontaktbereich geschaffen, der die lange stérungsfreie Gebrauchsdauer der Kontaktpadstiftleiste un-
terstitzt.

[0084] Nachstehend wird die Erfindung mehr im Einzelnen anhand bevorzugter Ausflihrungsformen mit Bezugnahme
auf die dazu gehdrigen Zeichnungen erlautert.

Hierbei ist zu beachten, dass es sich bei den hier verwendeten Federkontaktstiften und Kontaktpadstiften um vergleichs-
weise kleine Teile handelt, typischerweise mit Abmessungen kleiner 12 mm bzw. kleiner 8 mm. In den Zeichnungen
sind diese Teile und die damit erzeugten Federkontaktstiftleisten und Kontaktpadstiftleisten wesentlich groRer dargestellt.
[0085] In den Zeichnungen zeigen:

Fig. 1A eine Draufsicht von oben auf einen erfindungsgemal vorgesehenen Kontaktpadstift;

Fig. 1B eine Seitenansicht des Kontaktpadstiftes nach Fig. 1A;

Fig. 1C in gréBerem Malistab einen Ausschnitt aus dem Kontaktpadstift nach Fig. 1B mit dessen
Kontaktflache;

Fig. 1D ein Schragbild des Kontaktpadstiftes nach den Fig. 1A und 1B;

Fig. 1E ein Schragbild eines dhnlichen Kontaktpadstiftes, dessen Drahtverbindungsmittel als Crim-

préhrchen ausgebildet ist;
Fig. 1F ein Schragbild eines ahnlichen Kontaktpadstiftes, dessen Drahtverbindungsmittel in Form einer
Gabel aus zwei parallelen beabstandeten Stiften ausgebildet ist, die einen Verdrahtungs-

schlitz begrenzen;

Fig. 2A, 2B und 2C je eine Seitenansicht eines mit Bohrungen versehenen Positionierkdrpers, wobei in einige
Bohrungen je ein Kontaktpadstift nach obigen Fig. 1A, 1B und 1C eingesetzt ist;

Fig. 2D ein Schragbild des Positionierkdrpers nach Fig. 2A;

Fig. 3 zwei "halbe" Positionierkérper, die nach der Bestlickung mit Kontaktpadstiften zu einem Po-
sitionierkdrper vereinigbar sind;

Fig. 4 eine erfindungsgemafe Kontaktpadstiftleiste, die an ein Kabelende eines ersten elektrischen
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Verbinders angeschlossen ist;

die Kontaktpadstiftleiste nach Fig. 4, wobei zuséatzlich eine Kontaktpadstiftleisten-Langsachse
"LA" angedeutet ist;

eine alternative Ausfiihrungsform eines erfindungsgemaf vorgesehenen Kontaktpadstiftes;
anhand eines FluRdiagrammes verschiedene, aufeinanderfolgende Schritte in einem Verfah-
ren zur Herstellung einer alternativen erfindungsgeméafien Kontaktpadstiftleiste und die er-

haltene Kontaktpadstiftleiste;

noch eine weitere alternative Ausfiihrungsform eines erfindungsgeman vorgesehenen Kon-
taktpadstiftes;

anhand eines FluRdiagrammes verschiedene, aufeinanderfolgende Schritte in einem Verfah-
ren zur Herstellung noch einer weiteren alternativen erfindungsgemafRen Kontaktpadstiftleiste

und die erhaltene Kontaktpadstiftleiste;

die hier erhaltene Kontaktpadstiftleiste, wobei zusatzlich eine Kontaktpadstiftleisten-Langs-
achse "LA" angedeutet ist;

einen erfindungsgemal vorgesehenen Federkontakistift;

einen erfindungsgemaRen Verbinderkdrper mit einstiickig angeformter Federkontaktstiftleis-
te;

die Realisierung einer Tastverbindung zwischen den Pins der Federkontaktstifte an der Fe-
derkontaktstiftleiste nach Fig. 10A bis 10D mit der alternativen Kontaktpadstiftleiste nach Fig.
8D;

einen erfindungsgemafien elektrischen Verbinder, der an einem Ende mit der Kontaktpad-
stiftleiste nach Fig. 6E und 6F und am anderen Ende mit der Kontaktpadstiftleiste nach Fig.
8D versehen ist;

eine weitere Ausfiihrungsform einer erfindungsgeman vorgesehenen Federkontaktstiftleiste;

die Federkontaktstiftleiste nach Fig. 13, wobei zuséatzlich eine Federkontakistiftleisten-Langs-
achse "LA" angedeutet ist;

in einer schematischen Seitenansicht die Komponenten eines erfindungsgemafen Riicksitz-
Infotainmentsystrems mit einer Fiihrungsschiene (Fig. 14A), einer Tafel mit schwenkbar an-
gelenktem Schlitten (Fig. 14B) und mit einem mobilen Endgerat mit Bildschirm (Fig. 14C);
in verschiedenen Schragansichten die Fihrungsschiene und deren Teile;

je einen Blick auf Oberseite und Unterseite - hier teilweise weggebrochen - des Schlittens;

Schragansichten zur Verdeutlichung der Anbringung eines Tablet-Computers (Fig. 17B) an
der Tafel (Fig. 17A);

in Schragansichten das fertig montierte erfindungsgemaRe Rucksitz-Infotainmentsystem; und

die Wiedergabe einer Darstellung aus dem Stand der Technik, ndmlich die einzige Figur aus
DE 10 2013 013 167 B3.

Federkontaktstifte sind in der Fachwelt bekannt und beispielsweise in der freien Enzyklopadie WIKIPEDIA®

(WIKIPEDIA® ist eine eingetragene Marke der Wikimedia Foundation Inc., San Francisco, CA 94105, USA) unter dem
Stichwort "Federkontaktstift" beschrieben. Haufig wird auch die Bezeichnung POGO® Pin verwendet (POGO® ist eine
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eingetragene Marke der Everett Charles Technologies, bzw. "ECT", Pomona, CA 91767, USA). Federkontaktstifte und
Kunststoffleisten, in die eine Anzahl Federkontaktstifte in regelmaRigen Abstadnden und in einreihiger oder zweireihiger
Anordnung eingesetzt sind, werden beispielsweise von den weltweit verteilten Vertriebsstatten obiger ECT oder werden
beispielsweise von PRECI-DIP SA, Rue Saint-Henry 11, CH-2800 Delemont, Schweiz oder werden beispielsweise von
Shenzen Tyco Hanconn Precision Electronics Co., Ltd. Shenzen City, Provinz Guangdong, China angeboten und ver-
trieben. PRECI-DIP SA bietet auch Kontaktpadstifte an, die dort als "Pad Connectors" bezeichnet werden, sowie mit
solchen "Pad Connectors" bestlickte Leisten an; vgl. etwa die Produktbezeichnungen 800-10-NNN-30-507101 und
802-10-NNN-30-507101. Hierbei handelt es sich um sogenannte SMD Pad Connectors, die am, zur Kontaktflache
entgegengesetzten Stiftende einen glatten, ebenen Boden haben, der mit Hilfe von SMD-Technik eine ebene Létflache
an einer Leiterpatte oder Platine kontaktieren soll. Nach Kenntnis des hier benannten Erfinders werden noch keine "Pad
Connectors" angeboten, die am, zur Kontaktflache entgegengesetzten Stiftende einstiickig mit einem Drahtverbindungs-
mittel, wie etwa Lotkelch, Crimpréhrchen oder Gabel mit Verdrahtungsschlitz versehen sind. Derartige Kontaktpadstifte
werden im Rahmen der vorliegenden Erfindung fir die elektrisch leitende Verbindung mit den abisolierten Aderenden
oder Drahtenden des mehradrigen elektrischen Verbinders benétigt.

[0087] Die Figuren 1A, 1B und 1C zeigen einen erfindungsgemaf vorgesehenen Kontaktpadstift 10. Im Wesentlichen
handelt es sich hierbei um einen massiven zylindrischen Kérper 12 aus elektrisch leitendem Metall, typischerweise aus
ausgewahlten Messinglegierungen, wie etwa CuZn36Pb3, Bronze/Beryllium-Legierungen, anderen Kupferlegierungen,
Nickel/Wolfram-Legierungen, Nickel/Chrom-Legierungen, Nickel/Mangan-Legierungen, ausgewahlten Edelstédhlen und
anderen metallischen Materialien mit ausgezeichneter elekirischer Leitfahigkeit. Der Kérper 12 kann mit Kupfer, Nickel,
Kobalt, Palladium, Gold und Legierungen davon plattiert sein. Haufig angewendet wird eine wenigstens 2 um dicke
Beschichtung aus Nickel, auf der sich eine wenigstens 0,5 pum dicke Goldschicht befindet. Diese Beschichtungen liefern
hohe Korrosionsbestandigkeit und einen besonders niedrigen Kontaktwiderstand. Der massive zylindrische Kérper 12
kann typischerweise einen Durchmesser von 0,5 bis 2,5 mm und eine Lange von 4,0 bis 12 mm haben; ein beispielhafter,
in den Figuren dargestellter Korper 12 hat einen Durchmesser von 1,50 mm und eine Lange von 4,70 mm.

[0088] Der zylindrische Koérper 12 wird begrenzt von zwei beabstandeten Stirnflachen 14 und 20. Die eine Stirnflache
14 bildet die Kontaktflaiche 16 am Kontaktpad des Kontaktpadstiftes 10. Im Falle einer Tastverbindung zwischen Feder-
kontaktstift und Kontaktpadstift wird diese Kontaktflache 16 vom federunterstiitzten Pin des Federkontaktstiftes kontak-
tiert. Auf dieser Kontaktfliche 16 kann eine dickere Goldschicht aufgetragen sein. Diese Kontaktflache 16 kann eben
ausgebildet und senkrecht zur Langsmittelachse des zylindrischen Kérpers 12 ausgerichtet sein.

[0089] Alternativkann vorgesehen sein, an der Kontaktflache 16 eine Vertiefung 18 auszubilden, so dass das Zentrum
der Kontaktflache 16 gegentber deren Rand oder Umfang vertieft oder zurlickgesetzt angeordnet ist. Anders ausge-
driickt, es ist eine Vertiefung 18 vorgesehen, deren Mantel vom Zentrum zum Rand oder Umfang der Kontaktflache 16
gewodlbt oder gerade ansteigt; bei einem gewdlbten Anstieg wird eine konkave Ausbildung erhalten; bei einem geraden
Anstieg wird der Mantel eines geraden Kreiskegels erhalten, dessen Spitze S das Zentrum der Kontaktflache 16 bildet.
In diesem Falle, der vergréRert mit dem Ausschnitt gemaR Fig. 1C dargestellt ist, ist vorzugsweise vorgesehen, dass
die beiden Mantellinien m, und m, in einer, die Spitze S des geraden Kreiskegels schneidenden Ebene, einen Winkel
von 154 bis 168 Grad einschlieRen; bei der aktuellen, mit den Fig. 1B und 1C dargestellten Ausfiihrungsform betragt
dieser Winkel 162,5 Grad. Nach den Erfahrungen des Erfinders wird mit einer solchen Ausbildung der Kontaktflache 16
der geringste Kontaktwiderstand erhalten, wenn der federunterstiitzte Pin am Federkontaktstift in einer Halbkugel endet,
die einen Durchmesser von etwa 0,9 bis 1,1 mm hat.

[0090] An der anderen, entfernten Stirnflache 20 des zylindrischen Kérpers 12 ist einstlickig ein abstehendes Draht-
verbindungsmittel angeformt, im vorliegenden Falle in Form eines Lotkelches 22. Wie die Fig. 1E und 1F zeigen, kénnen
auch andere Ausgestaltungen des Drahtverbindungsmittel vorgesehen sein, beispielsweise in Form eines Crimpréhr-
chens 24 (vgl. Fig. 1 E) oder in Form einer, aus zwei parallelen und beabstandeten Stiften 26’ und 26" gebildeten Gabel
27, die einen Verdrahtungsschlitz 28 begrenzt (vgl. Fig. 1 F). Das Drahtverbindungsmittel dient dazu, ein abisoliertes
Ende eines Drahtes oder einer Ader aus feinen Filamenten dauerhaft, mechanisch stabil und elektrisch leitend mit dem
zylindrischen Kérper 12 zu verbinden. Im Falle eines Aderendes aus feinen Filamenten kann eine Vorkonfektionierung
durch Verzinnen oder dergleichen vorgesehen sein. Nach elektrisch leitender Verbindung des Draht-oder Aderendes
des elektrischen mehradrigen Kabels mit dem Drahtverbindungsmittel, beispielsweise durch Léten, Crimpen oder Ver-
pressen wird hier eine Drahtverbindungsstelle erhalten.

[0091] Beider aktuellen, bespielhaften, mit Fig. 1D dargestellten Ausflihrungsform hat dieser Lotkelch 22 eine Lange
von 2,60 mm.

[0092] Am Umfang des zylindrischen Kérpers 12 ist ein ringférmiger Abschnitt 32 mit gréRerem Durchmesser ausge-
bildet, der Uber eine Stufe 34 in den regularen Umfang 30 Ubergeht. Diese Stufe 34 bildet eine Schulter oder einen
Anschlag, der das Einschieben bzw. Einsetzen des Kontaktpadstiftes 10 in eine Bohrung 42 an einem Positionierkorper
40 begrenzt. In diesem Falle erfolgt das Einflihren des Kontaktpadstiftes 10 von "hinten"; das hei3t, der Kopf 30 des
Kontaktpadstiftes 10 mit der Kontaktflache 16 wird durch die Bohrung 42 gefiihrt, bis die die Schulter 34 an einem Ende
der Bohrung 42 anliegt; in dieser Position fluchtet die Kontaktflache 16 mit der Frontflache 44 des Positionierkdrpers 40.
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[0093] Ein solcher Positionierkdrper 40 ist mit den Fig. 2A bis 2D; Fig. 2D zeigt ein Schragbild des bereits mit einge-
fuhrten Kontaktpadstiften 10 bestiickten Positionierkdrpers 40; die Fig. 2A bis 2C zeigen anhand je einer Schnittdarstel-
lung langs der Schnittlinie 1I-1l aus Fig. 2D das Einflihren eines Kontaktpadstiftes 10 in eine Bohrung 42 am Positionier-
kérper40. Dieser Positionierkdrper 40 besteht aus einem vergleichsweise hoch schmelzenden thermoplastischen Kunst-
stoff, der entsprechend dem Uublichen Lotwarmetest einer 20 sec langen Erwdrmung auf 260 °C standhalten muss.
Hierfir kommen etwa schwarz eingefarbter, glasgefiillter Polyester (PCT-GF30-FR), glasgefiilltes Polyamid (etwa UL-
TRAMID 6.6 ULTRAMID® ist eine eingetragene Marke der BASF SE, 67063 Ludwigshafen, DE) oder Polyacetal bzw.
POM (hier etwa HOSTAFORM®, HOSTAFORM® st eine eingetragene Marke der Hoechst GmbH, 65292 Frankfurt,
DE) in Betracht. Wie dargestellt, weist dieser Positionierkérper 40 eine Anzahl Bohrungen 42 auf, in die je ein Kontakt-
padstift 10 eingesetzt werden kann. Vorzugsweise kann eine gerade, einreihige Anordnung mit bis zu 12 Bohrungen
42 vorgesehen werden; alternativ ist auch eine je gerade, zweireihige Anordnung mit bis zu 24 Bohrungen mdglich.
Weiterhin kann vorzugsweise ein Abstand bzw. "pitch" zwischen zwei benachbarten Bohrungen - gemessen von Mit-
tellangsachse zu Mittellangsachse - von 1,25 mm oder 2,0 mm vorgesehen werden. Dies entspricht den Abstdnden
zwischen zwei benachbarten Federkontaktstiften in handelsublich erhaltlichen Federkontaktstiftleisten. Die Stufe 34 am
Umfang des zylindrischen Kontaktpadstiftes 10 begrenzt das Ausmal des Einschiebens eines Kontaktpadstiftes 10 in
die Bohrung 42. Die Fig. 2D zeigt einige vollstdndig eingefiihrte Kontaktpadstifte 10’, 10" und 10™" sowie einen gerade
zum Einschieben angesetzten Kontaktpadstift 10™. Bei der hier dargestellten Ausfiihrungsform fluchten die Kontakt-
kflachen 16°, 16" und 16" der vollstandig eingesetzten Kontaktpadstifte 10’, 10" und 10™ mit einer Frontflache 44 am
Positionierkdrper 40. Bei alternativen Ausfiihrungsformen kdnnten die Képfe der eingeflihrten Kontakpadstifte auch um
ein mm oder um mehrere mm Uber die Frontflache am Postionierkdrper hinweg vorstehen. Nachdem ein Anzahl Kon-
taktpadstifte 10 vollstandig in die je zugeordneten Bohrungen 42 am Positionierkdrper 40 eingesetzt worden sind, stehen
die an der Stirnflache 20 der Kontaktpadstifte 10 angebrachten Drahtverbindungsmittel 22, 24, 26’ und 26" frei zuganglich
vom Positionierkdrper 40 ab und stehen zur Anbringung eines abisolierten Drahtendes oder Aderendes am Kabel des
mehradrigen elektrischen Verbinders zur Verfiigung. Bei der aktuellen Ausfihrungsform gemaR Fig. 2A bis 2D sind
diese Drahtverbindungsmittel in Form von Lotkelchen 22 ausgebildet. Nach dem Anléten der abisolierten Draht- oder
Aderenden an diese Lotkelche 22 werden hier Drahtverbindungsstellen erhalten.

[0094] Das Bestiicken des Positionierkdrpers 40 mit Kontaktpadstiften 10 kann handisch durchgefiihrt werden. In
diesem Falle werden die Kontaktpadstifte 10 als Schiittgut angeliefert, und jeder einzelne Kontaktpadstift 10 wird per
Hand oder mit Hilfe einer feinen Pinzette gegriffen und in die Bohrung 42 am Positionierkérper 40 eingesetzt. Korres-
pondierende Markierungen am Korper 12 des Kontaktpadstiftes 10 und an der Bohrung 42 sorgen dafiir, dass der
Kontaktpadstift 10 nur in einer bestimmten "richtigen" Stellung in die Bohrung 42 eingesetzt werden kann, in welcher
alle Létkelche 22 eine untereinander fluchtende "richtige" Ausrichtung einnehmen, die fiir den nachfolgenden Létvorgang
vorgesehen ist.

[0095] Alternativ wird das Bestlicken von Positionierkérpern oder deren Vorstufen mit Kontaktpadstiften 10 bereits
beim Hersteller der Kontaktpadstifte 10 durchgefiihrt. Der Hersteller verfligt iber Automaten, die einzelne Kontaktpad-
stifte 10 in definierter Ausrichtung an einer Ausgabestelle bereitstellen. Ein Positionierkdrper oder eine Stange mit vielen
aneinander gereihten Positionierkdrpern kann getaktet an diese Ausgabestelle herangefiihrt werden, und dort wird
nacheinander je ein einzelner, richtig ausgerichteter Kontaktpadstift 10 in je eine aufeinander folgende Bohrung am
Positionierkdrper eingesetzt. Die Abmessungen der Bohrung liefern einen Kraftschluss, der ein unbeabsichtigtes Ver-
drehen des Loétkelches verhindert. Das so "Customer Designed" Handelsprodukt ist dann eine Stange mit vielen anei-
nandergereihten Positionierkdrpern; eine solche Stange kann mit mehreren 100 Kontaktpadstiften 10 bestilckt sein.
Eine solche Stange kann dann beim Verarbeiter auf kiirzere Abschnitte bzw. Positionierkérper zurecht geschnitten
werden, welche die benétigte Anzahl an Kontaktpadstiften 10 enthalten.

[0096] Ferner kdnnte bei ausreichend grofen Stlickzahlen auch ein Automat vorgesehen werden, der beim Kabel-
konfektionierer das "richtige" Einsetzen der Kontaktpadstifte in die Bohrungen am Positionierkdrper vornimmt.

[0097] Ein alternativer, Positionierkdrper 50 ist aus zwei "halben" Positionierkérpern bzw. aus zwei Positionierkérper-
halften 52’ und 52" erhaltlich, wie mit Fig. 3 dargestellt. Dieser Positionierkdrper 50 weist eine gerade einreihige Anord-
nung von bis zu 24 Bohrungen vorzugweise von 4 bis 12 Bohrungen auf. Eine, diesen Positionierkdrper 50 in zwei halbe
Positionierkdrper 52’ und 52" trennende Ebene erstreckt sich mittig durch diese Bohrungen hindurch, so dass an einer
ebenen Oberflache 56 des halben Positionierkdrpers 52’ nach auRen offene, im Querschnitt halbkreisférmige Nuten 58
ausgebildet sind. In diese Nuten 58 kdnnen leicht Kontaktpadstifte 10 passend so eingelegt werden, dass die Stufe 34
am Umfang jedes Kontaktpadstiftes 10 an einem Nutende anliegt. Auf die mit Kontaktpadstiften 10 bestlickte Positio-
nierkdrperhalfte 52’ wird die andere passende Positionierkdrperhalfte 52" aufgelegt, und beide Positionierkdrperhalften
52’und 52" werden dauerhaft zu einem mit Kontaktpadstiften 10 bestlickten Positionierkdrper 50 vereinigt, insbesondere
miteinander verschweil3t. Zur Unterstiitzung dieser Vereinigung kdnnen an beiden Positionierkdrperhalften 52’ und 52" -
nicht dargestellte - ineinander greifende Arretiermittel angeformt sein. Die Kontaktflichen 16 der eingesetzten Kontakt-
padstifte 10 fluchten mit einer Frontfliche 59 des Positionierkdrpers 50, die senkrecht zu den Nuten 58 ausgerichtet ist.
Wie dargestellt, kann an den entfernten Enden der einen Positionierkdrperhélfte 52’ je ein Befestigungshilfsmittel an-
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geformt, sein, namlich je eine Lasche 76’, 76" , in der je eine Bohrung 78 ausgespart ist.

[0098] Nachdeminjede Bohrung 42 oder in die meisten Bohrungen 42 des Positionierkdrpers 40 je ein Kontaktpadstift
10 eingesetzt worden ist, oder nachdem in jede aus den paarweisen Nuten gebildete Bohrung am Positionierkdrpers
50 je ein Kontaktpadstift 10 eingesetzt worden ist, wird an dessen abstehenden Létkelch 22 je ein Ende eines Drahtes
oder einer Ader des elektrischen Verbinders angelétet. Dieses Anléten kann handisch mit Hilfe eines Létkolbens durch-
gefuhrt werden. Vorzugsweise wird dieses Anldéten mit Hilfe eines Létautomaten durchgefiihrt. Ein erster Manipulator
am Loétautomaten greift den mit Kontaktpadstiften 10 bestlickten Positionierkérper 40 und taucht die Lotkelche 22 in ein
Schwallbad aus flissigem Loétzinn ein. AnschlieRend kontaktiert der erste Manipulator die mit flissigem Létzinn behaf-
teten Lotkelche 22 mit einer Anzahl passend angeordneter Draht- oder Aderenden, die von einem zweiten Manipulator
passend angeboten und bereit gehalten werden.

[0099] Nach einer alternativen Verfahrensvariante kann der Positionierkdrper 40 oder der Positionierkérper 50 mit
Kontaktpadstiften 10 bestlickt werden, an deren Lotkelche 22 oder andere Drahtverbindungsmittel 24 oder 28 bereits
Drahtenden oder Aderenden des elektrischen Verbinders angeschlossen sind. Im Falle der bereits angel6teten Draht-
oder Aderenden vermeidet diese Verfahrensvariante die Notwendigkeit, dass der Positionierkérper 40 oder der Positi-
onierkdrper 50 den Létbedingungen ausgesetzt werden muss. Es besteht eine groRere Breite fir die Auswahl der
Positionierkérpermaterialien, da diese nicht der Létwéarme von etwa 260 °C standhalten missen.

[0100] Im Falle der anderen Drahtverbindungsmittel, werden die Draht- oder Aderenden des elektrischen Verbinders
in Ublicher Weise angeschlossen. In ein Crimprohrchen 24 wird ein Draht- oder Aderende eingefiihrt, und danach
zusammengepresst. In den Verdrahtungsschlitz 28 zwischen den beiden Stiften 26’ und 26" wird ein Draht- oder Ade-
rende eingelegt, und die ganze Anordnung wird zusammengepresst.

Das danach erhaltene Zwischenprodukt, namlich der Positionierkdrper 40 oder 50, der mit Kontaktpadstiften 10 bestlickt
ist, an deren Drahtverbindungsmittel 22, 24 oder 28 je ein Drahtende oder Aderende des elekirischen Verbinders me-
chanisch stabil und elektrisch leitend angeschlossen ist, wird in den Formhohlraum einer SpritzgieRmaschine eingebracht
und dort unter Niederdruck- und Niedertemperatur-Bedingungen mit ausgewahlter VerguRmasse umspritzt. Dieses
Umspritzen wird von Fachleuten auch als "Overmoulding" bezeichnet, und es kénnen die typischen, bekannten Over-
moulding-Bedingungen angewandt werden. Typischerweise wird ein Spritzdruck kleiner 12 Bar Uberdruck angewandt.
Das Formhohlraumgehduse und die eingespritzte Schmelze haben typischerweise eine Temperatur von 180 bis 200
°C. Es werden VerguBmassen ausgewahlt die bereits unter diesen Bedingungen eine ausreichend niedrige Viskositat
aufweisen. Als geeignete VerguBmassen kommen hier beispielsweise die bekannten, unter Niederdruck-Bedingungen
verarbeitbaren Hotmelt-Formmassen auf Polyamidbasis in Betracht; zu einem bekannten, handelsiiblich zuganglichen
Produkt dieser Art gehort hier etwa MACROMELT® (MACROMELT® ist eine eingetragene Marke der Henkel AG & Co.
KGaA, 40589 Diisseldorf DE). Zu weiteren hier einsetzbaren VerguBmassen gehdren Polyethylen, Polysulfide, niedrig
schmelzende ABS-Harze und weitere, dem Fachmann geldufige Materialien.

Das Umspritzen dient in erster Linie dazu, eine geschitzte Anordnung fir die Drahtverbindungsstellen zu schaffen, in
dem diese in einen Korper aus VerguBmasse eingebettet werden. Ferner wird beim Umspritzen darauf geachtet, dass
die schmelzflissige VerguRmasse auch die Kabelisolierung am anliegenden Kabelende des elektrischen Verbinders
kontaktiert. Die Kabelisolierung taucht in den gebildeten Formkdrper ein, und es wird eine innige Verbindung zwischen
Formkérper und Kabelisolierung geschaffen, die fur eine Zugentlastung des Kabels sorgt. Ferner kann dem angrenzen-
den Kabelabschnitt eine bestimmte raumliche Ausrichtung bezlglich der Anordnung der Kontaktflachen der Kontakt-
padstifte erteilt werden.

[0101] Das danach erhaltene Produkt ist eine, beispielhafte, erfindungsgemate, mit Fig. 4 dargestellte Kontaktpad-
stiftleiste 60.

[0102] Diese beispielhafte Kontaktpadstiftleiste 60 hat einen Kunststoff-Formkérper 62, der zwei im Wesentlichen
plattenférmige Elemente 64 und 68 aufweist, die an Plattenhauptflachen einstiickig aneinander angesetzt sind. Jedes
plattenférmige Element 64 und 68 bildet einen im Wesentlichen rechteckigen Quader, der von zwei beabstandeten
Hauptflachen, sowie von langeren und kiirzeren, schmalen Seitenflachen begrenzt ist. An einem Formkérperriicken 70
fluchten zwei langere Seitenflachen der beiden plattenférmigen Elemente 64 und 68 miteinander. Von diesem Form-
kérperriicken 70 steht ein einstlickig angeformter Kopf 72 ab, in den ein Kabelende 4 des einen mehradrigen elektrischen
Verbinders 2 mindet.

[0103] In das plattenférmige Element 64 sind die, im Positionierkérper 40 oder 50 gehaltenen Kontaktpadstifte 10
eingebettet. Die Frontflachen 44 bzw. 59 der Positionierkdrper 40 oder 50 und die damit fluchtenden Kontaktflachen 16
der Kontaktpadstifte 10 treten an einer langeren schmalen Seitenflache 66 aus dem plattenférmigen Element 64 heraus
und fluchten mit dieser Seitenflache 66. Die an die Drahtverbindungmittel der Kontaktpadstifte 10, insbesondere an
deren Lotkelche 22, angeschlossenen Draht- oder Aderenden vereinigen sich in dem abstehenden Kopf 72 und treten
dort in das Kabelende 4 ein.

[0104] Das Kabelende 4 ist parallel und im Abstand zum Formké&rperriicken 70 gefiihrt und ist in einer mit den plat-
tenférmigen Elementen 64 und 68 weitgehend fluchtenden Ausrichtung in den Kopf 72 eingeflihrt. Es wird eine schlanke
Anordnung erhalten, bei welcher die Dicke oder Hohe des Formkdrpers 62 den Kabeldurchmesser nur wenig tbersteigt,
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typischerweise weniger als 2 bis 4 mm; der Formkérper 62 wird haufig eine Héhe oder Dicke kleiner 10 mm, beispielsweise
eine Hohe oder Dicke von etwa 8 mm aufweisen. Die dann erhaltene schlanke Anordnung ist gut geeignet, in ein
insgesamt flaches Gerat eingebaut zu werden, das nur eine geringe Tiefe aufweist, beispielsweise eine Dicke oder Tiefe
kleiner 20 mm.

[0105] Die freie Hauptflache am anderen plattenférmigen Element 68 bildet eine Auflageflache 74. In Richtung dieser
Auflageflache sind an dem plattenférmigen Element 68 einstiickig zwei Laschen 76’ und 76" angeformt, die je von den
gegenuber liegenden kirzeren schmalen Seitenflachen des plattenférmigen Elementes 68 abstehen. In jeder Lasche
76’, 76" ist je eine Bohrung 78 ausgebildet; es wird ein "Auge" erhalten, durch das eine Schraube gefiihrt werden kann,
mit deren Hilfe die Kontaktpadstiftleiste 60 an einer Auflage in einem Gerat befestigt werden kann. Anstelle einer, ein
"Auge" bildenden Bohrung 78 kénnte an jeder Lasche 76’, 76" ein - nicht dargestellter - abstehender Zapfen angeformt
sein, der in eine elastisch verformbare, arretierende Bohrung am Gerét eingefuhrt werden kann, um die Kontaktpad-
stiftleiste 60 so an einer Auflage im Gerat festzulegen. Innerhalb des plattenférmigen Elementes 68 kénnen von einer
Umrandung begrenzte Aussparungen ausgebildet sein, um Material einzusparen; dass plattenférmige Element 68 wird
dann teilweise eine kafigartige Struktur aufweisen.

[0106] Die Fig. 5A bis 5C zeigen einen alternativen, erfindungsgemaf vorgesehenen Kontaktpadstift 80. An einen
Lotkelch 82 schlieft sich ein mittiger, massiver, zylindrischer Kérper 84 an, auf den ein Kopfabschitt 86 mit gréRerem
Durchmesser folgt. Der Ubergang von mittigem Kérper 84 zu Kopfabschnitt 86 erfolgt stufenférmig, und die so gebildete
Stufe oder Schulter 88 bildet einen Anschlag, der das Einfiihren des Kontaktpadstiftes 80 in eine Bohrung am Positio-
nierkdrper begrenzt. In diesem Falle erfolgt das Einfiihren des Kontaktpadstiftes 80 in die Bohrung von "vorne", das
heil3t von der Frontflache des Positionierkdrpers her, wobei zuerst der Létkelch 82 in die Bohrung eingefiihrt wird. Wenn
die Stufe oder Schulter 88 am Vorderende der Bohrung anliegt, ragt der Létkelch 82 tber das Hinterende der Bohrung
hinaus und steht dort fir das Anléten eines Draht- oder Aderendes zu Verfligung. Diese Alternative bietet den Vorteil,
das der mechanische Druck, der Uber die Feder und den Pin an einem kontaktierenden Federkontaktstift auf die Kon-
taktflache am Kontaktpadstift 80 ausgetlibt wird, den Kontaktpadstift 80 nicht aus der Bohrung am Positionierkdrper
heraustreiben kann, in die er eingesetzt ist.

[0107] Der in die Bohrung am Positionierkdrper eingesetzte Kontaktpadstift 80 steht mit der Léange seines Kopfab-
schnittes 86 Uber die Frontflaiche am Positionierkdrper hinaus; diese Lange kann typischerweise etwa 2 bis 4 mm
betragen, wenn der gesamte Kontaktpadstift 80 eine typische Lange von etwa 10 bis 13 mm aufweist. Diese abstehenden
Kopfabschnitte 88 kénnen vom Gehause der Spritzgiel3form druckdicht umgriffen werden, so dass beim nachfolgenden
Umspritzen die schmelzflissige Vergulmasse die Kontaktflache 90 am Kopfabschnitt 88 des Kontaktpadstiftes 80 nicht
erreichen kann und ansonsten beschmutzen kdnnte.

[0108] Die Stirnfliche des Kopfabschnittes 88 bildet die Kontaktflache 90 des Kontaktpadstiftes 80. Wie aus Fig. 5A
ersichtlich, ist bei dieser Ausfiihrungsform diese Kontaktfliche in Form einer einspringenden bzw. konkaven Kugel-
Teiloberflache ausgebildet, so dass an dieser Kontaktflache 90 eine Vertiefung 92 ausgebildet ist. Der tiefste Punkt der
Vertiefung 92 kann beispielsweise um etwa 2 bis 3 mm gegeniber dem Umfang der Kontakiflache 90 zuriickgesetzt
sein, wenn die Kontaktflache 90 beispielsweise einen Durchmesser von etwa 1,5 bis 2,5 mm aufweist. Eine solche
Vertiefung 92 vergréRert die Anlageflache zu einem kontaktierenden Pin an einem Federkontaktstift und vermindert so
den Kontaktwiderstand zwischen Kontaktpadstift 80 und einem, diesen kontaktierenden Federkontaktstift.

[0109] Die Fig. 6A bis 6D zeigen schematisch anhand eines Flussdiagrammes verschiedene, aufeinander folgende
Schritte in einem Verfahren zur Herstellung einer erfindungsgemafien Kontaktpadstiftleiste 108; Fig. 6E zeigt eine
Draufsicht von oben auf die erhaltene Kontaktpadstiftleiste 108 Fig. 6F zeigt diese im Schragbild.

- im Schritt gemaR Fig. 6A wird ein im SpritzgieRverfahren hergestellter, aus thermoplastischem Kunststoff beste-
hender Positionierkdrper 100 bereitgestellt, an dem von einer Frontflache 102 ausgehende, durchgehende Bohrun-
gen 104 zur Aufnahme und Einfiihrung von Kontaktpadstiften 80 ausgebildet sind. An den gegeniberliegenden
Enden des langlichen Positionierkdrpers 100 ist je eine Befestigungslasche 106, 106’ angeformt.

- im Schritt gemaR Fig. 6B wird dieser Positionierkérper 100 mit den Kontaktpadstiften 80 gemal Fig. 5A bis 5C
bestlckt. Das Einfuhren der Kontaktpadstifte 80 in die Bohrungen 104 erfolgt von "vorne", von der Frontflache 102
her, so dass zuerst ein Létkelch 82 in jede Bohrung 104 eingefiihrt wird, bis die Schulter 88 am Beginn der Bohrung
104 anliegt. Danach steht je ein etwa 3,6 mm langer Kopfabschnitt 86 der Kontaktpadstifte 80 von der Frontflache
102 des Positionierkdrpers 100 nach vorne ab.

- im Schritt gemaR Fig. 6C wird ein anzuschlieRendes, mehradriges Kabel 2 bereitgestellt, und dessen abisolierte
Draht- oder Aderenden 4’, 4" usw. werden an die, in Aussparungen am Positionierkdrper 100 freiliegenden Létkelche
82 angeldtet. Es wird je eine Drahtverbindungsstelle 106, 106°, 106" usw. erhalten. Der mit Kontaktpadstiften 80
bestlckte Positionierkérper 100 mit den an die Lotkelche 82 angeldteten Drahtenden 4’, 4" usw. bildet ein Zwi-
schenprodukt.

- im Schritt gemaR Fig. 6D wird das erhaltene Zwischenprodukt in den Formhohlraum einer SpritzgieBmaschine
eingebracht und dort unter Niederdruck- und Nieder-temperatur-Bedingungen mit VerguRmasse umspritzt. Hierbei
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wird ein mit den Konturen des Positionierkdrpers 100 fluchtender VerguRmassenkdrper 107 gebildet, der die Draht-
verbindungsstellen 106, 106’ 106" usw. bedeckt, verschlie®t und schiitzt, und der auch das Kabelende 4 des mehr-
adrigen elektrischen Verbinders 2 umgreift.

[0110] Die einzelnen MalRnahmen zur Erreichung der Verfahrensschritte gemaR Fig. 6A bis 6D werden in gleicher
oder ahnlicher Weise durchgefiihrt, wie vorstehend zur Herstellung der Kontaktpadstiftleiste 60 beschrieben.

[0111] Es wird eine erfindungsgemaRe Kontaktpadstiftleiste 108 erhalten, wie in den Fig. 6D, 6E und 6F dargestellt.
Eine realisierte und eingesetzte Ausfilhrungsform dieser Kontaktpadstiftleiste 108 enthalt 8 abstehende Kopfabschnitte
86 der Kontaktpadstifte 180. Der Abstand zwischen den beiden "Augen" in den Befestigungslaschen 106, 106’ betragt
32 mm.

[0112] Die Fig. 7A bis 7C zeigen noch einen weiteren, alternativen, erfindungsgeman vorgesehenen Kontaktpadstift
110. An einen Létkelch 112 schlieft sich ein mittiger, massiver, zylindrischer Kérper 113 an, auf den ein Kopfabschnitt
114 mit gréRerem Durchmesser folgt. Dieser Kontaktpadstift 110 hat eine Lange von 8,3 mm und ist damit klrzer als
der Kontaktpadstift 80. Der Kopfabschnitt 114 hat nur eine Lange von etwa 1 mm. Die Stirnflache des Kopfabschnittes
114 bildet eine Kontaktflache 116, in der ebenfalls eine Vertiefung 118 in Form einer einspringenden bzw. konkaven
Kugel-Teiloberflache ausgebildet ist.

[0113] Die Fig. 8A bis 8D zeigen schematisch anhand eines Flussdiagrammes verschiedene, aufeinander folgende
Schritte in einem Verfahren zur Herstellung einer erfindungsgemafen Kontaktpadstiftleiste 128:

- im Schritt gemaR Fig. 8A wird ein im SpritzgieRverfahren hergestellter, aus thermoplastischem Kunststoff beste-
hender, im Wesentlichen quaderférmiger Positionierkdrper 120 bereitgestellt, an dem von einer Frontflache 122
ausgehende, abgestufte, durchgehende Bohrungen zur Aufnahme und Einflihrung von Kontaktpadstiften 110 aus-
gebildet sind. An die Frontflache 122 schlief3t zuerst ein weiterer Bohrungsabschnitt 124 an, in welchen der Kopf-
abschnitt 114 am Kontaktpadstift 110 eingesetzt und abgesenkt werden kann. Daran schlie3t ein engerer Bohrungs-
abschnitt an, in welchem der zylindrische Korper 113 des Kontaktpadstiftes 110 sicher festgehalten werden kann.

- im Schritt gemaR Fig. 8B wird dieser Positionierkérper 120 mit den Kontaktpadstiften 110 geman Fig. 7A bis 7C
bestulickt. Das Einflihren der Kontaktpadstifte 110 in die Bohrungen erfolgt von "vorne", von der Frontflache 122 her,
so dass zuerst ein Létkelch 112 in den weiteren Bohrungsabschnitt 124 eingefiihrt wird, bis schliellich der Kopfab-
schnitt 114 am Grund dieses weiteren Bohrungsabschnittes 124 anliegt. Der Kopfabschnitt 114 befindet sich dann
abgesenkt am Grund einer Sackbohrung. Die Létkelche 112 der eingesetzten Kontaktpadstifte 110 stehen frei
zuganglich von der Riickseite des Positionierkérpers 120 ab.

- im Schritt gemaR Fig. 6C wird ein anzuschlielRendes, mehradriges Kabel 2 bereitgestellt, und dessen abisolierte
Draht- oder Aderenden 4’, 4" usw. werden an die, freiliegenden Lotkelche 112 angeldtet. Es werden die Drahtver-
bindungsstellen 126, 126°, 126" usw. erhalten. Der mit Kontaktpadstiften 110 bestlickte Positionierkdrper 120 mit
den an die Lotkelche 112 angel6teten Drahtenden 4, 4" usw. bildet ein Zwischenprodukt.

- im Schritt gemaR Fig. 6D wird das erhaltene Zwischenprodukt in den Formhohlraum einer SpritzgieBmaschine
eingebracht und dort unter Niederdruck- und Nieder-temperatur-Bedingungen mit VerguBmasse umspritzt. Es
wirdein Vergumassen korper 127 gebildet, der an den Positionierkérper 120 anschlief3t und mit dessen Kontur
fluchtet. Der VerguRmassenkdrper 127 bedeckt, verschlie3t und schiitzt die Drahtverbindungsstellen 126, 126,
126" usw. und umgreift auch das Kabelende des geradlinig auf den Positionierkdrper 110 zugefiihrten mehradrigen
elektrischen Verbinders 2. Es wird eine erfindungsgemafe Kontaktpadstiftleiste 128 erhalten.

[0114] Die einzelnen MalRnahmen zur Erreichung der Verfahrensschritte gemaR Fig. 8A bis 8D werden in gleicher
oder ahnlicher Weise durchgefiihrt, wie vorstehend zur Herstellung der Kontaktpadstiftleiste 60 beschrieben.

[0115] Die Fig. 9A und 9B zeigen einen erfindungsgeman vorgesehenen Federkontaktstift 130. Bei diesem Feder-
kontaktstift 130 handelt es sich typischerweise um ein handelsublich erhaltliches Produkt, das den Ublichen Aufbau
aufweist. Innerhalb einer rohrférmigen Stifthilse 132 befindet sich ein beweglicher Kolben 134, auf den eine Druckfeder
136 so einwirkt, damit dieser Kolben 134 innerhalb der Stifthllse 132 in deren Langsrichtung einen gewissen Federweg
frei ausfihren kann, beispielsweise in einer Lange von 1,0 bis 2,6 mm. Mit Hilfe spezieller Crimptechnik wird ein sich
verjingendes Stifthiilsenende 138, geschaffen, durch das der Kolben 134 nicht hindurchtreten kann; der Kolben 134
ist innerhalb der Stifthiilse 132 gefangen. Durch die Offnung im Stifthiilsenende 138 ragt ein Pin 140 hindurch, der
einstlickig mit dem Kolben 134 ausgebildet ist. Der Pin 140 hat ein abgerundetes Pinende 142, das beispielsweise
halbkugelférmig ausgebildet sein kann. Im vorliegenden Falle hat der massive, zylinderférmige Pin 140 eine Lange von
2,8 bis 5,0 mm und einen Durchmesser von 1,0 bis 1,5 mm.

[0116] Am AuBenumfang der zylindrischen Stifthlilse 132 sind ringférmige Abschnitte 142, 142’, 142" mit gréRerem
Durchmesser ausgebildet, die fiir den richtigen und sicheren Sitz des Federkontaktstiftes 130 innerhalb einer Bohrung
sorgen, in welche der Federkontaktstift 130 eingesetzt wird. Das andere Ende der Stifthiilse 132 ist als hohles Crimp-
réhrchen 144 ausgebildet, das ein offenes Crimprohrchenende 146 hat, in das ein anzuschlieRendes Draht- oder Ade-
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rende eines elektrischen Kabels eingefiihrt werden kann. Im vorliegenden Falle hat der gesamte Federkontaktstift 130
beispielsweise eine Lange von etwa 15 bis 22 mm, und an den ringférmigen Abschnitten 142, 142’, 142" einen maximalen
Durchmesser von 1,8 bis 2,2 mm. Die Stifthiilse 132 mit Kolben 134 und Pin 140 kann aus den Ublichen Materialien
bestehen, beispielweise aus Messing, das mit Nickel plattiert ist, wobei auf der Nickelschicht eine wenigstens 0,5 mm
dicke Goldschicht aufgebracht ist.

[0117] Die Fig. 10A, 10B, 10C, 10D und 10E zeigen ein Verbindergehduse 150, das eine Anzahl Federkontaktstifte
130 aufnehmen soll. Fig. 10A zeigt eine Schnittdarstellung, Fig. 10B ein Schragbild, wobei von hinten in den offenen
Hohlraum des Gehauses hinein geblickt wird, Fig. 10C ein Schragbild, wobei von oben auf das offenen Gehause mit
einem anzubringenden Deckel geblickt wird, Fig. 10D das Gehause mit angebrachtem Deckel, und Fig. 10E ein weiteres
Schréagbild, wobei von vorne auf die fertig bestlickte Federkontakistiftleiste am Gehause geblickt wird. Das Verbinder-
gehause 150 bildetim Wesentlichen einen offenen Kasten 152, an dessen Vorderwand 154 eine Stiftleiste 156 einstulickig
angeformt ist. Hergestellt wird das Verbindergehause 150 im SpritzgieRverfahren aus thermoplastischem Kunststoff. In
der Stiftleiste 156 sind parallel ausgerichtete, beabstandete Bohrungen 158 ausgespart, in die von der Vorderseite her
je ein Federkontakistift 130 eingesetzt werden kann. Nach dem Einsetzen der Federkontaktstifte 130 ragen die Enden
146 der Crimpréhrchen 144 in den leeren Innenraum 160 des Verbindergehauses 150 hinein. In jedes Crimpréhrchen
144 wird je ein abisoliertes Drahtende 8’, 8" usw. der elektrischen Leiter eines Flachkabels 7 eingesetzt und angecrimpt.
Es werden Drahtverbindungsstellen 166, 166’, 166" usw. erhalten. Die einzelnen elekirischen Leiter kbnnen zu einem
Flachkabel 7 zusammengefasst sein oder einzeln aus dem Innenraum 160 des Verbindergehduses 150 herausgefiihrt
werden, typischerweise an dessen Unterseite 162. AnschlieBend wird auf die offene Rickseite am Kasten 152 ein
Deckel 164 aufgesetzt und dort dauerhaft festgelegt, beispielsweise angeclipst oder angeschweifit, hier etwa mit Hilfe
von Ultraschallschwei’en. Die Drahtverbindungsstellen 166, 166’, 166" usw. befinden sich dann geschitzt in einem
geschlossenen Hohlraum 160 innerhalb des kastenférmigen Verbindergehduses 152. Es wird ein erfindungsgemaRer,
mit Fig. 10E dargestellter Federkontaktstift-Verbinder 170 erhalten, der mit 5 Federkontaktstiften 130 bestlickt ist, deren
Pins 140 von einer Stiftleiste 156 abstehen, die eine Breite von etwa 12 mm hat.

[0118] Die Fig. 11 zeigt anhand eines Schragbildes den elekirisch leitenden Anschluss der Pins 140 der Federkon-
taktstifte 130 am Federkontaktstift-Verbinder 170 an die Kontaktpadstifte 110 an der Kontaktpadstiftieiste 128. Nach
ausreichender Anndherung treten die Pins 140 in den weiteren Bohrungsabschnitt 124 an der Frontfliche 122 der
Kontaktpadstiftleiste 128 ein und kontaktieren die Kontaktflachen 116 an den abgesenkten Kopfabschnitten 114 der
Kontaktpadstifte 110. Die Pins 140 werden gegen die Federkraft der Druckfedern 132 zuriickgeschoben.

[0119] Die Fig. 12 zeigt schematisch ein erfindungsgemaRes Produkt, namlich einen mehradrigen elektrischen Ver-
binder 2, an dessen einem Ende 4 eine erfindungsgemafie Kontaktpadstiftleiste 128 elektrisch leitend angeschlossen
ist, und an dessen anderem Ende 5 eine erfindungsgemafie Kontaktpadstiftleiste 60 oder 108 elektrisch leitend ange-
schlossen ist. Ein solcher Verbinder 2 soll in ein Gerat eingebaut werden, das zu einem Infotainmentsytem in einem
Kraftfahrzeug gehort und das am Riicksitz eines Kraftfahrzeuges angebracht ist. Uber die Kontaktpadstiftleiste 128 und
den Federkontaktstift-Verbinder 170 erfolgt der Anschlu zum bordeigenen Bussystem des Infotainmentsystems. Uber
die Kontaktpadstiftleiste 60 oder 128 kann ein entfernbares Gerat, beispielsweise ein Monitor angeschlossen werden..
Im konkreten Fall hat der mehradrige elektrische Verbinder 2 eine Lange von 25 bis 35 cm, beispielweise eine Lange
von etwa 30 cm.

[0120] Die Fig. 13 zeigt eine erfindungsgemafle Federkontaktstiftleiste 180, die passend zur Kontaktierung der erfin-
dungsgemafien Kontaktpadstiftleisten 60 oder 108 aufgebaut und ausgebildet ist. Diese Federkontaktstiftleiste 180 kann
in ahnlicher Form, wie vorstehend zu den Kontaktpadstiftleisten 60 oder 108 beschrieben, aufgebaut sein, und kann in
ahnlicher Weise, wie dort beschrieben, hergestellt werden. Diese Federkontakistiftleiste 180 kann mit handelsiiblich
erhaltlichen Federkontaktstiften 130 bestlickt sein, die je in einem federunterstiitztem Pin 140 enden. Das andere Ende
der Federkontaktstifte 130 ist als je ein - hier nicht dargestelltes - Drahtverbindungsmittel ausgebildet, an das je ein
Draht- oder Aderende des mehradrigen elektrischen Verbinders 6 elektrisch leitend angeschlossen ist. Es werden
Drahtverbindungsstellen erhalten, die in den Vergumassenkérper 184 eingebettet sind. Das Ende 8 des elektrischen
Verbinders 6 ist Uber den einstlickig angeformten Kopf 186 in den VerguBmassenkérper 184 eingefiihrt. Die Federkon-
taktstifte 130 sind in einen langlichen Positionierkérper eingebettet, an dessen entfernte Enden einstiickig je ein Befes-
tigungshilfsmittel 182’, 182" angeformt ist, in dem je eine Bohrung 182’, 183 " ausgespart ist. "Passend" meint hier, dass
bei richtiger Auswahl und Anordnung von Kontaktpadstiftleiste 60 oder 108 und Federkontakistiftleiste 180 eine je
fluchtende Ausrichtung der Kontaktpadstifte 10 an der Kontaktpadstiftleiste 60 oder der Kontaktpadstifte 80 an der
Federkontaktstiftleiste 108 mit den Federkontaktstiften 130 an der Federkontaktstiftleiste 180 erhalten wird, und bei
ausreichend enger Annaherung von Kontaktpadstiftleiste 60 oder 108 und Federkontaktstiftleiste 180 je eine Tastver-
bindung zwischen den federunterstiitzten Pins 140 an der Federkontakitstiftleiste 180 mit den Kontaktflachen 16 der
Kontaktpadstifte 10 an der Kontaktpadstiftleiste 60 oder mit den Kontaktflachen 90 an den Federkontaktstiften 80 an
der Federkontaktstiftleiste 108 erhalten wird.

[0121] Die Kontaktflachen 16 der Kontaktstifte 10 an der Kontaktpadstiftleiste 60 oder die Kontaktflachen 90 der
Kontaktpadstifte 80 an der Kontaktpadstiftleiste 108 treffen auf die federunterstiitzten Pins 140 und driicken diese gegen
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die Federkraft der Feder 136 in den Federkontaktstiften 130 zurtick. Es werden Tastverbindungen mit einem Kontakt-
widerstand kleiner 0,03 Ohm erhalten.

[0122] Bei einer bestimmungsgemalien Anwendung eines erfindungsgeméafien Kabelverbinders befindet sich die
erfindungsgemaRe Federkontaktstiftleiste 180 am Gehause eines Monitors, der l16sbar an ein Gerat angeschlossen
werden soll, das zu einem Infotainmentsystem in einem Kraftfahrzeug gehort und das an der Riickwand eines Kraft-
fahrzeugsitzes angeordnet ist. Der mit den Kontaktflichen 60 versehene Frontabschnitt der Kontaktpadstiftleiste 60
bzw. der mit den Kontaktflichen 90 versehene Frontabschnitt der Kontaktpadstiftleiste 108 ragt Giber eine Kontur am
Geréat hinaus, und das Monitorgehduse wird so an das Gerat angesetzt, dass die Federkontaktstiftleiste 180 die Kon-
taktpadstiftleiste 60 bzw. 108 kontaktiert, um Tastverbindungen zwischen den Monitorkontakten und den Infotainment-
gerat-Kontakten zu erzeugen.

RUCKSITZ-INFOTAINMENTSYSTEM IN EINEM KRAFTFAHRZEUG

[0123] Die Figuren 14A, 14B und 14C zeigen in einer schematischen Seitenansicht die Komponenten eines solchen,
erfindungsgemaRen Rucksitz-Infotainmentsystems 210, umfassend eine Halteeinrichtung 212 und ein mobiles Endgerat
215 mit einem Bildschirm 216. Als mobiles Endgerat 215 kommt vorzugsweise ein Tablet-Computer in Betracht, der
nachstehend kurz als "das Tablet" 280 bezeichnet wird (vgl. Fig. 14C). Das Tablet 280 hat einen Bildschirm 288, der
vorzugweise als Touchscreen ausgebildet ist. Uber diesen Touchscreen kann ein Nutzer bestimmte Informationen
anfordern und/oder ein bestimmtes Entertainment-Programm auswahlen und anfordern und/oder Befehle zur Regelung
bestimmter Kfz-Funktionen eingeben, beispielsweise zur Einstellung der Temperatur im Fahrzeug.

[0124] Beiderdargestellten Ausfiihrungsform ist die Halteeinrichtung 212 zweiteilig ausgebildet und umfasst als einen
Bestandteil eine Fihrungsschiene 220 (vgl. Fig. 14A) sowie als weiteren Bestandteil eine Tafel 250, an der schwenkbar
ein Schlitten 230 angelenkt ist (vgl. Fig. 14B). An dieser Tafel 250 kann das Tablet 280 (vgl. Fig. 14C) einerseits tber
eine zerstérungsfrei und reversibel I6sbare Verbindung angebracht werden, die andererseits auch im fahrenden Fahr-
zeug eine sichere und zuverlassige Befestigung des Tablet 280 an der Tafel 250 mit stabiler 3-Punki-Lagerung ermdglicht.
Zur Verbesserung der Anschaulichkeit sind Fiihrungsschiene 220, Tafel 250 mit Schlitten 230 und Tablet 280 sowie
Ausschnitte davon in weiteren Figuren auch aus anderer Blickrichtung und/oder in anderer GroRRe dargestellt.

[0125] Die Fihrungsschiene 220 ist zweiteilig ausgebildet und hat eine Haube 221 (vgl. Fig. 15B), die in eine rahmen-
férmige Haltestruktur 225 einsetzbarist (vgl. Fig. 15A). Die Haube 221 hat eine Riickwand 222, an welcher der vorstehend
erlauterte und mit den Fig. 10A bis 10E dargestellte Federkontaktstift-Verbinder 170 festlegbar ist, nachdem die Haube
221 vollstédndig bis zu einem Anschlag in die Haltestruktur 225 eingefihrt ist (vgl. Fig. 15C). Vorzugsweise ist eine
elastische Schicht zwischen Rickwand 222 und Federkontaktstift-Verbinder 170 vorgesehen, um den Federkontaktstift-
Verbinder 170 in Malen elastisch bzw. federnd an der starren Fiihrungsschiene 220 zu befestigen. AnschlieRend arretiert
der an der Rickwand 222 festgeklemmte Federkontaktstift-Verbinder 170 den Sitz der Haube 221 an der Haltestruktur
225, so dass diese beiden Teile nicht ldnger voneinander trennbar sind. Haube 221 und Haltestruktur 225 begrenzen
einen Tunnel 226 (vgl. Fig. 15D), in welchen der Schlitten 230 an der Tafel 250 mit geringem Spiel einfiihrbar ist. Es
wird eine Anordnung erhalten, bei welcher die Pins 140 an der 5-poligen Federkontaktstiftleiste 156 des Federkontaktstift-
Verbinders 170 in diesen Tunnel 226 hineinragen und dort auf die Kontaktflichen 116 der Kontaktpadstifte 110 an der
vorstehend erlauterten und mit den Fig. 8A bis 8D dargestellten, in ein inneres Schlittenende 231 des Schlittens 230
eingesetzten 5-poligen ersten Kontaktpadstiftleiste 128 treffen, nachdem dieser Schlitten 230 vollstédndig in den Tunnel
226 eingefihrtist. Haube 221 und Haltestruktur 225 bilden starre stabile Spritzgusskdrper aus einem harten und starren
Kunststoff und weisen im Wesentlichen eine, aus miteinander verbundenen Stegen und Platten gebildete, durchbrochene
Kafigstruktur auf. An der Haube 221 sind zwei isolierte, freistehende Zungen 223 und 223’ einstiickig angeformt, die
von einer, unter Vorspannung gehaltenen Blattfeder 224 auslenkbar sind (vgl. Fig. 15E); die ausgelenkten Zungen 223
und 223’ liegen an der Oberseite des in den Tunnel 226 eingeflihrten Schlitten 230 an und sichern dessen stabilen,
schwingungsfreien Sitz innerhalb des Tunnels 226.

[0126] AnderHalteeinrichtung 225 ist eine, schematisch mit Fig. 15F dargestellte Arretiereinrichtung 227 ausgebildet,
die zwei, beweglich gehaltene, gegen die Federkraft einer Druckfeder zurlckfihrbare Stifte 228 hat, die durch den
Boden des Tunnels 226 hindurchragen. Jeder Stift 228 hat einen in den Tunnel 226 hineinragenden Stiftkopf 229, der
eine sanft ansteigende Flanke "an" und eine scharf abfallende Flanke "ab" hat. Diese Stiftképfe 229 bilden je eine
Schwelle, welche ein Sperrglied 248 am Schlitten 230 Giberwinden muss, wenn der Schlittenabschnitt 232 in den Tunnel
226 eingefihrt wird. Beim Einflihren des Schlittenabschnitts 232 in den Tunnel 226 gleitet das Sperrglied auf der sanft
ansteigenden Flanke "an" und verstellt den Stift 228 entgegen der Federkraft, so dass das Sperrglied 248 den Stiftkopf
229 passieren kann. Danach ist der vollstéandig in den Tunnel 226 eingefiihrte Schlittenabschnitt 232 in dieser Position
arretiert. Zur Zurlickfiihrung des Schlittens 230 muss das Sperrglied 248 angehoben, werden, um die unter der Federkraft
der Druckfedern ausgefahrenen Stifte 228 zu passieren; hierzu dient ein nachstehend erlauterter Arretiermechanismus
245 am Schlitten 230.

[0127] Inderarretierten Position liegt das Sperrglied 248 an der steil abfallenden Flanke "ab" an, so dass der Schlitten
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230 unter der Federkraft der Druckfedern federnd in seine vollstédndig eingefiihrte Position gedriickt wird. Es ist wiin-
schenswert, fiir eine federnde Anordnung zwischen Fihrungsschiene 220 und arretiertem Schlitten 230 zu sorgen, um
Kontaktstérungen zu vermeiden, die offensichtlich auf Schwingungen und Vibrationen des Tablet 280 und der Tafel 250
im fahrenden Fahrzeug zuriickzufiihren sind. Die Fiihrungsschiene 220 ist dazu bestimmt, in die Rickenlehne 202 eines
Kfz-Sitzes 200 eingebaut zu werden, typischerweise zwischen den beiden, eine - nicht dargestellte Kopfstiitze - haltenden
Haltestangen 205 und 206, und unterhalb der Oberkante eines Riickenlehnen-Polsters, wie das mit Fig. 18B lediglich
schematisch angedeutet ist. Die Fihrungsschiene 220 kann mit Hilfe von Schrauben an einem Rahmenstrukturteil der
Ruckenlehne 202 befestigt werden. Es wird ein Anordnung gewahlt, in welcher der von Fiihrungsschiene 220 begrenzte
Tunnel 226 offen an der Riickseite der Riickenlehne 202 des Kfz-Sitzes 200 endet, so dass hier der Schlitten 230 in
diesen Tunnel 226 eingefiihrt werden kann, nachdem die Fiihrungsschiene 220 in die Riickenlehne 202 des Kfz-Sitzes
200 eingebaut ist. Wenn das Rahmenstrukturteil des Kfz-Sitzes 200 horizontal ausgerichtet ist, nimmt der Tunnel 226
eine Richtung ein, die von vorne (Motorhaube) nach hinten (Kofferraum) ansteigt. Im Falle des Nicht-Gebrauchs kann
die Offnung des Tunnels 226 mit Hilfe eines - nicht dargestellten - federbetatigten Vorhangs aus dem Material des
Ruckenlehnen-Bezugs verdeckt und verschlossen sein.

[0128] Nachdem die Fiihrungsschiene 220 in die Riickenlehne 202 des Kfz-Sitzes 200 eingebaut ist, wird das zum
Federkontaktstift-Verbinder 170 flilhrende mehradrige Kabel 7 eines erfindungsgemaflien zweiten mehradrigen elektri-
schen Verbinders innerhalb des Kfz-Sitzes 200 bis zum Boden des Fahrzeugs gefiihrt; dort werden einige Kabeladern
dauerhaft an das Bussystem im Kraftfahrzeug angeschlossen; ferner wird wenigstens eine weitere Kabelader an die
Stromversorgung im Kraftfahrzeug angeschlossen; hierzu kénnen jeweils herkémmliche elekirische Kontakte vorgese-
hen werden, weil diese Kontakte nur selten verandert werden.

[0129] ZurHalteeinrichtung 212 gehértferner eine Tafel 250, die typischerweise eine rechteckige, von geraden Kanten
251, 255, 256 begrenzte Kontur haben kann (vgl. Fig. 17A), und die beispielsweise Abmessungen von etwa 150 x 200
mm haben kann. Diese Tafel 250 bildet einen flachen, plattenférmigen Kérper, der aus zwei schalenférmigen, aus
Kunststoff bestehenden Tafelhalften zusammengesetzt ist, die einen Innenraum 257 innerhalb der Tafel 250 begrenzen;
die beiden Tafelhalften kdnnen mit Hilfe mehrerer Schrauben zusammengehalten werden.

[0130] Die eine Seite der Tafel 250 ist als weitgehend ebene Anlageflache 258 ausgebildet, an der das Tablet 280
angelegt und festgelegt werden soll, wenn der Nutzer des erfindungsgemalen Riicksitz-Infotainmentsystems das An-
gebot an Information und/oder Entertainment nutzen will. Das Tablet 280 hat typischerweise Abmessungen, die etwas
groéRer sind, als die korrespondierenden Abmessungen an der Tafel 250. Bei bestimmungsgeméafier Anordnung hat das
Tablet 280 eine gerade, oben befindliche Kante 281, an welche sich die Tablet-Seitenkanten 282 und 283 anschlielen.
An der vom Bildschirm 288 abgewandten Riickseite 284 des Tablet 280 ist, parallel und benachbart zu dieser oberen
Kante 281 eine Leiste 285 angebracht, an der einstiickig eine Zunge 286 angeformt ist, die sich parallel und im Abstand
zur Riickseite 284 des Tablets 280 erstreckt. In diese Leiste 285 ist die vorstehend erlduterte und mit Fig. 13 dargestellte
8-polige Federkontaktstiftleiste 180 so eingesetzt, dass deren federunterstiitzte Pins 140 Uber die Frontflache der Leiste
285 vorstehen und sich - zwischen Zunge 286 und Riickseite 284 - parallel und im Abstand zur Riickseite 284 des Tablet
280 erstrecken. Diese Federkontakistiftleiste 180 ist an einem Ende 8 eines mehradrigen Kabels 6 angeschlossen;
Kabel 6 und Federkontakistiftleiste 180 bilden einen erfindungsgemaRen zweiten mehradrigen elektrischen Verbinder.
Die Adern des Kabels 6 sind einerseits an die Drahtbefestigungsmittel an den Federkontaktstiften 130 der Federkon-
taktstiftleiste 180 und andererseits an elektrische und/oder elektronische Tablet-Komponenten angeschlossen, umdiese
mit Signalen und elektrischer Energie zu versorgen, damit auf dem Bildschirm 288 des Tablet 280 das angeforderte
Infotainment-Angebot dargestellt werden kann. Die vergleichsweise flachbauende Federkontakistiftleiste 180 ist gut
geeignet, in die vergleichsweise flache bzw. schmale Leiste 285 eingesetzt zu werden. Die Zunge 286 an der Leiste
285 ist dazu bestimmt, in eine nach oben offene Nut 252 an einer oben befindlichen Kante 251 der Tafel 250 einzutreten,
wenn das Tablet 280 bestimmungsgemal an der Tafel 250 angelegt wird.

[0131] Das vorstehend erlauterte Tablet 280 soll an der Tafel 250 festgelegt werden. Hierzu ist an dieser Tafel 250
an einer, bei bestimmungsgemafer Anordnung der Tafel 250 oben befindlichen, langeren geraden Tafelkante 251 eine
Nut 252 ausgespart, die von einer Nutwand 253 begrenztist und die sich liber mehr als die halbe Kantenlange erstrecken
kann. Etwa mittig ist in diese Nut 252 die vorstehend erlauterte und mit Fig. 4 dargestellte zweite 8-polige Kontaktpad-
stiftleiste 60 oder die vorstehend erlduterte und mit den Figuren 6A bis 6F dargestellte zweite 8-polige Kontaktpadstiftleiste
108 eingesetzt, die sich je an einem Ende 5 des Kabels 2 eines erfindungsgemaflen ersten mehradrigen elektrischen
Verbinders befindet. Diese vergleichsweise flachbauenden zweiten Kontaktpadstiftleisten 60 oder 108 passen gut in
die flache Tafel 250, und es ist eine solche Anordnung gewahlt, dass je die Kontaktflachen 16 der Kontaktpadstifte 10
an der Kontaktpadstiftleiste 60, oder die Kontaktflachen 90 der Kontaktpadstifte 80 an der Kontaktpadstiftleiste 108 vom
Grund der Nut 252 weg nach oben zeigen, so dass sie dort von den federunterstiitzten Pins 140 an der vorstehend
erlauterten und mit Fig. 13 dargestellten 8-poligen Federkontaktstiftleiste 180 kontaktiert werden kénnen, die in die
Leiste 285 an der Rickwand 284 des Tablet 280 eingesetzt ist. Zwischen der jeweiligen zweiten Kontaktpadstiftleiste
60 oder 108 und der Nutwand 253 verbleibt ein schmaler Zwischenraum, in welchen die Zunge 286 an der Leiste 285
an der Ruckseite 284 des Tablet 280 eintreten kann, wenn das Tablet 280 bestimmungsgemaR an der Anlageflache
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258 an der Tafel 250 anliegend nach unten gefihrt wird.

[0132] Im Innenraum 257 der Tafel 250 befindet sich ein Arretiermechanismus 260, der eine erste federunterstitzte
Schnappverbindung 261 und eine zweite federunterstiitzte Schnappverbindung 265 bilden kann. Zu diesem Arretier-
mechanismus 260 gehdren zwei auslenkbare metallische Zungen bzw. Schwerter 262 und 266; das eine Schwert 262
ragt aus der einen, kirzeren Tafelkante 255 heraus, und das andere Schwert 266 ragt aus der anderen, gegenulber
befindlichen, kiirzeren Tafelkante 256 heraus. Jedes Schwert 262, 266 kann gegen die Vorspannung einer Feder ein
Stlck weit aus dem Tafel-lnnenraum 257 herausgezogen werden; jede Feder versucht, das herausgezogene Schwert
262, 266 wieder in den Tafel-Innenraum 257 zuriickzuziehen. Am Ende jedes Schwertes 262, 266 ist eine Klinke 263,
267 angebracht, die je in einer schrag gestellten Flanke 264 bzw. 268 endet. Beim Anlegen des Tablet 280 an die Tafel
250 driicken die Tablet-Seitenkanten 282 bzw. 283 auf diese schrag gestellten Klinkenflanken 264 bzw, 268 und ziehen
jedes Schwert 262, 266 ein Stiick weit aus dem Tafel-lnnenraum 257 heraus, bis die Tablet-Seitenkante 282 bzw, 283
in eine Nut einrasten kann, die an jeder Klinke 263 bzw. 267ausgebildet ist. Danach wird die eine Tablet-Seitenkante
282 von der ersten federunterstiitzten Schnappverbindung 261 formschlissig festgehalten, und die andere Tablet-
Seitenkante 283 wird von der zweiten federunterstiitzten Schnappverbindung 265 formschlissig festgehalten. Zusam-
men mit der nach oben offenen Nut 252 an der Tafel 250, in welche die Zunge 286 an der Leiste 285 am Tablet 280
eintreten kann, wird eine einerseits zerstérungsfrei reversibel I6sbare und andererseits auch im fahrenden Fahrzeug
sichere und zuverlassige Befestigung des Tablet 280 an der Tafel 250 mit einer stabilen 3-Punkt-Lagerung erhalten.
Um das Tablet 280 wieder von der Tafel 250 zu trennen, wird das Tablet 280 an der Anlageflache 258 anliegend nach
oben bewegt, geschoben oder gezogen, bis die untere Tabletkante die Schwerter 262 und 266 passiert hat.

[0133] Die vorstehend erlauterte Tafel 250 ist schwenkbar an einem dulReren Schlittenende 233 eines Schlittens 230
angelenkt, der in den Tunnel 226 an der Fihrungsschiene 220 einfihrbar ist (vgl. hierzu Fig. 15E, 16A, 17A und 18A).
Hierzu sind an der, zur Anlageflache 258 entgegengesetzten Tafel-Rulckseite 270 einstiickig zwei beabstandete, an-
steigende und wechselseitig fluchtende Wangen 272 und 274 angeformt. Am héchsten Abschnitt dieser Wangen 272
und 274 sind an deren aufeinander zu zeigenden Innenseiten zwei miteinander fluchtende Bohrungen ausgespart, in
welchen die beiden abstehenden Zapfen 236, 236’ einer Welle 234 schwenkbar gelagert und gehalten sind (vgl. Fig.
16A und 16B). Diese Welle 234 ist einstlickig an einem schalenférmigen, aus Metall bestehenden Gehauseteil 235 des
Schlittens 230 angeformt. Das Lagerspiel dieser Welle 234 in den beiden, als Wellenlager dienenden Bohrungen ist
vergleichsweise streng, so dass eine nicht unerhebliche Kraft angewandt werden muss, um den Schlitten 230 gegentiber
der Tafel 250 zu verschwenken.

[0134] Der Schlitten 230 bildet im Wesentlichen einen geraden, langlichen Kérper und hat ein inneres Schlittenende
231 sowie ein auleres Schlittenende 233, zwischen denen sich ein Schlittenabschnitt 232 erstreckt. Der Schlittenab-
schnitt 232 mit dem inneren Schlittenende 231 kann in den Tunnel 226 an der, in die Riickenlehne 202 des Kfz-Sitzes
200 eingesetzten Fihrungsschiene 220 eingefiihrt werden. Ein schalenférmiges, aus Metall bestehendes Schlittenge-
hauseteil 235 umfasst einen flachen, aus Kunststoff bestehenden Einsatz 240, an dem sich eine Bodenplatte 241
befindet, die in einem schrag gestellten Schenkel 242 endet, in dem ein Fenster 243 ausgespart ist. Fig. 16B zeigt einen
Blick auf die Unterseite des Schlittens 230; die Fig. 16C und 16D zeigen die Unterseite des Schlittens 230 nachdem die
Bodenplatte 241 entfernt ist und dienen zur Erlduterung einer Arretiereinrichtung 245. Gut zu erkennen ist die vorstehend
erlauterte und mit den Fig. 8A bis 8D dargestellte, 5-polige erste Kontaktpadstiftleiste 128, die an einem Ende 4 eines
Kabels 2 eines erfindungsgemafien ersten mehradrigen elektrischen Verbinders angeschlossen ist; vgl. auch die Fig.
11 und 12. Diese Kontaktpadstiftleiste 128 ist so in das innere Schlittenende 231 eingesetzt, dass ihre Kontaktflachen
116 durch das Fenster 243 im endstandigen Schenkel 242 an der Bodenplatte 241 zuganglich sind. Wenn der Schlit-
tenabschnitt 232 mit dem inneren Schlittenende 231 vollstéandig in den Tunnel 226 in der Fiihrungsschiene 220 eingefiihrt
ist, dann werden Tastverbindungen zwischen den Pins 140 an der 5-poligen Federkontaktstiftleiste 156 des Federkon-
taktstift-Verbinders 170 und den Kontaktflachen 116 an dieser ersten Kontaktpadstiftleiste 128 erzeugt. Das Kabel 2
des ersten mehradrigen elektrischen Verbinders ist durch den Einsatz 240 gefiihrt, tritt im Bereich der Welle 234 in den
Innenraum 257der Tafel 250 ein und endet dort an der zweiten Kontaktpadstiftleiste 60 oder 108, die in die Nut 252 an
der geraden, oben befindlichen Kante 251 der Tafel 250 eingesetzt ist.

[0135] In dem Einsatz 240 ist ferner ein betatigbarer Mechanismus einer Arretiereinrichtung 245 untergebracht, die
zwei Versteller 246, 246’ aufweist, die gegen die Federkraft von zwei zugeordneten Schraubenfedern 247, 247 ver-
schieblich gehalten sind. Ferner gehdrt dazu ein, das metallische Schlittengehauseteil 235 umgreifender, verschieblich
gehaltener Schieber 237, an dem zwei Griffflachen 238 und 239 angeformt sind. Dieser Schieber 237 ist mechanisch
mit den beiden Verstellern 246, 246’ gekoppelt. Ein Nutzer des Ricksitz-Infotainment-Systems 210 kann durch Druck
mit zwei Fingern einer Hand auf diese Griffflachen 238, 239 den Schieber 237 gegen die Federkraft der beiden Schrau-
benfedern 247, 247’ zuriickschieben, wodurch die beiden Versteller 246, 246’ ein quer ausgerichtetes Sperrglied 248
anheben werden.

[0136] An der Bodenplatte 241 und dem anhdngenden endstandigen Schenkel 242 sind zwei beabstandete und
parallel zur Langsrichtung des Schlittens 230 ausgerichtete Nuten 244 und 244’ ausgespart. Beim Einflihren des Schlit-
tens 230 in den Tunnel 226 an der Fihrungsschiene 220 ragt in die Nut 244 der eine Stift 228 hinein, und in die Nut
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244’ ragt der zweite andere Stift 228 hinein. Beim Einfiihren des Schlittens 230 in den Tunnel 226 werden diese,
federunterstitzt an der Fiihrungsschiene 220 gehaltenen Stifte 228 niedergedriickt, so dass das Sperrglied 248 diese
Stifte 228 passieren kann. Der danach in der vollstandig eingeschobenen Position arretierte Schlittenabschnitt 232 kann
erst dann wieder zurlickgefiihrt und von der Fiihrungsschiene 220 getrennt werden, nachdem - mit Hilfe der Versteller
246, 246’ - das Sperrglied 248 angehoben worden ist, was durch Zuriickziehen des Schiebers 237 bewirkt wird, wie das
mit Fig. 16D dargestellt ist.

[0137] Wievorstehend im Einzelnen dargelegtist, enthalt diese Ausfiihrungsform eines erfindungsgemalen Riicksitz-
Infotainment-Systems 210 insgesamt drei verschiedene erfindungsgemafe mehradrige elektrische Verbinder. An einem
Kabelende des mehradrigen Kabels 7 eines zweiten mehradrigen elektrischen Verbinders befindet sich als I6sbares
mehrpoliges elektrisches Kontaktelement die 5-polige Federkontaktstiftleiste 156 des Federkontaktstift-Verbinders 170,
der an der Fiihrungsschiene 220 so befestigt ist, dass die federunterstiitzten Pins 140 in den von der Fiihrungsschiene
220 begrenzten Tunnel 226 hineinragen. An einem Kabelende 4 des mehradrigen Kabels 2 eines ersten mehradrigen
elektrischen Verbinders befindet sich als I6sbares mehrpoliges elektrisches Kontaktelement die erste 5-polige Kontakt-
padstiftleiste 128, die in das innere Schlittenende 231 des Schlittens 230 eingesetzt ist. Wenn der Schlittenabschnitt
232 vollstandig in den Tunnel 226 an der Fiihrungsschiene 220 eingeschoben ist, werden Tastverbindungen zwischen
den Pins 140 an der Federkontaktstiftleiste 156 und den Kontaktflachen 116 der Kontaktpadstifte 110 an der Kontakt-
padstiftleiste 128 erzeugt.

[0138] An dem anderen Kabelende 5 des mehradrigen Kabels 2 des ersten mehradrigen elektrischen Verbinders
befindet sich als I6sbares mehrpoliges elekirisches Kontaktelement die zweite 8-polige Kontaktpadstiftleiste 60 oder
108, die in eine Nut 252 in der oben befindlichen Tafelkante 251 der Tafel 250 so eingesetzt ist, dass ihre Kontaktflachen
16 oder 90 nach oben zeigen und dort von federunterstiitzten Pins 140 an einer 8-poligen Federkontaktstiftleiste 180
kontaktierbar sind. Diese Federkontaktstiftleiste 180 bildet das I6sbare mehrpolige elektrische Kontaktelement an einer
weiteren Ausfiihrungsform eines erfindungsgemafRen zweiten mehradrigen elektrischen Verbinders, der sich am Tablet
280 befindet.

Patentanspriiche

1. Rucksitz-Infotainmentsystem in einem Kraftfahrzeug (Kfz),
das mit einem bordeigenen Bussystem ausgestattet ist,
das drahtgebunden Infotainmentdaten in Form digitaler Multimediadaten bereitstellt,
die auf einem Bildschirm eines mobilen Endgerates darstellbar sind,
das von einer, an einer Riickenlehne eines Kfz-Sitzes ausgebildeten Halteeinrichtung in einer zerstérungsfrei und
reversibel I6sbaren Weise in dem Kfz gehalten wird, und
diese Halteeinrichtung eine oder mehrere, mit elektrischen Kontakten versehene Kontaktschnittstelle(n) hat, an
der/denen drahtgebunden ubermittelte Infotainmentdaten anliegen, und
wenigstens eine dieser Kontaktschnittstellen mit einer, mit korrespondierenden elektrischen Kontakten ausgeris-
teten Benutzerschnittstelle am mobilen Endgerat koppelbar ist, um Infotainmentdaten auf das mobile Endgerat zu
Ubertragen und auf dessen Bildschirm darzustellen,
dadurch gekennzeichnet, dass
die elektrischen Kontakte der Kontaktschnittstelle(n) und die damit korrespondierenden elektrischen Kontakte der
Benutzerschnittstelle je entsprechend der Druckfeder-Technik bzw. SLC-Technik (abgeleitet von spring loaded
contacts) ausgebildet sind und Tastverbindungen zwischen einer Anzahl federunterstiitzter Pins (140) der Feder-
kontaktstifte (130) an einer Federkontaktstiftleiste (156, 180) mit einer Anzahl Kontaktflachen (16, 90, 116) der
Kontaktpadstifte (10, 80, 110) an einer Kontaktpadstiftleiste (60, 108, 128) erzeugen.

2. Elektrischer mehrpoliger Kabelverbinder,
der zwei mehradrige elektrische Verbinder miteinander verbinden kann,
dadurch gekennzeichnet, dass

- an einem Ende eines Kabels (6, 7) eines zweiten mehradrigen elektrischen Verbinders eine Federkontakt-
stiftleiste (156, 180) angebracht ist, die eine Anzahl Federkontaktstifte (130) enthalt, die parallel und im Abstand
zueinander angeordnet sowie senkrecht zu einer Federkontaktstiftleisten-LaAngsachse ausgerichtet sind;

- jeder Federkontaktstift (130) zwei entfernte Enden hat, wobei das eine Federkontaktstiftende als verstellbarer
federunterstitzter Pin (140) ausgebildet ist, und das andere Federkontakistiftende als Drahtbefestigungsmittel
(144) ausgebildet ist, an das ein Draht- oder Aderende des Kabels (6, 7) des zweiten mehradrigen elektrischen
Verbinders elektrisch leitend angeschlossen ist, wobei je eine Drahtverbindungsstelle (166) geschaffen wird;
- an einem Ende (4, 5) des Kabels (2) eines ersten mehradrigen elekirischen Verbinders eine Kontaktpadstift-
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leiste (60, 108, 128) angebracht ist, die eine Anzahl Kontaktpadstifte (10, 80, 110) enthalt, die parallel und im
Abstand zueinander angeordnet sowie senkrecht zu einer Kontaktpadstiftleisten-Léangsachse ausgerichtet sind;
- jeder Kontaktpadstift (10, 80, 110) zwei entfernte Enden hat, wobei das eine Kontaktpadstiftende als Kontakt-
flache (16, 90, 116) ausgebildet ist, und das andere Kontaktpadstiftende als Drahtbefestigungsmittel (22, 82,
112) ausgebildet ist, an das ein Draht- oder Aderende des Kabels (2) des ersten mehradrigen elektrischen
Verbinders elektrisch leitend angeschlossen ist,

wobei je eine Drahtverbindungsstelle (106, 126, 166) geschaffen wird;
- diese Drahtverbindungsstellen (106, 126, 166) geschiitzt ausgebildet und angeordnet sind;
und dass

- bei ausreichender Annaherung von Federkontaktstiftleiste (156, 180) und Kontaktpadstiftleiste (60, 108, 128)
und je fluchtender Ausrichtung der Federkontaktstifte (130) und der je zugeordneten Kontaktpadstifte (10, 80,
110) je eine elektrisch leitende Tastverbindung zwischen einem federunterstiitzten Pin (140) eines Federkon-
taktstiftes (130) und der Kontaktflache (16, 90, 116) eines damit fluchtenden Kontaktpadstiftes (10, 80, 110)
gebildet wird, die einen Kontaktwiderstand kleiner 0,03 Ohm aufweist.

Infotainmentsystem in einem Kraftfahrzeug,

mit einem Gerat, das an der Riickwand eines Kraftfahrzeugsitzes angeordnet ist, und mit einem Monitor, der I6sbar
an dem Gerat angeschlossen werden soll,

wobei der Monitor ein Gehause hat,

an dem sich eine Federkontaktstiftleiste (180) befindet,

- die eine Anzahl Federkontaktstifte (130) enthélt, die parallel und im Abstand zueinander angeordnet sowie
senkrecht zu einer Federkontaktstiftleisten-Ladngsachse ausgerichtet sind;

- jeder Federkontaktstift (130) zwei entfernte Enden hat, wobei das eine Federkontaktstiftende (130) als ver-
stellbarer federunterstitzter Pin (140) ausgebildet ist, und das andere Federkontakistiftende als Drahtbefesti-
gungsmittel (144) ausgebildetist, an das ein Draht- oder Aderende eines Kabels (6, 7) eines zweiten mehradrigen
elektrischen Verbinders elektrisch leitend angeschlossen ist, wobei je eine Drahtverbindungsstelle (166) ge-
schaffen wird; und

wobei sich in dem Infotainment-Gerat am Kfz-Ricksitz

ein erster elektrischer mehrpoliger Kabelverbinder befindet,

der ein mehradriges elektrische Kabel (2) aufweist, das zwei entfernte Enden (4, 5) hat, wobei an dem einen
Kabelende (4) eine erste Kontaktpadstiftleiste (128) angebracht ist, und an dem anderen Kabelende (5) eine zweite
Kontaktpadstiftleiste (60 oder 108) angebracht ist;

wobei jede Kontaktpadstiftleiste (60, 108, 128)

- eine Anzahl Kontaktpadstifte (10, 80, 110) enthalt, die parallel und im Abstand zueinander angeordnet sowie
senkrecht zu einer Kontaktpadstiftleisten-Ladngsachse ausgerichtet sind;

- jeder Kontaktpadstift (10, 80, 110) zwei entfernte Enden hat, wobei das eine Kontaktpadstiftende als Kontakt-
flache (16, 90, 116) ausgebildet ist, und das andere Kontaktpadstiftende als Drahtbefestigungsmittel (22, 82,
112) ausgebildet ist, an das ein Draht- oder Aderende eines Kabels (2) eines ersten mehradrigen elektrischen
Verbinders elektrisch leitend angeschlossen ist, wobei je eine Drahtverbindungsstelle geschaffen wird;

- diese Drahtverbindungsstellen geschiitzt ausgebildet und angeordnet sind; und ein mit Kontaktflachen (16,
90) versehener Frontabschnitt der zweiten Kontaktpadstiftleiste (60, 108) iber eine Kontur am Infotainmentgerat
hinausragt; und

das Monitorgehduse so an das Infotainment-Gerat ansetzbar ist,

damit die Federderkontaktstiftleiste (180) die zweite Kontaktpadstiftleiste (60, 108) kontaktiert, um Tastverbindungen
zwischen den Monitorkontakten und den Infotainmentgerat-Kontakten zu erzeugen, die einen Kontaktwiderstand
kleiner 0,03 Ohm aufweisen.

Infotainmentsystem nach Anspruch 3,

dadurch gekennzeichnet, dass
Tastverbindungen zwischen den Kontaktflachen (116) der Kontaktpadstifte (110) an der zweiten Kontaktpadstiftleiste
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(128) und den federunterstitzten Pins (140) der Federkontaktstifte (130) an der Federkontaktstiftleiste (156) erzeugt
werden; diese Federkontakistiftleiste (156) an einem Federkontaktstift-Verbinder (170) angebracht ist; und

das Infotainmentsystem Uber diesen Federkontaktstift-Verbinder (170) an ein bordeigenes Bussystem im Fahrzeug
angeschlossen ist.

Rucksitz-Infotainmentsystem nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass

- eine Fihrungsschiene (220) vorhanden ist, die in eine Riickenlehne (202) eines Kfz-Sitzes (200) eingesetzt
ist, und die einen Tunnel (226) begrenzt, der offen an der Riickseite dieser Riickenlehne (202) endet;

- die Halteeinrichtung (212) I6sbar an diesem Kfz-Sitz (200) anbringbar ist und eine Tafel (250) aufweist, an
welcher ein Schlitten (230) schwenkbar angelenkt ist, der einen Schlittenabschnitt (232) hat,

der in den von der Fiihrungsschiene (220) begrenzten Tunnel (226) einfiihrbar ist und darin in einer vollstandig
eingefluihrten Position festlegbar ist,

sowie - nach Ldsung einer Arretierung (227) - aus diesem Tunnel (226) wieder herausfiihrbar ist, wenn die
Halteeinrichtung (212) von dem Kfz-Sitz (200) getrennt werden soll; und

- das mobile Endgerat (215) ein Tablet-Computer (280) ist, der in einer zerstérungsfrei und reversibel I6sbaren
Weise an dieser Tafel (150) festlegbar ist.

Rucksitz-Infotainmentsystem nach Anspruch 5,

dadurch gekennzeichnet, dass

in einem Innenraum (257) der Tafel (250) ein Arretiermechanismus (260) ausgebildet ist, der bei einer Anlage eines
Tablet-Computers bzw.Tablet (180) an einer Tafel-Anlageflache (258) eine Tablet-Seitenkante (282) mit Hilfe einer
ersten federunterstiitzten Schnappverbindung (261) formschliissig umgreift, und der dabei eine andere, gegeniiber
befindliche Tablet-Seitenkante (283) mit Hilfe einer zweiten federunterstiitzten Schnappverbindung (262) form-
schliissig umgreift; und das Tablet (280) aus dem resultierenden Griff gelést und von der Tafel (250) entfernt werden
kann, indem das Tablet (280) langs der Tafel-Anlageflache (258) - bei bestimmungsgemafler Anordnung - nach
oben bewegt, geschoben oder gezogen wird.

Rucksitz-Infotainmentsystem nach Anspruch 1, 5 und 6,
dadurch gekennzeichnet, dass
eine Federkontaktstiftleiste (156) vorhanden ist,

- die eine Anzahl Federkontaktstifte (130) enthélt, die parallel und im Abstand zueinander angeordnet sowie
senkrecht zu einer Federkontaktstiftleisten-Ladngsachse ausgerichtet sind;

- jeder Federkontaktstift (130) zwei entfernte Enden hat, wobei das eine Federkontakistiftende als federunter-
stutzter Pin (140) ausgebildet ist, und das andere Federkontaktstiftende als Drahtbefestigungsmittel (144) aus-
gebildet ist, an das ein Draht- oder Aderende eines mehradrigen Kabels (7) elektrisch leitend angeschlossen
ist, wobei je eine Drahtverbindungsstelle (166) geschaffen wird; und

diese Federkontaktstiftleiste (156) an der Fihrungsschiene (220) so angebracht ist, dass die federunterstiitzten
Pins (140) in den Tunnel (226) hineinragen.

Rucksitz-Infotainmentsystem nach Anspruch 7,

dadurch gekennzeichnet, dass

das Kabel (7) innerhalb des Kfz-Sitzes (200) bis zum Bodenbereich des Fahrzeugs gefiihrt ist, und dort einige
Kabeladern an das Kfz-Bussystem angeschlossen sind, sowie dort wenigstens eine weitere Kabelader an die Kfz-
Stromversorgung angeschlossen ist.

Rucksitz-Infotainmentsystem nach Anspruch 7,

dadurch gekennzeichnet, dass

diese Federkontaktstiftleiste (156) einstiickig an einem hohlen, kastenférmigen Verbinderkdrper (150) angeformt
ist, in dessen Hohlraum (160) die Drahtverbindungsstellen (166) hineinragen, und die Rickseite dieses Verbinder-
kérpers (150) mit einem anbringbaren Deckel (164) verschlossen ist.

Rucksitz-Infotainmentsystem nach einem der Anspriiche 1, sowie 5 bis 9,
dadurch gekennzeichnet, dass

- der Schlitten (230) ein inneres Schlittenende (231) und ein dulReres Schlittenende (233) hat, zwischen denen
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sich ein Schlittenabschnitt (232) erstreckt;

- in das innere Schlittenende (231) eine erste Kontaktpadstiftleiste (128) eingesetzt ist, deren Kontaktflachen
(116) die federunterstltzten Pins (140) an der Federkontaktstiftleiste (156) kontaktieren, wenn der Schlittenab-
schnitt (232) vollstéandig in den Tunnel (226) eingefihrt ist;

- die Tafel (250) eine, bei bestimmungsgemaler Anordnung oben befindliche Kante (251) hat,

in der eine Nut (252) ausgespart ist,

in die eine zweite Kontaktpadstiftleiste (60, 108) so eingesetzt ist, dass deren Kontaktflichen (16, 90) nach
oben zeigen; und

- eindurch den Schlittenabschnitt (232) geflihrtes, in die Tafel (250) eintretendes und durch den Tafel-Innenraum
(257) gefiihrtes mehradriges Kabel (2) des ersten mehradrigen elektrischen Verbinders die erste Kontaktpad-
stiftleiste (128) mit der zweiten Kontaktpadstiftleiste (60 oder 108) verbindet.

11. Rucksitz-Infotainmentsystem nach einem der Anspriiche 1, sowie 5 bis 10,
dadurch gekennzeichnet, dass

- der Tablet-Computer bzw. das Tablet (280) einen Bildschirm (288) und bei bestimmungsgemaRer Anordnung
eine oben befindliche Kante (281) hat;

- benachbart und parallel zu dieser oben befindlichen Kante (281) an der zum Bildschirm (288) entgegenge-
setzten Riickseite (284) des Tablet-Computers (280) eine Leiste (285) angebracht ist, von der eine Zunge (286)
absteht, die parallel und im Abstand zu dieser Riickseite (284) ausgerichtet ist;

- in diese Leiste (285) eine Federkontaktstiftleiste (180) so eingesetzt ist, dass deren federunterstiitzte Pins
(140) bei dieser Anordnung nach unten gerichtet sind und - parallel und im Abstand zur Riickseite (284) - tiber
eine Frontflache der Leiste (285) vorstehen;

- an die Federkontaktstifte (130) dieser Federkontaktstiftleiste (180) Adern eines mehradrigen elektrischen
Kabels (6) eines zweiten mehradrigen elektrischen Verbinders angeschlossen sind, die galvanisch mit elektri-
schen und/oder elektronischen Komponenten des Tablet-Computers (280) verbunden sind; und

- diese Zunge (286) so in die Nut (252) an der Tafel (250) einsetzbar ist, dass die federunterstiitzten Pins (140)
der Federkontaktstifte (130) an der Federkontakistiftleiste (180) die Kontaktflachen (16, 90) der Kontaktpadstifte
(10, 80) an der zweiten Kontaktpadstiftleiste (60, 108) kontaktieren, um dem Tablet-Computer (280) Infotain-
mentdaten zuzufiihren, die auf dessen Bildschirm (288) darstellbar sind.

12. Kontaktpadstiftleiste flr einen elektrischen, mehrpoligen Kabelverbinder nach Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet, dass
diese Kontaktpadstiftleiste (60, 108, 128) aufweist:
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- eine Anzahl gleicher, je ein Kontaktpad bildender Kontaktpadstifte (10, 80, 110), die parallel und im Abstand
zueinander angeordnet, sowie senkrecht zur Kontaktpadstiftleisten-Ladngsachse ausgerichtet sind;

- jeder Kontaktpadstift (10, 80, 110) zwei entfernte Enden hat, wobei das eine Kontaktpadstiftende eine Kon-
taktflache (16, 90, 116) bildet, und das andere Kontaktpadstiftende als Drahtbefestigungsmittel (22, 82, 112)
ausgebildet ist;

- an dieses Drahtbefestigungsmittel (22, 82, 112) je ein Draht- oder Aderende eines Kabels (2) des ersten
mehradrigen elektrischen Verbinders elektrisch leitend angeschlossen ist, so dass hier eine Drahtverbindungs-
stelle (106, 126) geschaffen ist;

- die gesamte Anzahl Kontaktpadstifte (10, 80, 110) einschlieBlich der Drahtverbindungsstellen (106, 126) in
einen, die Kontaktflachen (16, 90, 116) frei und zuganglich haltenden Kérper (62, 107, 127) aus VerguBmasse
eingebettet ist, der auch das anliegende Ende (8) einer Kabelisolierung des zweiten mehradrigen elektrischen
Verbinders (2) umgreift.

13. Kontaktpadstiftleiste nach Anspruch 12,
dadurch gekennzeichnet, dass

- die Kontaktpadstiftleiste (60) eine Frontflache (44, 66) hat, und

die Kontaktflachen (16) der Kontaktpadstifte (10) mit dieser Frontflache (44, 66) fluchten; oder

- die Kontaktpadstiftleiste (100) eine Frontflache (102) hat, und

je ein Abschnitt (86) der Kontaktpadstifte (80) ein Stiick weit Gber diese Frontflache (102) hinaus vorsteht, so
dass die Kontaktflachen (90) der Kontaktpadstifte (80) zu dieser Frontflache (102) beabstandet angeordnet
sind; oder

- die Frontpartie der Kontaktpadstiftleiste (128) aus einem Positionierkérper (120) besteht, in dem parallele,
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beabstandete Sackbohrungen (124) ausgespart sind, und die Kontaktflachen (116) der Kontaktpadstifte (110)
der Kontaktpadstiftleiste (128) am Grund dieser Sackbohrungen (124) angeordnet sind.

Mehradriger elektrischer Verbinder fir einen elektrischen mehrpoligen Kabelverbinder nach Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet, dass

der mehradrige elektrische Verbinder ein mehradriges elektrisches Kabel (2) aufweist, das zwei entfernte Enden
(4 und 5) hat; und

an dem einen Kabelende (4) eine erste Kontaktpadstiftleiste (128) und an dem anderen Kabelende (5) eine zweite
Kontaktpadstiftleiste (60 oder 108) angebracht ist.

Mehradriger elektrischer Verbinder fiir ein Ricksitz-Infotainmentsystem nach Anspruch 1 und 8,
dadurch gekennzeichnet, dass

- der mehradrige elektrische Verbinder ein mehradriges elektrisches Kabel (2) aufweist, das zwei entfernte
Enden (4 und 5) hat;

- an dem einen Kabelende (4) eine erste Kontaktpadstiftleiste (128) und an dem anderen Kabelende (5) eine
zweite Kontaktpadstiftleiste (60 oder 108) angebracht ist;

- die erste Kontaktpadstiftleiste (128) in das innere Schlittenende (231) des Schlittens (230) eingesetzt ist; und
- das Kabel (2) durch den Schlittenabschnitt (232) des Schlittens (230) gefiihrt ist, im Bereich einer Welle (234)
an einem auleren Schlittenende (233) aus dem Schlitten (230) austritt und in einen Innenraum (257) innerhalb
der Tafel (250) eintritt, durch diesen Innenraum (257) gefiihrt ist und schlielich an einer zweiten Kontaktpad-
stiftleiste (60 oder 108) endet, die in eine Nut (252) eingesetzt ist, die in einer, bei bestimmungsgeméafier
Anordnung oben befindlichen Kante (251) an der Tafel (250) ausgespart ist.
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