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{64) Vyhfivana délena forma k tvarovéni termosetickych vyztuZenych plasti

1
Vynélez se tyké vyh¥ivené d&lené formy k tvarovéni termosetickych vyztuZenych plasti.

V soufasné dob¥ se pii vyrobd vyrobkl z termosetickych plastickfch hmot kup¥. na bézi*
nenasycené polyesterové pryskyfice lisovacim procesem poulivajl formy opetiend zaP{zenim,
Je? zajisiuje vytdpént jejich funk&nich ploch. Vy#e poZadované teploty je zd4visld na vyrob-
ni technologii a pohybuje se od 30 do 160 °C. Formy jsou opatfeny bud tySovymi topnymi t&-
lesy nebo keramickfmi topnymi pdsy. Jiny uZivany zpisob vytépsni je pomoci horkého média,
kupt. vody, péry, oleje apod. Teplota funkdnich ploch musi byt v regulovatelném rozmezi dle
pouZité technologie. PFi pou%itf odporového ohfevu elektrickym proudem je regulovatelnost
teploty snae28{, ne’ pfi vytdpdni pomoc{ horkého média. Formy pro zpracovéni termosetickych
vyztuZenych plastd pri zvydené nebo vysoké teplot® jsou af dosud zhotovovény s ohledem na
pouZity systém vytdp&ni jako celokovové, t¥iskovE obrdbiné konstrukce, které jsou pracné
a tudiZ ndkladné. Rovnomdrnost vySe teploty po celé funk¥ni plode formy je predpokladem pro
z8ji3t&ni sprdvné funkce forem, zvl4¥t¥ u &lenitych forem. P¥i vytdpéni formy topnymi tydo-
vymi t&lesy nebo keramickymi topnymi pasy je rovnom&rnost teploty na funk¥ni ploSe formy
nedostatednd, ponévadZ topné tyle ani pasy nelze vytvarovat tak, aby kopirovaly tvar funk&-
ni plochy formy, coZ obzvlé¥t& u &lenitych forem Je dileZité. Tento nedostatek se kompenzu-
Je ohfevem celého bloku formy, cof vyZaduje vysoky elektroenergiclky pffkon. Na funkinfich
plochdch forem dochdzi k nerovnom¥rnostem teploty a k neZddoucimu prostupu tepla do celého
bloku formy. Rozd&lovdni funk&n{ plochy formy na ndkolik semostatns vytépénych %4st{ se rov-
n&% neosvdd&ilo, pondvad% nedoSlo k rovnomérnému rozdXleni pracovni teploty, ale zvy¥ily
se ndklady na reguladni systémy.

Uvedené nedostatky soudasného stavu techniky odstranuje vyndlez d&lené formy k tvaro-~
véni termosetickych vyztuZenfch plastd, jehoZ podstatou je, Ze mezi funkinf plochou a vyplni,
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tvorenou armovanou plestbetonovou hmotou o sloZeni epoxidové pryskyrice : filtradni pisek

o zrnitosti @ 2 mm v pom¥ru 4:1, matrice i patrice je pevnd ulofen elektricky regulovatelny
topny systém,. sloZeny ze sité odporovych, bifilérnd vinutych kabell se silikonovou izolaci ‘
a opatieny tepelnou pojistkou.

Vfhodou vyndlezu je zjednodudeni konstrukce formy, sniZent elektroenergetického ptiko=
nu esi o 50 %, jelikoZ nedochdéz{ k unikédni tepelné energie do vyplnd e upevhovecfho rému
formy. UloZeni topného systému v blizkosti funk¥ni plochy formy zajistuje ni%s81i tepelné
neméhéni topného systému, tak¥e se zvyduje 1 Zivotnost formy.

Vynélez bude blife vysvitlen a popsdn ne p¥ikladu mo¥ného provedeni dle vyndlezu za
pomoc{ &ty¥ obrédzki, kde obr. 1 predstavuje nérys patrice v fezu, obr. 2 nérys matrice v re-
zu a obr. 3 pidorys odporové kabelové sit¥, obr. 4 nérys d¥evEné pomocnéd Sablony.

Pr{klad provedeni

Byla ghotovena vyhfivand d¥lend forma pro tvarovédnt krytu interieru ridiZe KAROSA 557
za zvySené teploty 50 °C a tlaku 7,5 MPa. Gelvenoplasticky byly z lamindtového modelu zho-
toveny skofepiny forem matrice a patrice (viz obr. 1 a 2), jejich? funk&ni plocha 1 byla ji%
povrchové upravena. Ne negativni stran¥ skofepiny 3 byly uloZeny pomocné dfeviné Sablony 4,
jejichZ povrch kopfroval funk¥n{ plochy 1 ma}rice i patrice ve vzdédlenosti 20 mm. Na povrchu
téchto Zablon 4 byly obdélnfkové vytezy 13 o rozm¥ru 4 x 2 mm pro uloZent kabelu 7 OPSi 2
se silikonovou izolacf. Do nich se ulo%il na vzdélenost 30 mm kabel I tak, Ze $irs{ strana
sm&¥ovala k funk¥ni ploSe l. Jeho poloha se zajistila drevinym kolfkem. Po uloZeni celého
kebelu ] vznikla, jak je patrno z obr. 4, sif z kabelu . Ve vzddlenosti 15 aZ 20 mm od po-
mocenych drevénych Sablon 4 se st zalila pruhy 12 z plastbetonové hmoty o sloZeni f£iltraéni
pisek : epoxidové pryskytice v pom¥éru 4:1, které zajistily polohu sit& 2 kabelu J. Po za-
tvrdnut{ se vyjmuly dfevdné pomocrié 3ablony 4 a dokon&ilo se zaliti celého topného systému
plestbetonovou hmotou. Tek byla vytvotena nosnd mezivrstva 5. Daldim zalévénim chud3{ plast-
betonovou hmotou v pom&ru 1:5 byla vytvofena celd vypln 2, kterd pro lep3i tuhost byla ermo-
véna stavebni ermovec{ ocelf 11 = ukotvena k rdmu 6. JelikoZ topny systém nelze demontovat
bez naruSeni celé konstrukce formy, byle do vypln¥ 2 zelita topnd pojistka 10, a to v bez-
prostfednim styku s okrajem nosné mezivrstivy 5. Jedi vyvody byly vyvedeny do reguladniho
obvodu, ktery je souddsti lisovacfho zaff{zeni. Informace pro regulaci topného systému zajid-
fovalo v jimce 9 umisténé teplotni idlo. Regulace byle zajist¥na dvoupolohovim regulétorem
se zpStnou vazbou TR 111 (ZPA) napo:jvem*m na reguladni systém pfes rozvodnou krabici 8.

Po zhotoveni celé formy byla matrice i patrice pres rém 6 pomoci upinky upevnéna k 1i-
su typu FASTA s vfkonem 150 kN. Lisovéni prob&hlo tak, %e teplota okolf byle 22 a% 24 °c,
teplota funkénich ploch 1 formy matrice i patrice byla 50 °C. Vjsledkem lisovéni bylo
3 132 ks vyliskd krytu Fidi¥e, z Zehoi pouze 31 ks, tj. 1 % byly zmetky. Elektricky p¥ikon
pti lisovéni na 1 am? funk¥ni plochy formy p¥i sile mezivrstvy 3 40 mm a pri vzddlenosti
jednotlivych kabeld 7 vedle sebe 30 mm byl 60 V. Cas potfebny k roztopeni je mend3i ne% 30
minut.

Vynélez miZe byt déle pouZit i v oblasti vysadujic{ poufiti ochrennych systémd proti
chladu a némraze, kup¥. lamindtové Stity anténnich systémd pracujicti v extrémnich podmin-
kéch, plastikové nédrZe z lamindtd, stavebni panely apod. Zabudovénim topného systému do
t&chto nédrzf, 3t{td apod. lze dosdhnout technologicky pot¥ebného teplotniho reZimu ai
do 180 °cC. :
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PREDMET VvYINALEZU

Vyh¥{vand d%lend forma k tvarovén{ termosetickych vyztuZenych plastl sloZend z matrice
a pairice, vyznatend tim, Ze wezi funkdni plochou (!} a vyplni (2), tvolenou armovanou
plastbetonovou hmotou o slofeni epoxidovd prysiyfice : filtradni pisek ¢ zrnitosti @ 2 mm
v pom&ru 4:1, matrice i patrice je pevn® uloZen elekiricky regulovatelny topny systém slo-
Zeny ze sitd odporovych, bifildrn¥ vinutych kabeld (7) se silikonovou izolaci a opatieny
tepelnou pojistkou (10).
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