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Opfindelsen angdr en maskine af den i krav l's indledning
angivne art.

Maskiner af denne art kendes blandt andet fra beskrivelsen
til tysk patent nr. 973.935 og fra den danske patentansggning nr.
4226/72. I den f@grstnmvnte beskrivelse omtales anvendelsen af en
enkelt griber, bestdende af to gribeskinner, som griber en hel luv-
elementrazkke mellem sig. I den navnte ansggning omtales dels en til-
svarende anordning, dels muligheden for at anvende &n griber for hvert
luvelement. Det er ogs& kendt at anvende gribeorganer, der bestdr af
et par rektangulare plader, som strzkker sig i luvgarnrzkkens fulde
langde, idet der ud fra hosliggende laﬂgsider p& pladerne rager en
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rekke gribefingre, der er udformet i &t stykke med pladerne. I disse
maskiner gribes hver luvgarnlangde mellem parvis modstdende fingre pa
de to plader.

Anvendelsen af en enkelt griber, der ikke er udformet med
gribefingre, og som strakker sig i bundstoffets fulde bredde, er be-
haftet med den ulempe, at det er meget svart at f& griberen til at
gribe samtlige luvelementer med en blot nogenlunde ensartet gribekraft,
og navnlig ved store stofbredder, saledes som de kan forekomme ved frem-
stillingen af luvtapper, hvorfor der er en vis risiko for, at enkelte
Juvelementer slet ikke gribes. P& den anden side medfgrer anvendelsen
af en enkelt griber af denne art, at man er frit stillet med hensyn
til afstanden mellem de enkelte luvelementer i hver rzkke. Derimod
vil anvendelsen af en enkelt griber, der pa den ovennavnte made
er udformet med gribefingre, give en vis mulighed for at gribe hver
'enkelt luvgarnlangde med tilnermelsesvis den samme gribekraft, selv
om de skulle have forskellige tykkelser, men disse gribere tillader
ikke, at luvtatheden @ndres uden at udskifte hele griberen.

Den i den ovennavnte ansggning omtalte anvendelse af en en-
kelt griber for hvert luvelement ville selvsagt kunne hijzlpe til med
at lgse problemet med den uensartede gribekraft, men denne lgsning
lider af to vasentlige ulemper, nemlig for det fgrste at anvendelsen
af et s stort antal smi gribere, som der her ville blive tale om,
ville vere sardeles kostbar, og for det andet at man i sd fald ville
vere bundet til &n bestemt afstand mellem de enkelte luvelementer for
&t bestemt sat gribere.

Opfindelsen tager sigte pd& at anvise en udformning af en ma-
skine af den angivne art, som kombinerer fordelene ved de kendte
maskiner, uden i vasentlig udstrakning at vere behaftet med deres
ulemper, og med henblik herpa er maskinen ifglge opfindelsen ejendomme-
lig ved de i krav 1l's kendetegnende del angivne trek.

Ved anvendelse af et antal indbyrdes uafhangigt gribende
gribere, som dog er mindre i antal end antydet ovenfor ved anvendelsen
af én griber for hvert luvelement i rakken, undgds problemerne med
de lange griberes uensartede gribekraft, samtidigt som de hgje om-
kostninger ved et stort antal smd gribere ogs& undgds. Man er end-
videre forholdsvis frit stillet med hensyn til afstanden mellem luv-
elementerne i hver razkke, idet det blot er ngdvendigt at sgrge for,

at der ikke ligger noget luvelement i det omrdde, hvor to hosliggende



141444

gribere stgder op til hinanden, eller man kan lade griberne ligge
sd tat sammen, at ogsid de i dette omrdde beliggende luvelementer bliver
grebet.

En fgrste udfgrelsesform for denne maskine er ifglge opfindel-
sen ejendommelig ved den i krav 2 angivne udformning. Herved undgés
komplicerede mekanismer til overfgring af gribekraften p& mekanisk
indbyrdes uafhangig midde til de forskellige gribere, idet de enkelte
griberes lukkekraft tilvejerbinges af de enkelte fjedre, som spandes
ved den i fallesskab foretagne &bning.

En anden udfgrelsesform for maskinen ifplge opfindelsen er L
ejendommelig ved den i krav 3 angivne udformning. Det har i praksis -
vist sig, at de ovenfor omtalte fordele normalt vil kunne opnés inden
for dette breddeinterval.

Opfindelsen skal i det fglgende forklares nzrmere under hen~-
visning til tegningen, idet :

fig. 1 viser en udfgrelsesform for apparatet i1fglge opfin-
delsen, set fra siden, :

fig. 2 i stgrre mdlestok og fra siden en del af det 1 fig. 1
viste apparat, og

fig. 3 ovenfra en del af apparatet med bortskdrne dele.

Det i fig. 1 viste apparat har en fgringsrulle 10 til at mod-
tage et bundstof 11 i form af et banemateriale fra en ikke vist rulle
med dette bundstof. Efter gnske kan der til sidstnzvnte rulle med
bundstof vare knyttet en dreven aftrzkningsvalse, og der kan mellem
aftrakningsvalsen og det i fig. 1 viste apparat vere indsat en bane-
akkumulator af kendt udformning. Fra fgringsrullen 10 fortsatter bund-
stoffet 11 til en barerulle 12, som understgtter bundstoffet ved
en luvpdsatningsstation 13. Fra barerullen passerer bundstoffet
omkring en fremfgringsrulle 14 og en yderiigere fgringsrulle 15,
fgr det gir over til et ikke vist, tilknyttet apparat, som kan opspole
det med luv forsynede bundstof p& en rulle eller gennemfgre en anden
proces med det luvstof, som forlader det i fig. 1 viste apparat.

Bundstoffet 11 er p& forh&nd p& sin ene side forsynet med et
lag af et klzbemiddel, som vender opad, n&r bundstoffet kommer til
pasaetningsstationen 13. Som det nedenfor vil blive beskrevet i enkelt-
heder, trykkes p& hinanden fglgende rakker af lu#garnlangder ind i
klazbemidlet ved p&satningsstationen, s& at disse luvdannende garn-—
langder fastklabes til bundstoffet. Klzbemidlet kan vare et varme-=
smelteligt klabemiddel og opvarmes i s& fald umiddelbart inden ankom~-

sten til p&sztningsstationen 13 til en temperatur, ved hvilken det er i
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klebrig tilstand. Denne opvarmning gennemfgres ved hjelp af en elek-
trisk opvarmet varmeplade 16, som er placeret i umiddelbar nerhed af
den fremfgringsbane, ad hvilken bundstoffet tilfgres barerullen 12.
Varmepladen 16 har en flad, uafbrudt overflade, som er anbragt pd

en sidan made, at den ligger op mod den i forhold til klzbemiddel~-
laget modstillede side af bundstoffet.

Apparatet er endvidere forsynet med garnindfgringsorganer
til at trakke luvgarnlengder frem fra en forsyningskilde og til at
trykke en del af hver garnlangde ind i det pd bundstoffet 11 anbragte
klazbemiddel, ved p&satningsstationen 13. Tilforselskilden for luv-
garn kan vare enhver kendt kilde, som lader sig indrette til at holde
en rekke garnender 17 frem ved en i pésatningsstationens narhed be-
liggende gribestation. @nsker man at fremstille et mgnstret luvma-
teriale, er det ngdvendigt, at luvgarnskilden er i stand til efter
hinanden ved gribestationen at tilfgre rakker af garnender med for-
skellige farvesekvenser svarende til de farvesekvenser, som gnskes
i de forskellige luvrazkker, der skal anbringes pd& bundstoffet.

Den p& tegningen skematisk viste luvgarnkilde omfatter et
antal spoler, hvoraf kun én, 18, er vist, hvorved hver enkelt inde-
holder opspolinger af luvgarn ved siden af hinanden og i ¢nsket far-
vesekvens. Garnenderne 17 rager fra spolen 18 ind mellem tanderne
i en kam 19 og frem til gribestationen. Spolerne bares pé& kader, som
gir over kadehjul, eller pd enhver anden made, hvorpa spolerne efter
hinanden kan f@res frem til gribestationen.

, Alternativt kan luvgarnkilden omfatte en spoleramme, barere
til at modtage en gruppe forskelligt farvede garnender for hver
position i den rakke, som skal fgres frem til gribestationen og
Jacqguard- eller andre velgerindretninger til selektivt at placere
barerne i en s&dan stilling, at de kan bringe den gnskede kulgrte
garnende ind i gribestationen i hver arbejdsgang.

Garnindfgringsorganerne omfatter et antal gribere 20 an-
bragt i en rakke, som strakker sig pa tvers af den fremfgringsbane,
ad hvilken bundstoffet 11 tilfgres barerullen 12. Hver griber har
en gverste plade 21 og en nederste plade 22, som drejeligt er for-
bundne ved hjezlp af en spindel 23, som er parallel med barerullen

12. Et midterpari af hver spindel 23 er fastgjort i en boring, som
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er udfgrt i en opadragende navdel 24 af den pigmldende nederste
plade 22, Navdelen 24's ender er i et vistWOmfang‘fbrskudt indefter
i forhold til den nederste plades sidekanter, hvorved navdelen
2h1s lmngde omtrentligt svarer til det halve af den nederste -
plades bredde. Hver af de gverste plader 21 er formet med to ned-
adragende navdele 25, som er placeret umiddelbart ved den gverste
plades to sidekanter. Navdelene 25 er udformet med boringer, der
har foringer, hvoril den pigmldende spindel 23's to endepartier er
dre jeligt lejret. 7 ’ o
Ved forenderne af den gverste og den nedersﬁe plade 21 og
22 er disse udformet med hver sit kmbeparti 26, henholdsvis 27, »
hvilke partier er savtakkede eller pd anden mdde indrettet til
at gribe garnenderne 17 mellem sig. Kmbepartierne trykkes af snoede
trykfjedre 28 imod en lukket stilling, idet der for hver af gri-
berne 20 kan vere tilvejebragt to eller flere fjedre, hvorved
dette antal afhsnger af gribernes bredde og af det gribertryk, som
gnskes udgvet af kmbepartierne 26 og 27 pd garnenderne. Den ene
ende af hver fjeder 28 er anbragt pd et fremspring, som er -
tilve jebragt pd den nederste plade 22 1 en position nmr dens
bagende. Fjederens modsatte endeparti rager gennem en &bning 1
den gverste plade 21 og optages 1 en pd den gverste plade anbragt
h»tte 30. Ved dette arrangement muligggres det, at det bageste
endeparti af hver gverste plade, ndr kmbepartlerne er ébne, kan
bringes i bergring med det bageste endeparti af den nederste plade.
De to plader, den gverste 21 og den nederste 22, er lige
brede, og denne bredde ligger mellem ca. 25 og ca. 300 mm. For-
trinsvis ligger bredden af hver enkelt griber inden for omraddet
ca. 115 - ca. 230 mm. En sdledes konstrueret grilber kan holde en
gruppe garnender 17 pd en sidan made, at de er ordnet side om side
i en rskke. Gribernes bredde er imidlertid en sddan, at hver enkelt
garnende i en af disse grupper, der er grebet mellem kmbepartierne
26 og 27, i det vmsentlige er underkastet samme tryk som de gvrige
med det resultat, at risikoen for, at én garmende glider i forhold
til kmbepartierne, mens andre garnender holdes rigtigt, elimineres.
Den nederste plade 22 i hver griber er forskydeligt
monteret p& oversiden af et hus 31, s& at den kan bevmge sig frem
og tilbage langs en retliniet vej imod og bort fra gribestatlonen.
Griberne 20 er s&ledes placeret, at nabogribere er i1 bergring med
hinanden langs sidekanterne eller er anbragt s& tet ved hinanden, at
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der i alle faser af bevmgelsen frem og tilbage mod og bort fra
gribestationen ikke findes noget mellemrum af betydning mellem
nabogribere. Med udtrykket "mellemrum af betydning" menes et

s&dant mellemrum, som ggr det muligt, at gribernes kmbepartier ikke
pd rette méde griber en garnende, som befinder sig ud for dette

me llemrum.

Til at &bne griberne 20 er der tilvejebragt et antal
ruller 32, én for hver griber. Rullerne 32 er drejeligt lejret
p& en griber-abnestang 33a, som strzkker sig vandret langs gri-
berrskken, idet den ligger over denne. Hver af rullerne 32 er
sdledes anbragt, at den kan ligge an mod en tilsvarende trykpla-
de734, som er fastgjort til overside af den pégxldende gribers
gverste plade 21. Griber-abnestangen bmres af stempelstenger i
lodret monterede cylinderenheder 33, hvis anftal afhmsnger af griber-
_&bnestangens lmngde. I typiske tilfmlde vil der findes tre cylinder-
enheder 33 til en griber-8bnestang af en lengde omkring 1 m.

‘Til at bevmsge griberne 20 frem og tilbage mod og bort fra
gribestationen er der tilve jebragt et mekanisk drivaggregat. Hver
griber er forsynet med en bet jeningsstang 35, hvis ene ende er fast-
gjort til den nederste plade 22 ved dennes bagende. Betjeningsstsn-
gerne 35 rager vandret ud fra griberne, og den modsatte ende af
hver af disse sbtmnger er gennem et drejeligt led forbundet med
den gverste ende af en arm %6, idet der for hver stang 35 findes en
sddan arm 36, hvis nederste ende er fastgjort til en aksel 37,
som forlgber vandret i apparatets tverretning.

Et endeparti af akselen 37 rager frem gennem en sideplade
38 p& apparatet, og en radialt udragende arm 39 er fastgjort til
dette udragende parti af akselen. En bort fra akselen 37 vendende
ende af armen 39 er drejeligt forbundet med den ene ende af en ledstang
410, hvis modsabte ende er drejeligt forbundet med en arm 41 i nsr-
heden af dennes ene ende. Armen er indrettet til rokkende bevzgelse
om en akse ved armens modsatte ende, og en kamfglger 42, som er
anbragt pd et midterparti af armen, bringes af en fjeder 4 som
forbinder armen 41 med en del af apparafets stelkonstruktion, til
at ligge an mod en roterende kamskive i3,
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Kamskiven er fastgjort til en drivaksel 45, som er indrettet
til at drives af en elektrisk motor 46 gennem en enhed 47 med varia-
belt omdrejningstal og et reduktionsgear 48.

Hver omdrejning af drivakselen 45 bevirker, at griberme 20
gennemfgrer en fuldstandig frem- og tilbagegiende bevagelse imod og
bort fra gribestationen. Ledstangen 40 er forsynet med en gevindbgsning,
hvormed ledstangens langde kan indstilles. Desuden kan anbringelsen
af drejeforbindelsen mellem ledstangen 40 ¢g armen 41 indstilles i
armens langderetning, hvorved armens effektive langde ®ndres. Ved
hjelp af disse justeringer kan griberne 20's hvilestilling o§
lengden af deres frem— og tilbagegdende bevagelse vilkarligt indstil-
les.

Garnindfgringsorganerne omfatter endvidere et presseorgan 49
af knivbladlignende form, som er anbragt séledes, at det strakker
sig pd tvars af den fremfgringsvej, langs hvilken bundstoffet 11 til-
fgores pasatningsstationen 13.

Presseorganet 49 bares pid stempelstznger i lodrette cylinder-
enheder 50, hvorved presseorganet kan haves eller sankes. I typiske
tilfelde vil der forefindes to cylinderenheder 50, &n ved hver ende
af presseorganet.

Der er endvidere tilvejebragt en kniv 51, som er anbragt pa-
rallelt med presseorganet 49, men i1 nerheden af gribestationen. Kniwven
er monteret p& et bareorgan, som atter bares af stempelstenger i
lodrette cylinderenheder 52, hvorved bazreorganet og kniven kan bevages
op og ned. Kniven kan bevages p& langs 1 forhold til bareorganet ved
hjalp af en yderligere cylinderenhed 53, som er anbragt p& baresorga-
net ved dettes ene ende.

Cylinderenhederne 33, 50, 52 og 53 arbejder pneumatisk,
idet de styres af ventiler, som aktiveres med knaster pa& drivakse-
len 45. Det pneumatiske kredslgb, hvortil cylinderenhederne hgrer,
beskrives narmere i ansggernes patentansggning nr. 328/73.

Garnindfgringsorganernes arbejdsgang vil i det f@lgende
blive beskrevet med udgangspunkt i de i fig. 2 viste stillinger.

Griberne 20 fgres frem mod gribestationen, idet kabepar-
tierne 26 og 27 forbliver &bne, da rullerne 32 befinder sig i sanket
stilling og forbliver i bergring med trykpladerné 34. N&r griberne

ndr gribestationen, modtager de garnenderne 17 mellem kabepartierhe 26
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og 27, og cylinderenhederne 33's stempelstenger haver sig, hvorved
de haver rullerne 32 og ggr det muligt for griberne at lukke sig
under pavirkning af fjedrene 28.

Griberne trazkkes nu tilbage fra gribestationen, idet de
trakker garnenderne 17 med sig, s& at der trzkkes garn af spolen 18.
Nir den ¢nskede garnlangde er trukket fri, bevages cylinderen-
hederne 52's stempelstanger nedad, hvorved kniven 51 senkes, s& at
den kommer i bergring med garnet, og cylinderenheden 53's stempel-
stang bevaeges nu udefter for at bringe kniven til at overskare gar-
net. Garnet overskares af kniven p& et sadant sted, at en ny garnende
rager frem fra kammen 19 til gribestationen. Cylinderenhederne 52's
stempelstenger trakkes derpd ind, hvorved kniven haves, og enheden
53's stempelstang trzkkes ligeledes ind for at returnere kniven 51
til dennes udgangsstilling.

Efter at luvdannende garnlengder er blevet afskdret af kniven
51, fortsatter de endnu lukkede griberes returbevagelse til den i
fig. 2 viste beliggenhed, idet de trakker disse luvdannende langder
med sig. N&r griberne ndr deres i fig. 2 viste hvilebeliggenhed,
ligger et midterparti af hver luvdannende l@ngde hen over en slids 55
mellem en endevag af huset 31 og en brystplade 56. Slidsen 55 lig-
ger umiddelbart over barerullen 12 og udstrazkker sig over dennes
~hele langde.

I arbejdsgangens fglgende fase bevages cylinderenhederne 50's
stempler sig nedad for at sanke presseorganet 49, s& at det pavirker
midterpartierne af de luvdannende garnlangder. Disse midterpartier
skubbes gennem slidsen 55 og ind i det klazbemiddellag, hvormed
bundstoffet 11 er forsynet. Idet presseorganet bringes i bergring
med de luvdannende langder, bevager cylinderenhederne 33's stempler
sig nedad for at &bne griberne 20, hvorved de luvdannende langder
slippes. Arbejdsgangen afsluttes ved, at cylinderenhederne 50 atter
haver presseorganet.

N&r midterpartiet af hver luvdannende garnlengde trykkes ind
i klabemidlet, forbliver langdens modstillede endepartier i slidsen 55
og tvinges derved til at indtage en opretstdende stilling i forhold
til bundstoffet. Mens disse endepartier endnu forbliver i slidsen
holdes de, adskilt fra den narmeste, i forvejen pésatte langde ved
hjelp af et afstandselement 57 i form af en nedadvendende flange, som
findes p& brystpladen 56 ved dennes kant, og som danner den ene af

slidsens afgransninger. Til at bringe den netop pdsatte lengde fra
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slidsen 55 til den modsatte side af afstandselementet 57 er der til-
vejebragt et skubbeorgan 58, som er monteret i huset 31 p& en sadan
m&de, at det kan forskydes i slidsen 55's tvarretning ved dennes ne-
derste ende. Der kan med fordel vare tilvejebragt et antal skubbeor-
ganer, hvis antal er lig med antallet af gribere 20, og hvert skubbe-
organ er indrettet til at ligge under en tilsvarende griber.

Til hvert enkelt skubbeorgan 58 hgrer et betjeningsendestyk-
ke 59, som rager ud fra enden af huset 31, Idet griberne fgres frem
mod gribestationen, kommer et stoporgan 60 pa& betjeningsstangen 35
i kontakt med betjeningsendestykket og fgrer skubbeorganet tvars over
slidsen for at fjerne den nylig pédsatte lengde fra slidsen. Idet
skubbeorganet bevager sig frem over slidsen, fgres bundstoffet 1l
frem med en skridtlangde svarende til den ¢gnskede indbyrdes afstand
mellem de luvrakker, som skal pasattes bundstoffet.

Denne fremfgring af bundstoffet bevirkes af forsyningsrul-
len 11, som drives intermitterende og i &n retning. Forsynings-
rullen kan med fordel drives af en yderligere kamskive, som er
anbragt pd drivakselen og indrettet til oscillerende pévirkning af
en énvejskoblings primzrelement, hvorved sekunderelementet stdr i
drivende forbindelse med forsyningsrullen.

Det vil ses, at hver griber 20 griber en gruppe garnender 17
ved gribestationen, hvorved antallet af garnender i disse grupper
afhanger af afstanden mellem nabogarnender i rzkken og af griberens
bredde. I et typisk tilfazlde vil en gruppe garnender, som gribes
af en enkelt griber, bestd af 32 til 64 garnender.
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Patentkrayv.
1. Maskine til fremstilling af luvstof, hvilken maskine har or-

ganer til skridtvis fremfgring af et klzbemiddelbelagt bundstof, or-
ganer til afskaring og indfgring af en pd tvaers af bundstoffets frem-
fgringsretning beliggende rzkke af luvgarnlangder, som er orienteret
i bundstoffets fremfpringsretning, griberorganer (20), hvis kaber
(26, 27) er sidledes indbyrdes bevaegeligt forbundne, at de kan gribe
luvgarnlzngderne, og som er indrettet til at indf@gre luvgarnlengder-
ne i enrluvpésatningsstation, samt presseorganer (49) til at trykke
en del af hver afsk8ren luvgarnlangde ind i klazbemiddellaget, k e n-
detegnet ved, at gribeorganerne bestér af et antal gribere
(20), som er anbragt tat sammen i en rakke pa tvars af bundstoffets
fremfgringsretning, og som hver er indrettet til at gribe flere af de
afskdrne luvgarnlangder mellem sine kaber (26, 27), idet de enkelte
griberes (20) gribebevagelse er indrettet til at tilvejebringes ved
hjalp af for hver griber sarskilte og mekanisk indbyrdes uafhangige
kraftfrembringende organer (28).

2. Maskine ifgplge krav 1, k ende tegne t ved, at de
kraftfrembringende organer bestdr af pd de enkelte gribere (20) anbrag-
te fjedre (28), som pavirker griberne hen imod lukkestillingen, idet
maskinen omfatter i fallesskab virkende organer (32, 33, 33a) til sam-
tidigt at pavirke alle gribere hen imod deres &bne stilling (vist
i fig. 2), hvilke organer (32, 33, 33a) er indrettet til under griber-
nes lukkebevegelse at fgres ud af indgreb med griberne.

3. Maskine ifglge krav 1 eller 2, k en detegnet ved,
at griberkabernes (26, 27) bredde m&lt pd tvars af bundstoffets frem-
fgringsretning, er fra ca. 25 til ca. 300 mm.

Fremdragne publikationer:

Dansk patentanssgning nr. 4226/72 (patent nr. 139732)
Tysk patent nr. 973935.
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