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Beschickungseinrichtung fiir Biskuit-Verpackungsmaschine.

@ Die Einrichtung weist einen Boden (15), eine Stiitze
(17) fiir die zu beférdernde Biskuitportion (12), eine 10

Klemmbacke (21) und seitliche Klemmgreifer (24) auf. 18

Nachdem eine Biskuitportion an einer Ladestation iiber- 16-L

nommen wurde, werden die Klemmbacke (21) und die

Klemmgreifer (24) angelegt und die Einrichtung bewegt

sich in eine Entladestellung (strichpunktiert), in welcher

die Klemmbacke (21) und die Klemmgreifer (24) geldst 37

werden, worauf die Biskuits auf eine Platte (26) fallen 3

und der Verpackungsmaschine zugeleitet werden. / :
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PATENTANSPRUCHE

1. Einrichtung zur Beschickung des Speiseforderers einer

Verpackungsmaschine mit aufeinanderfolgenden Portionen
von Biskuits aus einem Magazin, das praktisch vertikale
Biskuitstapel enthilt, gekennzeichnet durch eine Férdervor-

richtung, welche von einer dem Magazin benachbarten Lade-

station in eine oberhalb des Speiseférderers befindliche Ent-
Iadestation bewegbar ist, sowie eine Verschiebevorrichtung
zum seitlichen Verschieben der Biskuitstapel vom Maga-
zin zur Fordervorrichtung, wobei die Fordervorrichtung
einen Rahmen mit einer Plattform aufweist, die sich in der
Ladestellung waagerecht erstreckt und die Unterseite jedes
Biskuitstapels abstiitzt, ferner gekennzeichnet durch ein
Stiitzorgan, das sich in der Ladestellung von der Plattform
nach oben erstreckt und an den Kanten der Biskuits jedes

Stapels anliegt, eine unter elastischem Druck gegen die Ober-

seite des Biskuitstapels in der Ladestellung bewegbare Bak-
ke, bewegliche Greifer zum Ergreifen des Mittelbereiches
des Biskuitstapels von zwei einander gegeniiberliegenden Sei-
ten, Mittel zum Bewegen der Fordervorrichtung, nachdem
die Backe und die Greifer den Biskuitstapel erfasst haben,

in die Entladstellung, in welcher die Stiitze waagerecht ober-
halb der Biskuits liegt, sowie Mittel zum gleichzeitigen Zu-
riickziehen der Backe und der Greifer vom Biskuitstapel,

um denselben auf den Speiseférderer fallen zu lassen.

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- -
net, dass der Speiseférderer seitliche Fiihrungsorgane auf-
weist, welche in der Entladestellung der Fordervorrichtung
mit der Innenfliiche der Plattform und mit der Innenfléche
der Backe fluchten.

3. Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 und 2, ge-
kennzeichnet durch Federn, um die Backe und die Greifer
gegen die Biskuits zu driicken, sowie Antriebsmittel, um
die Backe und die Greifer in der Entladestellung der For-
dervorrichtung zuriickzuziehen.

4. Einrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich-
net, dass die Antriebsmittel einen Druckluftzylinder um-
fassen, welcher mit der Backe und mit den Greifern gekop-
pelt ist.

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Einrichtung zur
Beschickung des Speiseférderers einer Verpackungsmaschi-
ne mit aufeinanderfolgenden Portionen von Biskuits aus
einem Magazin, das praktisch vertikale Biskuitstapel ent-
hélt. :

Das britische Patent Nr. 1 379 884 beschreibt eine Vor-
richtung zur Anlieferung von Biskuitportionen aus einem
Magazin, das einen vertikalen Stapel iibereinanderliegen-
der Biskuit triigt, zu einem Behilter. Dieser Behilter ist mit
Ausnahme der Eintrittsseite allseitig geschlossen und mit
Scharnierklappen versehen, die die Eintrittsseite nach der
Aufnahme der Biskuits teilweise verschliessen, um die Bis-
kuits am Herausfallen zu hindern. Im Betrieb dieser Ein-
richtung wird der Behilter nach der Aufnahme der Biskuits
und dem Verschliessen der Scharnierklappen in eine Stel-
lung bewegt, in welcher dessen offene Seite nach unten
weist und iiber dem Speisefdrderer einer Verpackungsma-
schine liegt; hierauf werden die Scharnjerklappen geoff-
net und die Biskuits hochkant stehend auf den Forderer ab-
gesetzt, von welchem sie der Verpackungsmaschine zuge-
fiibrt werden. Die Einrichtung weist in der Praxis mehrere
nebeneinander angeordnete Magazine auf, die mit einem

gemeinsamen Behilter zusammen arbeiten, so dass dem Spei-

seforderer gleichzeitig mehrere Biskuitstapel von verschie-
denen Magazinen zugefiihrt werden.
Da die Dicke der Biskuits innerhalb eines Magazins auf-
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grund der im Backofen herrschenden unterschiedlichen Be-
dingungen Schwankungen unterworfen ist, kann nicht ge-
wihrleistet werden, dass jede Biskuitportion jedesmal die
gleiche Anzahl von Biskuits enthilt; infolgedessen kann es
vorkommen, dass eine Biskuitportion beispielsweise ein
Biskuit zu wenig aufweist. Infolgedessen fiillen die Biskuits
den Raum innerhalb des Behilters nicht vollstindig aus.
Ferner ist zu beachtén, dass sich der Behélter zwischen seit-
lichen Fithrungen des Speiseférderers nach unten bewegen
muss, so dass der Abstand zwischen diesen Fiihrungen die
Linge der Biskuitportion iiberschreiten muss, und zwar
nicht nur um den innerhalb des Behilters bestehenden Frei-
raum, sondern zusitzlich um die zweifache Wanddicke des
Behilters.

Es kann sich infolgedessen als schwierig erweisen, die
Biskuits in genau senkrechter Stellung auf dem. Speiseforde-
rer abzusetzen, so dass sich eine von quadratischen Stirn-
seiten begrenzte Biskuitportion ergibt, die sich rationell ver-
packen lisst. Wenn die Biskuits vom Behilter in eine ge-
neigte Steflung fallen, so lassen sie sich aufgrund der zwi-
schen den Biskuits bestehenden Reibung nur schwer wieder
in die vertikale Stelung aufrichten. Die Biskuits neigen des-
halb zur Einnahme einer Schriiglage, weil der Behilter zwi-
schen den seitlichen Fithrungen des Speiseforderers hindurch
muss, bevor er die Biskuits absetzt. Dadurch kénnen sich
die nur lose gehaltenen Biskuits so voneinander 16sen, dass
sie den von den Stirnwinden des Behilters ausgefiillten
Raum und das Arbeitsspiel zwischen den Stirnwénden und
den seitlichen Fithrungen ausfiillen, was normalerweise ins-
gesamt etwa 12 mm betrigt.

Diese Nachteile der bestehenden Einrichtungen sollen
dank der vorliegenden Erfindung dadurch behoben werden,
dass die den Gegenstand dieser Erfindung bildende Einrich-
tung gemiss der im unabhsingigen Patentanspruch gegebe-
nen Definition ausgefiihrt wird.

Durch die Greifer werden die Biskuits wéhrend der For-
derung von der Ladestellung in die Entladestellung fest-
gehalten und die Biskuitportion bleibt stabil und weist keine
Tendenz zum Verrutschen auf. Dieses Verrutschen der Bis-
Kkuits kann insbesondere dann auftreten, wenn die Biskuit-
portion eine betrichtliche Linge aufweist und die Biskuits
domférmig ausgebildet sind.

Vorzugsweise werden die Backe und die Greifer durch
Federn an die Biskuits angedriickt und durch angetriebe-
ne Mittel zum Entladen der Biskuits zuriickgenommen.

Die Tendenz der Biskuits, nach dem Entladen eine
Schriglage einzunehmen, wird hierdurch betréchtlich ver-
mindert. Die seitlichen Fiihrungen kdnnen so angeordnet
sein, dass sie in der Entladestellung der Fordervorrichtung
mit der Innenfliche der Plattform und mit der Innenfliche
der Backe fluchten, wenn die letztere an einer Biskuitpor-
tion maximaler Linge anliegt. Der Abstand der seitlichen
Fiihrungen wird daher niemals die Lénge der grossten Bis-
kuitportion um mehr als ein sehr geringes Spiel {iberschrei-
ten.

Da keinerlei Scharnierklappen erforderlich sind, liegt
ein weiterer Vorteil dieser Einrichtung darin, dass bei Ver-
wendung mehrerer Magazine und zusammenwirkender For-
dereinheiten die letzteren in Langsrichtung des Speiseforde-
rers niher zusammengeriickt werden kénnen. Der Abstand
der Ladestationen kann damit verringert werden, so dass
auch die Arbeitsgeschwindigkeit des Forderers, welcher die
Verpackungsmaschine mit einer gegebenen Anzahl von
Biskuitportionen pro Zeiteinheit beschicken muss, reduziert
werden kann.

Nachstehend wird anhand der beiliegenden Zeichnung
ein Ausfithrungsbeispiel der erfindungsgemissen Einrich-
tung beschrieben.



Fig. 1 ist eine schematische Seitenansicht der gesamten
Einrichtung,

Fig. 2 zeigt anhand einer Schnittdarstellung und im gros-
seren Massstab einen Teil der in Fig. 1 gezeigten Einrich-
tung,

Fig. 3 ist eine Frontansicht der Einrichtung in Richtung
des Pfeiles A gemiss Fig. 2 und

Fig. 4 ist ein Teilschnitt langs der Linie 4-4 in Fig. 2.

Wie die Fig. 1 und 2 zeigen, werden die zu portionie-
renden Biskuits durch nicht dargestellte Mittel beispielswei-
se drei Magazinen 10 zugeleitet, wobei jedes dieser Maga-
zine einen vertikalen Stapel iibereinanderliegender Biskuits
11 trdgt. Von der Unterseite dieses Stapels werden Biskuit-
portionen 12 vorbestimmter Linge abgenommen.

Wie im einzelnen der britischen Patentschrift Numer
1 379 884 entnommen werden kann, ist unter jedem Maga-
zin 10 eine bewegliche Konsole 13 angeordnet und mit
einem intermittierenden Antrieb versehen, so dass die Kon-
sole um einen Hub verschoben werden kann, welcher der
Lénge der Biskuitportionen 12 entspricht. Die Konsole 13
bewegt sich mit praktisch der gleichen Geschwindigkeit nach
unten, mit welcher die Biskuits 11 dem Magazin 10 zuge-
fithrt werden. Nach Beendigung dieser nach unten gerichte-
ten Bewegung wird ein Schieber 14 betitigt, um die Biskuit-
portion 12 auf der Oberfléche der Konsole 13 auf einen an
einem Rahmen 16 angeordneten Boden 15 zu schieben. Der
Schieber 14 verschiebt die Biskuitportion auf dem Boden
15, bis dieselbe gegen ein Anschlagrohr 17 anstdsst, das an
einem Ende in der Plattform 15 und am anderen Ende in
einem Biigel 18 des Rahmens 16 verankert ist.

Nachdem der Schieber 14 seinen waagerechten Hub be-
endet hat, wird ein in seiner Gesamtheit mit 19 (Fig. 2)
bezeichneter Mechanismus, der auf dem Rahmen 16 befe-
stigt ist, in Betrieb gesetzt, um eine Anspressbacke 21 ge-
gen die Oberfléche des Biskuitstapels anzudriicken und die-
sen damit zwischen der Anpressbacke 21 und dem Boden
15 einzuklemmen. Gleichzeitig mit dieser Bewegung bewirkt
ein weiterer Mechanismus, der in seiner Gesamtheit mit 22
bezeichnet und ebenfalls am Rahmen 16 befestigt und tiber
eine Kupplungsstange 23 mit dem Mechanismus 19 verbun-
den ist, dass ein Greiferpaar 24 die Biskuitportion 12 etwa
auf halber Héhe derselben von einander entgegengesetzten
Seiten her erfasst.

Sobald die Biskuitportion 12 auf diese Weise sicher
eingeklemmt und mittig unterstiitzt ist, wird der Rahmen 16
in die in Fig. 1 gestrichelte Stellung verschoben, worauf
die Backe 21 und die Greifer 24 geldst werden. Die Bis-
kuitportion kann damit auf eine Auffangplatte 26 fallen,
lings welcher die nacheinander eintreffenden Biskuitportio-
nen 12 durch eine Reihe von Mitnehmern 17, die an einem
Kettenforderer 28 montiert sind, einer nicht dargestellten
Verpackungsmaschine zugefiihrt werden. Wiahrend dieser
Bewegung sind die Endabschnitte der Biskuitportionen 12
durch ortsfeste Seitenfiihrungen 29 unterstiitzt.

Wie sich aus Fig. 1 ergibt, nimmt die Innenfliche des
Bodens 15 in der Entladestellung eine bestimmte Lage ein,
in welcher sie mit der Innenfliche der linken Fiihrung 29
fluchtet; die Innenfliche der Backe 21 ist gegeniiber der
Innenfliche der anderen Fiihrung um eine geringfiigige
Strecke nach innen versetzt, die lediglich von der Linge der
Biskuitportion abhéngt.

Der Antriebsmechanismus, mit welchem die Biskuitpor-
tionen vom Rahmen 16 an den Forderer 28 iibergeben wer-
den, ist in dem vorgenannten kritischen Patent 1 379 884
beschrieben und bedarf daher keiner weiteren Erlduterung.
Er wird durch einen kurvengesteuerten Arm 31 betitigt,
welcher an einer Welle 32 befestigt ist. An dieser Welle
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32 sind zwei Arme 33 montiert, an welchen der Rahmen 16
an der Stelle 34 schwenkbar gelagert ist. Im Betrieb der
Einrichtung wird der Arm 31 im Gegenuhrzeigersinn ver-
schwenkt und dreht damit die Arme 33 in der durch den
Pfeil in Fig. 1 angedeuteten Richtung. Ein Profilstab 36,

der mit dem Rahmen 16 verbunden ist, fiihrt dabei eine
durch einen Fithrungszapfen 37 gelenkte Bewegung aus. An-
finglich bewegt sich der freie Endabschnitt des Profilsta-
bes 36 nach links und nach oben beziiglich des Zapfens

37, bis der Profilstab 36 mit den Armen 33 fluchtet; an-
schliessend wird diese Relativbewegung umgekehrt, wobei
sich der Profilstab beziiglich des Zapfens 37 nach unten be-
wegt, bis der Rahmen 16 die strichpunktierte Lage einnimmt.

Wihrend dieser Bewegung behilt der Schieber 14 zu-
nichst seine vordere Lage bei, wie in Fig. 1 dargestellt ist.
In dieser Lage stiitzt eine am Schieber 14 angeordnete Stiitz-
platte 38 die Biskuits 11 im Magazin 10 ab. Sobald jedoch
die Biskuitportion 12 auf den Boden 15 iibertragen wurde,
beginnt die Konsole 13 ihre Aufwirtsbewegung; damit dies
in der vorderen Lage des Schiebers 14 méglich ist, besteht
sowohl die Konsole als auch der Schieber 14 aus einer Rei-
he voneinander beabstandeter Platten, welche die aus Fig. 1
ersichtliche Form aufweisen und abwechselnd so gegen-
einander versetzt sind, dass sich die beiden Teile 13 und 14
gegenseitig durchdringen und somit unabhéngig voneinan-
der bewegen kénnen. Wenn die Konsole 13 ihre oberste
Lage erreicht, dann beginnt der Schieber 14 seine Riickzugs-
bewegung, die genau dann beendet ist, wenn die Konsole
13 ihre Endlage erreicht hat, in welcher sie die Biskuits 11
im Magazin 10 iibernimmt. Hier beginnt dann eine weitere
Abwirtsbewegung der Konsole 13, und der beschriebene
Zyklus wiederholt sich.

Die dargestellte Einrichtung ist so konstruiert, dass sie
drei Portionen 12 der Biskuits 11 aufnehmen kann. Da jedoch
der zum Klemmen und zentralen Abstiitzen jeder Biskuitpor-
tion erforderliche Mechanismus in allen drei Fillen den glei-
chen Aufbau aufweist, wird nachstehend nur ein solcher
Mechanismus beschrieben. Wie Fig. 3 zeigt, ist der Boden
15 mit Offnungen zur Durchfithrung von Rohren 17 ver-
sehen und erstreckt sich {iber die gesamte Breite des Rah-
mens 16. Der Boden 15 ist an einem Winkelstiick 38 be-
festigt, das verstellbar ist, so dass Schwankungen in der
Linge der Biskuitportionen dank der in den Seiten des
Rahmens 16 angeordneten Schlitze 39 ausgeglichen werden
konnen. Jede Backe 21 ist an einem Arm 41 befestigt, der
seinerseits an einem Arm 42 (Fig. 2) eines zweiarmigen
Hebels 42, 43 montiert ist. Dieser zweiarmige Hebel 42,

43 ist auf einer Welle 44 schwenkbar gelagert, die ihrerseits
iiber Lager 46 am Rahmen 16 angeordnet ist. Ferner ist an
der Welle 44 ein Arm 47 (Fig. 2) schwenkbar gelagert, an
welchem ein Winkelprofil 48 befestigt ist, an dessen Stirnfld-
chen Stellschrauben 49 und 51 angeordnet sind. Zwei Fe-
dern 52 sind zwischen jedem Arm 42 und einer Platte 53
angeordnet, die ihrerseits iiber Winkelstiicke 54 und 56
(Fig. 3) am Rahmen 16 befestigt ist. Das Winkelstiick 54
trigt einen pneumatisch betitigbaren Zylinder 57, der tiber
ein nicht dargesteiltes Ventil gesteuert werden kann und
auf den Mechanismus 19 wirkt.

Die Stange 23 ist mit ihren Endabschnitten am Arm 43
und an einem Arm 58 eines zweiarmigen Hebels 58, 59 an-
geordnet, wobei der letztere an einer Welle 61 schwenk-
bar gelagert ist, die ihrerseits iiber Lagerbacken 62 (Fig. 3)
in Schlitzen 63 in den Seiten des Rahmens 16 verstellbar
gelagert ist. Der Arm 59 weist einen Schlitz 64 auf, der mit
einem an einem Schlitten 67 angeordneten Stift 66 zusam-
menwirkt. Am Schlitten 67 sind an den Stellen 68 und 69
(Fig. 4) Arme 71 und 72 angordnet, welche die Greifer 24
tragen. Jeder Arm 71 bzw. 72 trigt eine drehbar gelagerte



648798

Rolle 73, die durch eine zwischen den Armen 71 und 72
angeordnete Feder gegen eine von zwei geneigten Schienen
76 gedriickt wird. Die Schienen 76 sind auf einer Stange 77
geformt, die sich durch den Schlitten 67 erstreckt und iiber
einen Fortsatz 78 einer Konsole 79 an der Welle 61 befe-
stigt ist.

Jedesmal wenn eine Biskuitportion auf den Boden 15
in der beschriebenen Weise abgestellt wird, wird die Druck-
luftzufuhr zum Zylinder 57 unterbrochen, so dass die Federn
15 den Arm 42 gemadss Fig. 2 im Uhrzeigersinn verschwen-
ken konnen, womit die Backe 21 gegen die obere Flidche
des Biskuitstapels 12 gedriickt wird und denselben gegen
den Boden 15 verklemmt. Die Schwenkbewegung des He-
bels 42, 43 wird iiber die Stange 23 auf den Hebel 58, 59
iibertragen, der sich ebenfalls im Uhrzeigersinne dreht und
den Schlitten 67 auf der Stange 77 nach rechts verschiebt;
die Rollen 73 bewegen sich damit auf den Schienen 76
nach unten, so dass die Greifer 24 unter dem Einfluss der
Feder 74 die Biskuitportion 12 seitlich erfassen. Die auf
diese Weise eingeklemmte Biskuitportion 12 wird nun vom
Rahmen 16 in die Lage oberhalb des Forderers 28 transpor-
tiert. Nun wird dem Zylinder 57 Druckluft zugefiihrt, wo-
mit ein Kolben 81 (Fig. 2) betiitigt wird und auf die Stell-

schraube 51 auftrifft, die ihrerseits den Arm 47 verschwenkt.
Uber das Winkelprofil 48 wird die Stellschraube 49 gegen
den Arm 42 bewegt, der sich im Gegenuhrzeigersinn dreht
und damit die Klemmwirkung der Backe 21 aufhebt. Die

5 Schwenkbewegung des Armes 42 wird iiber die Stange 23
iibertragen, so dass der Arm 59 im Gegenuhrzeigersinn ge-
dreht wird, wobei der Schlitten 67 verschoben wird und die
Rollen 73 die Schienen 76 hinauflaufen. Damit werden die
Arme 71 und 72 entgegen der Riickstellkraft der Feder 74

10 verschwenkt, und die Klemmwirkung der zentralen Grei-
fer 24 wird aufgehoben. Nach der Freigabe der Biskuit-
portion 12 fillt diese auf eine Platte 26, von welcher sie
iiber einen Schieber 27 der Verpackungsmaschine zuge-
fiithrt wird. Der Arbeitszyklus der Einrichtung wird iiber

15 eine gemeinsame, nicht dargestellte Nockenwelle gesteuert,
wodurch sich ein synchronisiertes Zusammenwirken der be-
schriebenen Bewegungen ergibt.

Bei dem beschriebenen Ausfiihrungsbeispiel ist der Rah-

men 16 mit dem dazugehdrigen Mechanismus so ausgelegt,

20 dass er drei Biskuitportionen 12 beférderen kann. Der Rah-
men 16 kann selbstverstindlich auch so ausgelegt sein, dass
auf demselben weniger oder mehr Magazine 10 angeordnet
werden konnen.
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