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Erfindungsanspruch:

1. Elektrode zum Widerstandsbuckelschweilen, deren Arbeitsflache aus einer Druckibertragungs- (4) und einer
Stromubertragungsfiache (1) besteht, dadurch gekennzeichnet, daR in die Gegenelektrode (1) im Bereich der
Beriihrungspunkte der SchweiRbuckel (9) des zu verschweillenden Werkstiickes (5) mit dem Tragteil (7) Stahlkerne (4)
eingesetzt sind, die in Druckrichtung durch Isolierstoffscheiben (2) und seitliches Vergie3en mit Plaststoff (3) vom
stromuibertragenden Elektrodenkdérper isoliert sind.

2. Elektrode nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, daf3 der Durchmesser der eingesetzten Stahlkerne bei mehr als zwei
Schweillbuckeln mindestens das Zweifache des Schweil3buckeldurchmessers betragt.

Hierzu 1 Seite Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Elektrode aus Kupfer oder einer Kupferlegierung mit hoher Leitfahigkeit fiir die elektrische
WiderstandspunktschweiBung, vorzugsweise fir die Buckel-Widerstandsschweiung.

Angewendet werden derartige Elektroden beispielsweise zum AnschweiRen von Tragteilen bzw. Befestigungselementen an
Geschirren, die weitere Handhabungsteile wie Griffe, Stiele usw. arretierbar aufnehmen kénnen.

Charakteristik der bekannten technischen Losung

Esist bekannt, dal zum Widerstandspunktschweil3en verschiedene Formen von Schwei3flachen sowie verschiedene
Kupferlegierungen eingesetzt werden. Durch die spezielle Form der SchweilRung beim Buckelschweilen entstehen an den
SchweiBstellen durch die geringen Beriihrungsflachen der SchweiBbuckel mit dem zu verbindenden Werkstiick sehr grofRe
Druckbelastungen.

Dadie Materiaistarkenausflihrung bei der besonderen Form der Buckelschweiung z. B. an Geschirren meist in einem Verhéltnis
2:1 zwischen Tragteil und Werkstlick betragt, arbeiten sich nach einer gewissen Anzahl von Schweil3ungen die Druckstellen in
die Gegenelektrode ein. In der praktischen Anwendung ist die eine Elektrode meist als Aufnahme fiir das Tragteil und die andere
Elektrode (Gegenelektrode) als Teil der Werkstiickaufnahme oder als bewegliches Elektrode ausgebildet.

Durch die schon erwahnten Druckspitzen und die daraus resultierende starke Einarbeitung in die Gegenelektrode entstehen am
Werstiick qualitdtsmindernde Erhebungen, die nur durch standiges, zeitaufwendiges Nacharbeiten der Gegenelektrode beseitigt
werden kdnnen. Es entsteht also neben der Qualitdtsminderung auch ein erhéhter Verschlei? an Elektroden.

Fur die verschiedenen Arten von PunktschweiBungen gibt es unterschiedliche Arten der Ausfihrung um den Verschiei zu
begegnen.

Dies sind beispielsweise die DR-PS 486247, in der eine Elektrode aus Kupfer beschrieben ist, in die konisch verlaufende
widerstandsfahige Materialien zur Stabilisierung eingesetzt sind. Der Funktion nach dientsie als Aufnahme fiir Spannwerkzeuge
und kann nicht als Schweif3elektrode benutzt und direkt zur Schweilung eingesetzt werden.

Die beiden Werkstoffe kontaktieren direkt miteinander und haben dabei keine Funktion der Stromiibertragung untereinander. in
diesem Falle wiirden die Werkstoffe an den Berihrungsfiachen beim Schweif3stromfluR einen Lichtbogen bilden und
verschweil3en.

Die Patentschrift zeigt keine Lésung, wie die Mangel der Aufnahme des Druckes auf eine definierte Schweif3flache beseitigt
werden, ohne die Stromdichte und damit die Qualitat der Schweillung zu beeintrachtigen.

Die DD-PS 77642 verfolgt das Ziel, einen Abdruck der Elektrode auf dem Werkstiick zu vermeiden. Dabei wird die Arbeitsflache
der Elektrodenspitze aus einem zentrisch angeordneten elektrisch gut leitenden Werkstoff als Schwei3fliche und einem
umgebenden Ring als Druckflédche ausgebildet. Der Stromflul wirkt dabei direkt. Beim BuckelschweilRen mit dieser Elektrode
entstehen jedoch an den Schweillpunkten gleichfalls die bekannten nachteiligen Einarbeitungen.

Die DE-AS 2056628, die einen Anschlag bzw. eine Aufnahme darstellt, bei der eine isolierte Hartmetallbegrenzung eingesetztist,
die eine gewollte Verformung beim und nach dem Schweil3en erméglicht.

Allerdings kann dabei aber nicht von einer Elektrode gesprochen werden, da diese Anschlége keine Beziehung zum SchweiRRen
haben. Es wird lediglich an der begrenzten Schweil3stelle eine definierte hohe Stromdichte erreicht. Hierbei erfoigt eine direkte
Stromzufiihrung auf das zu schweif3ende Teil.

Die Isolierung wurde gewahlt, um ein VerschweifRen unterschiedlicher Werkstoffe und damit Lichtbogenbildung zu
verhindern.

Ein direkter Zusammenhang der Gestaltung der Elektrodenkontaktflache und der Druckibertragungsflache beim
SchweiBvorgang unter Einwirkung des Stromflusses besteht dabei nicht.

Ziel dieser Erfindung ist eine hohe Stromdichte und eine hohe Schweilltemperatur.

Esist ersichtlich, daB alle aufgefiihrten Erfindungen hinsichtlich des Einsatzes als Elektrode zum Widerstandsbuckelschweilen
mit Mangeln behaftet sind, die einen Einsatz als SchweiRelektrode, bei der das SchweilRzentrum gleichzeitig die
Druckaufnahmeflache ist, nicht zulassen, ohne gréRere Qualitatsméngel in Kauf zu nehmen.
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Ziel der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die Nachteile der bekannten Methoden zu vermeiden und eine Elektrode zu schaffen,
bei der das Durchdriicken der SchweiRbuckel vermieden und ein schneller Verschlei der Elektroden verhindert wird.

Darlegung des Wesens der Erfindung

ErfindungsgemaB wird die Aufgabe dadurch geldst, dal® die zum Widerstandsbuckelschweif3en dienende Gegenelektrode einen
oder mehrere aus hartbarem Stahl bestehende isolierte Stahlkerne in sich aufnimmt, die mittig als auch auf3ermittig eingesetzt,
durch eine zwischengelegte Isolierstoffscheibe und durch seitliches Vergief3en mit Plaststoff isoliert sind.

Diese Stahlkerne werden dabei erfindungsgemaR im Bereich der Berihrungspunkte der Buckel vorgesehen. Als
Isolierstoffscheibe dienen insbesondere Pertinax und Hartgewebe sowie als Plaststoff Epoxydharz.

Ein weiteres Merkmal der Erfindung besteht darin, dafd bei mehr als zwei SchweifRbuckeln der Durchmesser der isolierten
Stahlkerne das Doppelte der Schweibuckeldurchmesser betragt.

Durch die Besonderheit des isolierten Stahlkernes flie3t der Strom nicht den direkten, das heif3t den kiirzesten Weg, sondern wird
gezwungen, um die isolierten Stahlkerne herumzuflief3en und bis zum SchweiRpunkt den Weg durch das Werkstiickzu nehmen.
AufGrund der geringen Materialstéarken, der kleinen Schwei3flachen sowie der nur wenige Millimeter langen Zwangsstrecke die
der Strom flieBen muB, bleibt das System funktionsfahig.

Die Vorteile der Erfindung bestehen darin, da durch die stahlgeharteten Einsatze ein Einarbeiten bzw. Durchdriicken der
SchweiBbuckel verhindert wird und eine lange Standzeit der Elektrode und eine Qualitatsverbesserung des geschweif3ten
Werkstilickes erreicht wird.

Ausfiihrungsbeispiel

Die Erfindung wird nachfolgend an einem Beispiel erfdutert.

Die dazugehdrige Zeichnung zeigt Fig. 1.

Die SchweiBvorrichtung besteht aus Aufnahmeelektrode 6 und Gegenelektrode 1. In die Aufnahmeelektrode 6 ist die Form des
Tragteiles 7 eingearbeitet. In der Gegenelektrode 1 ist der Stahlkern 4, die Isolierstoffscheibe 2 sowie der Plaststoff 3 erkennbar.
Das Werkstlick 5 und das anzuschweilende Tragteil 7 ist zwischen Aufnahmeelektrode 6 und Gegenelektrode 1 dargestelit. In
Fig.2istder Fall eines Tragteiles 7 mit mehr als 2 Schwei3buckeln 9 dargesteiit. Dabei ist wiederum die Aufnahmeelektrode 6 mit
Tragteil 7 aufgezeigt. In der Gegenelektrode 1sind entsprechend der Stellung der Schweil3buckel 9 mehrere Stahlkerne 4 isoliert
durch Isolierstoffscheibe 2 und Plaststoff 3 eingelassen. Das Tragteil 7 ist zwischen Aufnahmeelektrode 6 und Werksttick 5
dargestellt.

Beim SchweiRvorgang flief3t der Stromimpuls von der Aufnahmeelektrode 6 (iber das Tragteil 7 und das Werkstick 5 zur
Gegenelektrode 1.

An den Berlhrungspunkten des Werkstiickes 5 und des Tragteiles 7 kommt es zur Schweiffung.

Der StromfluR 8 wird durch den isolierten Stahlkern 4 gezwungen, einen etwas langeren Weg durch das Werkstiick 5
zurlckzulegen. Der ldngere Weg beeintrachtigt jedoch die Schweilung nicht, das Eindriicken der Schweilbuckel 9 wird jedoch
durch den Stahlkern 4, der eine grof3ere Harte als bisher bekannten Kupferlegierungen besitzt, verhindert.
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