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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do
odtwarzania sposobem obwodzenia powierzchni
przedmiotéw o dowolnym ksztalcie i przekazywa-
nia wynikéw do urzadzenia sterujgcego w celu
skopiowania.

Znane sg urzgdzenia wodzace, tak zwane czuj-
niki wodzgce, ktéore obwodzg powierzchnie dowol-
nie uksztaltowanego przedmiotu stopniowo, punkt
po punkcie. Czujniki te prowadzi sie po danej
powierzchni wzdtuz linii tak, iz z punktowego od-
twarzania zarysu przedmiotu otrzymuje sie odtwo-
rzenie wierszowe, z ktorego nastepnie odtwarza
sie zarys powierzchni. W znanych urzgdzeniach
ruch czujnika przenosi sie za pomocg Srodkow
mechanicznych, hydraulicznych lub elektrycznych
na narzedzie i steruje ustawienie tego narzedzia
wzgledem powierzchni obrabianego przedmiotu.

Znane sg takze czujniki tarczowe, przy ktorych
kierunek ruchu jest prostopadiy do modelu, a dwa
prostopadle do siebie skierowane ruchy sg prze-
noszone na frez tarczowy. Tego rodzaju urzadze-
nie kopiujgce stanowi nieodigczng cze$é frezarko-
-kopiarki, totez zastosowanie jego jest ograniczo-
ne tylko do tej maszyny.

Wadg znanych urzgdzen, w ktorych obwodzenie
wykorzystuje si¢ jedynie do nadawania kierunku
dosuwu narzedzia, jest to, ze przy réznie uksztal-
towanej powierzchni modelu, zmieniajace sie
wznoszenie sie powierzchni moze by¢é mierzone
nie bezposrednio, lecz dopiero po obwiedzeniu
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kilku odcinkéw powierzchni. Na skutek tego, ste-
rowanie freza walcowego za pomocg znanych urzg-
dzen czujnikowych nie jest mozliwe.

Wynalazek ma na celu opracowanie urzgdzenia,
ktére umozliwia bezpoérednie mierzenie wznosze-
nia sie dowolnie uksztaltowanej powierzchni tak,
ze pomierzone wielkoSci mogg byé w znany spo-
s6b przejmowane przez frez walcowy, przy czym
w celu zapewnienia wiernego odtworzenia ksztal-
tu konieczne jest, aby odleglo$ei wahliwych osi
urzadzenia obwodzgcego i freza walcowego od po-
wierzchni modelu wzglednie od powierzchni cze$ci
obrabianej byly jednakowe.

Wedlug wynalazku cel ten osigga sie w ten
spos6b, ze na urzgdzeniu obwodzgcym, sterowa-
nym w jednym kierunku mechanicznie, hydrau-
licznie, elektrycznie, optycznie lub za pomoca
kombinacji tych $rodkéw, umieszcza sie wahliwa
oprawe. W oprawie tej sg dwie wewngtrz wydra-
zone kule, osadzone obrotowo na dwdch osiach
tak, ze przy wysuwaniu oprawy i przykladaniu
wydrgzonych kul do nachylonej w kierunku po-
suwu kopiowego powierzchni, sila wynikajgca
z tarcia tych toczgcych sie kul o powierzchnie
i skierowana w kierunku przeciwnym do kierun-
ku posuwu kopiowego, jest zawsze mniejsza niz
zadana z gory wielko$é sily oporowej dosuwu na-
rzedzia, to jest korzystnie ustalona z goéry sila
docisku. Odleglo$¢ punktéw styku wydrazonych
kul z powierzchnig powinna byé ze wzgledu na
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dokladnoéé odtwarzania réwna szerokoS$ci freza
walcowego. Z tego samego wzgledu odleglosci mie-
dzy wychylnymi osiami urzadzenia obwodzacego
wzglednie freza walcowego do powierzchni mode-
lu, wzglednie powierzchni narzedzia, powinny byé
utrzymane jednakowe. Wywazenie mas korzystnie
za pomocg przestawnego obcigznika réwnowazg-
cego, umieszczanego w $§rodku ciezko$ci urzadze-
nia, powoduje, ze ciezar urzgdzenia nie ma wpty-
“wu na dziatanie urzadzenia obwodzacego.
a{(_)bciainik réwnowazgcy jest poza tym tak
umieszczony, ze urzadzenie jest w kazdym poto-
zeniu w stanie réwnowagi. Umieszczona pomig-
dzy wydrazonymi kulami blacha odcigza utozysko-
wanie tych kul podczas toczenia sie ich po silnie
wygietych powierzchniach.

Wynalazek jest blizej wyjasniony w odniesieniu
do rysunku, przedstawiajgcego przyklad urzgdzenia
w widoku bocznym.

Na urzadzeniu obwodzgcym 1 frezarko-kopiarki
jest nasadzona glowica obwodzgca. Sklada sie ona
z oprawy 2 z dwiema wydrazonymi wewnatrz
kulami 3, wykonanymi z ptasko obrobionych czasz
pétkulistych. Kule te sg osadzone na réwnoleglych
do siebie osiach, spoczywajgcych w lozyskach klo-
wych. Odlegto§¢é miedzy tymi osiami odpowiada
szerokoSci freza walcowego, sterowanego przez te
glowice obwodzacg. Pomiedzy kulami 3 jest
umieszczona blacha 4, wygieta odpowiednio do
promienia kuli i wypelniajgca przestrzen miedzy
kulami 3, nie dotykajgc ich.

Na nieruchomej cze$ci urzadzenia obwodzgcego
1 znajduje sie palgk 5, polgczony przez przegub 6
z ramieniem noS$nym 7 przesuwnego obcigznika
réwnowazacego 8. Przegub 6 znajduje si¢ na pro-
stopadlej do kierunku dosuwu urzadzenia obwo-
dzacego 1, przechodzacej przez wychylne osie 9
glowicy obwodzacej.

W s$rodku ciezko$ci 10 glowicy obwodzacej jest
umieszczona przegubowo diZwignia 11, polgczona
przegubem 12 z noSnym ramieniem 7. Na osi 9
ramienia jest przymocowane rowkowe kolo 13,
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ktére za pomoca ciegla ‘14 uruchamia potencjo-
metr 15. Odleglosé wychylnej osi 9 od powierzch-
ni modelu jest réwna odlegloSci osi freza walco-
wego od powierzchni cze$ci obrabianej.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do odtwarzania sposobem obwodze-
nia powierzchni przedmiotéw o dowolnym
ksztalcie,-znamienne tym, ze na urzadzeniu ob-
wodzacym (1), sterowanym w jednym kierunku
mechanicznie, hydraulicznie, elektrycznie, op-
tycznie lub za pomoca kombinacji tych $rod-
kéw, umieszczona jest oprawa (2), mogaca wa-
haé sie na osi (9) i majaca dwie wewnatrz
wydrazone kule (3), ktérych osie obrotu, réow-
nolegle do osi wahania (9), sa umieszczone
w odlegloSci rownej szerokosSci freza walcowe-
go, ktéry ma byé sterowany, przy czym od-
leglo$é osi wahania (9) od powierzchni modelu
jest rowna odlegloSci od osi wahania freza
. walcowego do powierzchni czeSci obrabianej,
a wywazanie mas, korzystnie za pomoca obcigz-
nika réwnowazacego (8) zachodzi w kazdym
niezbednym polozeniu roboczym.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
Ze jest umieszczone na urzadzeniu obwodzacym
(1) frezarko-kopiarki, poruszajgcym sie w jed-
nym Kkierunku.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, 2, znamienne tym,
ze zawiera wywazacz mas, korzystnie w postaci
obcigznika réwnowazgcego (8), réwnowazgcego
urzadzenie w odniesieniu do urzadzenia obwo-
dzacego (1).

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 1—3, znamienne tym,
ze zawiera wywazacz mas, korzystnie w postaci
obcigznika réwnowazgcego (8), ktory w kazdym
polozeniu utrzymuje urzgdzenie w stanie réw-
nowagi.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 1—4, znamienne tym,
ze miedzy wydrgzonymi wewnatrz kulami (3)
zawiera blache (4) wygieta odpowiednio do pro-
mienia tych kul.
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