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URZADZENIE DO WYKONYWANIA PIERSCIENI USZCZELNIAJACYCH
O PRZERWANEJ CI@GLOéCI OBWODOWEJ

Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do wykonywania plersScieni uszczelniajgcych
o przerwane] clagtosci obwodowej z elastycznego sznura o dowolnym ksztatcie przekroju po-
przecznego. )

Znany jest z polskiego opisu patentowego nr 95609 przyrzgd, w ktdérego nieruchome}j
oprawie, osadzone Bg stykajgce sig czotowo tulejowe czesci, tworzgce plerscieniowg ko-
more wzdtuz cylindrycznego trzplenia. W tulel wprowadzajace] jeét'érubowy rowek, w ktérym
przemieszcza sig w kierunku wylotu, przy obracaniu trzpienie, nawinigty na &w trzpied zwéj
Szczeliwa sznurowego. W zwezajgcej sie czefci komory, w rowku ukos$nym do osi.wzd}uznej osa-
dzony Jjest néz dla odciecie uformowanego szczeliwa wychodzqcégo z komory, przy obracaniu
trzpienia.

Znane jest ze zgtoszenia P. 253396 urzgdzenie do precyzyjnego odmierzania odcinkdw
2 elastycznego sznura zawierajgce koto lub beben, ktérego obwdd wyznaczae zgdang dtugo-
$é odcinka sznura. Odmiarowe koo lub bgben osadzone jest na czopie kielichowej tulei,
ktéra z kolei osadzona Jest obrotowo na jednym koricu centralnej osi urzgdzenia.

Na centralng o$ nalozona Jest sprezyna, ktéra jednym koricem opiera sig o sprzegiowg tar-
cze, & drugim o oporowg tuleje. Tarcza sprzggtowa swojg drugg strong operta jest o tozy-
sko osadzone w gniezdzie p*ywajgcego ttoka bedgqcego elementem uktadu 'sterujgcego sprezo-
nym medium. Wspomniany ttok oparty jest o ostone spfzegla. ktére przymocowana jest do
ramy urzgdzenia., Do ramy zamocowany jest réwniez drugi koniec centralnej osi urzgdzenia,
Tarcze sprzeggrowa osadzone Jest suwliwile na prostopadiych do je] powierzchni kotkach, wy-
stajqcych z kielicha tulei.

Urzgdzenie wedtug wynelazku ma na celu ciggle odmierzanie i odcinanie odcinkéw elas-
tycznego sznura, uksztattowanego wstepnie w spirale Srubowg, o dtugosci pozwalajacej, po
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skojarzeniu jego koncéw na otrzymanie plerscieni uszczelniajgcych dla uszczelniania
zaréwno tXokéw jak; i ttoczysk o Srednicach w przedziale 30-600 mm w uktadzie bez-
stopniowym.

Istota wynalazku polega na tym, e zespSt wykonawczy urzgdzenia wyposazZony Jjest
w sterowany silownik z dwustronnym drggiem ttokowym, wyprowadzonym poza jego czotowe
powierzchnie uszczelniajgce, na kordcach ktérego z Jednej strony Jest uchwyt nozowy z obej-
mg prowadhiczq, a z drugiej strony koricSwka drgga ma obe]Jme z zaczepem przesterowujgcym po-
przez wychwytnik i rozdzielacz mecheanizm zepadkowy na kole krzywkowym. Korice obejmy prowa-
dniczej stanowlg wylgczniki kraricowe dla rolki osadzonej na jednym z ramion dZwigni; dru-
gle ramig tej dZwigni sprzegniete jest z tloczkiem drugiego rozdzielacza. Rozdzielacz steru-
jacy sprzegtem zespotu odmiarowego poprzez koo krzywkowe ma tloczek, ktdry od strony wy-
chwytnika zakoriczony jest stozkowg koricéwka, zas z druglej strony potgczony jest z rolkg
mechanizmu zapadkowego.

Urzgdzenie wedtug wynalazku pozwala na otrzymanie gotowego odcinka elementu uszcze-
lniajgcego, ktdry po ztgczeniu koricéwek w kierunku posiadajgcej wstepnej krzywizny i bsa-
dzeniu w rowkach ttokéw lub dYawic uzyskuje natychmiastows szczelno$é zardwno ne obwodzie
jak tez w miejscu przerwania ciggreosci obwodowej.

Przedmiotem wynalazku w przykladzie wykonania przedstawiono na rysunku, na ktdérym
fig. 1 przedstawia przekrdj wzd¥uz osi przechodzacej przez koo odmiarowe urzgdzenia fig.2
obrezuje przekréj A=A zaznaczony na fig. 1. ) :

Urzgdzenie do wykonywania pierscieni uszczelniajgcych wedlug wynalazku wyposazone
Jest w znany zespSét odmiarowy 1, ktérego koo lub bgben odmiarowy 4 ma na zewnetrznej po-
wierzchni rowek. W rowek wprowadza sig elastyczny sznur 3, poprzez koto kierujgce 2 i prze-
mieszcza sig 6w sznur wzdiuz obwodu kota lub bebna 4 az do momentu bezstykowego oparcia sie
Jego koricéwki o umieszczony w tym rowku pazur piyty odchylajgcej 24 mocowanej do ramy 23
urzgdzenia. Pazur piyty odchylajgce] 24 znajduje sie w rowku kota odmiarowego 4 w pewne]
regulowanej odlegtosci od jego dna.

Koto 7 zespotu odmiarowego 1 przenosi naped 29 poprzez przektadnie 9 na koto odmia-
rowme 4. Po obwodzie kota 7 toczy sig rolka 16 polgczona ciggnem 17 z ttoczkiem rozdziela-
cza 5. Ciegno 17 prowadzone jest w tulei 18 i1 zabezpieczone przed obrotem wokdétr wtesnej osi
wkretem 19. Drugi koniec tloczka rozdzielacza 5 jest zakorficzony stozkowg koricéwkg 20, po-
taczong zastrzagkowo zaczepami 21 i 22 wychwytnika 14, Tuleja 15 wychwytnika 14 wspdipra-
cuje z obejmg 13 osedzong na drggu t¥okowym 11 silownika 8. Drqg ttokowy 11 wyprowadzony
poza czoXowe powierzchnie uszczelniajgce siownika 8 ma na drugim koricu zamocowany uchwyt
12, w ktérym osadza sig néz 10 2z odpowiednio uksztaXtowanym ostrzem, wykonujgeym ruch ro-
boczy ciecia odmierzonego odcinka elastycznego sznura 3. Na uchwycie 12 noza 10 osadzone
.jest obejma z prowadnicg 25, ktéra wspdipracuje z rolkg 26 stanowlgca zakoriczenie ramienia
dzwigni 27. Diwignie 27 zamocowana jest obrotowo na statej osi 32. Drugie ramie dzwigni
27 =zakoniczone jest ostrzem 29, wspdipracujacym z wyprofilowang koricéwkgq 31 sprezynowego
mechanizmu kompensujgcego luzy i martwe polozenia zYoczka w rozdzielaczu 6. Z tym to ramie-
nlem diwigni 27 poprzez ciegno 30 i sworzen 28 jest potrgczony réwniez troczek rozdziela-
cza 6. ' :

Operacja wykonywania plerscieni uszczelniajacych wymaga w fazie wstepnej doboru ko-
2a odmiarowego 4 odpowiedniego wymiarowo dla 23danej dYugosci odcinkéw sznure 3. Proces
odmierzania nastepuje w momencie zasprzeglania sig napedu 29 przez przektadnie 9 z kotem
odmiarowym 4 1 trwa az do chwilil zej$cia rolki 16 w blbkadq kota krzywkowego 7.
Rozdzielacz 5 tuz przed zablokowaniem kota 7 wigcza zespSt odmiarowy 1, podajgc jednocze-
dnie impuls do rozdzielacza 6 sterujscego sitownikiem 8. Nastepuje przesunigcie tioka
8iYownika 8 1 sprzezonego z tym tlokiem draga tXokowego 11, ktérego koricdwka wyposazona
w ostrze noza 10 wykonuje ruch roboczy ciecia odmierzonego odcinka elastycznego sznura 3,
Réwnoczednie obejma 13 drgga tlokowego 11 przesuwajgc wychwytnik 14 wywotuje w koricowe]
fazie operacji ciecia, zblokowanie koricéwki stozkowej 20 rozdzielacza 5 zaczepami 21,22,
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Zekoliczenie procesu cigcie sygnalizuje obejma 25 z wyrgcznikeami kraficowymi, ktéra po prze-
sterowaniu dZwigni 27 i zadziataniu rozdzielecza 6 wycofuje caly zesp8t wykonawczy do poko-
z2enia wyjsciowego. W trakcie wycofywania sig zespolu wykonawczego, umocowana na drggu tloko=-
wym 11 obejma 13 przesterowuje rozdzielacz 9 ktéry wycofuje tym samym rolke 16 mechanizmu
zapadkowego z kola krzywkowego 7. Natychmiast po wyprowadzeniu rolki 16 z wgiebieniem na kole
krzywkowym 7 wychwytnik 14 swelnie koricéwke stozkowg 20 tioka rozdzielecza 5, pozwalajace
mu wspleraé okreslony docisk rolki 16 do obracajgcego sig kola krzywkowego 7 i tak naste-
puje operacja odmierzania kolejnego odcinka sznura 3 a nastepnie Jego cigcia.

Uzyskene w ten sposéb odeinki posiadajg odpowiednio uksztaXtowane koricdwki, ktére po
ich ztgczeniu w kierunku posiadanej wstepnie krzywizny sznura 3, tworzg elementy uszczel -
niajgqce o przerwane] ciqgloéci obwodowej. Wszystkie parametry ksztattu odcigetych odcinkéw
oraz ich cechy geometryczne sg tek dobrane, 2e po ich zabudowaniu w rowki tokéw lud dte-
wic 1 wprowadzeniu do cylindrdw lub na ttoczyska, uzyskuja natychmiastowg szczelnogé zaré-
wno na obwodzie jak tez w miejscu przerwania cigg¥osci obwodowej.

Zastrzezenia patentomwe

1. Urzgdzenie do wykonywania'pierécieni uszczelniajgcych o przerwanej ciggtosci obwo-
dowe] z elastycznego sznurae o dowolnym ksztalcie przekroju poprzecznego, sktadejace sie
z zg@spotu odmiarowego wyposazonego w beben lub koo, ktdérym mierzy sig srednice jako odci-
nek drogl obwodu kole, zasprzeglony z zespotem napgdowym oraz zespotu wykonawczego z ostrzem
odcinajgcym odpowiedniej dtugosci odcinki sznura, znamienne tym, 2e ma stero-
wany sitownik /8/ z dwustronnym dragiem ttokowym /11/ wyprowadzonym poza Jego czolowe po-
wierzchnie uszczelniajgce, ktdry z jednego kofica wyposazony jest w uchwyt /12/ noza /10/

z obejmg prowadniczg /25/ za$ z drugiej strony drag /11/ ma obejme /13/ 2z zaczepem prze-
sterowujgqeym poprzez rozdzielacz /5/ mechanizm zapadkowy na kole krzywkowym /7/.

2., Urzgdzenie wedtug zastrz. 1, z namienne t ym, %2e korice prowadniczej
obejmy /25/ stanowig wytgczniki koncowe dla rolki /26/ osadzonej na jednym z ramion dzwi-
gni /27/, ze$ drugie ramie tej diwigni sprzegniete jest z koicéwkg /31/ mechanizmu kompen-
sujgcego luzy i z troczkiem rozdzielacza /6/ poprzez ciggno /30/.

3. Urzgdzenie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, 2e zaczep obejmy /13/ pola-
czony Jest poprzez zaczepy /21/ /z2/ wychwytnika /14/ z toczkiem rozdzielacza /5/.

4. Urzgdzenie wedtug zastrz. 3, 2 namienne tym, %2e ttoczek rozdzielacza
/5/ od strony wychwytnika /14/ me stozkowg koricéwke /20/, zas z drugiej strony potgczony
Jest ciegnem /17/ z rolkg /16/.

5. Urzadzenie wedtug zastrz.4, znamienne tym ,» 26 ciegno/17/prowadzone
Jest w tulel /18/ i zabezpieczone przed obrotem wkretem /19/
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